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Fasi lavorative Gia En. | Nuova | Macchinari Impianti di
effettuata connessi abbattimento
[*]

A. Produzione di manufatti rinforzati in vetroresina (natanti, serbatoi, contenitori, pannelli):
o A.1. Modelleria e/od operazioni meccaniche per la preparazione del | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
modello/stampo utilizzato per la produzione del manufatto NO

Sigla .........
o A.2. Applicazione allo stampo del distaccante e del gelcoat con sistemia [oc SIocNO |E... |o SI o o NO o SI
spruzzo NO

Sigla .........
o A.3. Preparazione della resina additivata in dissolutori/miscelatori, | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
applicazione della resina e della fibra di vetro per la formazione del NO
manufatto .

Sigla .........
o A.4. Formatura del manufatto con tecniche manuali, utilizzando anche | o SI o NO E...|]o SI o o NO o SI
semilavorati pronti all'uso, o con tecniche di termoformatura a caldo e/o a NO
freddo con macchine operanti a pressione ambiente o in depressione )
controllata Sigla .........
o A.5. Maturazione in luogo definito ed attrezzato (tunnel, cabina, o altro | o SI o NO E...]o SI o oNO o SI
spazio di maturazione dotato di paratie e/o strutture isolanti collegate con NO
sistemi d'aerazione ed a temperatura controllata) Sigla
o A.6. Operazioni meccaniche di rifinitura (taglio, rifilatura, smerigliatura | o SI o NO E...lo SI o oNO o SI
delle superfici), applicazione d'apparecchiature ed altri elementi atti alla NO
formazione del manufatto con impiego di resina catalizzata, lucidatura .
delle superfici in vetroresina e/o resina poliestere Sigla ........
o A.7. Operazioni di lavaggio e pulizia d'attrezzature ed apparecchiature | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
con utilizzo di solventi organici NO

Sigla .........
o A.8. Montaggio manufatto, finitura e spedizione o SI o NO E...|lo SI o oNO o SI

NO

Sigla .........
B. Produzione di manufatti rinforzati in vetroresina colata:
o B.1. Modelleria e/o operazioni meccaniche per la preparazione del | o SI o NO E...lo SI o oNO o SI
modello/stampo utilizzato per la produzione del manufatto NO

Sigla .........
o B.2. Applicazione a spruzzo o a pennello del distaccante sulla superficie | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
dello stampo o del sistema di colata/formatura NO

Sigla .........
o B.3. Preparazione della resina additivata nei dissolutori/miscelatori, | o SI o NO E...]o SI o o NO o SI
colata della resina con sistemi manuali/automatici e della fibra di vetro o NO
di altro materiale riempitivo per la formazione del manufatto nello stampo )
chiuso o nella tramoggia della linea di formazione del sandwich Sigla ........
o B.4. Formazione del manufatto con tecniche di termoformatura a caldo | o SI o NO E...lo SI o oNO o SI
e/o a freddo con forni chiusi e/o macchine operanti a pressione ambiente NO
o in depressione controllata utilizzando semilavorati gia pronti all'uso. )
Formatura del sandwich a base di resina poliestere caricata con fibra di Sigla .......
vetro ed altro materiale inerte contenute tra due substrati. Le
apparecchiature utilizzate sono linee operanti a pressione ambiente
o B.5. Maturazione in luogo definito ed attrezzato (tunnel, cabina, o altro | o SI o NO E...]o SI o oNO o SI
spazio di maturazione dotato di paratie e/o strutture isolanti collegate con NO
sistemi d'aerazione ed a temperatura controllata) Sigla
o B.6. Operazioni meccaniche di rifinitura (taglio, rifilatura, smerigliatura | o SI o NO E...lo SI o oNO o SI
delle superfici), applicazione d'apparecchiature ed altri elementi atti alla NO
formazione del manufatto con impiego di resina catalizzata, lucidatura .
delle superfici in vetroresina e/o resina poliestere Sigla ........
o B.7. Operazioni di lavaggio e pulizia di attrezzature ed apparecchiature | o SI o NO E...|o SI o o NOo SI
con utilizzo di solventi organici NO

Sigla .........
o B.8. Montaggio manufatto, finitura e spedizione o SI o NO E...|lo SI o oNO o SI

NO

Sigla .........
C. Produzione di bottoni ed altri manufatti per abbigliamento in resina poliestere:
o C.1. Modelleria e/o operazioni meccaniche per la preparazione del | o SI o NO E...]o SI o oNO o SI
modello/stampo utilizzato per la produzione del manufatto NO

Sigla .........
o C.2. Applicazione del distaccante allo stampo e/o al punto di colata della | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
resina NO

Sigla .........
o C.3. Preparazione della resina additivata nei dissolutori/miscelatori, | o SI o NO E...]o SI o oNO o SI
colata della miscela nella resina con sistemi manuali per la formazione del NO
manufatto nello stampo chiuso (bastoni) o nella centrifuga la formazione )
della lastra di vario tipo e spessore Sigla ........
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o C.4. Estrazione del pezzo e successiva immissione in forni chiusi | o SI o NO E...lo SI o oNO o SI
operanti a caldo per la completa polimerizzazione NO

Sigla .........
o C.5. Operazioni meccaniche di rifinitura (taglio) per la formazione delle | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
rondelle, foratura, levigatura e lucidatura delle superfici NO

Sigla .........
o C.6. Tintura degli articoli in buratti o apparecchi simili con coloranti e | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
vernici in acqua e successivo essiccamento NO

Sigla .........
o C.7. Operazioni di lavaggio e pulizia di attrezzature ed apparecchiature [ o SIoNO | E... |o SI o o NO o SI
con utilizzo di solventi organici NO

Sigla .........
D. Produzione di manufatti di vario tipo non inclusi nei punti precedenti:
o D.1. Modelleria e/o operazioni meccaniche per la preparazione del | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
modello/stampo per la produzione del manufatto NO

Sigla .........
o D.2. Preparazione della resina additivata in dissolutori/miscelatori e | o SI o NO E...|]o SI o o NO o SI
mescolatori. Il prodotto ottenuto pud essere liquido o in forma di massa NO
preimpregnata solida con solventi .

Sigla .........
o D.3. Applicazione distaccanti allo stampo-contenitore, applicazione delle | o SIo NO | E... |o SI o o NO o SI
resine, polimerizzazione in apparecchiature specifiche e maturazione in NO
luoghi appositamente predisposti )

Sigla .........
o D.4. Operazioni meccaniche di rifinitura ed applicazione di specifici | o SI o NO E...|o SI o oNO o SI
componenti mediante incollaggio con la resina stessa NO

Sigla .........
o D.5. Operazioni di lavaggio e pulizia di attrezzature ed apparecchiature | o SI o NO E...|lo SI o oNO o SI
con utilizzo di solventi organici NO

Sigla .........
Data | (Timbro della Ditta e firma del gestore) |

D)

Attivita in deroga - D.Lgs. 152/06, Parte Quinta, Allegato IV, Parte II

Produzione di articoli in gomma e prodotti delle materie plastiche con
utilizzo giornaliero massimo complessivo di materie prime non

superiore a 500 kg.

CICLI TECNOLOGICI




