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ALLEGATO 

1. CONCLUSIONI SULLE MIGLIORI TECNICHE DISPONIBILI (BAT) PER L’INDUSTRIA DI TRASFORMAZIONE DEI 
METALLI FERROSI

AMBITO DI APPLICAZIONE

Le presenti conclusioni sulle BAT si riferiscono alle seguenti attività di cui all’allegato I della direttiva 2010/75/UE:

2.3. Trasformazione di metalli ferrosi mediante:

a) attività di laminazione a caldo con una capacità superiore a 20 Mg di acciaio grezzo all’ora;

c) applicazione di strati protettivi di metallo fuso con una capacità di trattamento superiore a 2 Mg di acciaio grezzo 
all’ora; è compreso il rivestimento in continuo e la zincatura discontinua;

2.6. trattamento di superficie di metalli ferrosi mediante processi elettrolitici o chimici qualora le vasche destinate al 
trattamento utilizzate abbiano un volume superiore a 30 m3, se il trattamento avviene con laminazione a freddo, 
trafilatura o zincatura discontinua;

6.11. trattamento a gestione indipendente di acque reflue non coperto dalla direttiva 91/271/CEE, purché il carico 
inquinante principale provenga dalle attività contemplate dalle presenti conclusioni sulle BAT.

Le presenti conclusioni sulle BAT riguardano anche le seguenti attività:

— laminazione a freddo e trafilatura se direttamente associate a laminazione a caldo e/o rivestimento in continuo;

— recupero dell’acido, se direttamente associato alle attività contemplate dalle presenti conclusioni sulle BAT;

— trattamento combinato di acque reflue di provenienze diverse, purché non coperto dalla direttiva 91/271/CEE e a 
condizione che il principale carico inquinante provenga dalle attività contemplate dalle presenti conclusioni sulle BAT;

— processi di combustione direttamente associati alle attività contemplate dalle presenti conclusioni sulle BAT, a 
condizione che:

1) i prodotti gassosi della combustione siano posti a contatto diretto con il materiale (come il riscaldamento diretto 
della carica o l’essiccamento diretto della carica); o

2) il calore radiante e/o di conduzione sia trasferito mediante parete solida (riscaldamento indiretto):

— senza l’ausilio di un fluido termovettore (ciò comprende il riscaldamento della vasca di zincatura); o

— quando un gas (ad esempio H2) funga da fluido termovettore nel caso di ricottura discontinua.

Le presenti conclusioni sulle BAT non comprendono le seguenti attività:

— rivestimento metallico per spruzzo a caldo;

— elettroplaccatura e placcatura non elettrolitica; potrebbero rientrare nelle conclusioni sulle BAT per il trattamento di 
superficie di metalli e materie plastiche (Surface Treatment of Metals and Plastics — STM).

Altre conclusioni sulle BAT e documenti di riferimento che possono rivestire un interesse ai fini delle attività contemplate 
dalle presenti conclusioni sulle BAT comprendono quanto segue:

— produzione di ferro e acciaio (Iron and Steel Production — IS);

— grandi impianti di combustione (Large Combustion Plants — LCP);

— trattamento di superficie di metalli e materie plastiche (STM);

— trattamento di superficie mediante solventi organici (Surface Treatment using Organic Solvents — STS);

— trattamento dei rifiuti (Waste Treatments — WT);

— monitoraggio delle emissioni nell’aria e nell’acqua da installazioni IED (ROM);

— effetti economici e incrociati (Economic and Cross-MEDIA Effects — ECM);


