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DECRETI DELIBERE E ORDINANZE MINISTERIALI

MINISTERO DEL COMMERCIO CON L’ESTERO

DECRETO 9 gennaio 1992.

Modificazioni al decreto ministeriale 30 ottobre 1990 concernente I'elenco delle merci sottoposte ad
autorizzazione per Pesportazione e per il transito.

[L MINISTRO DEL COMMERCIO CON L’ESTERO
DI CONCERTO CON
[L MINISTRO DELLE FINANZE

Visto il decreto ministeriale 14 luglio 1990 concernente i regimi di importazione e di esportazione delle
merc1, pubblicato nella Gazzetta Ufficiale n. 258 del 5 novembre 1950;

Visto il decreto ministeriale 30 ottobre 1990, pubblicato nel supplemento ordinario alla Gazzetta
Ufficiale n. 258 del 5 novembre 1990, recante 'elenco delle merci sottoposte ad autorizzazione per
Pesportazione e per il transito ¢ successive modifiche e integrazioni;

Vista la lepge 9 luglio 1990, n. 185, concernente «Nuove norme sut controllo dell’esportazione,
importazione e transito dei materiali di armamento»;

Ritenuta la necessita di sostituire interamente ’allegato 1 del citato decreto 30 ottobre 1990, contenente
P'elenco delle merci la cui esportazione e transito sono sottoposti ad autorizzazione ministeriale, qualunque
sia il Paese di destinazione, al fine di conformarsi sia a decisioni adottate in sede internazionale, sia alla
nuova normativa di cui alla menzionata legge n. 185/90;

Determina

il nuovo elenco delle merci la cui esportazione e il cui transito sono sottoposti ad autorizzazione, qualunque
sia il Paese di destinazione, che sostituisce 1’allegato 1 del decreto ministeriale 30 ottobre 1990 citato in
premessa.

Il presente decreto viene pubblicato nella Gazzetta Ufficiale della Repubblica italiana.

Roma, 9 gennaio 1992
Il Ministro del commercio con Vestero
LATTANZIO

Il Ministro delle finanze
FORMICA






ELENCO DELLE MERCI
LA CUI ESPORTAZIONE E TRANSITO
SONO SOTTOPOSTI AD AUTORIZZAZIONE MINISTERIALE

N. B. — 1! presenie slenco non comprends | materiali d'armamento, che restano disciplinati dalla legge 9 tuglio 1990,
n. 185 ed individuati con decreio de! Ministero della difesa ai sensi dell’art. 2, comma 2, della stessa legge.
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NOTA GENERALE DELLA TECNOLOGIA

Le condizioni par Pesportazions dslla " “necegzaria‘ atlo
“sviluppo”, alla "produzions” ¢ atia “utilizzazions' di prodott! sotto-
posti ad autorizzazione dal presante Elenco, sono riportate in cia-
scuna Categoria.

La “tecnologia” "necessaria” per jo "sviluppo® la "produzione”, o
"utilizzazione® di prodotti sottoposti ad autorizzezions resta sotto-
posta ad autorizzazione anche quando applicabile ad un prodotic
non sottoposto ad avtorizzazione.

Non # richissta autorizzazione per l'esportazione delia “tecnologia®

minima necassaria per Vinataliazione, il Junzionamento, fa manu-

mione(veﬁﬁu]olaﬂpanzmmpmdoﬂiaspoﬂabﬂimaw

torizzazions O la sl axporiazions & stata agtorizzata

NB.: umnommnmmdnmmmmlaspm
taz "tecnologia” di riparazione sottoposta ad autoriz-

zazione dal paragraio E.2.a delta Categoria 8.

La presente Nota non si applica alla “ecnologia” "di pubblioo domi-
nio” 0 alia "ricarca scientifica di bage”,

NOTA SUL "SOFTWARE"
1i presente Elenco non sottopone ad autorizzazione il ‘software':

1. gemramma disponibite al pubblico in quanto:
venduto dirattamenta a stock, senza restrizioni, nai punti di
vendita al dettaglio:
1. inmagazzino
2. percorrispondanza. o
3. suordinazione telelonica, &

b. progettato per egsere installato daliutilizzatore senza ulie-
riore significativa assistanza da parts del fornitors, o

2. “di pubblico dominio’.
NOTA

s merci contenuts nai paragrafi contraddistinti con # sono anche
oontroliata ai fini della non proiiferazions dei tistemi a razzo.

Tali merci neli'ambito del parsgrafo contraddistinto con &, vango-
no individuate nel afo contr da #. n aszenza
di sottoparagrafi contrassegnati da #, utto il paragrafo ocontraddi-
stinto con # sf intende scttoposto al regime dalla presante Nota.

CATEGORIA 1
Materiali speciali
1. A. APPARECCHIATURE, ASSIEMI E COMPONENT]

1. A. 1. Componenti oostituiti da compost fluorurati. come se-

que:

a. dispositivi di teruta, guamizion, sigillanti o sarba-
toi elastici par carburante appositamante proget-
tati per applicarioni speziali o seronsistiche, costi-
tulti da pii del 50% di uno quaisiazi dai materiali
anttépoml ad autovizzazione dai paragrafl 1.C.9b
oiCoec

b. polimeri e copolimeri plezoslatirici costituiti da
flusruro di vinilidens:

1 . sotio forma di fogli o peliicole, &
€ON SpAssore supariore a 200 micremetri

c. dispositm di tenuta, guarnizionl, sedi di valvole
serbatol elastici o membrane costituiti da Huoroe-
fastomeri contenenti aimeno un monomaero di vini-
letare, appositarents atl per applicazioni

spaziali, asronautiche o missifistiche

#1.A. 2 Sinmuro prodett] laminati "compositi’, o lore manu-

u avemi una ‘mairice” organica e fabbricati con ma-
feriall sottoposti ad autorizzazione dai paragrafi
1.C.10c.,1.C.10d 01.C.100..0

b. aventi una ‘matrice” metaliica o di carbonio e fab-
bricati con:

1. “‘materizli fibkrosi e filamentosi® al carhonio con-
a. modulo spacifico superiore 8 10,15 x 1P

m,e
b. casico di rottura specifico superiore a 17,7
x 1" m, o0
2. materiali sottoposti ad autorizzazione dal para-
gm!o 1.C.10.0.
Tecniche:

1. Moduiospeciﬂeo modulo di Young in pascal.
equivalents a N/m? divizo per i§ peso specifico

sspresso In N/m?, misurato alla atura di
(296 + ) K23 + 2)0]odumidltirelati\rl de!
(50 = 5} %.

2. Carico di rottura specifioo: carico di rottura
massimo in pascal, squivalents a N:m? diviso
par it paso specifico, in N/m3, misu-
rato afla tamperaturs di (296 £ 2) K [[23 £2)°C)
ad umidité relativa del (80 + 5) %.

1. A. 3. Manuistti realizzati con sostanze polimeriche non fluo-
rurate sottoposte ad suloritzazions dal parsgrafo
10.81. sotto forma df pelficole, foghi, nastri o strisoe:
con spezsore superiore 8 0,254 mm, o
b rivestiti o laminati con carbonio, grafite, metalil o
scstanze magnetiche

1. B. APPARECCHIATURE DI COLLAUDO, DI ISPEZIONE E D
PRODUAONE

#1.8. 1. Apparscchiahwe per Ia produzione di tibre, praimpre-
gnati, preformati o materiali “compasiti” sattoposti ad
autorizzazione dai paragrafi 1.A.2. 0 1.C.10., come se-
gue, @ ioro component! ed accessori appositaments

ti:

a#. rhaochine per l'avvolgimento di filamenti i cul movi-
menti di posizionamento, avwelgimento e bobinaty-
mh ﬂbr; mm coordinati @ programmati se-

tra o piu & par
el el i el
utilizzando "materiali fibrozl & filamentosi® & loro
controllt i coordinarione ¢ di programmazione

b#. maochine per la messa in opara di nastri o per il
plazzamento di cavi di filamenti | cul movimenti dj
posizionamento ¢ di messa in opara di nastr, di

cavi di filamenti o di fogli sono coordinati e pro-
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1. B 1.
(seg.)

b. grammati sscondo due O pid assi, appositamente
progettate per la fabbrioazions di strutture “com-
posita’ par celkia di aerai o i missill

. macchine per a tessitlura ¢ Macchine per interal-
iacciare a pid dimensioni o direzioni, compresi gl
adatiatori e gli assiemi di modifica, per tessers, in-
wdlmmomm.hﬂmlnrhhbbrbl-
rione di strutture " della
macchine teasili purché non modificate per le utiliz-
zazioni finsli sopra indicate

d#.apparscchiature appositamente progettate od
adattate per la produzione di fibee di rinforzo come

asgue:

1#. apparsocchiature per ia trasformazions di fibre
polimeriche {quali il polistrilenitrile, rayon, re-
sina o policarbosilano) in fibre di carbonio o in
fibre di carburo di silicio, compresi | dispositivi
spaciali per la tansione dells fibra durante il ri-
scaidarmento

2#. apparecchiature per il deposito sotto forma di
vapore con prooesso chimioo di slementi o di
ocompoati su subsirati fiiamentosl riscaldati per
ta tabbrioazione di fibre di carburo di silicio

3#. sppearecchiature per la filstura & ymido di cers-
miche refrattarie (quali Fotsido di alluminio)

£. apparecchisture per {a trasformazions, oon
tratiamento termion, di slluminio contenente
fibre di materiali precursorl in fibre di allumina

ef . apparecchiature © adat-
tate per il trattamento speciale della supsrficia del-
le fibre o par Ia produzione di preimpregnati & pre-
formati sottoposti ad avtorizzazione dal paragrefo
1.C.10.e. (Tali apparecchiature comprendono fra
Caltra rylli, tenditori, apperacchiature di rivesti-
mento, apparsochisture di taglio & matrici di taglio}
1. appersochiature per ligpsziona non distruttiva in
grado di rilevare | difetti nells tre dimensioni, con
limpiego dall'ecografia o deila lomcgralia a raggi

X ed appositamente progettati par | materiali “com-

positi

Sistermi e loro i apposilamente progstiati
per la produzione di leghe metalliche, polven: di ieghe
metatliche o materiali legati sottoposti ad sutorizzazio.
ne dai paragrafi 1.C.202,1.C2b o1.C2¢c.

1. B. 2.

1. B. 3. Attrezzature, maitrici, attrezzi o montaggi per ta “forma.

turs superplastica” o la “saldatura per diffusions” del ti-

tanio, defl'aluminio o di lomlogho apposilamente pro-

gettati per la fabbricaziona di

o ﬂmﬂmdieullule o strutture asrospaziall

b. motori aeronautici o aerospaziali, o

¢. componenti appositamente progettati per queste
strutture o motori.

Apparoeehhmrepurhdcposlzimeplrd&ienoporl'.d-

densamento, come segus:
a uoellinppommprogotmipuipfm:siso-

b. tppnmocl‘iahu\aeoamollidlprmuppoam
meante i por l'addensamernto e ta pirolisi di

i struttursli di 4 razzi & di
:::_“M veicoll di rientro - vgellipec opive

#1B. 4

1. C. MATERUIALI

#1.C. 1. Materisii appasitamente progettati per assorbire le
onds slettromagnetiche, o polimeri intrinsacarmante
conduttor], come segue:

8. materiali per 'assorbimento di frequenze superiori

8 2 x 10° Hz e inferiori 8 3 x 102 Hz, gon lesclusio.

0o del materiali seguenti:

NOTA: | materiali magnetici che parmetiono 'as-
sorbimento defle onde natiche
allorché contenuti nelle vernici sono sotto-
posti ad autorizzazions indipendentemente

daéhdhpodzhnimnmnanﬂpnmfo

1C1a

1. matariali assorbenti de! tipo & capelli costituiti
dnfbrcnnmuliomnm A oarica non ma-

2. materiali assorbenti senza perdita magnetica ¢

con superficie incidente non planare, compren-

dumipir-mdt ooni, prismi e superfici apirafi.
3. materiali agsorbenti di 3

" eoctih‘midn: tpoplanare

1. materiali in schiuma piastica {fessibili
© non fleasibili) a carica di carbonia, o
di materiali

peri il 5% dal valore deil'eco del metal-
lo s larghezza di banda superiors ol
+15% dells frequenza osnirale deil'e-
nergia incidente, @ non in grado di resi-
storg a tenperature superion a 450 K
177C).0

2. materiali coramici in grado di produrre
una eco ohe superi il 20% del walore
delleco del metalic s largherza di
banda superiors al +15% dalia fre-
Quanza oentrale detl'energia incidente
@ non in grado di resisters a temperatu-
re superiori & 800 K (527°C)

b. lwﬁﬂanu,m2 alla trazione inferiors & 7x1(P
N

c. vesistenza alla compressions infericre a
14x10% N/m?

Nota Teonica: | campioni per e prove di assor-

bimento di cui at paragrafo 1.C.1.4.3.a. dovren-

no essere di forma quadrata con un isto o ak
meno 5 lunghezze d'onda (corrispondente alla
fraquenza centrale) situati lontano dal campo
prodotto dalla sorgente eadisnte
4. materiall assorbenti di tipo planare costituiti

da farrite ginterizzata. con:

a qnvitispeciﬂuuwm;dl .

b. temperatura massima di funzionamento di

548K {275 C)

b. materiaii per I'azssorbimento di frequenze superiori
& 1,5x0™ Hz o inferiori & 3,7x10™Hz @ non traspa-
renti nel dominio visibile

c. materisli polimeri intrinsecamente conduttivi con
oonduttivitd slettrica di volume superiore a 10.000
S/m (Siemens per metra) o resistivith superficiale
inferiore 8 100 ohm/quadrato, basati su almeno
mdaapolkmrlaegumi

polianilina
2. polipirrolo
3. politicfena
4. poli tenilena-vintene, ©
8. pali tisnilene-vinilane
Nota Tecnioa: La conduttivit eletirica di volume o
ia resistivitd superficiale sono determinate con
l'ausilio della norma ASTM D-257 o norme equiva-
lenti.

1. C. 2. Leghe metallichs, polveri di leghe metallicha o mate-
riali legatt, coma
NU'I'A.Ipnragufoicz non sottopone ad autorizza-
zione le leghe metatliche, polveri di leghe me-.
tallicha ¢ materiall legati per il rivestimento di
substrati.

a. leghe metalfiche, come segue:

1. leghe di nichelio o di titanio sotto forma di athu-
minurl, come segue, in forme grezze o di semi-
{avorati:

a. alluminuri di nichelio contenenti in peso il
10% o pid di alluminio

b. alluminuri di titanio contenentl in peso il
12% o pid di alkminio

2. {abbricate con polveri ¢ particelle di leghe me-

—_ 10 —
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1. C. 2. a. 2. teliche sottoposte ad autorizzaziona dal para-

{zseg.)

grafo 1.C.2.b., come segu:
. leghe di nichelio con:

1. via di 10.000 ore o ph) & rottura gotto
storzo & 923 K (850°C) # 2010 un carico
& 550 MPa, ©

2. resistonza efis fatica oligociclion di
10.000 cicll o phi & 823 K (550°C) » sot-
1o un cariod maseimo di 700 MPA

b. leghe di nichio oon:

1. vith & 10.000 ore © pli a rottura sotto
sforzo a 1.073 K (800 C} e sotto un cari-
co di 400 MPa, ©

2. resiotenza ahis fation oligociclica di
10.000 cioll o phit 8 §73 K (700'C) » s01-
10.un ceniod maseimo o 700 MPa

c. laghe di titenio con:

1. vita di 10.000 ore o pid e rottura sotto
storro & 723 K (450 C) @ sotto un carico
i 200 MPw,

2. resistenza afia fetica oligaciclica di
io.wocinﬁophumlum C) & zat-
to un oarico massimo di 400 AMPa

d. h‘g‘r: o alluminio aventi recistenzas alis tra-
2
1. momanmwninx
2. uguaie o supsriore & 415 MPs & 203 K

(25°C)

e. leghe di megnesio aventi resistenza alia
frazione uguale ¢ superiors a 345 MPs
tassa di corrosions inferiora a 4 mm ‘anno
in une soluzione aoquoss di clorura di sodio
al 3% misurata conformemaente alla norma
ASTM G-31 0 norme equivaianti.

Nota Temicha:

1. Le loghe msteiliche citste nal paragrafo
1.C.2.a. sono leghs contenentl una percentuale
in paso dei materiale indicato piu elevata ri-
spetto & qualsiasi aliro stemanto.

2. La durata dells vita sotto storzo dave assare
misurats conformemente alla norma ASTM
E-139 o norma aquivaient!.

3. La reaistenza alls fatica oligociclion deve asse-
re misursta conformements alia norma ASTM
E-806: ‘Metodo rapcomandato per la prova di
resistanza alla fatioa oligociclica ad amplezza
costante’ © norme equivalenti. La prova deve
otsere assizie 0on un rapporto di carico medio
uguaie a 1 ¢ coefficiente di concentrazione del
carichi (K} ugusale ad 1. ¥ carioo madio & defini-
10 COMe Carion MESSIMO MeNO Carico minimo
diviso H carioo massimo.

b. polveri 0 particelle di lsghs matalliche per | mate.
riali sottopozti »d morizeazions dal paragrato
1.0.2.4., coms segue:

1. leghe postituite de uno quelsiasi del sistemi di
oomposizions ssguanti:

Nota Teenioa: Nelle formule che saguont X=

unoopiu sismant] della loga

lsgha di nichetio (NI-ALX, Ni-X-Al), qualHi-

cate par pezzl o componenti di motori a

urbing, aon meno i tra partioelle non ma-

talliche {introdotis nel corso del prooesso

di febbricazions) son dimensioni supericri

a 100 micromatri par 10° partics!ls di

lagtw di nichio (ND-Al-X 0 Nb-X-Af, Nb-5i-X

O ND-X-SI, ND-T3-X 0 Nb-X-Ti)

leghe i titenta (TIARX o TI-X-Al)

laghe di athaminio (Al-Mg-X o ALX-Mg, Al

ZivX o ARN-Zn, Al-Fa-Xo Al-X-Fe), 1::Mg
o. laghe di magnesio (Mg-Al-X o Mg-X-Al}, ¢

2. ottanute in amblents santrallatd oon uno qual-
siasi dei proosesi saguant:

a. ‘siomirrarions sothovuoto'

b. “atomizzazions a gas’

G "stomizzazions centrifugs”

an o
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1.

1.

1.

1.

G 2

Ca

C <

b. 2. d. “temprarapida”
¢. “tempra sucilindro” @ “polverizzazions”
{. ‘“sstrarione in fugions” & "polverizzazione”,
]
@ “isgarmecoanica”

c. matoriali legati sotto forme di pagliuzze, nastri o
baochatte sottil, non pohwerizzati, ottenati in am-
biente controliato con “tempra tapida”, “tempra su
cllindro” © "estrazions in fusions”, utilizzati per ia
fabbricaziona di polveri o di partiosile di leghe me-
talliche softoposte ad autorizzazions dal paragrafo
1.C2h.

AMetalil magnatict di qualsiasi tipo @ forma, sventi aime-
no una delle carstteristiche seguenti:
8 pemeablité iniziale reistiva di 120.000 o pid e
speutoms di 0.05 mm o infariore
Mola Teoniaon: La misura deile parmaabititi iniziale
deve ezxsere sffettusta sui materiali dopo complata
ricotturs.
b. MWMM
magnetostririone Al saturazions superiore a
Sxt0?, 0
2. ettors di accoppiamento magnetomeccanico
&) superiore 8 0.8,0
¢. strisce di lsghs amorfe con:
1. ocomposizions avente almano i 75% in peso di
farro, acbalto 0 nichelio, #
2. induzions magnetica di ssturazicne (B) di 1.6
T o suporiors. s:
a. spessore dalls atriscis di 0.2 mm o infe-
riord. ©
b. rasistivitd slettrics di 2v10 ohm cm o plo

Laghe di uranio titanio o leghe di tungsiano con una
“matrice” a bass di ferro, nicheiio & rame, con:

a. densith superiore a 17,5 g /ot

b. limite ci efasticitk supariors 8 1250 MPa

C. ©arion di rottura supsriore a 1.270 MPa. e

d.  sliungamento supeariors aii'8%

. Concuttori 'compositi’ "supercondutiori’ di lunghezza

superiore 3 100 m o con Massa supesiors a 100 g, co-

me segue:

a. conduttori ‘compositi” "supsroonduttori” a filarnen-
ti multipli contenenti uno o pi filaimanti al niobio-
titanio:

1. integrati in una “matrice” diversa da una matri-
on" direma ¢ diuna miscela a baze dirame, o

2. oon sazions trasveraaie della superficie infario-
re a 0.28x10* mn? (8 micrometri di diametro
per i titsmenti ciroolari)

b. oconduttori “compogiti® “superconduttori: costituiti
da wno o pia fileenenti “superconduttori’ diversi dal
niobio-titanio:

1. oon "“tamparatura critica”, sd induzione magne-
tica nutta. supericre 8 9.85 K {-263,31 C) ma in-
Jeriore a 24 K (-249,16 C)

2. oon sezione trasversale inferiore a 0.28 x 104
mod, e

3. che resianc rello state "supercondutiore’ ad
une temperaturs &i 4.2 X {-268.85 C). quando
ssposti ad un campo magnetico corrisponden-
t& ad uns indiions magnatioa di 127

1. C. 8. Fluidi ¢ tostanze lubrificanti. come

a. fludi idraulici che contengona come ingredianti
principali atment uno dei compoati o dalle sostan-

o segueanti:

1. ok di ikdrocarburi sintetici od ofii di idrocarburi

a} stlicons con:

MOTA: Aifini det paragrato 1.C.6.8.1., gt ol di
drocarburi al silicone ocontengono
estiusivamenis silicio, @ car-

idrogano

a. punto di intiammebiiité supariore a 477 K

(2040
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1. C. 8 a 1 b pmhdfmﬁmtolmxwmom 1. G 7. Materlaii di Armamento.
{9eg.) . materiali di base i borurl di titanio semplici o
c. mdimﬁd?ﬁopﬁ » complessi, aventi un totale di impurith metalliche,
stabitith termica a 816 K (343°C), 0 non compress le aggiunte intenzioneli, minorl di
2. elorouuorourburloaﬂ 5.000 ppm., dimensions media delia pmiulln infe-
NOTA: Ai fini del paragrafo 1.C.8.0.2., § oloro- riors © uguale & 5§ miorometri, # non pid del 10% di
fluorocarburl contengono esclusiva- partiosiie con pid di 10 micrometri
mente carbonio, fluoro ¢ cloro b. materiali ceramicl non “compositi®, sotto forma
.b' mmodclli infiammabilith gmmo m:l:;onu. MIM
. austoscosnsions a sivi, composti ¢t boruri oon
m soperiore i» o superiors al 98% dei valore teorico; el
e. mmmm-mox(«cnlm ¢. materiali I* caramica-ceramice, & "matri-
on" di vetro o gi osskia, rinforzati oon fibre corri-
d. mdivlmuﬁdiaooufmorg aponduuiamqnlmlduﬂmmlwl
o punto di sboliizione » 473 C)o s
periore 2. m-c
b. sosianze lubrificanti contenenti come ingredienti 3. Si-AIO-N,o
pﬁndfnlidmumdﬂounpouiowmow 4, Si-O-N
d. materiali “compositl® ceramice-ceremica, ©on ©
1. rloti o tic-ateri di fenilens o di aichilfeniiens o senza fase metallica continua, contenent| particslls
loro misosle contenenti pid di dus funzioni ste- ¢ fasi in dispersione fine di qualsiasi materiale fi-
re 0 {io-eters © loro miscele, 0 broac o di tipo a baffi, nel quali | carburi o | nitruri
2. fividi fluorurati al sllicone, aventl visoositd cine- di silicio, di ziroonio o di boro costitulscono ta “ma-
matica, misurata & 298 K {25°C), inferiore a trice*
£.000 mm?/s (5.000 centistokes) ». materiali precursorl, cicd materiali speciali polime-
o. fuidi di ammortizzamento o di ficttazione avent rﬁomwbagmm'lﬁ“ruhptmlmodimh-
purezza superiors al 99,8%, contenenti meno di 25 si fase o fasi di ooﬂopotti ad autorizzazio-
perticelle di dimensione uguale o superiore a 200 ne dal paragrafo 1.C.7.c., come
micrometri per 100 M ¢ costituiti dall'B5% almeno 1. polidiorgancasilani (pec ln pmdn.lziono di carbu-
dl uno dei compoati o delle sostanze seguenti; ro di silicio)
1. dibromotetrafivorostano 2. polisilazani (par ia produzions di nitruro di sili-
2. policiorotriflucrostilens (solo modifieazionl cio), o
oleoss @ 0Sross), o 3 poilurhmumi (per la produzione di corami-
3. polibromotr i componenti di silicio, dl car-
Nota Teonlos: bonialdi azoto)
Al s ael paregrafo 1.C.6.:
s il punto di infismmabilith & determinato con il me- C. 8. Sostenze polimeriche non fluorurate, come segue:
todo Claveland & vaso aperto, indicato nella norma a. 1. bismaleimmidi
ASTM D-92 o norme squivalenti 2. poliammidi-immidi aromatiche
b. it punto di scorrimento & determinato con it meto- 3. polimmidi aromatiche
da descritto nefin norma ASTM D-97 o norme equi- 4. polisterjimmidi aventt tamnperatura di transizio-
valenti 08 vetroes (T,) superiors a 503 K (230 C) misu-
c. lindios gi visoositd 3 determinato con il metodo Tt Con per via umida
dsacritto nella norma ASTM D-2270 o norme equi- NOTA: § paragrafo 1.C.8.2. non sotiopone ad suto-
vailonti rizzazione le polveri non fondibili per stam-
d. ia stabllith termica & ceterminate con it metodo M|Mohmm¢n
saguante od altri metodi equivalenti: li g pregsione,
20 mi & fukdo dn 000 introdotti in wna b. oopolimeri cristalii liquidi termopiasticl avenii una
oxrmera di aociaio inossidabite tipo 317 di 48 mi temparatura di ammoliimento supsriore & 523 K
contanente una sfera di clascuno del materiali se- gﬁac)mmhinmfomiﬁdhmmm
guenti: accinio per utensill M-10, accinio 52.100 ¢ o norme ecuivalentl, con un carl-
bronzo di qualith marina (80% Cu, 39% Zn, 0,75% codi 1,82 N/l , 8 cOmposti da:
§n), ciasouna sfara oon diametr (nominade) di 12,8 1. unadelle oomrmngmml
mm. La camera & pulita con azoto, sigiliata alle a. fenilene, bitenilens o naftaiense, o
pcessione atmosferica o viens por- b. metile, butile terziario o fenile sostituitl al
tata n 644 K £ 8K (371 28 C) o mantenuta a questo {enitone, bifeniiens o naftalens, @
livello per G ore. 2. uno degli acidi seguenti:
$ campions & consideralo termicaments stabile se & epido tereftalico
sl termine clet procosso sopra descrittd sono verifi- b. G-idrossi-2-acido naficico, o
cate tutte le condizioni seguenti: ©. 4-acido idrossibenzoioo
1. la perdita di peso per ciascuna sfora di metalio o. poliarilene steri chetoni, come segue:
# inferiors & 10 mg/:m-n2 chelia superficie della 1. polister! steri chetoni (PEEK)
sfora 2. polisterl chetoni chetoni {PEKK)
2. In dimimzione della viscosid Iniziale, etebilita 3. polisteri chetont (PEK)
2311 K(308'C), & infericre sl 25%, @ 4. polisteri chetoni eteri chetoni ohetoni (PE-
3. findice basico totale o di aciditk totale & infe- KEKK)
riore 2 0,40 d. pollarilene chetoni
@, fa temperatura di autosccensione & determinata o. poliarilens solfurl, dove i Jruppo arifens & costitui-
con Il mstodo descritto nelia nocrma ASTM E-659 o 1o da bifeniiens, trifeniiane o una ioro combinezio-
norma sauivalenti ne
{. polibifenileneterssolfonato
#1.C. 7. Materlali ceramicl di base, medariali ceramici non

'commngo“smn:" rmiarh!: “compositi® a ‘matrice” ceramica
@ precursorl, come ssgue;

N.B.#: Per i mamiali ocompositi coramiel apposite-
mente progettati par essers utllizzati nelle cupole i
protezions (radomo) dol missili, veders I'Elenco dei

— 12 —

1. C. 9. Composti fluorurat}, non trattati, come sague:

a. copolimar! di fluoruro di vinilldene aventi struttura
cristallina beta def 75% ¢ pid senza stiramento

b. poilknmidi fiuorurati, conterenti 30% o pla di fiuo-
ro combinato
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C. 9 c. elastomeri di fosfazene fluorurato. contenenti 30%

o pit di fluoro combinato

#1.C. 10 "Materiali fibrosi & filamentosi' suscettibili di essere uti-

lizzati in strutture o prodotti laminati compositi a
"mairice’ organica, & “matrice’ metallica ¢ a "matrioe’
di carbonio. come segue:
a¥. "materiali fibrosi e tilamentosi” organici (ad ence-
zione del polietilens) aventi je due caratisristiche
seguenti:
1. modulo spacifico supariors & 12.7x10%m, ¢
2. carloo di rottura specifico superiore s 23, 5x10*

m
N.B.#: )l paragrafo 1.C.10.a. sottopone ad autoriz-
xazione i materiali fibrosi e filamentosi aventi-mo-
duto specitico superiore 8 3,18x10Pm e carico di
rottura spacifico superiore a 7.82x10°m quando
utilizzati per fabbricare fibre. strutture, prodotti
laminati & loro manuiatti appositamante progettati
per essere utilizzati pei sistemi di vettori di lancio
(incluzi i vettori spaziali di lancio e razzi sonda)

b. “materiali fibrosi e filamentosi’ al carbonio, aventi
le due caratteristiche seguenti;

1. moduio specitico supsriore a 12.7x10° m, o
2 mrm o rottura spacitioo superiore & 23,5¢10°

Nala Tocnica: Le proprietd dei materiali de-
acritti al paragrafo 1.C.10.b. devono easere de-
terminate con il meatodo SRM 12 fino & 17 rac-
ocomandato dalla SACMA, o norme equivalenti
per il collaudo di cavi di filamenti, quele ad
esempio Japanese ndustrial Standarc? {(JIS-R-
7601, Paragrafo 6.6.2), & basate sulla media dei
lotti

¢. materiali fibrosi 8 filamentosi inorganici aventi le
due caratteristiche seguenti:
1. modulo spacifico superiore a 254 x 10°m. e
2. punto di fusione. di decomposizione o di subl-
mazione supariore a 1.922 K {1.640 C) in am-
biente inerte
NOTA: li paragrafo 1 C.10c non sottopone ad au-
torizzazione
1 le fibre di aliumina policristallina poli-
fasata e discontinua. a forma di tibre
tagliate o di piastre irregolari. conte.
nenti il 3% o pid in peso di silice ed
avanti modulo specifico inferiore a8 10
¥ 108m
2. te fibre di molibdeno e leghe di molib.
dano
3. e fibra di boro
4 le fibre cerarmiche discontinue il ow
punto di fusione. di decomposizione o
di sublimazione in ambiente 1norte & in-
foricre 8 2.043 K (1.770 C)
d. materiali fibrosi o filamentosi':
1. costituiti da uno degli elementi seguenti
a. polieteriimmidi sottoposti ad autorizzazio-
ne dal paragrafo 1.C8a.. 0
b materiali sottoposti ad autorizzazione dai
paragrafi 1.C.8b..c.d.e.0t. 0
2. costitulti da materiali sottoposti ad sutorizze-
ziona dai paragrafi 1.C.10.d.1.a. o b. @ ‘misoe-
Iati* con alire fibre sottoposte ad autorizzazio-
ne dai paragrafi 1.C.104a..b.oc.
ef fibre impregnate di rasina o di catrame (preimpre-
gnati), ibra rivestita di metailo o di carbonia {pre-
forrnati) ¢ “preformati di tibre di carbonio’, come

SBgue:

1#. costituite da "materiali fibrosi e filamentosi'
sottoposti ad autorizzazione dai paragrafi
1.C.10a.b. 02,0

2. ocostituitida “materiali tibrosi e filamentosi” or-
ganici o al carbonio, aventi tutte le caratterist-
che seguenti:

a mrieoo‘ di rottura specitico superiore a 17.7
x 10 m

modulo spaciftico superiore & 10,15x10° m
non sottoposti ad autorizzazione dai para-
grafi 1.C.108.0b.. &
d. temperatura di trangizione vetrosa (Tn' su-
periore a 383K (110 'Ch. quando impregnati
con materiali sottoposti ad autorizzazione
dai parsgratfi 1.C.8. 0 1.C.9b. o con resine
feanaliche o spossidiche

#1.C. 11, Polimari di butadiene come sague:
a. polibutadiene con radicali carboasilici terminai

{PBCT)
b. polibutadiens con radicali ossidrifici terminali

PBHT)

#1.C. 12. Materiali cisaturati pirolizzati (sd essmpio carbonio-
carbonio) appositaments progettati per sistemi s razzo

(Vaders ia Nots Tecnica N 2, paragrato C. defla Categoria 0).

1 C e 2

.°.c

1. D. SOFTWARE

#1 D 1. "Sottware" appositamente progetiato o modificato per
lo “sviluppc’, “produzione™ o “utilizzazione” detle appa-
recchisture sottoposte ad autorizzazions dal paragrafo
1.8.

1. D. 2. "Software’ per lo "sviluppo’ di prodolti jaminati o di
materiali "compositi' a ‘matrice™ organica, a ‘matrics’
metatiica o a rnatrice’ di carbonio.

1 £ TECNOLOGIA

#1E 1 ‘Tecnologia’, in conformiti alla Noia generale dsila
tecnologia per lo "sviluppo® o ia "produzione” di appa-
recchiature 0 materiali scttoposti ad autorizzazione dai
paragrali 1.A1b. . 1.A%c,1A2 A3 .t B o1C.

#1E 2 Aiire tecnologie
“tecnologia per 10 “sviluppo o 13 "produzine d:
poibenzotiazoli o polibenzossiazoli
b tecnologia” per lo swiuppo' & la produzione di
composti fluoroelactomari contenentt aimeno un
monaormero di viniletere
¢ ‘tecnologia per la progettazione o la ' produzione
di materiali di base o di materiali ceramici non
‘compositi' . come segue
1 materiali di base avent tutte s caratieristiche
ti-
a unadelle composizion seguenti:
1 ossidi semplic: 0 complessi di zirconio
a ;ssldn complessi di silicio o di allkurmni-
"
2, nitruri semplici di boro (forme cristalh-
ne cubiche)
3 oarburi semplici o complassi di silicio o
di boro. o
4. nitruri sampfici o complessi di silicio
b. totale di impuriti metalliche., escluse e
nggunhmtenznomll inferiore a:
1.000 ppm. per gli ossidi semplici o i
carburi samplici, o
2 5.000 ppm. par i composti complass: o
i nitruri semplici. e
c. 1 dimensione della particella media
uguale o inferiore a 5 micrometri. & non
pw del 10% detle particelle con dimen-
sione superiore a 10 micrometri. o
NOTA: Per l'ossido di zirconio, questi
limiti sono tispettivamenie 1
micromeiro e 5 micrometri
2 a placochatta con il rapporto
o mhezza-spessore superiorea 5
} con 1apporto
diametro supsriore a 10 wm diame-

Libeoris - Soppl. ond. G . o 14
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t. E 2. ¢ 1 e 2 b ftriinferiori a 2 micrometri. e
tseg } c. fibre continue o tagliate con diame-

tro inferiors & 10 micrometri
2. materiali ceramici non "compositi’, (con lesciu-
sione degli abrasivi), composti da materiali de-
soritti al paragrafo tE2.0.1.
d ° ia' per la ‘produzione” di fibre di poliam-
midi‘'aromatiche
e ‘“tecnologia’ per linstallazione, is ranutenzione &
la riparazione di materiali sottoposti ad sutorizza.
zione dal paragrato 1.C.1.
t.  “tecnologia’ pet la riparazione di prodotti sottopo-
sti ad autorizzazions dai peragrati 1.A.2,1.C.7¢c. o
1.C.7.4.
“tacnologia’ per la produzione di materiali derivati
per prrolisi formati su stampo. anima o altro sup-
porto a partire da gas precursori che si decompon-
gano nella gamma di atyre compress tre
1.573K (1.300'C) @ 3.173K (2.900°C) & pressioni da
103,3 Pa a 19.995 Pa (compresa la tecnologia per
fa composiziona di gas precursori, il flusso, i pro-
grammi ed | parametri di controllo del prooasan)

gh.

Serie generale - n. 14

CATEGORIA 2

Trattamento e lavorazione del materiali
2. A. APPARECCHIATURE, ASSIEW E COMPONENTI
Cuscinetti a rotolamento o sistem! di cuscinetti come se-

gue. 8 lorc componenti:
NOTA: & paragrato 2.A. non sottopone ad autorizzazione le

2. A 1

2. A5

2. A s

stere con tolleranze specificate dal costrutiore se-
condo ia 150 3290 grado 5 o meno precise.

Cuscinetti a stere & cuscinetti a rulli pieni, gon lesoly-

gione dei cuscinatti & rulli conici, aventi tolleranze

cificate dal fabbricants sscondo ABEC 7, ABEC 7P

ABEC 7T o norma ISO Classe 4 o migliori (0 norme

equivalenti). ed aventi simeno una delle caratteristiche

seguenti:

a.  anelli. sfere o rulli costruiti con matailo Monel o be-
rittio

b. fabbricati per assere utilizzatia temperature di fun-
zionamanio superiori 8 573 K (300 C) sia oon I'tm-
piego i materiali spaciali, sia con trattamento ter-
mioo speciale. o

¢ dotati di elementi di Wbriticarione o modifiche di
component che. sscondo le specifiche del costrut-
tors, SONC appositamente progetiati per consentire
al cuscinetti di funzionare a velocita superiori a 2.3
milioni DN

Aftri cuscinetti a sfare & cuscinetti a rulli piani (oon l'e-
golugione dei cuscinetti a rulli conici). aventi tolleranze
specificate dal fabbricante secondo ARFC 9 AREC oP
o norma ISO Classe 2 o mighiori (o norme equivalenti)

Cuscinatti a rulli conici pieni aventi tolleranze specifi-
cate dal fabbricante secondo ANGI AFBMA Ciasse 00
(in polliciy o Classe A (in mm) o mighiori {0 norme equ:-
valenti) ard aventi una delle caratieristiche seguenh.

a dotati di alementi di lubrificazione o modiliche di
component che, secondo ie speciliche del cogtrut-
fure sono apposriamente progettati par consentire
ai cuscinetti i funzionare a velocita suparion a 2.3
‘milioni DN, o

b. tfabbricati par egsere utilizzati a temperature di fun.
Zionamento inferon a 218 K (54 C} o superiori a
423K {150 Q)

Cuscinetti ubrificati & lamina di gas fabbricati per es-
sere wtilizzati a temperatura di funzionamemo uguali o
supariori & 581 K (288 C) ed aventi capacita di catico
unitario supericre a t MPs

Sistemi di cuscinetti magnetici attivi

Cuscinetti con guarnizione di tessuto ad allineamento
austomation o ocuscinetti portanti a scorrimanto con
guamizione di teasuto fsbbricati per essere utilizzeti 8
temperature di funzionamento inferiori 8 219 K (54 Gy

o superior & 423 K (150°C)

(f cuscinetti @ funzionamento silenzioso rientrano nelElen-
co dei Materiali di Armarnanto).
Note Tecnichn:

1.

DN rappresenta il prodottc del diametiro del foro del
ocuscinatto in mm per e velocitd di rotarions del cusci-
netti in giri /minuto.

Le temparature di fsnzionamento comprendono ke tem-
perature ottenute Jopo I'arresto di un motore a turtiina
agos

. APPARECCHIATURE DI COILL AUDO, DI {SPEZIONE E DI

PRODUZIOME

2.8 1,

Unitd dl ' controllo numerico”, "carte di controllo di mo-
vimento” apposuiamema progeitate per applicazioni di
controllo numsrico’ sy macchine utensili, maochine
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2, B 1. utensili & loro componenti appositamente progettati, 2. 8 1. ¢ 1. fresatura o qualsiasi foro combinazicne.

{30g.) oome segue {380} a. aventi dua o pid assi che possono sssere
Note Tecniche: coordinati simultansamente per il “control-
1. Gli assi di contomatura secondari paralieli, ad esempio lo di contornatura”, &

un asse W su fresalesatrici orizzontadi o un asse di rota- . aventi almeno una deils caratieristiche se-
Zione secondario il cui asse di riferimento sia parailelo guantt
a quello deli'asse di rotazions pr I8, NON 30N0 CoON- due ¢ pi) assi rotanti di contornatura
tati nel numero totale deglt assi di contornatura, Nota Teonica:L'asse ¢ sulle rettificatri-
N.B.. Gii mssl di rotazione non devono necessaria- of & coordinate usato par assicurare la
mante ructare su 360. Un asse di rotazione perpendicolarita tra le mole ¢ la super-
pud essera mosso da un dispositivo lineare, ad ficle non ¢ considerato asss rotante di
SPMPio una vite o una cremagtier. oontornatura.
2. La nomencietura degii assi sard conforme alla norna 2. uno o pil "mandrini basculanti® di con-
internazionae iSO 841, ‘Maochine & controlio dumerios tornatura
- Nomenciatura degii assi e dei movimenti'. NOTA: H paragrafo 2.8.1c.1b.2. si
appiica soio alle macchine
2. B. 1. a. uniti di "controlio numerico” per macchine utensili, utensili di rettifica ¢ di fresatu-
come uguo @ loro ti Hameonts ra.
ocomponenti appos s o ¢ ) in
NOTA: Ilpcrmfoz.aul non sottopone ad ayto- una rotazione del mendrino, minore
rizzazions e uniti di “controllo Aumerico”; {migliore) di 0,0008 mm lettura totale
A modificate ¢ incorporate in macchine del misuratore
non sottoposte ad , O NOTA: H paragrafo 2.8.1c.1b3 &
b. appositamente progetiate per macchi- applica soio alle macchine
ne non sottoposte ad sutorizzazione utensili di tornitura.
1. coordinazione simultensa per interpolazione di 4. “uori rotonditd” in una rotazione del
piv di 4 assi per eonuollodcmormmn mandrino, minore (mighiore} di 0,0006
2. coordinazions simultanea per interpolazione di mm letiura totale del misuratore
2, 3 0 4 assi per "oontrolio di contomature” ¢: 5. “precisione di posizionamento™ con tut-
4. capacitd di “trattamento in tempo reate” di te le compensazioni disponibili, minore
dati per moditicars, nel 0orso dell'operatio- (mioliorc) di:
ne di lavoraxions, la traisttoria deilutensi- a. 0,001 sy qualsiasi asse di rotazio-
i, Ia velocit di avanzamento ed i dati det ne, o
mandrino per: k. 1. 9,004 mm 3u uno quaisiasi de-
1. il oalocio ¢ la modifica sutomatica det ¢lf assi lineari {posizionamento
dati del programma pazzo per fa lavo- globale) per Is macchine di ret.
razione, secondo due o pid assi, & mez- tifics
zo di cicli di misura e dellaccesso ai 2. 0,008 mm su uno qualsiasi de-
dati di base, o: gli assi lineari {posizionamento
2. il "controlio adattivo™ con pii di una va- globale) per ts macchine di tor-
riabile fisica misurata & trattamento a nitura o di fresature, o
mezzo di un modello di caloofo (strate- NOTA: It paragrafo 2.8.1.¢.1.b.5. non
gla) per modificare una o pil istruzioni sottopone ad autorizzazions le
di lavorazione per I'ottimizzazione del maochine utensili di fresature o
Processo di tornitura aventi una precisio-
b. capacitd di ricezione diretta (in linea) & di ne di posizionamento su un as-
trattamento di dati di progettazions assi- 8. Con lutte le compensazioni
stita da caloolatore (CAD) per la prepare- disponibili, uguale o superiore
zione interna deile istruzion] meochina, o a {peggiore di} 0,005 mm
c. capacitd, conformements alle specifiche Nota Tecnioa: La precisione di posizio-
tecniche del costrutiore di alloggiare, sen- namento di macchine utensili a "oon-
za modifiche, carte supplementari che po- trollo numaerico” deve essers determi-
trebbero consentire di portare il numero nata & presentata in conformitd al para-
degli assi di interpolazione simultanea- grafo 2.13 della norma 1ISO/DIS 230/2,
ments coordinati per il "controlic di contor- insieme con | requisiti seguenti:
natura’, a livelli superiori ai limiti specifica- a. condizioni di prova (paragrafo 3):
ti al paragrafo 2.8.1., anche 3& I unita di 1. per 12 ore prima e durante fe
*controllo numerico” non contengono tali misure, Ia macchina utensile &
carte supplementar} I'spparecchiatura di misura del-
la precisione saranno tenute al-
2. B. 1. b. “carte di controllo di movimento® appositaments fa stonsa temperatura ambien-
progetiats per macchine utensili ed aventi almeno te. Durante || tempo preceden-
una delle caratteristiche ssguenti: to Is misura, | carrelli deila
1. interpolazions di pid dl 4 assl macchina saranno azionati con-
2. capecitd di "trattamento in tempo reaie’ de- tinuamente nalla stessa manie-
scritta al paragrafo 2.8.1.5.2a., 0 & in cul saranno effettuate le
3. capacita ¢ ricevere e 1ratiare dati di progetta- misure di precisione
zione assistita da caloolatore (CAD) descritta al 2. o macchine saranno squipag-
paragraio 2.8.1.a.2.b. giate con tutte |s compensazio-
ni meocaniche, sisttroniche o
2. B. 1. c. macching utensili, come segue, per i'asportazione di software fornite con ls mac-

od il tagtio di metalli, ceramiche o materiali compo-
siti che, conformemente alle specifiche tecniche

def cogtrytiore, possono estere equipagy

iate con

china
3. Ia precisions delle apparec-
cn'mdlmlmndowium

dispositivi elsttronici per il "controllo di contorna- almend quattro voite pid pnei
tura” simultaneo su due 0 pid assi: sa di quelia prevista per ja
1. macchine utensili di tomitura, di rettifica, di macchina utensile

— 15 —
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4. lalimentazione per ia moloriz-
zarione dei carreili deve rispet-
tare o condizioni seguenti:

a. veriazions della tensione di
rete non superiore al +10%
deila tensione nominale

b. variazione delia frequenzs
mwporlouu +2 Hz del-
lalroqm

¢. nessuna mancanza di ali-
mentazione o interruzione
del servizio

b. progr-mnﬁlprm(panomoﬂ

la velositi di avanzamento (ve-

focitd dei cerrelll) durante ia

misura deve risuitare quelila
rapida trasversaie

N.B.Nei caso di macchine uten-
sili per la generszione di
superfici di qualith ottica, la
velocitd di avenzamento
deve essore ugusle o infe-
riore a 50 mm/min.

2. o misure saranno sffettuate in
moda incrementale da un
estromo alialtro cella corss
defl'asse szenza ritornare alla
posizione di partenza per cis-
scun movimento fine alla posi-
zione voluta

3. gli assi non sotto misura saran-
no posizionati a metd corsa du-
mllml;ﬁo:immu

G, prasoninzione dui riguitati di prova
tparagrafo 2). | risuitati delle misu-

@ devono includere.

1. precisione di posizionamento

(A). e

2. orrore medio di inversions (B)

precisione df posizionamento mi-

nore (migliore) di 0,007 mm, »

b. movimento def carrello, per ogni
carrelio, per comandi inferiori 2 0.5
micrometri a partire da formo per
un posizionamento sntro It +20%
da! valnre comansato

Nota Tecnica: incresmento minimo del-

is. prova del movimento (spostamento

del carrelio da fermo):

Questa prova viene sffettuata solo se la

macchina utenaile é equipagglata con

una unitk di controtio il cui incremento

minimo sia minore (migllm) di 0.5 mi-

crometrl, Le macchina sard preparm

per la prova conformements alls nor-
ma I50 230/2 paregrafi 3.1, 3.2, 3.3. La
prova deil'incrernento minimo sard ef-
fettuata su ogni asse dells macchina
mmtilloumougu!
spostare 'asse dus voite su aimeno
i 50% delia corsa totale nei due

»
!

serire fincremento minimo pro-
grammabile dell'unit di controllo.

d. misurare il movimanto dell'asse,

e. azzerare funitd di controllo portan-
o a zero Fassarvimento, azzeran-
do o introducendo Qualsiasi altro
sagnale (tensions) per azzerario

{. ripsters cinque volte ls operazioni
dal punto b. ad #., due voite nelia
direzione della corsa deli'asse ¢ tre
volte in direzione opposta alla cor-

281 ¢ 2

3

. b 8 aa per un iotale di aei punti di pro-

va

g. ¢ il movimento deil'asse & situato
tra I'80% od # 120% del valore di
ingresso minime  programmabile
por quattro del eei punti di prova,
macching & sottoposta ad autoriz-
zazione.

Per gli assi di rotazione, 1a misura do-

vri essere offettusta ad una distanza di

200 mun. dal centro di retazionse.
NOTE:

1. ¥ peragrafo 2.8.1.¢.1. non sottopone ad

sitorizzazions e mecchine di restifica

estarna, intermna, ¢ esterna-interna o ci-

Nindri, aventi tutte le caratieristiche se-

qumtl'
macchine rettificat-ici senza oentri
{ctel tipo per profilatura)

b. limitate alla rettifica di cilindri

c. in grado di [avorare un pexzo oon
hmghezza o diametro ssiermo mas-
simodi 150 mm

d. coordinazione simuitanss di solo 2
ual per "controllo di contornatura”,

non aventi asee ¢ di contormatura
2 ll plugufoz 8.1.¢.1. non sottopone ad
autorizzazione le maoching apposita-

mente progetiate come rettificatrici a

coordinate, aventi le due caratieristi-

che seguenti:

. assi limitati agli assi x, v, c o &, o8-
sendo atve ¢ Hizrato per sasiou.
rare i parpandicolarita tra la mola
1] | luporﬁcieo Fense a configurate
per rettificare tarnburi & camme, &

b. *tuorl retonditd” del mandrino non
mm {non migliore} di 0.0006

3 lpnraorafoza‘l.c!mnoanopmud
autorizzazione lo macchine per affilnre

ol utensili o gl ytensil di nguo aventi

tutte ie caratisristiche seguenti;

& wpedite come sistemi compistt con
“software"

appogitamente proget-
wio per la procuzione di utensiii ©
oi utensili di taglio
b. coordinazione simultansa di un
massimo di dus assi di rotazions
per “oontrolio di contornatura”
€. “fuori rotonsitd® in un giro del man-
drino non minore (non migliore} di
0.0006 mm jettura totale del misu-
ratore, ¢
d. “precisioni di posizionamento®, con
tutte lo compensazioni dispoaibili,
nan minori {non migliord) di:
1. 0,004 mm ingo qualsiasi asse
lineare per posizionamento
globaje, 0
2. 0.001 su Queisissi asse G rota.

mhhoawhohmbldompoamoam
ti possibllitd di coordinezions sumultansa per
*oontrolio di contornajura” su cinque o pis aasi
maoching & carica elettrica diverse dal tipo a
filo aventi possibilitd di coordinazione simuita-
nea per "oontrolio ¢i contomaturs” su due o pil
as3i di rotazione
maochine utensili per asportarions di metalli,
ceramiche o mater:all compositi:
i mnlzgldmh i altri tiquids

1. O ofi altri , QOMPro-

mli utilizzanti additivi abrasivi
2. fascic slstironico, o
3. fasxciolaser”. @
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¢ 4, b. avent due o pit assi ¢ rotazione che:
t. possono assere coordinati simultanea-
manth per “comrolio di contornatura . @
2. abbiano una “precisione di posiziona-

mento minore {migliore) ci 0, 003"

2. B 2. Macchine utensili non & 'controlio numerico’ per ia pro-

cuziona di superhci di qualitd ottica. coms sagua:
a. macchine rotanti con utengile di taglio a punta sin-
gola ed aventi tutte le caratieristiche seguanti:

1. ‘precigions di posizionamento’ del carrello mi-
nore (migliore} di 0.0005 mm per 300 mm di
corsa

2. ripetibiilta di posizionamento bidirezionals de!
oarralio minore (migliore) di 0.00025 mm per
300 mm di corsa

3. “worl rotonditd ed ‘sccentricita’ de! mandrino
minore {migiiore} di 0.0004 mm lettura totale
dal misurators

4. deviarione angolare del movimento del carrello
(oaciliszione. rollio e beccheggiol minore {mi-
gliore} di 2 secondi di arco, lettura totale del
misuratore sifintara corsa, e

5. parpendicolariti del carratio minors [migliare}
di 0,001 mm par 300 rrum di corsa

Nota Teonica: La ripetibititd di posizionamento bi-

direzionale R di un assa rappresenta il valore mas-

sieno délia ripetibilita di posizionamento in qualsia-

8l posiziong lungo o intomo aliasse, determinata

usando ia procedura e nelle condizioni apecificate

neila parte 2.11 delta norma IS0 230/2, 1988.

b. fresatrici ad un solo tagliente aventi le due caratte.
risticha saguentt:

1. “fuori rotonditi” ed “eccentricitd’ del mandrino
minore {mighiors) di 0.6004 mm lettura totale
del misuratore. o

2, deviazione re del movimento de! carrelio
{oscillazione. rollio @ beccheggio) minore (mi-
gliore) di 2 secondi di arco, lettura totale del
misuratore sull'intera corsa

2 B. 3. Maochine utensili a ocontrolio numerico' o manuale ep-

. &

positamente progatiate per tagliare, finire, rettificare o

levigare gli ingranaggi conici o ad assi parallsii induriti

{R= 40 o superiors) dalie claasi saguanti, ioro compo-

nemi controlll ad sccessori appogitarnente progetiati:
ingranaggil coniol indurit! tiniti tinc ad una qualitd
migliore della qualith AGMA 13 {equivaients alla
150 1328 ciasse 4). 0

b. ingranaggi dritti a dentatura slicoidale e doppia-
slicoldale, induriti, aventl passo diametrale supe-
riore & 1.250 mm & larghezra dal dente del 15% o
pil del passo diametrale, finiti fino ad una qualita
AGMA 14 o migliore (equivalents alla SO 1328
clagse 3}

‘Praasa isnstatiche a caido, come sague, 8 loro stam-
pi, matrici, componanti, acoessori e controlli apposita-
mente progetiati:
a. aventi un nondizionamento termico vontratlato nel-
Ia cavitd chiusa sd una cavitd di lavoro con diama-
tro inferno uguale o superiors a 408 mm, o
b. aventi almenc una detle caratteristiche seguenti:
1. pressione di lavoro massima di 207 MPa
2. condizionamento termico controllato supariore
2 1.773K (1.500°C), 0
3. capaciti di con idrocarburi ad
oliminaxione dei prodotti di decornposizione
gassosa risuitent
Nota Tecnica: Ls dimensione interna dells cavita di la-
voro i riferisce alia dimensions delia cavitd nella quaie
sono raalizzate Ia temparatura o ia prassiona di lavoro
senza oconsiderare i dispositivi di montaggio. Take di-
mensione sard la pit picoola tra il diametro interno del-
Ila cavith sotto pressione e il diametro interno detla
camera isolata del forno. a seconda di quala della due
cavitd & inserita nall'altra.

Serie geverdle - n. 14
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2. B. 5. Appareochisture appositamente progettate per la de-

pasitione, il proossso ed il controtlo duranta il proces-
20, di strati inorganici, rivestimenti & modificazioni su-
perficiali, coma segue, per subsirati non elettronici
madiante processi i netla Tavola | s ralative No-
ta de! paragrafo 2.E.3.4., e loro componenti apposita-
mente progetisti per 1a movimentazione, il posiziona-
mento, la manipolazione ed il controllc sutomatici:

a. sttrezzature di produzione par la deposizione in fa-
sg di vapore di slementi chimici (CVD) con "control-
lo 8 programma registrato’ svent le due caratteri-
sticha seguentt
1. procaszo moditicato per:

a. CVDpuisante.o

b. decomposizione termica s nuclieaziona
controlleta (CNTD}. o

c. VD imensificata per plasma o assistita da
piasma, e

2. aimeno una delle condizioni seguenti:

a. ocomprendanti sifoni rotaati a woto spinto
{minore o uguslea 001 Pel. o

b. comprandenti un sontrolio di spessore dal.
lo strato in situ

b. attrezzature di prodiuzione con prooasso di impian-
tazione ionica oon “controlio a programma regi-
strato” con correnti di fascio di & mA o supariori

c. stirexzsturs di produzione con processo di deposi-
ziona fizica in tase di vapore pet fascio elettronico
{EB-PVD) con “controlic a programma registrato
enmprcndmti

sistemi ofi alimentarions previsti per potenza
superiore & 80 kW

2. un sistema di controlio 2 “laser” del tivello dal
pozzetto liquido per regotara in modo preciso il
ritmo di ingresso dei li i

3. un indicatore di velocita basato su calcolatore
funzionante sul principio detla fotolumingscen-
za degli atomi ionizzati nal Huszo evaporante
per controllere in velocitd di deposiziona di uno
strato contanente due o pid elementi

d attrezzature di produzions con procasso di polve-
tizzazions pet plasma con "controllo a programma
registrato” aventi ahmeno una delle caratteristiche
seguanti:

1. funzionanti in atmosfers controliata a prossio-
ne ridotts (inferiors o uguale a 10 kPa misurata
al di sopra & non oftre 300 myn dal polverizza-
tora della torcis) in una camera a vuoio in gra-
do di produrre vuoto fino & .01 Pa prima del
prooesso di polverizzarione, o

2. comprendenti un controlio di spessora dailo
strato in sity

e. attrezzaturs di produzions con processo di deposi-
zione per polvarizzaziona con “controlio a program-
ma ragistrato” in grado di sopportare dansita di
corrante di 3,1 mA, mm? o maggiore con velocita di
deposizione di 15 micrometri/ora o superiora

f.  attrezzatiws di produzione con processo di deposi-
zZions par aroo catodioo con "controllo a program-
ma ragistrato” comprendenti una grigha di elettro-
magnati par i controllo di direzione dellasea oi
impatto dell’arco sul catodo

Q. atirerzature di produzione di placcatura ionica con
‘controtio & ‘programma ragistrato” che parmatio-
no la miswa in situ di una delle caratteristichs se-
guenti:

1. spessore del rivestimento sul substrato & con-
trollo della velocia di deposizione. o

2. caratteristiche ottiche

NOTA: Ul paragrato 2.B.5.9. non sottopone ad auto-

tizzazione is apparecchiaturs di rivesti-
mento standard di placcatura ionica per
macchine utensili di taglio o di lavorazions.

2. B. 8. Sistemi o apparacchiature di controlks dimensionata o

di misura, come segue:
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calcolatore, con “controlio numerico” o con "oon-

trolio & programma registrato” sventi le due oarat-

Mmcho seguénti:
due assi 0 pil, &

2. “incartezza di misura” detla lunghezza secondo
una dimengions uguale o minore {migliora) di
(1,25 + L/1.000) micrometri misurata oon un
fastatore di "pracisione’ minore (migliore) di
0,2 micrometri (L rappresanta la lunghezza mi-
surata espressa in millimetri)

. strumenti di mizsura delio spostamento lineare e

angolare come segue:
1. etrumenti di misura lineare aventi uns delle ca-
ratteristiche seguenti:
a. mistemi di misura del tipo non a contatto
con "risoluziona” uguale o minore (migliors)
di 0.2 micrometri netla gamma di misura
finoa 0,2 mm
b. sistemi ineari trastormatori differenziali di
tensione aventi le due caratieristiche se-

guenti:

1. “linearild' uguale o minore (migliors) di
0,1% nella gamma di misura fino a 5
mm. &

2 deriva uguale 0 minore (migliore) di
0 1% af giorno alia temperaturs norma-
¢ deil'ambiente di collsudo di + 1K. 0

c. sistemi di misura aventi la due caratteristi-
che seguenti:

1. contenentiun “laser . @

2. in grado di mantenere per almeno 12
ore entro + 1 K detla temparatura nor-
male & ad una presaions normale:

a. una nisolurions a fondo scala di
0.1 micromatri o minore (migiiore),
.
b una “incartezza di misura” uguale o
minore {migliore) i (0.2 +
L /2.000) micrometri (L rappresenta
ia lunghazza misurata espressa n
mmj
2. strurmenti di misuras angolare sventi "deviszio-
ne di posizione angolare” uguale o minore (Mi-
gliore) di 0.00025
NOTA: # paragralo 28602 non sottopone
ad eutorizzazione gl strumenti ottici
quali gli sutoooilimatori che utilizzano
ia fuce collirnata per rivelare lo sposta-
mento angolare di uno

c. sistami per {l controllo simultaneo linnu-angohre

di s.mlgusca sventi le due caratteristiche seguenti:
incertezza di misura® lungo un asse lneare
quaitiati uguale o minore (migliore) di 3,5 mi.
cromatri psr Smm. e

2, ‘deviazione di posizione angolare” uguate o mi-
nove (migliore) di 0,02

. apparecchiature per la misura dellas irregolaritd def-

e supertioi con sansibiliti di 0,5 nm o minore {Mi-
ghore}, che effettuanc la misura della dispersione
ottica coms funzione di angolo

Note Tebniche:

1. H tastatore utilizzato per delsrminare
i"inosrtazza di misura” di un sistemna di control-
o dimensionale deve essere conforms & quetlo
descritto nella norma VOI/VDE 2617 parti 2, 3
a4

2. Tutti i valori di misura che compaiono nel para-
grafo 2.8.6. rappresentano daviazioni positive
& negative autorizzate ri al valore pre-
scritto, ciod non lintera m

1. Le macchine utensili che possono essere usate
come maochine di misura sono sottoposie ad
autorizzazione se oorri &i criteri sta-
biliti per la funzione di macchine utensili o per
la funzione di macchine di misura o se oltrepes-

2 B

a macchine di controlle dimensionalecon controlioa 2 A 6
(seg )

s2no tal limiti.

2. Una maochina descritta al paragrato 2B6. &
sottoposts ad autorizzazione se supera i vaion
limite in 8380 indicati in un punto qualsiasi del-
la sus gamms di funzionamento.

7. “Robot’, come ssgus, ¢ lore uniti di controtio & “dispo-
sitivi di estremita” appositaments progetiati:

aventi una capacité di trartamento in tempo reale
dell ine in \re dimensioni reali o di una ana-
ksl di soana in tre dimensioni reali al fine di creare
o modificare "programmi” o dati numerici di pro-

Qrannma

NOTA: La limitazions della capaciti di analisi delta
soeng non comprende T'approssimarione
della terza dimensione tramite la ripresa
della scana sotto un angolo prestabilito nd
una ridotte interpretazione della acale dei
gtigi per ta psroszions dells profondita o
delia trama neil'ambito dagli obiettivi ope-
rativi approvati (2 et1/20).

appositaments progetiati per rispondare alle nor-

me nazionali di slourerze romlvo ad ambienti con-

tenenti esplosivi par armamenti, o

appotitamente progettati o classificati per resiste-

re alie radiarioni al di li di quanto oorrentemente

necassario par sopportare le radiazioni lonizrantt

di un normale ambiente industriale (ciod industria

non nucieare)

2. B. 8. Assiemi, unitd o inserti appositaments progettati per la
macchine utensill o altire macchine sottoposte ad auto-
rizzariohe dai paragraf! 2.8.6. 0 7., come

sague:
assiomi mandrino, oostituiti a livelio di assieme
munmo da mandrini @ cuscinetti # cui rMovimenio
radiale (‘Wueri rotonditi”) o asziale (‘ecoentricitd )
deti'asse in un giro del mandrino & minore (migio-
re) di 0.0008 mm. lettura totale det misuratore

uniti di ritrasmissione di posizione di tipe lineare,
(per saempio dizpotitivi di tipo induttivo, scale gra
duste, sisterni & "laser” o kilinfraroszo). aventi una

“pescisions” minore {migliors) di [800 +
(600 x L x 10°)} nm (L rappresenia la lunghezza ¢f-
fottiva inmm)

unith di ritrasmiasione di posizions di tipo rotative

ciod diapasitivi di tipo induttivo, soale grldumc s

stami & asar’ o allinfrerossc” aventi uns 'preciels

ne" minore (migliore) di 0,00025"

assiemi di guide di scorrimento costituiti a livello

di assieme minimo di guide, basamento e carrello

aventi tutte le caratteristiche seguanti:

1. osciliazione, rollic o beccheggio minore (mi-
gliore) di 2 sacondi di aroo, latiura totale del
rmsuratore (Rit. I50/DIS 230/1) su tutia fa oor-

"

2. rettilineitd orizzontale minore (migliore) di 2
miorometri suuna di 300 mm. ¢

3. rettilineitd verticale minore (migliore} di 2 mi-
crometri su una unghezza di 300 mm

inserti di utensili da taglio a punta singola di dia-

mante, aventi tutte le caratteristiche seguenti:

1. in grado di efiettuare tagli senza difetti e
scheggiature non rilevabill neanche ad ingran-
dimanti di 400 volte in quaisiasi direzione

2. raggio di taglio compresotraD,te Smm, e

3. variazione det raggio di taglio minore (mighiore
di 0,002 mm, lettura totale del misuratore

. 8. Certe di circuiti stampati con componanti montati ap-

ogetiate @ loro “‘software” o “tavole ro-

positamente

1anti baseulanti’ in grado di migliorare, conformemen-
e alle specifiche tecniche del costruttore. le unitd di
"eontrotio numerico”, le maochine utensill o | dispositivi
di retroazions fino ai livelli uguali o superiori a quelii

i al paragrato 2.8.

specificat
NOTA: i paragrato 2.B. non sottopons ad autorizzazione

sistemi interferomatrici di misura senzs retroario-
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2 B & ne a cireuito chiuso od aperto, contenenti un laser 2 E 3 a

{a8g.) per misurare gli errori di movimento del carrello  (seg)

delie macchine utensill. delle macchine di contralio
dimensionate o di apparecchiature similari

2. C MATERIAL

Nassuno

2 D. SOFTWARE

2. D. 1. "Software appositamente progettato o modificato per
io "sviluppo', la "prockarions’ o Ia “ulilizzazione” di ap-
paracchisture sottoposte ad autorizzazione dai para-
prafi2A.02B

2 D 2. 'Software specifico come ssgue’
a. ‘software’ destinato ad assicursre it "controllo
adattivo’ ed avente le due caratteristiche seguenti:
1. per ‘unita flsasibili di tabbricazione’ composte
almenu di apparecchiature descritte ai para-
grafi b.1. & b.2. della definizione di "unita flessi-
bile di fabbricazione™. e
2. in grado di creare o modificare con trattamen.
to in tempo reale” programmi o dati utilizzando
segnali ottenuti simultaneamante par mezzo di
almeno dus tecniche di rilevazions quafi:
visione da macchina {misurazione ottica-
della distanza)
immagina all'infrarosso
immagine acustica (misurazione ottica dsl-
la distanza)
misura per cantatto
posgizionamento inerziale
misura delia forza
misura della coppia
A: Il paragrato 2.0.2.a. non sottopone ad au-
torizzazione il ‘software” che assicura sol0
is ripianificazione nel tempo di apparec-
chisture funzicnalmente identiche ali'inter-
no di " unita flessibili di fabbricazione” usan-
do ‘programmi pezzo pre-registrati e una
strategia pre-registrata per la distribuzione
dei suddetti programmi
b. software’ per dispositivi elettronici diversi da
quelli descritti al paragrato 2.B.1.a. o b. che assicu-
ra la capacita di "controlio numerico” delie appa-
recchiature sottoposte ad atorizzazione dal para-
grafo2.8.1.

5‘9”99 og ®

2. E. TECNOLOGIA

2. E. 1. Tecnologia ai sensi della Nota Generaie delia Tecnoto-
gia per lo "sviluppo” di apparecchiature o di "software”
sottoposti ad autorizzazione dai paragrafi 2A.2B. o
2.0.

2. E. 2. Tecnoclogia ai sensi della Nota Generale deila Tecnolo-

gia per la "produzione” di apparecchiature sottoposte
ad autorizzazione dai paragrafi 2.A 0 2.8

2. E. 3. Alratecnologia, come segue:
a. ‘tecnologwm:

1. per o sviluppo' di grafica interattiva come eis-
mento integrato alle unitd di ‘sontrollo numeri-
co’ per W preparazione 0 la modifica di pro-
grammi pezzo

2. per ko "sviluppe” di generatori di istruzioni per
maochine utensili (ad esempio programmi pez-
z0) 8 partire dai dati di progettazione residenti
nelie unité di "controlio numerico”

3 per lo "sviluppo' del ‘software di integraziona
per lincorporazione nelle unitda di 'controlio
numenico” di sistemi esperti per #! supporto di

— 19 —
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decisioni ad un livelio alevato delle operazioni
n officina

b. tecnologia peri processi di fabbricaziona per la la-
vorarione dei metalli. come segue:

1

2.

tecnologia per la progettazione d utensili, ma-
trici © montagg! appositamente progettati per |
proocassi seguanti:
a “formatura superplastica
b. "saldstura per diffusione’
c. "stampaggio idraulico ad azione diretta’
dati tecnici congistanti in parametri di proces-
20 sotto elencat] ed utilizzati per controliare:
a. la “formatura superplastica” di leghe di ai-
fuminio, di leghe di titanio o "superieghe’
1. preparazione delle superfici
2. livelio defla deformazione
3. temperatura
4, pressione
b. la “saldatura per diffusione’ di “superlaghe’
o leghe di titanio:
1. preparazione delle suparfict
2. temperatura
3. pressione
¢. lo “stampaggio idrautico ad azione diretta’
di leghe di alluminic o leghe di titanic:
1. pressiona
2. durate de! ciclo
d. I"addensamento isostatico a caldo di jJe-
ghe di titanio, teghe di atluminio o superle-
he"
?. temparatura
2. pressione
3. durata del ciclo

¢c. tecnologia per jo ‘sviluppo’ o la ‘produzione’ di
macchine di formatura idraulica per stiramento ¢
foro matrici par 1a febbricazione di strutture di cel-
lule di aerei

d. tecnologia per:

l'applicazione di rivestimenti inorganwci per la
ricoperiura © per la modifica della suparficie
specificati nella colonna 3 della successiva Ta-
voia |

su substrati non elettronici specificati nella co-
toana ¥ delia successiva Tavola |

oon | processi specificati netla cofonna 1 della
succeasiva Tavola ¢ e definiti nella Nota Tecni-
ca.
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.
2. TAVOLA |- METOD Ot DEPOSIONE 1.Procesec ol - 2.5ubstraic 3.Riveptienenio riguitpnie
vestimento (1}
1Pmeessodid 2.Sutwirato 3 Blvaathmenio fieutante
vegtimento (1) 81 {segue) Leghe i \ianio (13)  Borurl
MNiiruri
A.Deposizione in tase Superdeghe Alurinur per pessago
i vapore A slementt interni
chimici {CVD) 82
Ceramiche o vetri Siciuri Deposizione fisica, Cerarniche e vetsi Strall chetettrici (15)
& bassa ditatazic- Cartwri in fase o vapote, & bases dHatazio-
ne (14) Strat] cheletirici (15) par riecaidemento ne {14)
con resisienzs, as-
Materiofi composifi  Stiicaur, sletiia du fascio Nsderigh composith  Sirati cheletirici (15)
Cabonlo-catbonie  Carburd, onico (placcatues Cartionio-carbonio
nceramics ed a Metaki rafratiar onica) in oeramica ed &
atrios Mmetaliics Lovo misosle (4) TREITOS Metalics
Sirati dieletiricl (15)
Alurninut Carburo o tungete-  Strati cietettrici (15)
Allumninut legall {2) no Comeniato (16}
Carburo di silicio
Carbawo ci tongete-  Carburs,
no cementaia (16)  Tungetend, Mollbdeno ¢ Strati cielotiici (13)
Carburo o siicio Loro miacels (4) haghe di malibdeno
Stratl abeletirict (15)
Berillic & Sirati hetetirici (15}
Molibdeno © Steati dleletiricl (15) leghe o baritio
leghe ci molibdenc
Muderipli por fine- Steati heletirict (15)
Beriho ¢ Strati dedetiricl {15) stre of senaori (8)
leghe o berittic
Malerigh perfine-  Strati dieletirici {15) 83
stre o sensort {9) Deposizione fisics Ceramiche ¢ veirt SWichri
- — in tane o vapone per a by dliatazin Strali cetetirici (15)
evaporazione & mser  na (t4)
B Deposizione fisics.
in iave o vapore, Matorigh composit  Strati cetettrict (15)
per evaporazione Coarbonic-Carbonic
teemica {TE-PVD) in cerpmica ed &
matrice metaiica
B.1.
Deposizione flsicea, Superieghe Siliciuti egati Cerburo ditungste-  Sumti dieletirici (15)
inl fane O vapore, Adurninu legati (2 no cementato (15}
per tnacic eletiro MCTAL (5} Carbisro ok silicio
nico (EB-PVD) Deoons modicatt (12}
Siliciuri Niokbdeno ¢ Strati dieletrici (15)
ARurminun leghe di molibdeno
Loso miscole (4)
Beritlic & Strati delettrici (15)
Ceramicheeveld  Strati dieletiicl (15) leghe o beriiic
2 bassn dintazio-
ne {14} Maierighi per fine- Strati cheletirici (15)
sire ol sensori (9) Carbonio tpo diamante
Accisio anticorro- MCrAX [5)
sione {7) Zivconi modificati (12}
Loro miscels (4) B4,
Deposizione fisica Superieghe Siiciurl legati
Muteriak compositi  Slllciund In fwse Ol vapors Alluminue lagat! (2)
Castoniocabonlc  Carburd per aIco celodon MCrAIX (5)
in osramnica ed 8 Watel refratian
matiice metalica Loro miscele (4} Polimert (11) e Borurt
Stratl dleletivicl {15} compositl a ma- Carburd
trlce organica Nitirud
Carburo o lungete-  Carbud
nocementato {1€)  Tungeieno
Cartwre of pificio Loro miscels (4) C.Comentatione in Maieriali compositi  Siichur
Suati disletiric] (15) cansatin (vedere Carbonio-carbonic  Carbud
para.A per cerments- inceramicaeda Lovo migcele {4)
Molbdeno & Strati diedetific] (15) one Tuor cassetia) mairics metaifics
leghe ¢t molibdeno {10}
Leghe di titanio (13)  Shiciud
Beriio ¢ Strati cletetirici (15) ARoeninurd
leghe ci berillia Bornust Alumninuri legat (2)
Meioriell per fine- Strati dielettrici (15) Meotali ¢ loghe Shichai
sire of sensord (9} refratian {8) Ossich

— 20 —
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2. TAVOLA 1. METODI Ol DEPOSIZIONE (seg )

1) 1k
yostimamo (1)
D Polvertzzazione
a8 plaoma

2 Substrate

Superteghe

Actlelo anticorfo-
sione (7)

Leghe ot tianio {13}

3. Bivestimenio digultante

MCrADC (5)

Emm;zmad
impasto liguida

Metalk e leghe
refratiari (8)

Muteral compositi
carbonio-carbonio
inceramicaeda
mairice metaiica

Suliciun fusi

Attuminuri fusi esclusi
o element! riscatdator
per resisienze

Sifciur
Carbwri
Loro miscele (4)

Superieghe

Ceramizhe 8 vetri
a bassa tHataro-
ne (14

Laghe of Utanko (13)

Maieriali composhi
inceramicaeda

Sllickuri legati
Aluminud legeti (2}
Allurninuri modificati con
metaiio nobile {3)
MCIAIX (%)

Zircont modificati (12}
Piatino

Loro rmisoeie (4}

Sicluri

Platino

Loro miscele (4)
Statl dieletirici (15)

Metalli refratian
Loro miscele {4)
Strati dieletirici {15)

1Ergceepo dini- 28idetigic 3 Rivestimenio riguiipnie
yastimenio (1)
Carbuwro dl tungete- Carburi
nocoemeniato (18)  Tungeteno
Carburo di shicio Lovo migcele (4)
Strati dislettrici (15)
Molibdeno e Strati dielettrici {15)
feghe o moltbdenc
Beritic & Bonuri
leghs di berilio Strel dieletirici {15)
Materigliper fine- St chedettrici (15)
wire of sendord (9}
Metali o loghe Adluminyri
refrattar (8} Stiichuri
Oseich
Carburl
Gimpiantazions ionice  Acclal per cusci- Aggiunte ch cromo,
nettl ad alta Tanisdic o nloblo
temperatura {Columbium)
Leghe i titanio (13}  Boruri
Mitrurd
Beriic & Boruri
leghe di beriliia

Carburo ¢ lungsie-  Carbun
no cementao (16)  Nitouri

[ numeri in parentesi 3 riferiscono alle Note seguentl}
2 TAVOLA - NOTE

1.

]

— 2] -

§i termine ‘processc di rivestimanto’ comprende mia
strati originali, sia riparazione e rimessa a nuovo di
strati,

It termine rivastimento di alluminuri legati comprende
1 fivestimenti realizzati in pin stadi nei qualti uno o piG
elementi sono depositati prima ¢ durante Vapplicazio-
ne del rivestimentc dell'alluminuro anche se questi ala-
menti sono depositati con altro processo di rivestimen-
to. Esso non comprende comunque l'uso multiplo dei
process) di ‘cementazione in cassetia’ in un solo stadio
per reatizzare gli alluminuri legati,

H termine ‘rivestimanto di aliuminure modificato con un
metallo nobile’ comprende anche | rivastimenti realiz.
zati in pio stadi nei quali uno o pitl metalli nobik sono
dapositati con altro processo di rivestimento prima
della applicazione dal rivestirnento delf'alluminuto.,

Le miscele consistono in materiali infiltrati. composi.
zioni graduate. depositi simuitanei e depositi multisira-
10 ® 30n0 ottenute con uno © Pl dei processi di rivesti-
mento specificati nella Tavolal.

MCrAIX rapprezenta una lega in cui M aquivale a cobat-
to, terro, nichelio o combinazioni di questi elementi. ad
X squivale ad afnio, ittrio, silicio tantalio in qualsiasi
quantitda od altre aggiunte intenzionali superiorl a
0.01% in peso in proporzioni @ combinazioni diverse.

a. dei rivestimenti di CoCrAlY contenenti meno de!
22% in peso ¢i cromo. meno det 7% in peso di alk-
minio & meno del 2% in peso di ittrio

b. dei rivestimenti di CoCrAlY contenenti dal 22 ai
24% in peso dicromo, dat 10 al 12% in peso di allu-
minio e dallo 0.5 allo 0,7% in peso di ittrio. 0

c. del rivestimenti di NICrAlY contenenti dal 21 al
23% in peso di cromo. dal 10 af 12% in peso i aliv-
minio e dallo 0.9 811, 1% in peso di Htrio.

€. Il tarmine Teghe di alluminio’, si riferisce a leghe
aventi resistenza massima alla trazicne uguale o
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2. TAVOLA |- NOTE (seg.)

superiore a 190 MPa misurats alla temperatura i
263K C\

7. | termine ‘sccisio anticorrosions’ 8i riferisce agli
social AISI (American lron and Steel Institute) delia
serie 300 O agfi acciai corrispondenti a norme equi-

8. I metalli refrattari consistono nei metalli seguenti e
loro leghe: niobie (columbium), molibdeno, tun-
gsteno o tantalio.

9. Imateriali por finestre di sensori sono i ssguenti:
sliumina, stiicio, germanio, solfurc di zinco, sele-
niuro di xinoo, arseniuro di gatlic ed i 2eguenti slo-
genuri metellici: ioduro di potassio, fiuoruro'di po-
tassio o materiall per finestre di senacri avent! un
diametto superiote a 40 mm per il bromuro di tallio
od {i clorobromuro ¢i tallio.

La tecnologia relativa alla cementazions in casset-

ta in una sola fase dei profill asrodinamici di un sin-

golo pezzo non & sottoposta ad autorizzazions dal-

10.

b.

2. 1) termine cazestta Indica un subsirato immersc in una
misosia di polveri,

3. | gas reagenti utilizzati net prooesso fuori caseetia, so-
1o ottenuti usando le stesse reazioni e parametri ele-
mentari del prooesso di cementazions in Oasseita,
tranne per it substrato da rivestire the non & in contat-
to con la miscela di polveri.

udepooiztomfls‘iulnmw?ip?oporcuporum
termica (TE-PVD) & un processo di rivestimento per rico-
pertura 30t1o vwoto oon pressions inferiore a 0,1 Pa per oui
una sorgents di snergia termioa & utilizzata per la vaporiz-
razione del materisle di rivestimento. Questo prooesso di
kogo alla condensazions o alla deposizione del materiaie
esvaporato su substrati disposti in modo appropristo.

L'aggiunta di gas aila camera sotto vuoto durante il proces-
80 di tivestimanto al fine di sintetizzare | rivestimenti com-
posti costituiscs una variante corrents del processo.

Lutifizzazions di fasci di ioni O di elettroni.o di plasma, pet
attivare o assisters ia deposiziones del rivestimento é anche

‘a Categoria 2. una varisnte corrente di questa teonica. Si pozsono anche
1i.ipolimorimolngu.nti poli!mmldl poliesteri, utilizzare strumentl di controlio per misurars nel corso del
polisolfuri, policarbonati # pol mwbmwmmMobmw rivesti-

12, Pﬂﬂmonimdiﬁuﬂﬂmﬂmnidnm
no subito aggiunte di aktri cesidi metallici, ciod os-
sidi di caleio, di magnesio, dl ittrio, di efnio, di terre
rire, 80C, &l fine di stabifizzare oerie fasl cristaito-
gratiche » composizioni di quests fasi. | rivesti-
maenti che servono da barriera termice coatituiti da
2irconi, modificati con 'aiute di casido di caleio o di
magnesio per misoelazions o fusions, non sono
scttoposti ad sutorizzazions.

Le leghe di titanio si riferiscono aile leghe utilizzate
nel sampe aerospazisie aventi resistenza massims
ala trazione © superiore a 900 MPa, misura-
28 293X {20°C).

| vetri a bassa dilatazione si riferiacono & vetri
avent: un coefficiente di dilatazions termioc uguaie
o mfsriore a 1 x 107 K misurato & 283 K (20°C).

Gli strati dislettrici sono rivestimenti composti da

P strati di materiall inotanti nei quali le proprietd
di interferenza i un assiems di diversi materiali
aventi indici di rifrazione diversi sono utilizzati per
rifleitere, trasmetters 0d a380rdire bande differsn-
ti di kinghezze d'onde. Gl strat] disiettrici si riteri-
S00NO0 & DXl di 4 Strat) dielettrici o strat! “compositi®
dialettrico,

13.

14,

15,

ummwﬂmmmmmmmdim
nummmumhw
La deposizione fisica in fase di vapore per fascic di
elettroni un fescio di elettroni per riscakiare Il
materiale costituente il rivestimento e provocarne f's-

VEPOIAZions,

2. Ladeposizions fisica in inse di vapore per riscaldaman-
to tramite resistenza impisga resistenze olottriene
oome sorgenti di riscaldamento in grado di produrre
ur flused controliato o0 uniforme i materlali di rivasti.
mento svaporatl.

3. L'svaporazions a “iaser” impiegs fasti “aser” ad impul-
i od in onda continua per risoaidare j! materiale costi-
tuente il rivestimento.

4. La deposizione & arco cstodioo impisga un oatodo
consumablle di materiale costitusnte il rivestimento
che emette una scarica ad &roo milla superficie inne-
scata da un contatto Momantaneo con ia massa. | mo-
vimenti controllati della formazione dell'arco attaccanc
is superficis del catodo creando un plasma fortemente
ionizzato. L'anodo pud sesers sis un cono fiseato sull'e-
stremiti del catodo tramite un isolatore sis la camers

stessa. La del substrato & usata per ia
16. Hoarburo di COMBNtAto NON coMpPrende i deposizions fuori delia portata visha.
ratoriali per utensill di tagtio e di formatura consi- N.B.: Questa definizione non comprende ia deposi-
stenti in carburo di tungsteno/cobalto, nichelio), zions casuale ad arco catodico oon substrati
ocirburo di titenio/{cobalio, nichelic), carburo di nion polarizzeti.
cromao/nichelio-oromo e carburo di cromo/nichelio.
¢. La placcatura ionioa & una variante di un pro-

2. TAVOLAT- NDTE TECNICHE:

| processi apecifioat! nelfa oolonna 1 della Tavola | sono definiti
COMe 3egue:

strato per faciiftare 'sstrazions del plasma del materiele
a. Ladeposizione in fase di vapore di slementi chimici (CVD) da depositare.

& un processo di rivestimento per ricopertura o rivestimen-
tooonmodmuddhmporunmnwb una jo-

Lintroduzione di materiali reagenti, Fevaporazione di solidi
all'internc delia camera di trattamento ¢ I'mpisgo di st~

2- materiale "cOmposito”, un disletirico o una ceramica menti di controlio per misurare nel 0orso el processo le
depositatc su uno strato riscaldato. caratteristiohe ottiche s Io spessore dei rivextimenti, sono
1 gas reagent! sono ricottl © combinati in prossimiti del varianti ordinarie di QUesto Processo,

substrato provocando il deposito del materials slaments.

L'ensrgia necessaria a questa decomposizions
chimioa pud essere fornita dal calore del substrato, da un
ph:muwluhmhmmood.mmﬁum “lner”.

1 udopoaizmhhndlnpoudlohmomimm
comprends i processi seguentl: deposizions fuori oss-
mmgifhmulima d::iot::. deposizions in fase di
vapore di elementi chim i
zione termica per nucleazione control M (CVD) m
puizloncinfuudlvapondumuiommci mlqlio-
rs10 & plasma © assistito da plasma.

—_122 —

La comentazione in cassetia & un processo di rivestimento
con modifica della superficie o di un prooeseo di rivesti-
por oul un substrato viens immerso
1. Lo poliveri matalliche che devond essere dopoolmc
{generaimente aliuminio, cromo, silicio ¢ combinaziont
di questi metaili)

2. Un attivatore (generaiments un sals alogenuro), ¢

3. Una polvers inerte (pii frequentemente allumina),

A substrato # la miscela di polveri sono posti in una storia
portata ad una temperatura compresa ire 1.030K (757 C) ¢
1375 K (1. 1020)perun tempo sufficients a permetiers is



18-1-1992

Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE

Svrwe gencrale - n id

2 TAVOLAL- NOTE TECNICHE (seg)

depasizione del rivestimento

La polverizzazione a plasma & un processo di rivestimento
Fer ricopertura pear oui un cannons (torcia di vaporizzazio-
nej che preduce e controlla un plasma. riceve materiali di
rivestimento sotfo forma di polvere o filo, li fa fondere ¢ li
proistta su un substrato sul quale si forma un rivestimento
integralmente aderente. La polverizzazione a plasma pud
esserg una polverizzazione a bassa pressiong o una polve-
r';z;azlona a grande velocita effettuata sotio l'scqua
1 Par bassa prassione si intends una pressione inferiore
4lia pressione atmosferica ambisnte.
2. Per grande velocita si intende una velocitd del gas in
uscita dalla torcia superiore a 750 m/s caloolata & 263
K (20°C) e ad uria pressicns i 0,1 MPa.

La deposizione ad impasto liquido & un procaesso di tivasti-
mento con modifica delia superficie o un processo di rive-
stimento per ricopertura per cui una poivere di matallo o di
osramica. assocists ad un legante ico in sospenzione
1 un liquido, viene applicata su un substrato tramite spruz-
zatura, immersione o vemicistura. L'assieme viens essicca-
ta in aria o in forno e poi sotioposto ad un trattamento ter-
mico per ottsnere il rivestimento dasiderato

La deposizions per polverizzazione catodica é un

di rivestimeanto per ricopertura, basatc sul fenomemo di

trasterimento di energia cinetica. per cui gli ioni pogitivi

sono accelerati da un campo elettrico e proietiati sv una

superficie di un bersaglio {materiale di rivestimento). L'e-

nargia cinstica ottenuta dallimpatto degli ioni & sufficiente

parché gii atomi della superficis del bersaglio siano Hberati
per depositarsi sul substrato situato in modo adeguato

NB.-

1. 1la Tavola | i riferisce solo alia deposizione par polve-
rizzanone catodica tramits un triodo. un magnetron o
un reagente utilizzato per aumentars t'aderenza del ri-
vestimento o la valocitd di deposizione nonché alla de-
posizione per polverizzazione calodica aumentata con
radiofrequenze. utilizzata psr parmetters la vaporizza-
ziona di materiali di rivestirnento non metallici.

2. Fasci ionici a bassa energia (minore di § keV) possono
essore utilizzati per attivare la deposizione

Limpiantarions ionica & un prooesso di rivestimanio con
modifica della superficie per cui F'elemento da legare @ io-
nizzato. accelerato da un gradiente di potenziale e impian-
tato netia zona superficiale del substrato Cid comprende i
process: nei quali I'impiantazions ionica viene effettuata
contemporansamente alla deposizions fisica in fase di va-
pora per tascic elstironico o alla deposizione per polvariz.
zazione catodica

2 TAVOLA!. nformazioni Tecniche

1 Tecnologia per il pre-trattamento di substrati elencati
nella Tavola {. come segue:
a. parametri per is rimozione chimica e per il cicio del
bagno di pulitura, come segue
1 composizions dal bagno
a per la rimozions dei rivestimenti vecchi o
difettosi, dei prodotti di corrosione o de-
positi estranel
b per |z preparazione di substrati vergini
2 dhrata del bagao
3 temperatura del bagno
4 numero e sequenze dei cich di lavaggio
p. cntari visivi @ macroscopic: per 'accetiazione delie
parti pulite
¢ parametri del ciclo del trattamento terrmico. coms
segue:
1. parametri deli'atmosfera come
& composizions dellatmosfara
b. pressione dellatmostera
2. temperatura de! trattamento termico

3 durata dei trattaments termico
d paramuiri per la praparazione deila superficie del
suligirato come segue’
1 parametri della sabbiatura come segue
a composizione della sabbia
b dimansione e forma de granuli di sabbia
c. valocith della sabbia
2 durata ¢ sequenza del ciclo di pulitura dopo la
sabbiatura
3 parametri di finitura deila superficie
a. parametri della tecnica di mascheratura, come se-

gue:
1. materials della maschera
2. posimons della maschera

2. Tecnologia per le tecniche suliatlidabilita della qualita
n ity per la vakstazione dei processi di rivestimento
alencati nelia Tavola |, come segue:

a. parametri dell'atmosfera come segue

1. composizione dell'atmosfera

2. pressions deil'atmostfera

paramatri di tempo

perametri di temperatura

parametri di spassore

parametri dell'indice di rifrazione

snoc

3. Tecnokgia per i trattementi di pozt-deposizions dei
substrati di rivestimeanto slencati nella Tavola | come-

segue:
a parametri di pallinatura come
1. composizione della pallinaturs
2. dimengione della pallinatura
3. velocita deila pallinatura
b. parametri di puiitura dopo la paliinatura
c parametri del ciclo di trattamento termico ocome
sague!
1 parametri dell'atmosfera come sague
a. composizione dell'atmostera
b pressione deii'atmosfera
2. oicli tempo-tamperatura
d ornterl visivi e macrosocopici dopo i trattamento ter-
mico per 'sccettazione dei substrati di rivestimen.
io

4 Tecnologia per tecniche di assicurazione qualitd per fa
valutazione dei substrati di rivestirnento elencati nafla
Tavola |, come .

a criteri di campionamento statistico
b. criteri per osarmi Microscopici:

mgrandimento

uniformiti dellio spesscore del rivestimento

integrita del rivestimanto

compaosizione del rivestimento

adesione rivestimento e strutture

uniformitd microstrutturate

c. criteri per la valutazione delle proprieta ottiche
1. fattore diritlessione
2 trasmissione
3. assorbimento
4, diffusione

PN

5. Tecnologia o parametri relativi ai processi di rivesti-
mento specifici s modifiche superficiali elencati nella
Tavola | come segue:

a. daposzz-ane in fage di vapore di elementi chirici:
composizione & formulazione del rivegtimento
onginario

2. ocomposizione del gas vettore
3. temperatura del substrato
4. cicli durata-temperaturapressione
5 controlio del gas & manipolazione del pezxzo
b. daeposizione fisica. in fase di vapore, par evapora.
7i0na termica:
1. composizione del lingotto o del materiate di ri-
vestimento di origine
2 temperatura del substrato
3. composizions del gas reagente
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2. TAVOLA |- informazioni Tecniche (seq }

>

Nph

velocita di avanzamento del lingotto o welociia
di vaporizzazione del materiale
oioli mma-tunpamtun-pressm

aodgenta
orisntarmento del substrato

L E-8- %4
3
2
4
]

c. oNmentazione in casgetis:

1.
2.

3.

oomposizions e formulazione del "pack”
compotirione del gac vetiore
ciol durata-temperatura-pressione

d pofvoﬂuuiom & plasma:

® NDEaw N

ripartizione della compoaizione, preparazione
o dimensions detls polvers

COMpOSIzione & parametri dei gas di alimenta-
zione

temperatura del aubstrato

parametri delia torcia di potenza

distanza del!a polverizzazione

angolo di polverizzazione

oomposizions, prassione & velocitd di flusso
del gas

u:mtmllo della torcia & manipolazions del pez-

e deposizicne per polverizzazione:

NP EE wa

composizione ¢ fabbricazione del bersaglio
posznamantn geometrico del pezzo e del
bersagtio

composizione def Qas rasgente

polerizzazione eletirica

cicli durata-ternperstura pressione

potenza del triodo

manipotazione de! perzo

1. nmpmntnzm ionica:
1. ocontrolio del fascio @ manipolarione del perzo

2.
a

4,

particolari o progetiazions della sorgente ioni-
ca

tacniche di controllo per i parametri del fascio
1onico & velocita di deposiziona

cicli dursta-ternporatura pressione

g pinwlturl ionica

N -

NG e W

controlio del fascio e manipolazione del pezzo
particolari di progattazione della sorgente ioni-
ca

{ecniche di controllo per i paramatri del fascio
1omeo & veiociti di deposizione

cicli dursta-temparatura prassions

veiocith di alimentazione & di vaporizzazione
del materiale di riveztimanto

tamperatura del substrato

parametri di polarizzazione del substrato

— 2 —

#3.A 1,

CATEGORIA 3

Matetiali elettronici
3. A. APPARECCHIATURE, ASSIEWN E COMPONENT
1

La sondizione di esportabilitd delle apparecchiahure.
dispositivi @ componanti descritii al paragrafo 3.A.,
tranne quelli descritti ai paragrali 3A.1.2.3. fino a
3.A.1.2.10., appositarnante progettaii o aventi le stesse
caratterigtiche funzionali di alire apperecchiature, é
determinata dalla condizioni atabilite par queste altre

apperecchisture.

La concliziona di esportsbliiti dei circulti integrati de-
scritti ai paragrafi 3.A.1.4.3. tino & 3.A.1.0.9., program-
mati o progettstl in maniera non modificabile per as-
solvare una funzione specifioa di altre apparsochiature,
& determinata dalle condiziont stabilita per queste aitre

appacecchisture.

N.B.: Se il fabbricante o il richiedante non & in grado di
determinate ia condizione di eaportabilitd delie appa.
recchisture di uso finale, la condiziona di esportabilita
dai cirouiti integrati & allora determinata dai peragrefi
3A183 finoa3A1a9

Dispositivi @ componenti sisttronicl:

& . circuiti integrati di uso gensarale, coms sague:

NOTE: 1. La condizione di esportabilita dalle fette (ii-
nite o non finite) nelle quali ta kmzione sia
stata determinats. deve essere valutata in
funzione dei parametri det paragrafo
JAta.

2. | circuiti integrati comprendono i tipi se-

guenti:

“pircuiti integrati monolitici”

“cireuiti integrati ibridi*

“circuiti integrati 8 micropiastrine multiple’
“cirouiti ti & film" i i gircuiti
mw:ﬁm ) moompros

“cirouiti integrati ottici™

1. clrouiti integrati progettsti o previsti come cir-
oulti resistenti sile radiazioni pei scpponare
una dose totale di Sx10° Rad (31}, o piu
{l cirouiti integrati progeitati o previsti per resi-
stere alla ractiazioni neutroniche o alle radiazio-
N IONZZAM: ransitorie, rientrany nwii Elenod
dei Materiali di Armamento )

2. cirouiti integrati descritti ai paragrafi 3.A.1.8.3
fino a 3.A.1.8.10., previeti par funzionare ad
una_tem ura amblente inferiore & 219 K
{-54°C) o superiore a 398 K (125 C)

NOTA: | limiti di temperatura specificati al pa-
ragrafo 3.A.1.8.2. non ai applicanc ai

cHeuiti in ti destinati ad assers uti-
lizzaii per i motori di automobiii o di
troni civili.

3. "microcircuiti microprooessori®, “microgirouiti
microoalcolatori™ @ microcircuiti microcontrol-
lori, aventi almeno una delle carstteristiche sa-
guenti:
NOTE: 1. K paragrafo 3.A.1.4.3. non sottopo-

ne ad autorizzatione i ‘microcircuiti

mcrocsicolaiod” o i microcircuiti
microcontrollori al silicio aventi
kinghezza di parola di operando

(dati) di B bit o meno & non inclusi

naila Nota 2. del paragrato 3.A..

2. H paragrafo 3.A.1.0.3. comprande |
processon dl segnali numarici, |
processori matriciali numarici ed |
COProGEsSOri NEMeric

a. larghezza del bus dati esterno maggiore di

32 bit o unita logica aritmetica con larghez-

za di scoesso maggiore di 32 bit

frequenza di orologio superiore a 40 MHz

larghezzs del bus dati esterno di 32 bit o

pi & in grado di egeguire 12,5 milioni di

L
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istruzioni secondo (MIPS) o pit o

Nota Tecnica: Se non ¢ specificato i nu-

maro di milioni di istruzioni/secondo

(MPS), si utilizzera inverso del tampo del

ciclo di istruzione medio (espresso in mi-

croseoondi).

d. pid diun bus dati o istruzioni o di una porta
di comunicazioni sariali destinati all'inter-
connessione estemna in un processore pa-
ralielo avenie un tasso di trasferimento su-
periore & 2.4 Mbyte/s

memorie a circuiti intagrati, come segue:

a. memorie di sola lettura canceliabili e pro-
grammabili slettricamente (EEPROM)
aventi capacit di memoria:

1. supariore 8 1 Mbit per contenitore o

2. superiorg a 256 kbit per contenitore e
tempo di accesso massimo inferiore a
g)ns

b. memorie siatiche ad accesso casusle
(SRAM), aventi capacita di memoria:

1. superiore a 1 Mbit par conlenitore. o

2. superiore & 256 kbit per contenitore e
tempo di scoesso massimo infariore a
25ns

¢ memone a oircuiti integrati fabbricati a

partire da un semicondutiore composto

5#. convertitori & Circulti integrati, coms segue:

9.

a#. convertitori analogico-numerici. aventi una
delle carstteristiche seguanti:

risokszione di 8 bit © phl, ma inferiore &

12 bit. & tempo totale di conversione

alla risoluzione massirmea, minore di 10

ng
2. risoluzione di 12 bit & tempo totale di
conversions, alia risoluzions massima,
minore di 200ns, o
3. risoluzions superiore a 12 hit » tempo
totale di conversione. aila risoluzione
massima. minore di 2 ys
N.B.#. Per i oconvertitori anologico-
numaerici progetiati per resistere alle ra-
diszioni (dose totale di 5x10° Rad (Si) o
pri) © previsti per funzionare in modo con-
tinuo dalle temperature inferior a 228 K
|-450)nqmllempsriona328K {SSC) od
aventi un tempo di conversione massimo
alla rizsoluzions masgima inferiore a 20 mi-
crosecondi @ non linearita nominale miglio-
e delio 0.025% a fondo scala, nella gamma
specificata delle temperature di funziona-
mento, vadere I'Elenco del Materiali di Ar-
mamento.

b. convertitori numerico-anatogici aventi riso-
luziona di 12 bit o pil & "tempo di assesta.
meanto” infariorea i0ns

“circuiti integrati ottici” o elettro-ottici per il

“ratiamento del segnate”, aventi tutte le cerat-

taristiche seguenti:

a. unc o pil diodi “later’ intarni

b. uno o piu slementi internd di rilavazions del-
falvoe. e

¢. guide d'onda ottiche

reti ¢i porte programmabili dallutilizzatore.

aventi almeno una delle caratteristiche seguen-

1

a. numero di perte di conteggio equivalenti
superiore a 30.000 [porte & 2 ingresel), o

b. ‘ritardo di propagazione della porta o ba-
se" tipico, minocra di 0.4 ns

reti logiche programmabili dall'utilizzatore,

aventi almeno una delle caratteristiche seguen-

ti:

4. numero di ports di conteggio equivatenti
supsriore 8 5.000 (porte a 2 ingressi), o

b. frequenza di aggancio superiore a 100 MHz

circuiti integrati per reti neurali

3 A
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a. 10 circuiti integrati costruiti su richiesta per | qua-

11

li Ia funzione o la condizione di esportabitid

dellapparecchiatura finate non sond CONOSIU-

ta da! faboricante. aventi aimeno una detle ca-

ratteristiche seguentt’

a pitdi 144 1erminali di uscita

b. ‘ritardo di propaganone dsila porta di ba-
se’' tipico inferiorea 0.4 ns. 0

c. frequenza di funzionamento superiore a 3
GHr

circuiti imtegrati numerici tranne gquelil descritti
dai paragrafi 3.A.1.a.3. fino a 3.A.1.4.10 basaii
su qualsiasi composto semiconduttore ed
aventi uns dalle carattaristiche saguenti:

a. pwu di 300 porte < contegyio equivalenti

{porte a 2 ingressi} o
b. frequanza di aggancio superiore 8 1,2 GHz

b. dispositivi a microonda & ad onde millimatriche:

2.

tubi eleftronici a vuoto ¢ catodi come gsegue-

(Par i tubi ad agilitd di fraquenza” vedere 1E-

lanoo dai Materiali di Armamento)

NOTA: I paragraic 3.A.1.b.1. non sottopone
ad autorizzezione | tubi progetiat o
prawvisti per funzionare nells bande di
telecomunicazioni civili standard & fre.
quenze non superiori a 31 GHz.

a.  tubi ad onde progreasive. ad impulsi o ad

onda continua. come segus:

1. tunzionanti a frequenze superiori a 31
GHz

2 aventi l'slemento riscaldante del Cato-
do con tempo di attivazione inferiore a
3 secondi per 'emiasione alls potenza
a RF (Radio Frequenza) nominale

3 tubi 2 cavita acooppiate o loro derivati

4. tubl ad slica o loro derivati. aventi al-
maeno una deile caratteristiche seguen-
i
a 1. ‘bends psssants istantanea di

una semi-ottava o pid. ¢

2. prodotio della potenza nomina-

fe di uacita media (ssprassa in

kW) per la {requenza massima

di funzionamento (espressa in

GHz) superiore 8 0.2

"banda passante istantanes’ in-

fariore a una semi-ottava. &

2 prodotio della potenza nomina-
e di uscita madia (aspressa in
kW) la frequenza massima
hnzvonammto (espressa in
GHz) superiorea 0.4, 0
c. qualificati par impiego spaziale

b. tubl amplificatori a campi incrociati con

guadagnn superiore s 17 dB

£. catodi impregnati per tubi eletironici, aven.

tt aimeno una de!ls carattaristiche seguen.

tic

1. tempo di attivazione per Femissione
norminale inferiore a 3 secondi. o

2, i grado di produrre una densita di cor.
rente in emisgione continua nelle con-
dirioni di funzionamento nominail su-
patiore 8 § A jom?

circuiti integratl a microonde o moduli conta-

nenti "circuiti integrati monolitic! tunzionanti a

frequenze suparioria 3 GHz

NOTA: it peragrafo 3.A.1.b.2. non softcpone
ad sutorizzarione cirouiti © moduli de-
stinati ad apparecchiature progettate o
previste par funzionare nelle bands i
telecomunicazioni standard civili a fre-
quenze non superior a 31 GHz.

transistor & microonde previsti par funzionare

a frequenze superiofi a 31 GHz

amplificatori 8 microonds a semiconduttore

COME Bague:
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3 A
{seq )

1

b 4

6.
7.

a. funzignanti a frequenze superion a 10.5
GHz ed avanti "benda passante istantanea
di piu di una semi-ottava. o
b funziohanti a frequenze supsriori a8 31 GHz
NOTA: I parageafo 3.A.1.D.4. non sotopone
ad sutorizzazions gii amplificatori:
1. appositamente progetiati per ap-
plicazrioni medicali
2. appositaments progettati per esse-
re utilizzati in "semplici dispositivi

didattici’, 0

3. aventi potenza di uscita non supe-
riore a 10 Watt od appositamente
progeitati per:

a.  sistemi industriali o civili di ri-
valazione di intrugioni & di aliar-
me

b. sistemi di conteggio e sistemi
di controllo del traffico o dei
movimenti natle attivitd indu-
striali, o

¢. sistemi di rivelazione dellingui-
namento atmosterico o delf'sc-

qua,
filtri passa banda o sliminatori di banda accor-
dabili elettronicamente 0 magneticamente,
aventi pio di 5 risonatori accordabili in grado di
accordare su una banda di frequenza di 1.5:1
(Fongn /T oaed iD MENG di 10 microsecondi con:
a. banda passsnte di pid dello 0.5% delis fre-
quanza cantrale. o
b. banda pessante delleliminatore di banda
di mano delio 0.5% della frequanza cantra-

e
assierni & microonde in grado di funzionare a
frequenze superiori a 31 GHr
guids donda fleasibili progettate per assere
yitlizzate & frequanze superiori a 40 Giiz

c. dispositivi utilizzanti s onde soustiche, come se-
gue, & kvo componeanti appositamente progettati-

1.

dispositivi utilizzanti le onde acustiche di su-
perticie @ i onde acustiche rasenti (poco pro-
fonde) (cios dispositivi di traitamento del se-
ghale utilizzanti te onde efastiche nei materia-
1i). aventi una dells caratteristichs seguenti:
NOTA: H paragraio 3.A.1.c.1. non softopone ad
sutorizzazions i dispositivi apposna-
menta progettati per le applicazioni
damestiche o hon professionali.
s. frequenze portante superiore s 1 GHz. o
b. frequanzs portante di 1 GHz omenc. e
1. reazione di frequenza dai lobi laterali
superiore a 55dB
2. prodotio del ritardo massimo (espres-
&0 in microsecondi) per I8 banda pas-
santa (espressa in MHz) superiore a

100, 0
3. ritardo di dispersione superiors & 10
microsscondi

dizpositivi utilizzant: le onde acustiche di volu-

me (ciod dispositivi di “trattamanto del segna-

" wtilizzanti le onde elastiche) che permettono

! tratiamento diretio di segnali a frequanza

superiori 8 1 GHL.

dispositivi di “trattamento del sagnale”

acustico-otticl basati sull'interazione tra onde

soustiche (di volums o di superiicie) & onde
kaminoze che permetiono il trattameanto dicetio

di segnali o immagini, compress I'snalisi spet-

trale. la correlazione o la convoluzione.

NOTA: Il paragrafo 3.A.1.¢.3. non scttopona ad
sutorizzazions i dispositivi appoclta
mente progetiati per la
ra di telavigions civile & le appareecm
ture video o di radiodiffusione 8 modu-

tazione di amplezza a di frequenza.

d. dispositivi o circuiti elettronici contenenti compo-

(seg)

— 26 —

1.

d nenti. fabbricati a partire da materiali supercon-
duttori” appositamente progettati per funzionare a
temperature inferiori alla “temperatura critica’ di
almeno una dei costituenti "superconduttori  aven.
ti alrnano una delle funzioni seguenti:

1. amplificazione elettromagnetica;

a. a frequenze uguali o inferiori a 31 GHz con
cifra di rumore mm-osus o

b. & frequenze superiori a 31 GHz

2. commutazione di corrente per circuiti numerici
che impieganc porte "supsrcondutirici con
prodotto del ritardo per poria {espresso in se-

condi) per la potenza dissipata par porta (e-

sprassa in Watt) inferiore a 10" J. o

3. selazions di trequenza a tutte le frequenze con
circuiti risonantt aventi fattori Q3 superioti &

10.000

e. dispositivi ad alta mrgu cCOme Segue’

1. batterie coms
NOTA: H paragrato 3.A.1.e.1. non sottopone ad
autorizzazione le batteria il cui volume
& uguale o inferiors & 26 cnm?® (ad
esempo batierie C o UM-2 standard).

a. siementi di batterie & batterie primarie
aventi densitd di energia superiore a 350
Wh/kg previzte per funzionare in una gam-
ma di temperature da quells inferiori £ 243
K (:30°C) a quetle superiori 2 343 K (70°C)

b. elementi di batterie ricaricabili @ batterie
ncaricabili aventi densita di energie supe-
nore a 150 Whikg dopo 75 cicli di
canca/scarioa in una gamma di termperatu-
ndlqﬂhhfononl?&l((zomaqml-
le superiori & 333 K {(80°C) ad una corrente
di scarica uguale a G/5 ora (C rappresenta
Ia capacitd nominala in ampére ora)

Nota Teonioa: La densiti di energia @ ottenuta

moltiplicandc 13 potenza madia espresta in

wiatt (uguale &l prodotto della tensione medsa
e3presaa in voit per la corrente media eapressa

m ampers) per la durata della scarics. espressa

in ore, al 75% delia tensione a cirouito aperto &

dividendo if prodotto ottenuto per iz maassa to-
tale deil'slemanto (0 delle batteria) espressain
kg.

¢. genaratori fotovoltaici "qualificati per im-
piago spazials’ # resistenti alle radiazioni.
aventi potenza zpecifica superiore a 1680
wW.m sotto un flusso fuminoso di un 1
kW /m? provenisnte da un filamento di tun-
gsteno poriato a 2.800 K {2.527C) ad una
temparatura di funzionamento di 301 K
(28°C)

2. condensatori con elevata capacité & woma-
gazrinare energis, COMS Segue:
a. ocondensatori con cadenza di ripetizions in-
feriore a 10 Hz (condensalcri 8 scarica in
un solo colpa) aventi tutte le carattaristiche
uouontl
1snsions nominale uguale o superiora a
Skv

2. densitd di energia uguale o superiore &
250 J/kg, &

3. enargia totale uguale o supariore a 25
kS

b. condensatori con cadenza di ripetizione
uguale o superiore 8 10 Hz {a scariche suc-
coessive) aventi tutte le caratteristiche se-
gumli

tensione nominale uguale o superiore a

5kV

densitd di energia uguale o superiore 8

50J/kg

omrgia tatale uguale o superiore a 100

durnu di vita uguale o superiore &
10.000 cicli carica,/ scarice

T TI O
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3 slettromagneti o solenoidi "supercondutiori’
appositaments progettati per un termpo di cari-
£a o di scarica completo inferiore ad un minuto.
aventi tutte le caratteristiche saguenti:

NOTA: [l paragrafo 3 A.1.¢.3. non sottopone ad
sutorizzezione gli elettromagneti o so-
lenoidi “superconduttorl’ appositamen-
te progettati per le appareochiature
madicali ad immagine a risonanza ma-

ica.

a. enargia massima fornita durante la scarica

divisa per la durata della scarica supericre
a 500 kJ/minuto

b. diamatro interno degli avwolgimenti par-

©corsi da corrente superiore 8 250 mm, &

€. previsti per una induzione magnetica supe-

riore a B T o psr una "dansith di corrente
globaie” neil'svwolgimento superiore a 300
Afenm?

4. circuiti o sistemni per immagazzinare l'energia
elettromagnetica, contenenti componenti fab-
bricati a partire da materiali ‘superoonduttori

e progettati per funzionare a
temperature inferior] alia “temperatura critica”
di almeno uno dei costituentl “supercondutio-
n’, aventi tutte e caratteristiche seguenti:

a. frequenze di risonanza di funzionamento
superiori ad t MHz

b daﬂsiti di energia immagazzinata di
MJI/m? o piis, &

c. tempo di scarica inferiore ad 1 ms

§. sistemi di scarica a lampo a raggi X, compresi i

tubl. aventi tutte o carattaristiche saguenti:

a. potenza di picco superiore & 500 MW

b tensione di uscita superiore 2 S500kV. e

¢. larghezza di impulso inferiore a 0.2 us
codificatori di posizione assohuta ad asze primario

di tipo rotativo. aventi aimeno una delle caratteri-

stiche seguenti:

1. risohzione migliore di 1 su 285.000 (risoluzio-
nadi i8 bit) a fondo scala, o

2. precisione migliore di + 2.5 sacondidi arco

3. A. 2. Apparecchiature eletironiche di uso generale:
a apparecchiature di registrarione, come segue. e Jo-

1o nastri di collaudo appositamente progettati:

1. registratori analogici di strumentazione a na.
stro magnetico che consentono la registrazio-
nedi segnali numerici (ad es nediante H'impie-
go di un moduio di regisirazione ad alta densi-
14), aventi aimeno una delle casatieristiche se-
guenti:

a. banda passante di qualsiasi canale slsttro.
nico o pista superiore a 4 MHz

b. banda passante superiore a 2 MHz per ca.
nale slettronico o pista ad aventi pi di 42
piste. o

c. errore (di base) di spostamento del tempo,
misurato in conformita ai doourmenti IRIG o
EIA pertinenti. inferiore a +0,1 microsecon-
di

2. video registratori numerici a nastro magnetico
©on tasso di trasferimento numerico massimo
di interfacola superiore a 180 Mbit/s, con l'e-
sclugsions di quelli appositamente progetiati
per la registrazione telavisiva in versione stan-
dard o in conformitd alle racoomandazion: del
CCR o del CE| relative alls applicazioni di tele-
wigione civile

3. registratori numerici di dati per strumentazio-
ne 8 nastro magnetico avanti simeno una delle
caratteristiche seguenti:

a. t8sso di trasferimento numerico massimo
diinterfaccia superiore a 80 Mbit/s e basa-
ti su tecniche di scansione elicoidale

b. tasso di trasterimento numerico massimo
di interfaccis superiore a 120 Mbit ‘s e ba-

3 A 2 a
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3. b. sati su tecniche con tastine fisse. o
c. 'qualificati per implego spaziale
NOTA: ¥ paragrato 3.A.2.8.3.non sottopone ad
autorizzazione i registratori analogici a
nastro magnstico equipaggisti con
sistironica di conversione HDDR e con-
figmaﬂ per registrare-gole dati numeri-

4. appcrmhilmre progettate per trasformare i
video registratori numerici a nastro magnetico
n regisiratori numerici di dati per strumenta-
zone oon tassc di trasferimentc numerico
massimo di interfaccia superiore a 60 Mbit ‘s

"assiemi sintatizzatori di frequenza’ oon “tempo di

commutazione della fraquenza”, da una frequenza

salezionata ad un'alira, inferiore a 1 ms

“analizzatorni di segnali™, come segue:

1. in grado di analizzare frequenze superiori a 31
GHz

2. renalizzatori dinamici di segnale’ con "banda
passante in ternpo reale” supariore a 25.6 kHz.
con l'saclysions di quetli che utilizzano solo fil-
tri di banda passarte & percentusle costante
(conosciuti anche come filtri di ottava o filtri di
frazioni di ottava)
generatori di segnali sintetizzeti di frequenza in
grado di produrre frequenze di uscita ta cui stabili-
ti a breve e a lungo termine’a pracisione 30no con-
trollate derivate o disciplinate dalla frequenza cam-
pione interna ad avanti almeno una dells caratteri.
stiche seguenti:
1. frequanza massima sintetizzata superiors a 31
GHz

2. “tempo di commutazione della frequenza’, da
una fraquenza selezionata ad un'altra. inferiore
aims,o

3. rumore di fase in banda laterale unica (SSB)

mugliore di (126 + 20 log.,F -20 log.-f), espres-
80 In dB,/Hz. duve F rappresenta lo sposta.
mento espresso in H rispetto alla frequenza di
funzionamento e  ja frequenza di funzionamen-
to agpressa in MHz

NOTA: if paragrafo 3.A.2.d. non sotiopone ad auto-
rizzazione Jo apparecchiature nefle quali la
fraquenza di uscita é prodotta dalla somma
o sottrazions di due o pii frequenze ottenu-
te da oscillatori a quarze. operazione sequi-
1a o meno da una molhiplicazione del risul-
tato.

analizzatori di rate con frequenza massima di fun-

zionamanto superiore 8 31 GHz

NOTA: li paragrafo 3.A.2.e. non socttopone ad auto-
nzzazione gli ‘analizzatori di rete 8 scansio-
ne di frequenza” con frequenza di funziona-
mento non supetiore a 40 GHz @ non aventi
un hus dati per assicurare I'ntertaccia ad
un controlio remoto.

ricevitori di collgudo a microonde aventi le due ca-

ratteristiche saguenti:

1. frequenza di funzionsmanto massima superio-

0231 GHz, o

2. wm grado di misurare simultaneamente 1'amn-

prerzae la fase

campioni di frequenza atomici aventi una dalie ca-

ratteristiche seguanti:

1. stabilita a lungo termine (i fnveochlamamo) infe-

riore 8 {migtiore di) 1x10°" /mess. o

2. "qualiticati per implego spaziale'

NOTA: Il paragrafo 3.A.2.g.1. non sotiopone ad ay-
torizzazione i campioni di frequenza al rubi-
dio non “qualificati per impiego spaziala®,

emulatori per microcircuiti sottoposti ad autorizza-

zione dai paragrafi 3.A.183. 03 A149,

NOTA: i paragrato 3.A 2 h. non sottopone ad au-
torizzazione gli emulatori progetiati per
una ‘famiglia” cha contiene almeno un di-
spositivo non sottopasto ad autorizzazione
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3 B. APPARECCHIATURE DI COLLAUDO, DX ISPEAONE E DI

3

PRODUZIONE

Apparecchiature per ia fabbricazione o il collsudo di dispo-
sitlvi 0 di materiali semiconduttori, come segue. & loro
componenti ad acoessori appositamente progettati:

1. Apparecchiature per |a orescita epitaasiale con “con-

trolio & programma regisirato” come

a in grado di realizzare 'uniformita di delio
strato entro +2.5% kungo una distanza di 75 mm o
pu

b. reattori di deposito in fase di vapore di slementi
chimici orgeno-metaliici (MOCVD) appositamente
progetiaii per a crescita di cristall semiconduttori
composti madiants reazione chimica trs materiali
sottoposti ad sutorizzezione dai paragrafi 3.C.3 o
aca

¢ apparsochiature di crescite epitessiale a fascio mo-
lecolare che utilizzano sorgenti gassose

. Apparacchisture oon "controlio & programma registra-

to" progettate per I'impiantarione ionica. con aimeno

una delle oaratteristichs ssguenti:

& tensione di aocelerazions superiore a 200 keV

b. appositamente progetiate ed ottimizzate per fun-
;:r’um con tensioni di accelerazione inferiori & 10

¢ capaoitd di sorittura diretta, o

d. capacith di impiantazione ad alia energia di ossige-
no m un “substrato” di materiale semiconduttore
riscaldato

. Apparecchiature di incisions con metodi 8 320c0 aniso-

tropi 4 plasma con controlio a programma registrate”.

me segue:
coit funzionamento da cassetta a cassetta e a ca-
mesa di trasferimento od aventi uns delle carstteri-
stiche seguenti.

1. oonfinameanto magnetico. o
2. risonanza elettrociclotrone (ECR),

b appositamenie progetiete per & spparecchisture
sottoposte ad autorizzazione dal paragrafo 3.B.6.
od aventi una delle caratteristiche seguenti:

1 confinamento magnetioo, o
2. nisonanza elettrociciotrons (ECR)

Apparacchisture par la deposizions in fase di vapore di
elementi chimici (CVD) potenziato a plasma con "oon-
trollo a programma registrato’, come segue:

a. con funzionameanto da oaseatia a cassetta @ & 08
maera di trasferimento ad aventi una deile caratteri-
stiche seguenti:

1. continamento magnatico, o
2. nsonanza elettrociclotrons (ECR),

k. appositameante progettate per le apparecchisture
sottopozta ad sutorizzazions dal parsgrato 3.8.6.
od aventi una delle caratteristichs ssguenti:

1. oconfinamento magnetioo, o
2 risonanza sleitrociciotrone (ECR)

. Sistemi muitifunzionali a fascio ionico focalizzato pon

“controllo @& programma registrato”

progetiati per la fabbricazione, la tipamione. Fanalisi

deilo schema fisico ed il collaudo di maschers o di di-

spositivi semiconduttori, aventi aimeno una delle ca-

raﬂermsche seguanti:
precisione del controllo automatioo dalla posizione
relativa bersaglio-fascio di 0,25 micrometri o mi-
gliore, o

b. precisione della conversions numerico’analogica
superiore a 12 bit

Sistemi centrali a camere multiple di manipolazione di
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programma registrato”, aventi interfacce per I'ingresso

e l'uscita delle fette, ai quali devono essere collegati

pw di due apparacchiature di trattamento di semicon-

duttori in modo da formare un sistemna integrato in un
ambiente sottovuoto per il trattamento saquenzisle
multiplo delle fette:

NOTA: H paragrafo 3.8.6. non sattopone ad autorizza-
zione i sistemi robotizzati automatici di mani-
polazione delle fetie non progetieti per funzio-
nare in ambiente 30tto woto.

. Apparecchistura di litografis oon "controllo & program-

ma registrato” come seague:

a. apparecchiature di allinsarmento @ di esposizions &
ripstizions par 1l trattamento detie fette che utiliz-
2ano metodi foto-ottici 0 a raggi X, aventi aimeno
una delle caratteristichs seguenti:

1. lunghazza d'onda dslia sorgente luminosa infe-
Tiore & 400 v
2. asperfura numarica supeariore 2 0,40, 0
3. precizsions di sovrapposizions di +0.20 micro-
matri (3 sigma) o migliore
NOTA: Il paragrafo 3.B.7 8. non sotiopone ad auto-
rizzazions e apparscchiature che hanno
tutia ja caratieristiche seguenti:
1. lunghazza dionda della sorgente lumi-
nosa di 436 nm o pld
2, apertura aumerica di 0,38 o meno, e
3. diametro dalis dimensione deilimma-
gine di 22 mm o meno.
b apparecchiature pon "controllo & programma regi-
strato” appositaments progettate per la produzio-
ne di maschere o per il trattamento di digpositivi
samiconduttori, utilizzanti un (ascio eletironico. un
fascio ionioo o un fascio mmmm
aventi aimeno una delle caratteristiche
1. dlmmslawddptmodﬂﬁwoinhrmal)"
micrometri

2. grado di produrre un traccisto oon dimensio-
na inferiore a 1 micrometro, o

3. precisions di aovrapposizione migliore di
+10,20 micrometri {3 sigma)

Maschers o retiooli, come segue:

A, per 1 cirouiti integrati sottoposti ad autorizzazions
del paragrato 3.A.1.

b. maschers multistrato oon uno strato a spostamen-
to di fase

. Apparecchiature di collaudo con “controlio a program-

ma ragistrato” appositaments progetiate par collauda-

re dispositivi semiconduttori e piastring non incapsula-

18, come segue:

a. per il collaudo dei parametri S dei trangistor a ire-
quenze superiori a 31 GHz

b. per Il coilsudo di cirowiti integrati # joro “assieml’,
in grado gi eseguire coliaudi funzionali (tavola del-
l&tnﬂﬁ}wuumduuadi ssgnale superiore a 40

NOTA: | paragrato 3.B.9.b. non sottopone ad auto-
rizzazione lo di collaudo
progettate per # oollaudo

di

1. ‘assiemi”’ o categorie di “assiemi’ per
applicazioni domestiche o non profes-
slonabi

2. componenti slettronici, "sstiemi” o cir-
cuiti integrati non sottoposti ad auio-
rizzazione.

c. per il collauwdo di ciroufti integrati & micraonde »

frequenze superioria 3 GHz
NOTA: H paragrafo 3.B.9.c. non sottopone ad suto-
rizzazione la di collaudo

appositamante progettate per if collaudo di

circuiti integrati a microonde destinati ad

spparacchisture progettate o previste per
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funzionare nelis bands di telsoomunicazio-
m standard civili a frequenze non superiori
& 31 GHz.

d. mstemi a fascio alattronico progettati per funzions-
s & 3 keV 0 meno, O sistemi & fascio “laser” per ¥
controllo senza contatto di dispositivi semicondut.
torl sotto tensione, aventi le due caratteristiche

seguenti:

1. capacité strobosoopica con spegnimanto daf
fascio ¢ scansione stroboscopics del rivelato-
LN

2. ume elettronico per la misura del-
Is tensions con risoluzione inferiore a 0,5V

NOTA: Il paragrafo 3 B.6.d. non sottopons ad auto-

rizzazione i microscopi slettronici & scan-
zione zaivo quando questi sikno apposits-
mente progetiati ad equipaggiati per
controlio ssnza contatto di dispositivi se-
micondutiori sotto tensione

3. C. maTERIALI
3. C. 1. Materiali etero-spitassiali consistenti di un "substrato

3

3D 1,

C 2

con strati multipli ottenuti per crescita spitassiale di-

a. silicic

b. gemanio, o

€. composti B/ di galho 0 di indio:
Nots Teconica: | composti ¥l/V sono prodotti poli-
eristalfini © monocristallini binari 0 complessi co-
stituiti di elementi dei gruppi INA e VA della tavola
di classificazione periodica di Mendeleyev (arseniu-
ra di gallio, arseniuro di galtio-afluminio, fosfuro di
indio, aoc.}

Materiglt di protezione fotosensibili {resist), coms se-

gus, & “substrati' rivastiti di resist sottoposti ad auto-

rizzazione:

a. resist positivi con responso spettrale oftimizzato
per limplego al di sotio di 370 nm

b. tutti | resist destinati ad essere utitizzat! sotto l'ef-
fatto di tasci elattronici O ionici aventi sensibititd o
0.01 microcouiomb/mim? o migliore

¢ tutti | resist destinati ad essere utilizzati sotto l'et-
{etto di raggi X, aventl sensibilitd di 2,5 mJ:-mm?o
mughicra

d. hutti | resiet ottimizzari per tecnologie di formazio-
na di immagini di superficie compresi i resist & si-
liaziong
Nota Tecnica: Le tecniche di siliazions sono pro-
cessi che comportano 'essidazione della superficie
del regist per migliorme o svilvppo sia umido che
& 380Co,

. Composti organo-metatlici di alluminio, di galtio o di

indio aventi una purazza (purezza del metallo) superio-
re al 89,899%

. idruri di fosforo. di arsanico o i antimonioc. aventi una

purazza supanore al 59 £39%, anche se diluiti in gas

noutri.

NOTA: It paragrato 3.C.4. non sottopone ad autorizzs-
ziona gh druri addizionati con meno det 20°
molare di gas rari o di idrogeno

D. SOFTWASRE

D. 2

"Software’ appositarnanta progetiato par 1o sviluppo
o la "produzione” di apparecchiature sotioposte ad au-
torizzezione dai paragrafi 3.A.1.b tnoa2A2h. 038

"Software” appositamanita progetiato per |' “utilizzazio-
na* di apparécchisture con “controlio 8 prograrmma re-
gistrato sottoposte ad sutorizzazione dal paragrafo
3B

Libeerim - Suppl ord G.U w14,

3 0O 3 -Sofiware’ di progetiazione assistita da calcolatore

{CAD) per dispositivi semicondutiori o circuiti integra-

ti, avente almeno una detle caratteristiche saguenti:

a. regole di progettarions o ragole di verifica dei cir-
ouiti

b simulazions dai circuiti fisicements schematizzati.
o

. sunulateri di trattamento litografico per la proget-
tazioha
Nota Teonica: H simulators di trattamento litogra-
fico & un pacchetio di “software” usato naila fase di

progetiazione per definire la sequenza degli atadi

specifici
topografici nei conduttori, nei disiettrici o nel ma-
teriale sernioonduttors.

NOTA: i paragrafo 3.D.3. non sottopone ad autorizza-
Tione Il "software” appositamente progetiato
per is generazions detlo schema elettrico di un
circuito, per ls simulazione logica. il posiziona-
maento @ ia shrogliatura, la verifica dello sche-
ma o il nastro per la generazione deils masche-
re,

N.B.:Sono considerati tecnologie le bibliote-
che, le caratteristiche di progettazions o i
dati azsociati per la progsttazions di dispo-
sitivi semiconduttori o di circuiti integrati.

3 E TECHOLOGIA

3 E

1.

Tecnologia, ai sensi della Nota Generale della Tecnolo-
gia, per lo “aviluppo” o fa "produziona” defle apparsc-
chiature o dei materiali sottoposti ad auvtorizzazione
dai paragrafi 3.A., 3.8.03.C.
NOTA: H paragrafo 3.E.1 non sottopone ad autorizza-
zione ia tacnologia per lo “sviluppo” o Ia "produ-
zione" di:
a. transistor a microonds funzionanti s fre-
inferiori a 31 GHz
b chouiti integrati sottoposti ad autorizzazio-
ne cai paragrafi da 3A183. ftino a
3.A.1a.11., aventi de due caratteristiche
saguenti:
1. impilego deila tecnologia di un micro-
matro o pi), &
2 sanzaincorporazione di strotture multi-
strato
La presanta Nota consente l'asporta-
zione di teonociogia muitistrate per di-
spositivi che ano un Massinmo
di due strati metatlici e due strati di sili-
cio policristaliino.

3 E 2 atre ‘tecnologie” per ko "sviluppo” o 1a "produzione’ di-

a. dispositivi elettronici sotto woto

b dispositivi serniconduttori a-struttura efer
quali | dispositivi ad etevata mobiiita di elettroni
(HEMT), tranaistori etero bipolari (HBT), a pozrzo
quantico O 8 super ratioolo

c dispositivi glettronici superconduttori
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CATEGORIA 4
Calcolatori
NOTE: 1. | calcolatori, | materiali collegati 0 il "software” che as-

steurano funzioni di telecomunicazion! o di "reti locali”

devono essere valutati anche e fronte delie caratteristi-

che di prestazioni della Categoria 5 (Telecomunicazio-
ni).

N.B.:1. Le unita di controllo cha assicurano una inter-
connessione diretts dei ‘bus’ o dei canali di uni-
td cantrale di trattamento, di “memoria princi-
pale o di unitd di controllo di dischi non sono
considerate come appaerecchiature di teleco-
municazioni descritte netla Categoria 5 (teleco-
municazioni)

2. Per lo condizioni di ssportabilith de! "software’
che fomisce Finstradamento o s commutazio-
ne di pacchetti di "detagramma” o "selezione
rapide’ (cio# la sefezione di instradamento pac-
chetto per pacchettal, o del "software” spposi-
tamente progettato per ta commutazions di
pacchetto, veders la Categoria 5 (Telecomuni-
cazioni).

i calcolstort, | materiali collegati o il “software” che as-

sicuranc funzioni crittografiche, crittoanalitiche, alcu-

rezra certificabile a pits livelli o diisolamento certifica-
bite deltutilizzatora. o che limitano la compatibilita
slettromagnetica (EMC). devono anche assare valutati

a fronte delie caratisristiche di prestazioni definite nel-

la Categona § ( sicurerza deliinformazione ).

4. A. APPARECCHIATURE, ASSIEME E COMPONENTI

#4.A. 1.

4 A 2

Calcotaton elettromci @ matoriaii collegail. cuniwe se-
gua. @ torc assiemni @ componanti apposrtamenta pro-
gettati:
a¥ appasitamente progettati per presentare almeno
una delle carattermatiche seguent:
1 previgti per funzionare ad ura temperatura
ambiente inferiore a 228 K {45 C) o superiore a
33X (70C) o
NOTA: | limiti 2i temperatura riportati nel pa-
ragnafo 4A 1.3.1 non si applicano ai
calcolatori appositamente progettat
per limpiago in motorn di auvtomobili o
gi trani civili,

resistenza alle radiazioni ad un iivallo superiore

ad aimeno ura dstle specifiche seguenti:

a, dosa totale 5x1D° Rads (Si)

b. modit. tasgo dose 5x10” Rads (Si)/s 0

¢ modif evenio singolo  1x107 errora /bit;

giorno

NOTA: Le apparecchiature progertate o previ-
ste per resistere alle racdiaziont ioniz-
zanti {ransitoris sono sottoposte ad ay-
torizzazione dali'Elanco doi Materiali di
Armamento,

N.B.#: || paragrafo 4.A.1.a. sottopone ad autoriz-
zazione anche i caleolatori analogict, i cal-
odlatori numerici o gli analizzatori differen-
ziali numerici progettati o modificati per
essere utilizzati nei sisterni completi a raz-
zo (inclusi | vettori spaziali di lancio ed
rezzi sonda), aventi una quaisiasi delle ca-
ratteristiche saguenti:

1. previsti per funzionare in modo conti-
nuo dalle temperiiuce interior 8 228 K
(-45 C} » quelle superiori a 328 K (55 C)
2. progettati come materiali rinforzati o
rogistent! alie radiazioni (dose totale
uguaie o superiors a Sx10° Rads (S0)
b. aventi caratteristiche o in grado di effettuare fun-
zioni supariori ai limiti definiti nefla Categoria §.
("sicurezza dollinformaziona”)

r>

'Caleolatori ibridi . come segue. @ loro”assiemi & com.
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4 A
(s8g )

2

X

ponenti appositamente progetiati:

& contenenti "caloolatori numerici® sottoposti ad au-
torizzazione dal paragrafo 4.A.3.

b. contenenti convertitori analogico/numertici o
nurnenco ‘analogici avénti le due caratteristiche
saguentt:

1. 32cansliopiv. e

2. uns nisolrzione di 14 bit {pil il bit di segno} o
pw con un tagso di conversione di 200.000
convarsiond /s o pit

*Caloolatori numerici. "sssiemi’ & loro materiali colle-
pati, come segue, 6 loro componenti appositamente

p"raglo;taﬁ:

1. 0§ paragrafo 4 A3 comprende | processori vet-
torial, i processori matriciali, | processori logl.
ci & e apparecchiature per il "miglioramento
dellimmagine’ o par il trattamanto del sagns-
jo"

2. ta condizione di esportabilitda del "caloolatori
numaricl’ o materisti collagati descritti al para-
grafo 4 A3 & ragolaia dalle condizioni di
esportabilita di sttre apparsochiature o sistemi
& oondizione ohe”

8 | catcolatori numericl” o materiali collepati
mano esrenziali al funzionamanto di altre
apparecchisture o sistemi

b i 'ealcolatori numerici” o materiali oollegati
non siano un elemento principale di altre
apparscchiatura o sistemi, 8
NB. ¥ La condiziona di esportabilitd di

apoargcchiature per il “trattamento
del segnale” o il "miglioramento
dallimmagineg’ descritte al para.
grafo 4.A.3.9. od apposiiamenie
progetiate per altre apparecchiati.
re aventi tunzioni limitaie a quetle
nrecessari@ al funzionamento di
quesie altre apparecchiature, é de-
tarminata dalla condizione di
esportabilitd di queste altre appa-
recchiature anche 36 le epparec-
chiature descritte al paragrafo
4.A 3.g eccedono il critenio di ‘ele-
mento principale’

2. Per 1a condiziond di esportabilita di
“caloolatori numaricl” o materiati
collegati per apparscchiature di te-
lecomunicazioni, vedare la Catago-
ria 5. {telecomunicazioni).

¢ latecnolopia relativa ai “calcolatori numeri-
ct e materiali collegati sia regolata dal pa-
ragralo A.E.

3. t"calcolatori numarici' o materiali collegati non
sone sottoposti ad autcrizzazione dal paragra-
fo 4.A.3. a pondizione che:

a, mano essenzali par applicazioni medicali

b. ls apparecchiature 3lano essenziaimente
fimitate, per la naturs defla loro
zione & per la loro prastazioni, alle applica-
zioni medicali

¢. |s apparecchisture non abblano "program-
mabilita acoessibile allutente” tranne quel
la che consoante Vinssrzione di “programmi’
originali o modificati forniti dal fabbricante
iniziate

d. s "prestazione teorica composita® di ogni
“‘calcofatore numerico” non progetiato o
maodificato par applicazioni medicali ma a
queste essenziali, non supari 20 milioni di
operazioni taoriche al secondo (Mopt/s), e

e. Ir tecnologis per i “caloclatori numerici™ o
materiali collegati sia regofata dal paragra-
fo4 E.

4. A. 3 a2 progettati peril riconoscimente. la comprensione &

Serie generale - n. 14
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l'interpretazione combinati dellimmagine o dei di-

scorsi continui (legati)

progettati o modificati per la “tolleranza ai guasti”

NOTA: Ai finl del paragrafo 4.A.3b., i "caicolatori
numericl” & materiali collegati non s0no
considerat! progettati 0 modificati per ta

“tolieranza ai guasti” 38 usano:

1. algoritmi di rivelazione o di correzione
di arrori nella “memeoria centrale”

2. linterconnessions di due “caloolatori
numerici®, in modo che se funitdi  osn-
trala di trattamento in attivitd va in
avaria, Faltra unith centrale di tratta-
mento inattiva ma apooulare pummte
al sistema di continuare a funz

3. [l'interconnessione di dus uniﬂ contrali
di trattamento tramite canali dati o tra-
mite limplego di una memoria ripart!-
ts, in modo da consentirs ad una unitd
centrale di trattarmento di effettunte al-
tri compiti find & quando Ila ssconda
unitd oentrale non vada In avaria; in
quel momento la prima unitd centrale
di trattamento subsntra sll'altra gon-
sentendo al sistema di continuare a
funzionare, ©

4. la sincronizzazions di due unité centra-
li di trattamento per mezzo di "softwa-
re”, in modo che una unitd centraie di
trattamento sappia quando V'altra unitd
oenteale & In avarie & ne assuma | com-
pitt.

“caloolatori numerici” aventi una “prostazione teori-
ca composita® (PTC) superiore a 12,5 milioni di
operezioni teoriche al secondo (Mopt/s)

“assiemi” appositamente progettati o modificati

‘ per migliorare le prestazion! mediante mregazio—

ne di “slemoanti di calcolo®, come segue
NOTE: 1. 1§ paragrafo 4, A3.d. i applnoa golo agli
‘assiemi” & Intarconnessioni pragrem-
mabiii cha non superano i limiti previsti
al paragrafo 4.A.3.c., quando spediti
come "sssiemi” non integrati. | pare-
grafo non &i applica agli “asslemi” in-
trinsscaments limitati per la natura del-
la loro progettazione, per sssers impie-
gati come materiali collegati sotloposti
ad autorizzazione dai paragrafi da
4.A30 finoad4Adk
2 It paragrafo 4.A.3.0. non sottopone ad
autorizzazione gli "assiemi® apposita-
mente progettati per un prodotto o una
famigiia di prodotti {a cui configuratio-
ne massima non superi i limiti del para-
grafo4.A.3.0.
1. progetiati per poter essere aggregati in confi-
gurazioni di 18 o pid "elementi di caloolo®, o
2. sventi una somma delle velocith massime di
dati su tutti | canali di dati disponibili per la
CONNMESSIONe & prooessori associatl, superiore a
40 Mbyte/s

. unitd & disco ed lppamoohhmrc di memeria a se-

miconduttor, come segus.
1. unith & disco rmonotleo uniié a disco oftico o
to-ottico canceliabili aventi un “tasso di

tragferimento binario massimo® superiore a 25
Mbit/s

2. epparecchisture di mamoria a semiconduttori
diverse dalla “memoria centrals” (normaimente
denominate dischi a semiconduttori o dischi
RAM), avanti un "tasso di trasterimento binario
massimo” superiore & 36 Mbit/s

unith di controllo ingresso/uscita progettate per

sssere utilizzate con le apparecchiature sottoposte

&d autorizzazione dal paragrafo 4.A.2.0.

apparecchiature per il "trattamanta da! sagnals” o

il "migliorarnento dellimmagine” aventi una "pre-
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4 A 3. g stazione teorica composita” superiore a 8,5 milioni

(seg }

Ji operazioni teoriche per secondo (Mopt/s)

h. acceleratori grafici 0 coprocessorl grafici venti un

“tasso vettoriate 3-0° superiore a 400,000 o, se sup-
portati soio da vettori & due dimensioni, un “tasso
vettoriale 2-D° di 600.000
MNOTA: il paragrafo 4.A.3.h. non si applica alie sta-
zioni di lavoro progettate ¢ limitate per:
1. lo arti grafiche (ad esempio stampa,
editoris), &
2. |a visusalizzazione di vettori a. 2 dimen-
sioni
vidoo o rmonitor a colori aventi phi di 12 elementi di
whzions per mm netia direzione della massima
dons#t&d | phel
NOTE: 1. i paragrafo 4.A.3.i. non sottopons ad
aurtorizzazions video o monitor non ap-

positaments progettati caloolatori
eslettronict. per

2. | video appositaments progettati per
sistomi di controlio del traffico aeree
(ATC) sono tratiati come

appositamente
ATC nelia Categoria &
apparscchiature che effettuano conversioni
analogico-numeriche © numerico-analogiche che
superanc i limiti definiti al paragrafo 3.A.1.4.5.,0
N.B. Vedere I'Elenco cdei Materiall di Armamento
por e apparecchiature di conversione analogico-
numeriche del tipo ad ingressc eletirico, previste
per funzionars in Modo continuo dalle temperature
infarior a 228 K (-45°C) a quelie a328K
(55"C) o progetiate come materiali rinforzati o resi-
stenti alie radiazioni (dose totale uguale o superio-
re a S5x10* Rads (5i)) ed aventi aimeno una delle ca.
rattarisiioho seguenti:
tas20 di conversione superiore a 200.000 con-
versioni compleis al secondo
b, precisions superiore a 1/10.000 a fondo scala
nella gamma di temperaturs specificate
¢. oifra di merito di 1x10° o superiore (ottenuta
da! numerc di convarsioni complete al secondo
diviso per la precisions)
apparocchiature contenentl “spparsochiature ter-
minati di interfaccia” che superana i limitl definiti al
paragrafo 5.A.1.b.3,
NOTA: Ai fini del paragrafo 4.A3k. |s “apparec-
chiature terminall di interfaccia®™ compren-
dono ie interfacce di "rati locali”, i modem e
altre interfacoe dif comunicazionl. Le inter-
facce di “rete locale” sono valutate pome
“unitd di controlic di acoesso alla rete”.

oome componenti
f per sistemi

4. A. 4. Calcolatori, come segue @ loro materials collagati, “as-

4, B,

4 B 1

siemni* & componenti
a. “calooiatori areti sistoliche”
. "calcolatori neurali®

appositamente progettati:

“‘caicotatori oftici*

APPARECCHIATURE DI COLLAUDO, DI ISPEZIONE £ DI
PRODUZIONE

Apparecchiature per 0 sviluppo ¢ la produzions di memo-
rie magnetiche & oftiche, come segue:

. Apparecchisture apposiiamenie progettaté par I'sppli-
cazione di rivestimenti magnetict a supporti magnetici
© magneto ottici non flessibili (rigidi)

NOTA: |l paragrafo 4.B.1. non sottopone

ad autorizza-
zions le spparecchiature di “polverizzazions ca-
todica” di implego generals.

4. B. 2. Apparecchiature con "controlio & Frogramma registra-

to" appositernente progeitate per it controllo, i classi-
fica qualitativa, fa prova ¢ il collaudo di supporti ma-
gnetici rigidi sotioposti ad autarizzazions.



18-1-1992

4. B

4 C.

4 D

4 E.
4 E,

4 E

3. Apperecchiature appositemente pregetiate per fa pro-
duzione o Pefineamanto delle testina o degll assiemni
testina/disco per memorie raagnstiche rigide o
megneta-ottichs sottoposti ad autorizzaziona a loro
compaonsnti elattromeccanici o ottici,

MATERIALY
Materiali appositam.nate farmulati e “necessari” per la fab-

bricazione di asciami, tacting/diaco per unitd a dischi ripidi
magnetici e inagneto-otiici sottepesii 84 autorizzaziona.

. SOFTWARE

HOTA: La condizicne di eeportabilita del "sotware per lo
"sviluppo”, "prodiniene” o “utilizzaziong” di appa-
recchiutura desc. itte in altre Celagoria & trattata
dai's Cetegu:in pertinente, La condizione Ji eapor-
tabifitd del "software™ per jo apparenchiature de-
soritte netla Calsgoria 4. & trattata datls presente
Catsgoria.

1. "Software appositaments progetisio o medificato per
o “sviluppo’, “praduzione” ¢ "utitizzaricne” di apparec-
chiature. rmateriali 0 'software” sotoposti ad autorizze-
zione dal paragrafi 4.4, 4.8, 4.C.04.0.

2. "Software” pppositaments progettato o modificato a
supporto delia "tacnologia”’ sottoposta ed autorizzazio-
ne dal paragratfo 4.E.

. 3. "Software’ specifico come segue:

a. “software’ di prova e di vafidazione di “programmi”
che utilizze tacniche matematiche e apalitiche o
progeiiato o moditicato per “prograrni” avanti pit
i 500.000 istruzioni in “codice sorgente”

b. "softwars" che permatis ia gererazions sutomatica
di "codici sorgenti’ a partire dai dati aoquisiti in II-
nea da sensori estecni descritti nel presente Elenco

o ‘“software’ di sisterna operativo, strumenti di gvi-
kippo "software” e compilatori appositaments pro-
gettati par apparecchisture di “trattamento di fius-
si multipli di dati”, in "oodios sorgente”

d. “sistemni esperti’ o “software” per motori inferenzia-
li di "sistemi esperti’ che forniscono entrambe:

1. leragole in funzione del tampo. &
2. b primitive per il trattamento dells caratteristi-
che temporali defle regole e dei fatti

e. "sofiware” avenie carattecistiche o in grado di rea-
lizzare funzioni che superano | limiti della Catego-
ria 5. (“sicurazza dell'informazions”)

1. sistemi operativi apposilamente progettati per ap-
parecchiature di "trattamento in reale” che
garantisoono un “tempo di attesa giobale di inter-
ruzione" inferiore a 30 microsecondi

TEGNOLOGIA

1. “Teonalogia® in conformiti alla Nota Generals della
Tecnologia per lo "sviluppo®, la “produzions” o
utitizzazione™ di apparecchisture, materieli o "softwa-
c‘t'caoﬂ:%oml ad autorizzazione dal paragrafi 4.A., 4 B,

.04.D.

“tecriclogia™ per la “sviluppo” o la “produzione” di
apparecchiature rese libere dalle dizposizioni del
parsgrafo 4. A.3.0.

b. “teonciogia” per to "sviluppo” o la ‘produzione” di
spparecchiature per #| “trattémanto di
flusal multipti di dati”

¢, "tecnologis” ‘necsasaria” par 10 “sviluppo” ¢ fa "pro-

-duzione” di unité a dischi magnatici rigidi aventi un

‘tasso di trasferimento binaric massimo” superiore

2. a
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4. E. 2. c. ai1tMdit/s
{seg.)

4. Nota Teonica - “Prestazions taorica compasita” (FTC)

La

Abbreviazioni usate nella pregonte Nota Tecnica

il tempo di esecuzione ¥' &

S<33g" 8

“alemanto di cafcolo” (generalmente unita logica arit-
matica)

virgols mobile

virgola fissa

tampo di esecuzions

OR esclusivo

Unitd Cantrate di Trattamento

Frastazione Teorica (di un EC)

Prastaziona Teorica Composita {di un insieme di EC)
velocita eHettiva di caleolo

unghezza detla parola

espresso in microsecondi, e la PTC

& espressa in Mopt/s (milioni di oparazioni teoriche a1 secon-
do}.

La PT{ @ una misura dalla sapacita di catoolo sspresea in milio-

ni di operazioni taoriche al sscondo

{Mopt/s). La tre oparazicni

saguanti sono necassarie per I caloofo della “Prestazione Teo-
rica Composiia™ (FTC) di una configurazione di "Elamenti i
Caleolo™ (EC):

1.

2

Caicolare la valocité etfettiva di calcolo (V) per clasoun EC.

Applicarz la lunghezza detla parols adattata a questa velo-
citd che fomnisce una Prestaziona Teorica (PT) per ogni EC.
Scegliare il valore massimo risultanta di PT.

Se asiste plt ¢i un "elemeanto di calcolo’, combinare le PT
risuitanti in una “prestazions teorica composita” per la con-
figurazions.

NOTA: Detta aggregazione non dove essere spplicata ai
calcolatori connessi atiraverso una “rete locale”
non soticposte ad autorizzazione.

Tzballa fornisos it metodo di calcolo delia velocita ef-

fettiva di calcale (V) per ciascun elermnento di calcolo {EC):

Per Elementi di Caloolo

Velocita sftettiva di calcolo V

che realirzano:

a0lo operazioni in
virgola fissa 1

in assenza di addizioni o moftiplicazio-
ni usare loperazione aritmetica pii ra-
pida disponibile come segue:

1

V, =

3xt,
Vedars lo MNote X8 Z

aolo operaziont in
virgola mabila t ]

Vi = Max ——,

t add. {y mokt.

Vadera le Note X e Y

Serie generale - n. 14
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opsrazioni in
figsa o
virgola mobile
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Caicolare antrambe
V. Vi

per i prooessori logicl
samplici che non effet-

fuano nessuna dalis ope-

razioni aritmetiche spe-
clticata,

1

3x
tog 11050 i esscuzions dallORX
o per 'entitd logica che non effuttua
I'ORX, I'cperaziona logica samplice

piu rapida
Veders e Nots XeZ

V=

per | prooessor logici
speciali che non affet-
tuano neasuna dalle ope-
razioni logiohs o aritme-
tiche pracedenti,

V=V'xLP/64
V' & i numero del risultati al
sacondo, LP é it numaro dal bif
sui quali 8i effettua Mopereziong

jogica @ 64 & un faticre di norma-
lizzazione & G4 bit.

4. Mota X: Per gli EC che eseguONo operazioni aritmetiche multi-

ple di tipo speciiico in un ciclo singolo {ad esempm dus
addizioni per cicio}. it tempo di esecuzione t & il se-

guente:

durata del ciclo
4=

n’ di operazioni aritmaetiche per ciclo macchina

GH EC cho eseguono tipi diversi di operazioni aritmeti-
che in un solo ciclo macchina dovranno essers tratiati
como EC separati multipli che fuazionano sinkiltanea-
mente {ad esempio un EC che sasegue una addizions e
una moltiplicazione in un ciclo deve essare tratiato
coma dua EC, il prirno che ezegue una addizions inun
cicio od il secondo che esegue una moltiplicazione in
un ciclo).

Sa un EC singolo ha sia ia funzione scalare che vetto-
riale. wtitizzara il velore pii elevalo,

Nota Y: Se Felemento di cakolo non esegue alouna addizions
in virgola mobiis o moitiplicazione in virgola mobite,
ma sofa divisioni in virgola mobile:

1
V2 e

{, div.

Se non & sffettusta alcuna divisione, si dowré utilizzare
il reciprocn del tempo di esecizions della finzione in

Se nassuna delle istruzioni spacificate & assguibile, la
velocits etfettiva V,é uguaie s D.

Nota 7: Nalle oparazioni logiche semplici, una istruzione singo-
Ia sfisitua una manipolazions logioa singola di non pii
di due operandi di una data
Nella operazioni logiche , una Istruzions sin-
gola effettua manipolaziont fultiple per pro-
dufre uno o pid rlsultati a partire da due o pii operandi.
Lo velocith dovranno assera calcolate per tutte le tun-
ghezze di operando esaguibiti, usando Fistruzione di
pilt rapida esecuzione per clasouna lunghazza o ope-
randa basandosi su:

1. Operazioni da registro a registro.
Escludere | tempi di esscuzions sccazionaiments
brevi ottenuti per operazioni corrispondent! ad un
operando predeterminato (o pii aperandi) (ad
essmpio moltiplicarions per 0 o per 1). Sa I'Ele-
mento di Caloolo non esague operazioni da regl-
stro a registro, applicara il paragrafo 2.

2. Lapi rapida detle oparazioni, da registro & memo-
ria 0 da memoria & ragistro; se anche quaste non

Serie generale - n. 14

asistono. spplicare atlors i paragrafo 3.
3. Operazioni daz memoria a memaoria.
in clascuno dei casi sopra indicati, utilizzere i mincr
tempo di erecurione certificato dal costrutiore.

L a3 i fonzione
dei! adaﬁamento della mghoezza di parcia L come segue:

Fr=aVxlL
con: L = (1/3 +LP/S8)

NOTA: La knohevra di parela LP adoperata nei caleoli anzidet-
ti, & la lurgnocra in bit daii'opermdo (86 Lna oparazio-
na utilizza aparandi di lunghezze differanti, scegliere ia
maggiore lungharza di parclal.

Tais adattamento non va applicaw al prooessori togicl
speciali che noo usano stouzicni GRX. In guasts caso
PT =V,

. Sslezionarg il valore massima di BT oltecuia per:

Cilascun EC zoltanto & virgcla fizzs iV,)

Clascun FC soltanto a virgeia mobita {V,]

Ciascun EC a virgoia fissa a mobils combinate

Ciascun processore logico semplice che non effettul aizuna
detle operaziuni srittnetiche specificate..e

Ciascun processore logico specisla cha non effsitui alcuna del-
le operazioni togiche o aritmetiche precedant],

PTG i UGT e di aggregezioni di EG

Per una UCT avente un solo EC.
PTC = FT
{par gil EC che aseguono sia operazicni In virpola fisza che in
virgcla mohile, PT = max (FT,, PT,)
Per la agg:egazion! di pky EC funzionanti simultaneamente:

Nots 1: Per l= configurazioni cha non parmettons il funzio-
namento simultaneo di tutti gii EC, deve essars uti-
fizzata ia contigurazionae possidile di EC che fomni-
see il piu olavato valore di P7C. La PT di cisscun EC
implicalo deve essere cakolsta al suo valore mas-
simo tearicamenie possibile nrima cke la PTC delfla

combinazione venga dadotta.

Noia 2: Una singols plastrina di cirouito Integrato o una
carta di circuiti integrati pud contanare malteplici
EC.

Notad: Si suppone che ssistano operazioni simultanee

quando il costruttore del calcolatore dichiara in un
manuals o in un Fezistenza di funziona-
manto o di exsouzions in modo concorrente, paral-
lelo o simultanso.

PTC = PTy + CuxPTy + .. + Gy xPT,

dovs PT, @ it valore pit elavato di PT & C é un ooet-
ficients determinato dalla forza di interconnessio-
m fra gli EC, come secue:

aggroguions di ptd EC che condividono ta
memoria contrake:

- 075

%TJA GIIECMvcaamhmmuhumdo-
no 4 una sezione comune di mMemorid »
samicondutiori. Tale mamoria pud include-
re una pre-memoria (cache), una memoria
centrale © un'alira memorla interna, | di-
spositivi di- memoria periferica come unid
& disoo, unitd a nastro 0 dischi RAM non
sono inclusi,

Per l'aggregazions di pib EC che non condividono
iz memoria, od interconnessi per mezzo di una ©
phi vie di dati:

—_33 —
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x5
G - e, GOR i = D )
P« PT)
dova$ & la somma delle velocitd meassime di

datl (in Moyte/s tutti i canali dati
onllo'mliall'l-aéir)ng.E'CoUCT. '

NOTA: Cid non comprende i canali dati dedicati al
trasferimenta tra un singolo processore e
ia sua memotia piu immediata o suoi mate-
riall collegati pii wicini.

LP, é Ia lunghexzzs di opersndo per ia quale la PT,é

stata ottenuta, ed il fattore 8 corrisponda slia nor-

malizzazions fra §; (espressa in Byte/s) ¢ LP, {o-

spressa in bit}.

NOTA. Se C, & superiore a 0.75, si spplica la for-
mula per gli EC/UCT che condividono s
memoria centrale direttamenie indirizzabi.

fe (ciod C, non pud superare 0,75).

CATEGORIA 5

Tel.ecomunicazioni e "sicurezza dell’informazio-
ne

5. NOTE: A.- Le cdondizioni di esportabilitd di componenti, "

5 A 1,
8 A 1

A

1.

ser’, apparsochisture di collsudo e di ptodtmoneo
loro materiali ¢ "software™ appositaments-proged-
tati par apparecchiature o siztemi di talecomunica.
oni, sont definite nalle presenis Categoris.

. | "calcolstori numerici”, materiali collegati o "so-

tiware”, essenzisli 8l funzionamento @ supporto
delia apparecchisture di telecomunicazioni descrit-
te nella presente Categoria, sono considerati com-
ponenti appoeitamente progetiati s condizione che
siano modeltli standard normalments forniti dal
tabbricante. Questa disposizions ¢i applica anche,
ad sasmpio, ai sisterni di oslcolatori destinati al
funzionamento, 'amminisirazione & manutenzio-
na, Vingegnaria o la fatiurazione.

APPARECCHIATURE, ASSIEMI E COMPONENT!
a. Quaisiasi tipo di apparecchiatura di telecomunica.

zioni aventi almeno una delle caratteristiche. fun-

Zi0M o slementi seguenti:

1. appositamente progétiate per registere agli el
fetti tranaitori elettronici o allimpulso eletiro-
magnetico conssguente ad una esplosions nu-

2. resistenii in modo particolare alle radiazioni
gamma, neutroniche o loniche
3. appotitamenis progetiate par iUnzionare ai i
fuori delis gamma i tempersture ds 219 K
(54'C)a 307K (124°C)
NDTA: lpnugrﬂoSAhsa &i applica soflo al-
slattroniche.

fe apparecchiature
NOTA- |1 paragrafi SA 1.2.2. & 3. non ui applicanc
alle apparsochiature & borda di satelliti

. Apparscchisture di trasmissions di telecomunica.

zioni o sistemi @ loro componenti ad acoessori ap-
positamants progetiati. sventi aimeno una dells
caratteristiche, funzioni od slemanti sequanti:
NOTA: Apparecchisture di trasmissione o teicco
municazioni:
8. elencate come sague, © loro combina-
zioni:

1. apparecchiature radio (ad es., tra-
smettitori, ricevitori & ricetrazmet-
titori)
terminali di linsa
amplificatori intermedi
ripetitori

rigeneratori

codificatori di traduzions {transco-
diticatort)

b i (compresi § multiplato-

ri statistici)

modulatori /demodulatori (modemy)
transmultiplatori (vedere Racco-
mandazions G.701 del COITT)

. apparati di interconnessions digita-
le con "controlio a programma ragi-
atrato”

11, “porte di adattamenta” (Qateways)
@ ponti
12. "unitd di sccesxo ai supporti', &
b. progettate per Fimpiego in cormunica-
zioni monocanali o pluricanali a rnerzo:
1. cavo (linea}
2. cavoooassiaie
3. cavoin fibra ottica
4. radiazioni sisttromagnetiche

eE N GPALN

"3
o
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utilizzanti tecniche numeriche. compreso il

trattemento numarico di segnali analogici. e

progettati per funzionare ad un “tasso di tra-

sferimento numerico” al punto di multiplex di

fivello massimo, superiore a 45 Mbit/s. o ad

una "welocitd di trasterimento numerica totale:
superiore a 90 Mbit, =

NOTA: Il paragrafe 5.A.1.0.1. non sottopone

ad storizzazione e apparecchiature
appositamente progetiate per essere
integrate & utilizzate in quaisiasi siste-
ma di satelkiti civili

apparscchisture numeriche di intarconnessio-

ne con “contratio a programma registrato” il oui

‘tasso di irasferimento numérion” superi 8,5

milioni di bit /s per porta

i contansenti:

a. modem che utilizzano la "banda passante
di un canale a frequenza vocale™ con "velo-
cith di trasmissions dati” superiore 8 9.600
bit/s

b. "controllori di canale di corfunicazione
aventi uscits numerica con “velocitd di tra-
amiasione dati’ superiore a 64.000 bit;s
pér canale, o

c. ‘unitd di controlio di acoessc alla rete” s re-
lativo supporio comune aventi un “tasso di
trasfarimento numerico superiora 8 33
Mbit /s

NOTA: Se uns quaisiasi apparecchiature non

sottoposia ad sutorizzazions contiene
una "uniti di di controlio di acoraso alla
reis”, tale apperscchiatura non pud
avere aicun tipo di interfaccia di ieleco-
municazioni, tranne quelie descritte ma
non softoposte ad autorizzazione dal
paragrafo 5.A.1.b.3.

utilizzanti un "laser™ ad aventi almeno una detle

urmorlstiche seguenti:

. lunghezra d'onda di trasmissione superiore
a2 1.000 nm

b. basate su iecniche analogicha ed aventi
banda passante superiore a 45 MHz

c. basate su tecniche di trasmisgsions ottica
cosrante o tecniche di rivelazione ottica
coerente (denominate ancha teoniche di ri-
welazions oftica eterodina o omodina)

d. buasate su tecniche di multiplazions per
mezzo di ripartizione in lunghez2a d'onda,

o
e. in grado di sffettuare "ampliticazione otti-
ca”
apparscchisture radio funzionanti a frequenze
di ingresso o di uscita superiori a:
a. 31 GHz per applicazion} legate alie stazioni
di tarra di sateltiti
b 26,5 GHz per altre applicazioni
NOTA: Nl paragrafo 5.A.1.0.5.b. non sotto-
pone ad auvtorizzarione le apparec-
chiature per applicazioni civili con-
formi ad una banda atiocata dal UIT
tra 26,5031 GHz.
apparocchmura radio:
basate su tecniche di modulazione df am-

piazza in quadiratura {QAM) ohire il livello 4,,

o
b. basate sy altre tecniche numeriche di mo-
dulazione od aventi “efficienza spettraie”
supariore a 3 bit/s /Hzx
NOTA: 1l paragrafo 5.A.1.b.6.b. hon softo-
pone ad autorizzazione Je apparec-
chiatura apposilamente progetiate
per essere integrate od utilizzate in
qualsias] sistema di satelliti civili.
apparecchiature radio funzionanti nella banda

5§ A 1

(seg.)
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b. 7 da 1.5 a 87,5 MHz ad aventi aimeno una dealie

oaratteristiche saguenti:

a. 1. previsions ¢ selazions automatioa delte
fraquenza & delle valocita dei canali par
ottimizzare WA tragmissione, ¢

2. incorporazione di una configurazione di
un amplificatora di potenza tlineare
svents la capaciti di trattare simulta.
neamenie segnali multipli ad una po-
tenza di uscita di 1 kW o piti nella gam-
ma di frequanze da 1.5 a 30 MHz o una
potenza di 250 Watt o pil nella gamma
di frequenze da 30 & 87.5 MHz. su una
“banda passante istantanea di una ot-
tava o pii con un contenuto armonico
di uacita e di distorsione migliore di -80

dB, o

b. incorporazione di tecniche adattive che as-
siourano una soppressione superiors a 15
dB diun segnate di interferenza

8. applmature racdio basats su tecniche di

'spettro estesc” o "sgilita di frequenze” (salti di

inquenn) aventt aimeno una delle caratteristi-
che saguenti:

a. oodici di estensione programmabili daliu-
tents. o

b. banda passante toisle di trasmissione di
100 o pili volte superiors alla banda pas-
sante di uno qualuncue dei canali di infor-
mazione 8 superiors a 50 kiHz

9. Yicevitori radio a controllo numerico aventi pi

di 1.00 canali, che:

a. effettueno lesplorazione ¢ la acansione au-
tomatica di una parte delio spetiro slettro-
magnatico

b. identificanc i segnali ricevuti o If tipo di tra-
amettitore, ¢

c. hanno un "tempo di commuiazione delia
fraquenza” infesiore a t ms

10. in grado di assiourare funzioni di “trattamento
del segnaie” come segue:

a. codifica della voos a velocita inferiori a
2400 bit/s

b. uso di circuiti che incorporanc una “pro-
grarmmabiiitd acoessibile sllutente’ di cir-
auiti numerici di “irattamento del segnale’
che superano | Hmiti del paragrato 4.A.3.g.

11. sistemi di comunicazioni sottomarini aventi
almeno una delie caratteristiche seguenti:

a. frequenza portante acustica situata al di
fucri della gamma compresa tra 20 & 60
kHz

b. frequenza portanie elettromagnetica infe-
riore 8 30 kHz, ©

c. impiego di tecniche sisttroniche di orianta-
mento det fascio

Apparecchiature di commutazions con “controllo a
programma registreto” @ relativi sistemi di
lazions aventi almeno una delle caratteristiche. fun-
zioni od eleament! saguenti, e lorc componanti ad
accessori appositamente progatiatl:

NOTA: 1 multiplatori statistici che assicuranc la
commutazione con enirata ad uscita nume-
richa, sono trattati come commutatori con
“controllo 8 programma registrato’.

1. "sagnalazione a canals comune

NOTA: 1 sistem di segnalazione nei quali il ca-
nale di segnalaziona viene instradato e
che riguards non pii di 32 canali mutti-
plati costituent! una linea interurbana
di 2,1 Mbit/s 0 meno, e nel quali infor-
mazione di segnalazions & instradata in
un canale fiaso & multiplazione tempo-
rale senra utilizzazione di messaggi
etichettati, non sono considerati siste.
mi di “sagnatazione a canale comuna”,
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dotati di funzioni di “rete numerica intearata

nei servixi® (ISDN) od lmmi almeno una dells

auﬂeﬁﬂm ssguenti:
interfacce terminale-commutatore (ad
esempio lines di abbonato) sventi “tasso di
trasferimanto numerion”, al punto oi multi-
plex di livello massimo, superiore a
192.000 bit/s, comnpreso il canale di segna-
lazione associato (ad esampio 28+ D), 0

b. ocapasiti di trasterire ad un altro commuta-
tore un massagglo di sagnalazione ricewvurto
da un commutatore su un determinato ca-
nale, relativo ad una comunicazions su un
altro canale

NOTA: llpamgr.‘los A.1.c.2. non impedisos:

1. la valutarione o Vadozions di misu-
re appropriate dal comymutstore ri-
osvernie

2. H tratfioodi measaggi di vienti indi-
pendenti provenienti da un canale
D di ISDN.

3. priorith a diversi livelii e praiazione per ia com-
mutazione di circuiti
NOTA: H paragraio 5.A.1.¢.3. non sottopone ad

autorizzazione la chiamate ad un 30l0
Tivallo di priorita

4 “instradamento dinamico adattivo”

5. instradamento o commutazione di pacohetti
"datagramma”

6. instradamento o commuiazione di pacchetli a
"aslezione rapids”

NOTA: Le disposiziani dei paragrafi 5.A.1056 e
S5.A.1.c.8. non gi applicanc alle reti limitate
solo all di “unita di controlio di ac-
oBaeG Alla Fete” G alle slesse “unitd di oon-
trolio di acoesso alls reta’.

7. progetiate per il trasterimanto automatico di
chiamate di radio celiulari ad aitri commutatori
celiulari o per la connessione automatica ad
una bass di dati di abhonati osntralizzata co-
mune & pki commutatori

8. commutatori di paochetti, commutatori di cir-

ousiti od instradatori con porte o lines che supe-

rano:

a. una “velocith di trasmissions dati’ di
&4.000 bit/s per canale per un “controtiore
di cansle di comunicariona”, ¢
NOTA: § paragrafo 5.A.1.c.8.4. non impedi-

sce ts multiplarions su un oollege-
mento compasito di oanali di co-

municazioni non ad s
torizzazions dal paragrafo
SA.1c8a.

b. un “tasso di trasferimanto numaerioo di 33
Mbit/s per uns "unitd di controlio di acces-
so alla rete” ad ii supporto comune associs-

to
9. ‘commutazione ottica”
10. basate su tecniche di Modo di trasterimentn
Asincrono (ATM)
11. contenent! apparscohiature numeriche di inter-
oonnessions con "contralio a programme regi-
steato” aventi “fassn di trasferimento numeri-

00" superiore a 8,5 Mbit/s per poria
Controtio centralizzato di retes avente ie due carai-

. | dai nodi, ¢
2. trattamento di questi dati gl fine di controllare
il traffico senzs necessitd di decisioni dellope-
ratore realizzando oosi un “instradamento dina-
mico adattivo”
NOTA: § paragrafo 5.A.1.d. non impedisce it con-
tralio dal traffico in funzione delie condizio-
ni statistiche prevedibiti di tratfico.

5. A. 1. e. Cavidi comunicazioni a fibre ottiche, fibre attiche,

— 36 —

§. A. 1. e s loro componenti ed scosssori appositamente

(seg.}

#5A. 1.

5.

5.

A

1.

1.

progettat, come segue:

t. oavi o fibre ottiche di lunghezza a 50
m aventi almeno una delle caratieristiche: se-
g.nnti

progmati per funzionamento monomoda-

b. librocmicholngtadodisopporwgun.wi-
oo di ramrtaoollwdodnprmugmleo
supariore a 2 x 10% N/m?

Note Tecnica: Collsudo di prova: collaudo
di produzions In linea o fuori linea basato
sulTapplicazions dinamica di un carico di
rottura definito su una fibra, di kinghezza
da 0.5 8 3 m ad una walocit di
toda2a8m/s, al suo passaggio fra rulli i
circa 15 om di diametro. La temperstura
armbientes nominale & of 263 K (20C) e Fu-
midith relativa nominale del 40%.
N.B.:Son0 ammaesse anche norme di col-
taudo di prove squivalenti.

2. componenti ed accessori apposilaments pro-
gettati par | cavi o le tibre ottiche soltoposti ad
autorizzazions del paragrato 5.A.1.e.1., con l's-
solusions dei connettori, utilizzati con | cavi o
con le fibre ottiche, aventi perdita di accoppia-
mentor uguasle o superiore 2 0,548

3. cavi a fibre ottiche 8d aconssori propettati par
implego sottomarino
{Per | connettorl o ori di paratie o di
carane, vedare it paragrato 8.A.2.c)

Antenne ad sbinsamento di tase, funzionanti al di
aopra di 10.5 GHz, contenenti elementi atiivi ¢
ocomponenti distribuiti @ progattate per permetters
#l controllo elettronico delia forma & deilorienta-
manto dal fascio. iong dei sistemi di at-
oon strumenti i alle normme
O {sistami di stterraggio & microonde

LS))

Apparscchiature di supporto a terra utilizzabili per
sistomi completi a razzo (inchusi | vettori spaziali di
iancio 8d i razzi zonds), COMe segue:

1. appareochisture di tolemisurs e di telecoman-

do

2. sistemi per {inseguimento di precisione che
utilizranoc un wasistore instulinto & i sistema
& razzo che funzionha in collegamento con aiste-
mi di riferimento di i O Avionici 0 con
sistemi satedlitar] di navigazions par misuwrare
in tempo raale la posizione @ 1a velocith duran-
i it volo

APPARECCHIATURE DI COLLAUDO, Dt ISPEZIONE E
O PRODUZIONE

appositamente progettsts per:
1. o “sviluppo’ di apparscchishure, materiali o
funzioni sottoposti ad autorizzazione dai para-
grafiS.A.1,5B.1,5C1,50%. 05E1, com-
prese e apparecchiature di misurs, o di ooligy-
do
2. a7 " o ture, materiali o
funzioni ad mmm dai para-
grafi 5.A1, 58.1, 5C.1, 5D.1. 6 B.EL, com-
prouloappuooohhmdimma,dicdlmdo
odi ione

3. 1"utilizzazione" di apparacchiature, materiali o
funzioni e cui caratieristiche uno
qualsiasi dei criteri meno restrittivi per | quali &
previata Vautorizzazions ail ione appti-
oabllenaipangrtﬁSA1 581,801,501
o 5.E.1., comprase le appamnhmmdl mitu-
ra, di riparazions o di oollaudo

b. altre appareochisture Come sague:
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1 apparecchiatura di collaido del tassc di errore
di bit appositamente progetiste o modificate
per i collaude di apparecchiature sottoposte
ad autorizzazione dal paragrafo S.A 1.h 1.

2  analizzatori, spparecchi di ocilaudo @ simulato-
n di protocolli di comunicazione di dati apposi-
tamente progettati per fe funzioni sottoposte
ad autorizzazione dal paragrafo 5.A.1.b.1.

3  simulator] di mezzi di trasmissione radio /vak-
tatori di canale autonomi. con “controflo a pro-
gramma ragistrate’, appositamente progettati
per il collsudo di apparecchisture softoposte
ad sutorirzazione dal paragrafo 5 A 1b 5

MATERIALI

Preformati di vetro © di qualsiasi altro materisie otti.
mizzati per ja fabbricazione di fibre ottiche sottoposta
ad autorizzazione dal parsgrafo 5 A.1.e

SOFTWARE

'Software appositamente progettato o modificato

per o “sviluppo . 'produzione’ o "utilizzazione™ di

apparecchiature 0 materiali scttoposti ad autoriz.

zazione dai paragrafi5.A 1.,581.05C 1

"software’ appositamente progettato o modificato

a supporto della "t ia sottoposta ad autonz-

zarione dal paragrafo 5.E.1.

“softwara” specifico come segue:

1 ‘“software generico”. sotto forma diversa da
quetia eseguibile dalla macchina. appositamen-
te progettato o modificato per I utilizzazione
di apparecchisture o sistemi di commutazione
nmenca con “contiollo 8 programma registra-
to’

2 ‘software , softo forma diversa da quella ese-
gwhile dalla macchina, appositarnente proget-
tato © modificato per {"ulilizzazions™ di appa-
racchiature o sistemi radio cellulari numerici

3 ‘software appositamente progettsto o modifi-
cato per fornire caratteristiche. funzioni o ele-
menti delie apparecchiature sottoposte ad au-
torizzazione dai paragrafi 5.A.1 0 5B.1

4 scltware che consente di recuperare il "codi-
ce sorgente del 'software” di telecomunicazio-
m sottoposto ad avtorizzazions dalia presente
Categoria

5 ‘“software appositamente progetiato per lo
"sviluppo” ¢ la "produziona’ di “zoftware sotto-
posto ad autorizzazione dal paragrafo 5.0 1.

{Per il "software’ di 'trattamento del segnale’. ve-

dere anche i paragrati 4.0 e6 D))

TECNOLOGIA

b.

Tecnologia ai senm della Nota Generale deila Tec-

nolopia, por o “sviluppo®, la ‘produzione’ o

I"utilizzazione™ (escluso I'mpiego) di apparecchia.

tura, sistermni, materiali o "soHtware’ sottopostt ad

eutcrizzazione da: paregrafi 5.A1 581.5C1. 0

£D.1

tecndlogis specifiche, come sague

1 tecnologia 'necessaria par lo "aviluppo o la
"produzione” ¢ apparecchizinie di talacomuni-
cazioM apposstaments progeitate psr essar:
utitizzate a bordo di sateHit

2 tecnciogia per io “gviluppo’ o 1" ot.lizzazione di
tecniche di comunicazione “laser che parmet-
tono Facquistzione e l'insaguimento automatico
di sagnali ad il mantanimento di comunicazioni
attraverso mezzi esosterici o sottomarini

3. tecnotogia per il trattamento e l'applicazions
aile tibre ottiche di rivastimenti appositaments

Serie generale - n. 14
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9

b

3

progetiati per renderie idonee allimpiego sot-
tomaring

4 tecnologia per 1o "sviluppo” o la “produzione’ d

apparsochiature che wtilizzano le tecniche di
“gerarchis numerica sincrona” {SDH) o di rete
ottica sincrona” (SONET)
teonologia per o “sviluppo” © la "produzione” di
"complessi di commutazione' che superano
64.000 bit/s par canale di informazione, diversi
da quelli per l'interconnessions numerica inte-
grata nel commutatore
tecnologia per lo “sviluppo” o la “praduzione’
dsl nontrolb centralizzato di rete
lo “svikippo” o la "produzicne di

sistemni rndno ostlulari nuineric

tecnologia per lo "sviluppo” o la “produzione” di
"rete numerica intagrata nai servizi- (ISDN)
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Parte 2- ' SICUREZZA DELLINFORMAZIONE
NOTA: La condizione di ssportabilita di apparecchiature di "si-

5

B 2

curazza dellinformaziona”, "software”, sistemi, “assie-
mi” per applicazioni spacitiche, moduli, circuiti integra-
1. componenti ¢ funzioni & definita nelia presente Cate-
gor:a anche s8 trattasi di componenti o di assiemi di
altre apparecchiature.

. APPARECCHIATURE, ASSIEMI E COMPONENTI

Sistemi, appereochiaturs, “assiemi” spacifici di applica-

zione, moduti o circuiti integrati che asgicurano la “sicu-

razza deilinformazicne”, come segus, & loro aliri com-
ponenti appositamente Pfﬂﬂimu-

a. progetiati 0 modificati par utilizzare la “crittogra-
fia* oon I'impiego di tecniche numeriche per assiou-
rare {a “sicurezza dellinformazione”.

b progetiati o modificat! par effetiuare le funzioni
crittoanalitiche

¢ progettati o modificati per utilizzere 1a "crittogra-
fia" con Timpiege di tecniche snalogiche per usi-
curars la “sicure2za dellinformazione”,

1. le apparecchisture che utilizzano toeniehe di
mescolamento & bands "fisse” non superiori s
8 bande i cui cambi di trasposizions non si ef-
fattuanc phi di una volta ogni secondo

2. I8 apparscchiature che utilizzano tecniche di
mescoiamento di bande “fisse superiori a 8
bande i citi cambi di trasposizione non si effet-
tuana pid di una voita ogni 10 second!

3 in apparecchiature che utilizzano Tinversione a
frequenza ‘fissa’ i cui cambi di trasposizionse
non 81 affettuanc pid di una volta ogni sscondo

A4 le apoaracchiature facsimile

5 e appareochiature di radio diffusione riservata
ari un mmara limitato di ascoltatori

B le apparsccivature di televisione civile

a  grogatiate o inadihcat par ssponimaere le omana
7:0ni compromattenti o segrali poriatori di infor-
maziom
HOTA. I pazagrafo 5 A 2.d. non sotopone arhauto-

isa00ne 0 apparscchidture progettate
por sSoppnmera 8 eMAanazion per ragion:
sanitarie o d Sicurazza.

e progettati o modificati par usilizzare tecniche crit-
tograiiche per generare if codioe di estansione per
"spatiro esteso’ o il codice per il salto di trequenza
par 1 sistami con ‘agilith di frequenze’

{. progettati o modificati per assicurars una “sicurez-
2a a piu livelli” o un izolamento dell'utente cartifica-
ta o certificabils ad un livello superiore alia Classe
B2 dalia norma Trusted Computer System Evaltue-
tion Criteria’ (TCSEC) o norms equivalenta

g. sisterni di cavi di telecomunicazioni progettati o
maodificati. utitizzendo mezzi mecoanici elettrici od
slattronici, par rivalare intrusioni surrettizie

APPARCCCHIATURE Di COLLAUDQ, DN ISPEZIONE E
DI PRODUZIONE

a Apparecchiature appositamants progatiate per:
t. lowviluppo di apparecchiaturs o di funzioni ent-
toposti ad autorizzazione dai paragrafi 5.A.2,
582, 502 o SE2, comprese le apparec-
chiature di misura o di collaudo
2. la produzions di apparacchiature o di funzioni
sottopasti ad sutorizzazione dai paragrafi
5A2,58.2,50.2 05E2, comprasa ls appa-
recchiature di misura, di eonaudo di riparazio-
ne a di produzione
& apparecchiasiure di misura appositarmenta proget-
tate per la velutazione e la validezions delle funzio-
ni di "siourerza delinformazione” sottoposte ad
autorizzazions dei paragrafi 5.A 2.0 5D 2.
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A TERIALI

Nessuno

SOFTWARE

a. “Software’ appositamente progettato o modificato
per lo "sviuppo®, “produzione’ © “utilizzazions di
spparecchiatura o di "software” sottoposto ad au.
torizzazione dai paragratiS.A 2., 58.2. 05D.2

b. "softwarg” appositamente progetiato o modificato
& supporio delia tecnologia sottoposta ad auloriz-
zarione dal paragrafo 5. .2,

e sohwam spacifico come segue:

"software” avents i caratteristiche o in grado

di eseguire o simulare Jeo funzioni delle appa-
recchiature e ad sutorizzazione dal
paragrafi5.A.2. 05682,

2. "softwars’ destinato a certiticare il "softwere
aottoposto ad autorizzazione dal paragrate
5D.2c1.

3. “softwara” progefiato o modificato per la pre-
venzione di danni premeditati a caloolatori, ad
asempio i virus.

TECNOLOGIA

Tecnoingia ai sansi dells Nota Generale della Tecnolo-
gia per {0 "sviluppo”, “produzione” o ‘utilizzazione d
spparecchiature o di ‘software’ sntioposti ad avloriz-
zazione dai paroegrafi 5A 2., 582 056 2.

£ NOTE dells Parte 2 - SICUREZZA DELLINF OHMAZUNE

1.

il paragratc 5.A.2. non softopone ad autorizzazione

Cuarrio segue

& “carie pergonalizzate a microprocessore che utihiz-
zand 10 "crittografia’ destinate 2d essare utilizrate
solo in apparscchiature o sistemi slencati nei cara-
gratidaSA2c 1 finos 6 annché in quelli elencati
nen paragrafi da b. ad 8 della Nota T o descritt: nal
teNote3ed

b. apparecchiature che utilizzano iecniche di com-
pressione 0 di codifica di dati “#issi’

€. apparecersiuee di i/azione della radiodiffusiene,
deila televisione a pagamenio o di analoga televi-
sicne ch tipe consurmistico niservata ad un numare
fimitato cfi speftatori, genza cifratura numerica e
con decrittarions nurnerica Hmitata alfle funzioni
wideo, audio o di gestione

d. radiotelefoni portatili (personati) o mobil destinati
ailimpiego civile. ad es. afl'impiego con | sistem: ds
radiccomunicazioni cellulari commerciall civilr.
vonienenti una ciftatura, se al seguito degli utilizza-
tori

e. funzioni di decrittazione appositamente progettate
per consentire U'esecuziona dh “software™ protetio.
a condizions che queste funzioni non siano accessi-
bili all'utente

i paragrato 5.0.2. non sottopone ad autorizzazione

quanto segue:

2. il “software” “necessario” per I“utilizzazione" di ap-
parecchiature slancate nella Nota 1

b. il “software’ che fornisce una qualsiasi delie funzio-
ni delle apparecchiature eloncate nella Nota 1
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CATEGORIA 6 6 A

(seg.)

Sensori e "Laser®
6. A APPARECCHIATURE, ASSIEM! E COMPONENT!
6. A. 1. Apparecchiature acustiche:

a. sistemi od apparecchiatura scystiche navali o loro
componenti appositamente progettati, come ge-

gue
1

sizstemi od apparecchiature attive (trazmettito-

ti o trasmettitori @ ricsvitori) o loro eompononti

appositameante progetiati, come

NOTA: iparagrafo 5.A.1.a.1. nmaoﬂopomad

autorizzazione gli ecoscandagli che
funzionano mulla verticale sl di sotto
dell'apparato, che non poasiedono ia
funzione di scansione di 2 10° e limitati
alla misura della profonditd dell'ascqua
O della distanza i oggetti immersi o
interrati o per Ia riveiazione di banchi
di pesci.

a. sistemi di idrografia batimetrica ad ampio
corridoic per la realizzazione di carte topo-
grafiche del fondo marino:

1. progetati per:
a. effettuare misure secondo un ango-
lomaggmdu 10’ dalia verticale, e
b. misurare profondité maggiori di
600 m al di sotto delia. suparticie
detl'aogqus. &
2. progetiati per:
a. incorporare fasci multipli ognuno
dei quali dminoredi 2, 0
b. assicurare precisioni dei dati mi-
gliore dello §,5% della profondita-
deil'acqua attraverso il corridoio.
come rnadia delie misure individua-
ii effettuate entro il corridoio

b. sistemi di rivelazions o di localizzazione di
oggetti, aventi aimeno una detle caratteri-
stiohe seguenti:

1. frequenza di trasmissione inferiors a
10 kHz

2. pressions sonora superiore a 224 dB
{riferita ad 1 micropascal ad 1 metro)
per le spparacchiature oon frequenza
di funzionamento nelia banda tra 10
kHz @ 24 kiHz inclusa

3. prassions sonora superiore a 235 dB
{riferita ad 1 micropascal ad 1 metro)

per le appareochizturs con fraquenza
di funzionamento netla bands tra 24
kHz @ 30 kHz

4. formazione di fasci di meno di un grado
su qualsiasi asse e funzionamento su
fraquanzs interiori a 100 kHz
5 pr tati par sopportare, in funziona-
m:gg normale, la pressions di pro-
fonditd superiori & 1.000 m, ed aventi
trasdutiori: ,
& a2 compensazione dinamica dalia -
pressione, o

b. dotati di elemento trasduttore di-
verzo dal titanato-zirconato di
piombo, o

6. progettati per misurare distanze di og-
getti con portata superiore 2 5.120m

¢. proletiori acustici, comprasi i trasdutiori
basati su slementi piezosisttrici, magnato-

strittivi, elettrostrittivi, elettrodinamici o

idraulici che funzionano individuaimente o

sacondo una determinata combinazione,

ad aventi almeno una dslle caratteristiche
seguenti:

NOTA: La condizione di ssportabilitd dai

proiettori acustici compresi i tra-
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1.

1.

c.

sduttori, appositemaente progattati
per altrs apparscchiature, & deter-
minata dette oondizioni stabilite
per quelie alire apparacchiature.

1. densitd di potanza acustica istantanea
irradiata supariore 8 0,01 mW /mm? /hr
por i dispositivi che tunzionano su tre-
quenze inferiori a 10 kiNz

2. danaita di potenza acustica continua ir-
radiata superiore 8 0,001 mW/mm? /Hz
per | dispositivi che furzionano su fre-
Guenze inferiori a 10 kHz
Nota Teonica: La densitd di potenza
acustica si ottiene dividendo la potenza
acustica di uscita per il prodotio deil’a-
rea della suparficia irradiante per la fre-
quenza di funzionamento.

3. progetiati per sopportare, in funziona-

 mento normale, ia pressione di pro-
tonditd superioria 1.000m, o

4. dotati di soppressione di lobi latesali
superiore a 22 dB

NOTA: |} paragrato 8.A.1.8.1.c. non sotfo-

pons ad autorizzazione le sorgenti
elettroniche con direzione del suo-
no esciusivamente verticale. o le
sorgenti di rumore maccaniche (ad
asemnpio cannoni pneumatici o can-
noni & wapore) o chimiche (ad
ssampio saplogivi).

sistemi. apparecchiature o componenti

acustici appositaments progettati par de-

terminare la posizione di navi di superficie

o di veicoli subacquei. progetiati per:

NOTA: |} paragrato 6.A.1.a.1.d. comprande

le apparecchiature che impiegano
il “trattarnento di segnale” coerante
tra due o pil illuminatori e Tunita
idrofonica trasportata dalla nave di
suparficie o dal weicolo subacqueo.
o in grado di ettettuare automatica-
mente una correzione degli errori
di- propagazione della velocitd del
suono per il calcolo di un punto.
1. funzionare ad una portata supe-
riore a 1.000 m, oon precisione
di posizionamento minore di 10
m valore afficace misurata ad
una portata di 1.000m, o
2. sopportare & pressions di pro-
fonditd superiori a 1.000 m

2, . sistemi, apparecchiature passivi {ricevitori, ool-
fageti 0 meno, in funzicnamento normale. ad
una apparecchiatura attiva sepersta), o loro
companenti appositamente progetiati, ocome

sepue;
8. idrofoni (trasduttori) averdi almeno una

dolb oaratteristichs seguenti:
senaori florsibii continui ¢ assiemi di
elementi discreti di sensori con diame.
tro o lunghezza infariors a 20 mm e se-
parazions tra gli alementi inferiore a 20
mm

2. uno degli elementi sensibili saguenti:
a. fibre ottiche
b. polimari piezoelettrici, o
c. materiali ceramici plbzoelettrici

flassibili

3 oqglblliﬁ gegli idrofoni migliore di
-180 d8 s qualsiasi profondith senza
compensazione dellaccelerazions

4. sensibilith digh idrofoni migliore di
-':88 gﬁ. o:tnm compensazione dell'sooe-

raz progetiati per funzio-

nare & profonditi non mpm::a 35m,

5. sensibilith degli idroloni migliore di
-192 dB con compensazione dell'socos

Scrie generale - n. 14
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6. A 1. a 2. a
(seg.)

.

b

lerazione quando progetiati per funzio-
hal @ @ Proioditd supenoria 3sm
6. sensibilitd degli idrofoni migliore di
-204 a8 quanao progettati per funzio-
nars normaimenta & profonditd supe-
tioria 100 m, o
7. progetiati per funzionara a profondia
superiori a 1.000 m
Nota Tecnica: La sensibilita di un idrofono
& definita come quella pari a 20 volte il lo-
garimo in base 1D del rapporto dalla ten-
siong efficace di uscita titerita ad 1 V,
quando il sensore dellidrofono senza
preamplificatore & situatcin un campo acu-
stico ad onde piane di pressione efficace
pan 2 1 micropescal. Per esempio, un idro-
fono con sensibilita di - 160 dB (riferiti ed 1
V per micropascall fornird una tensione di
vscita di 19€ V in fale CAMPO, Mentre un
idrofono con sensibilitd di -180 dB produr-
1 vra tangione di uscite di 10 V. Pertan-
to, uns sensibilita di -160 A8 @ miglore di
uns sensitilitd di-180dB,
corfing di idrofoni acustici rimorchist!
avarnti almeno una delle caratteristiche se-
guentl:
1. soanatura fra gruppi di idrofoni inferio-
raal28m
2 spazatura fra gruppi di idrofoni supe-
riore a 125 m ma infericre 8 25 m &
progettati o in grado di sssere modifi-
cati por funzionare a profondita supe-
rontal3simo
tota Tacnica: ll tarmine ‘in grado di
essere moditicati” di cui al paragrafo
6.A.1.8202 significa ohe esistono
mezz1 par modificare il cableggio o le
interconnessioni sl fine di modificare ja
spaziatura oi on Qrupps di idrofoni o i
fimit: i profondita di funziohamento.
Questi mezzi sono cavi di ricambio in
quantita supmiore &t 10% del numero
dai navi blonnhi di variazione delia spa-
ziatura & gruppi di idrofoni o det dispo-
sitivi intarni G lieitazione deila profon-
dita ragolzhili o in grado di confrollare
Cid G un gruppo di mdrofoni
spaziatura tra gruppi di idrofoni di 25
n o pia @ progetiati per funzionare 8
protondiia superiornia 10O m
4. sensori di testa aventi aimeno una del-
Ia caratieristiche ssguenti: .
a. precisione miglioradi + 05
b. incorporati nei cavi flessibili e pro-
getiati o in grado di essere modfi-
cati per funzionara a profondita su-
paricii a35m, o
Nota Teonica: Il termine ‘in grado
di azsere madificati' riporiato al
paragralo 6 A.1.a.2.b.4.b. significa
che it dispositivo di rilevazione di
pbm'londiﬁ & regolabile o aliminabi-

o

c. roontsti all'esterno del cevo flessi-
bila ed aventi un sensore in grado
di funzionare con una rivoluzione di
360 o profonditd supscioria35m

cloment] ¢i forza non metallici o cavi

tlessibili rinforzati longitudinalmente

diametro deila cortina azzemblata infe-

riore & 40 mm

segnali di gruppi di idrofoni multiplexa-

ti,o

caratteristiche degli idrofoni superiori

& quelle spsecificate al paragraio

GA.1.82a.

apparecchiature’ di trattamento apposita-

@ N o ¢

8. A 1. & 2 ¢ mente progetiate per corline di icdrofoni
{seg ) aoustini rimorchiati, aventi una dalle carat-
teristiche seguenti:

1. Trastormata Veloos di Fourier di 1.024
punti complessi o piu in meno di 20 ms
senza ‘programmabilitd acceasibile
allutents”, o

2. trattamanio e corralazione nel dominio
del tampo o della frequenza, compresa
Yanalisi spetirabe, i} filtreggio numerico
e Ia formazions del fascio tramite la
Trastormata Veloce di Fourier o aitre
tragiormate o prooessi con “program.
mabiliid acoessibile aii'utenta”

b. geofoni terrestri in grado di essere trasformati in
sistemi navall, apparecchiature o componenti ap-
positaments progettati per ('impiego navate, sotto-
posti ad autorizzaziona dal paragrato 8.A.1.8.2.a.

o. apparecchisture di registrazione sonar con correla-
zione della velocits, progettate per la determina-
none deita velocitd orizzontate della piatiatorma
ocontenente (' ecchistura rispetto al fondo ma-
tino, a digtanre supeciori a 500 metri tra la piatta-
forma ed il fondo.

6. A. 2. Sensoriottici
a. rivelatori oftici, coma seque:

NOQOTA: § paragraio 6.A.2.8. non sotiopors ad aulo-
rizzazione I fotodispositivi al germamo o al
siticio.

t. stementi ad sismento singolo o ad aliinsamen-
to su piano fociie "qualificati per impiego spa-
ziale" {linsari o a mozaico) aventi una delle ca-
ratteristiche seguenti:

a. 1. risposta di picca per una lunghezza
dwnda nunore Ji 306 a6

2. nsposta minore dello 0,1% della rigpo-
s an prooo per lunghezze onda sups-
riori & 400 nm

b. 1. rsposta di peco nella gamma di un-
gherze d'onda superiori » 900 nm ma
non superria 1.200nm, e
2. 'costanie di tempo” dotia risposta di 95
Nt o mang, o

¢ nsposte di picco netia gemma di lunghezze
d'onda supenori & 1.200 nm ma Non tupe-
riori & 30 0D0 AmM

tuhi intensilicatoai i immagini & ko romoo-

nenti appositameanie progetiati, come segue:

a, bl intensificator! di immagine aventi tutte
le caratteristiche segusnti:

1. risposta di picco nella gamma di lun-
gherze d'onda superiori a 400 nm ma
non superiori a 1.050 nm

2, dotati di una piscca a microcanali per
l'amplificazione alettronica dellimma-
gine, con una sparziatura dei fori (da
cspiro a centro) inferiors a 25 micro-
matri, &

3. a. un fotocatodo S5-20, 525 o muitial-

calino, o
b. un fotocatodo alf'arseniure di gallic
{GaAs) o ell'arseniuro di gallio-
indio {GalnAs)
b component appositamente progetiati co-
me sague:

1. nvertitors di immagine a tibre ottiche

2. placche a microcanali avanti ie due ca-
ratteristicha seguentl:

a. 15000 tubi forati per placca o pia.

"

e
b. =pasiatura dei fori (da centroncen-
{r0) inferiore a 25 micrometri,
3. ftotocatodi di arseniuro di galtio ((GaAS)
o di arseniuro di gatlio-indio (GalnAs}
3. allineamenti lineari o bidimensionali nel pianc
focale non "qualificati par Yimpiego spaziale’

— 40 —
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4. 1l paragrafo §.A.2.a.3. comprende gii al-
tinmamenti fotoconduttari e gli allinea-
menti fotovaliaici,

2. il paragrafo 6.A.2.8.3. non sottopone ad
sutorizyazione gli allinaamenti al silicio.
sul plano focale, e cetiule fotcoondut-
trici incepsulate o | rivelatori piroelet-
trici a elementi multipli (non pia di 16
slementi), che utitizzano uno Gualsiasi
doi materia¥ ssguenti:

8. sotfwo di piombo

b. solfato di triglicina e varianti

©. titanato di zirconio-lantanio- piom-
bo e varignti

d. tantalato di litio

e. thioruro di polivinilidene & varianti

{. nicbato di stronzio-basio @ varianti,
o

g selanture di piombo

a. 1. slamenti individusti con risposta di pic-

oo nolla gamma di lunghezze d'onda

superiori 2 800 nm ma non superiori a

1.050nm, &

2. "costante di tormpo” di risposta minore
di05ns

b. t. elamenti individuali con risposta di pic-
co nella gamma di lunghorze donda
superiori a 1.050 am ma non suparior
81200 nm, e

2. “"costante di tempn” di risposia di §5 ns
aminore, 0

c. alsmenti individuali con risposte di picco

riella garnma di lunghwzre d'onda supsriori

& 1.200 nm ma non superior] 2 30.000 nm

4. fotodiadi o fotatrangistori & semiconduttori ad
elemnento unioo o ad slamenti multipli non sul
plano focale, non . qualificati per impisgo spe-
ziale", avanti la due carerteristichagpeguent:

a. risposta di piccy ad una lunghszza donda

superiore a 1.200nm, #

b. "vostants di tempo” di risposta di 0,5 ns 0

interiore

b. “sensori di immagini multiepettrali” progetiati per

spplicarioni di talarilevaments. aventi almend una
delle caratteristiche seguenti:
1. camnpo di vizione istantanso inferiore a 200 mi-
croradignti, o
2. previsti per funzionare nella gamma di lun-
ghezze d'ortda supsriori'a 400 nm ma non Su-
periori a 30.600 nm. &
a. n grado di fomire una uscita di dati di im-
magini in formato numerico, ¢
1. 1. ‘quafificati par knpiego spaziate”, o
2. pregettati per impiego avioniss od uti-
lizzanti rivelaiori diversi dal silicia
. apparecchiature per Vimmaging e visions diretia
nello spettro visibile o allinirarosao ed aventi una
delie caratiaristiche seguenti:

1. tubi intensificatori di immaqini sottoposti ad

autorizzazione dal paragrafo 8.A.2.3.2., 0
2. allineamenti sul piano focale sottoposti ad au-
torizzazrions dal parsgrato 5.A.28.48
Nota Tecnica: Il tarmine 'visione diratia' ¢l riferisee
ad una apparecchiatura di immagine funzionanie
nallo spettro visibile o altinfrarosso, che presenta
una immagine visiva ad un ossarvatore uUmano sen-
ze convertire Fimmagine in un Segnale slettronico
par Ix visualizeazions su uno schermo televisivo, e
senza immagazzinare Pimmagine con mezzi foto-
gncafrioi, alartroniol oct altri mezzi.
| A

il ;'nngraio 6.A2¢c. non sottopone ad atoriz-
zazions {8 apperecthistore seguentt che inoot-
porano fotceatodi diversi dattarseniuro di gal-
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6. A 2. 8 3 aventialmenouna deaile caratteristiche saguen- 6. A, 2. ¢ flo {GaAs} o dailarseniuro di gallio-indio (Gal-
(seg.) H: fsag.) nAx):
NOTE: 8. sistem| industriali o civili di rivelazione di

intrusioni e di atlarme, sistemi di controlio
& di contegglo del troffico & dal movimanti
natia attivitd industristi

b. apparenchiature medicali

¢. spparacchigiure industriati wlilizzate per i
spezione, la cernita o l'anafisi dolie proprio-
té dei materiali

d. rivaistori di fiaryma per foral industriali

a. apparecchiature appositamente progetiae
per uso di laboratorio

d. ocomponenti di supporti speciali per sansori otfioi,

COme SAgUD:
1. sistemi criogenici di soffreddamento "qualifica-
ti psr.impiego spaziaie®
2. sistemi criopenici di raffreddamento non “qua-
iif'-.:ah per impiego spazisie”, come sague:
& ciclo chiuso oon tempo madio prima del
gueasto (MTTF), o tenpo medio tra due gua-
&t (MTBF) superiore a 2.500 ore
b. miniratfreddztori Joule-Thomeon con auto-
rogolazione svaiatl diametr di slasaggio
minori di 8 mm.
3. sonsori a fibre ofticha aventi una deifle coratte-
ristiche saguenti:
8. appositemente fabbricati per composizio-
ns o strutiurs. © modificati con rivestimen-
{0, per easere sansibili pgli eftetil acusticl,
{armici. inerzigli, elettromagnetici o alie
radiazioni nucisari, o
b. modificati neila struffura psr avere una
“wighezza di battimento™ inferiore a 50
mm {elevata birlfrangenzs)

6. A. 3. Rppsrecchida riprasa

appareceh da ripress per strumentarions come

segue
cinuprate ad elsvata velocith cha impiegano
misias peilicols dat formato 8 mm fino a 18
mrm cotepreso, nelle quali ia palticola avanra in
moda continuo durants tutto il perindo di regi-
strazions, el in grado di regictrara con caden-
ze auperioni a 13,150 immagini /s
NOTA: f paragrafo 6.A.3.2.1. non sottopone ad

autorizzazione le cineprese destinate
ad impieghi civili normeli,

2. apparecchi da ripresa meccanici ad aita velogi-
te a pellicola tissa, in grado di registrare con
velooitd superiore ad { milione di immagini;s
suilintera attazza di quadro det film fotogratioo
standard di 35 mwn © odn velocita proporzio-
natmonte pit olevate su altezze di quadro inte-
riori o proparzionaimente pid basse su alarze
di quadro superiori

3. appareochi da ripresa meccanici o elettronici g
scansiona con velocité di registrazione supe-
riore & 10 mm /microseoondo

4. apparecchi ¢a ripresa di Immagini complite
aventi velooitd ‘superiore a 1 milione di
immagini/s

§. apparecchi da‘ripresa elettronici aventi le due
caratieristiche sequenti:

a. veincitd dellotturatora aieitronico (cepaci-
ta di sappressione dsl fascio) minore gi 1
microsecondo per immagine completa. &

b. tempo di letiure che permetta una velocita
mﬁm di- 125 immagini coinplete a! se-

. apparecchi da riprasa per immiagine, come ssgue:

NOTA: il paragrato 6.A 3.b. non sottopone ad auto-
tizzazione le telecamere e lo videocamears
sppositamente progettats cer assere utiliz-
zate por (a teleditfusione.

1. videccamers che contengono sansori a sAmi-

conduttore, avent! una delle carattaristiche se-
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quenti:
2. pio di 4x10° ‘pixel attiv' per etemento di
sonsibile a semiconduttores per
] vidoomnm monocromatichs (hianco &

b. piu d| 4x108 "pixel attivi' par elemento di
superficie sensibile & semicondutiore per
le videooamere a colori aventi tre slementi
di suparficia sansibila & ssmiocondutiore, o

6. pid di 12x10° "pixel attivi® per fe videoca-
mare a colori a semiconduttore aventi un
slamento di superficie sensibile a semicon-
duttore

appareochi a acansione ¢ sistemi di apparecchi

2 SOANIONS.

a. aventi ingiemni i rivelatori lineari con pid ¢i
8.192 slementi per insieme, &

b. in grado di effsttusre una scansiche mec-
ocamoa inuna dicazions

dotsti di imtensificator] df immagini

ad autorizzezions dal paregrafo 6.A.2.0.2.a

dotati di allinsamanti nel piano focale sottopo-

sti ad sutorizzazione dal paragrafo 8.A.2.4.3.

{Per gli apparecchi da ripresa appositamente progetta-
ti 0 maodificati per I'impiego sottomarino. veders | pars-
grafidA2d. eBA2e).

6 A 4 Ottiche
a. specchi ottici {riflettori), come segue-

1.

]

“apacchi deformabili” con superfici continue o
ad slarmanti multipli, @ loro componenti i-
tamane progettati. in grado di riposizionare in
modo dinamico parti defla superficie " delio
specchio Con cadenze superiori 8 100 Hz

specrthi monolitici leggeri, con “densith equiva-
jerta” media minore di 30 kg /m?, 8 peso torale

superiore 8 10 kg
strutture leggers di specchi oompoam" © colhu-
iari oon "densitd equtukmw infericre 8

30 kg/m? @ peso totale superiors & 2 ky
spacchi ad orientamento del fascio aventi dia-
matro o lunghezzs deilasae principale superio-
re & 100 mm & banda passante di controlio su-
poriors a 100 Hz

i ottici compost di selenivro di zinod

component
ZnSe) o di soluro di 2inoco (ZnS) che trasmetiono

nella pamma di lunghezre d'onda superiori & 3.000
nm ma non superiori & 25.000 nm, ec¢ aventi una
delle caratteristichs seguenti:

1.

2.

volume superiore & 100 e, o

diametro o lunghezza dell'asse principale supe-
tiore s 80 mm e speasors {profondith) superio-
re s 20 mm

c. componenti "qualificati per impiege spaziale’ per
s1stemi ottici, come sague:

1.

alleggeriti fino & meno del 20% della “densitd
equivaiente” ricpetto ad una forma piena aven-
1@ {8 310338 Apertura € (O 518330 SPESIOre
subsirati, subsirati con rivestiment] supertficiali
{a strato singolo 0 muitisirato, metallici o die-
lettrici, condutiori, semiconduttori o isolanti) o
oon pellicole di protezions

segmenti o assiemi di specchi progettali per
atsere aksembiatl nello spazio in un sistama
ottico oon apertura collettrice equivalente
uguale o pili grande di una ottica tingola di dia-
matro di un metro

fabbricati a partire da materiali "oompositi’
avente un contiiciente di dilatazione termmioo li-
naare uguale o inferiore a 5 x 10% in ogni dire-
zione coordinata

d. filtri ottici, come segue:

1.

filtri per lunghazze d'onda superiori a8 250 nm
sivi di rivestimenti oftici muitistrate

od aventi una detle caratteristiche seguenti:
8. bande passanti ugusli o infariori ad 1 om
(larghezza totale - semi intensitd ) o tra-

—

6 A 4. d 1 & smismonedipiocodel 90% opib. o

(seg ) b. bande passanti uguali o inferiori 2 01 nm
(larghazza totale - semi intensitd) e wa.
amissione di picoo del 50% o pi)

NOTA: Hl paragrafo 6.A.4.d.1. non sotopone
ad sutorizzezione | filiri ottici con strati
d'eria fissi 0 i filtri tipe Lyot.

2. filiri par junghezze d'onda supstiori & 250 om
ad avent; tutte le caratieriztiche seguenti:

a. sccordablli su uns banda spettrale di 500

nmopld

b. bandas passante oftica istantanca di 1.25

Mo meno
c. lnghezza d'onda riaggiusiabile entro 0,1
ms oon una precisions di 1 nm o migliore
nelia banda spetirale accordablie, o
d. trasmiasione di picoo singola det §1% o pid
3. commutatori di opo,dti ottica {filtri} con campo
di visione di 30" o phi & tempo di risposta ugua.
leoinfeciore s 1 ns
e. nppwmmmoﬂichodwnmmllo come segue:
te progettats per preservere Ia
ocurvatura della suparficia © l'orisntaments dei
componanti “qualiticati per impiego spaziale
sottoposti ad sutorizzazione dai paragrafi

GA4c1.03

2. aventi bands pastanti di orientamanto, di inse-
guimenta, di stabilizzazione o di allineamento

di risonatori uguali o superiori 8 100 Hz e uns

pracisions di 10 microradianti o meno

3. aaspensioni cardaniche aventi una osciflazione
massima superiore & 5’, una banda passante
uguale o superiore 8 100 Hz, cdmodogliassie-

mw di caratteristiche

a. 1. lunghezza deilssse pmcip.lo o di un
diameiro, superioss a 0,15 m ma non

asdtm
2. in gredo di effetiuare scoslerazion; an-
golari superior] a 2 redianti/s”. ¢
3. errori di puntamento angolari uguali od
inferiori a 200 miororadianti, o
b. t. lunghezra deliases principale o di un
diametro superiors ad 1 m
2. in grado di effettuare acosierazioni an-
golari superior 8 0,5 radianti /&%, ¢
3. srrori di puntamento uguali
od inferiori a 200 microradianti
4. appcositaments progetisti per mantenere ('alki-
neamento di sistemi a spaochi con alinesmenti
di fase 0 segmenti tasati composti di specchi
con diametro del ssgmento o lunghezra
celi’asse principale di 1 m o pii
f.  cavi a "fibre fiuorurate”, ¢ loro fibre ottiche, aventi
una sitenuarions inferiors a 4 dB/km nslia gamma
di unghmzre d'onde superiori 8 1.000 nm ma non
auperiori 8 3.000 nm

6. A 5 Laser
“laser”, componenti ed apparsochiature ottiche, come

1. 1"laser" ad impulsi comprendono quell che fun-
zionano in onda continua con impulsi sovrap-

posti.

2. |"aser" eccitati ad impufsi comprendonc queth
che funzionano in modo di sccitazione continue
oon impulsi di sccitazions sovr,

3. La condizions d esportabitith di luu Raman
& determinats dai parametri defle sorgenti di

io "laser”. Le ti i io
laser possono etaere m da o e e
ser” sotio desoritti,
a. “iaser- agas, come

1. “laser” ad eccimeri, avarm una delle carstteri-
stiche seguenti:

a. lungherza d'onda di uscita non superiore a
150 nm ad aventi:

— 47 —
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6. A 5 a 3. a 1. energediuscitasuperioreaS50mJper 8. A 5 a. 7. a 1. impulso e "potenza di picoo” impuisiva
impuiso. o (seg) superiora a1 W, 0
2. potenza di uscita media o in onda con- 2. pow\nd(uscuamodinommdanon
tinua superioiea 1 W a1WwW

b. junghezza d’onda di uscita superiore & 150
nm ma non superiore a 190 nm ed aventi:
t. energia di uscita supericre a 1,5 J per

impuiso, o

2. potenza g uscita media o in onda con-
tinua superiore & 120 W

¢. lunghezza d'ondn di uscita superiors a 190
T ma non superiors & 360 nm ed aventi:
1. energia di uscite superiore a 10 J per

imputso, o

2. potenza di uscita media ¢ in onds con-
tinua superiore 2 500 W, o

d. lunghezza d'onda di uscita superiora a 360
nm od aventi:

1. energia di uscita superiore a 1,5 J per
impulsc, o

2. potenza di uscita madia o in onda con-
tinua superiors a 30 W

“laser” 2 vapore metallicd, come segue:

3. “laser’ a rame (Cu) aventi potenza di uecita
madia o in onda continua superiore 8 20 W

b. “lazer ad 070 (Au) aventi potenza di uscita
media o in onds continua supariore a 5'W

¢. "laser” al sodio (Ne) aventi potenza di usci-

1a superiore a5 W

d. “laser” al bario (Bs) aventi potenza di uscita
media o in onda continua superiore a 2 W

“lager” ad ossido di carbonio {CO) aventi alme-

nc una delle caratteristiche saguenti:

a. energia amessa superiore a 2 Jouls per
imputso ¢ “potenza di picco” impulsiva su-
periore a SkW, o

b. potenza di uacita media o in onda oontinua
supariore a 5 kw

“lazer’ ad anidride carbonica (CO,) aventi al.

meno una delle caratteristiche seguenti:

8. potenzd di vacita in onde continua superio-
ra s 10 kW

b. energia impulsiva di uscita per “durata
deil'impulso” superiore a 10 microsecondi
od aventi:

1. potenza di uscita media superiore a 1Q
kW, o

2. “potenza di picoo” impulsiva superiore
a100kW, 0

c. energia impulsiva di uscita con “durata
dell'impulso” uguale o inferiore & 10 micro-
sscondl ed aventi:

1. energia impuisiva superiore a § .J per
impulso & "potenza di picoo” superiore
a25kWo

2, po‘lonza di uscita media supariore 2 2,5

"lasar chimicf" COMS sogue:

a. ‘laser* & fluoruro di idrogeno (HF}

b. “iaser’ a fluoruro di deuterio (DF}

c. “laser a trasferimento”

1. “laser" a biossido di jodio (O4)
2. “laser” s Huorure di deuterio - anidride
carbonica (DF-CO,)

*lager” a scarica di gas ad & ioni, ciod “lazer” a
ton-ionizzato o ad argon ionizzato, aventi

una dalle caratteristiche seguenti:

a. ensrgia di uscita superiore a 1.5 J per im-
pulso e "potenza di picco” impulsiva supe-
riore 8 S0 W, o

b. potenza di uscila media o in onda continua
superiore a S0W

altri “laser” a gas gon l'egsclusions dei “laser™ ad

azoto, aventi una delle caratteristiche saguenti:

4. lunghezza d'onda di uscita non supariore a
150 nm a:

1. energia di uscita supericre a 50 mJ per

— 43 —

b.

b. lunghazza d'onda di uscita superiore & 150
nm ma non supsriore a 800 nm &

1. ensrgia di usolte superiors 8 1,5 J per
impuiso & “potenza di pioco” imputsiva
supariore a 30 W, o

2. potenza di uscia madia o in onda con-
tinua superiore & 30 W

¢ lungharza d'onda di uacita superiore a 800

T A Non superiore a 1.400 nme:

1. energia di uscita supariore & 0,25 ) per
impulso @ "potenza di piece” impulsiva
auperiore 8 10 W, 0

2. poténza di uscite media o in onda con-
tinus superiore & IGW, o

d. unghezza donda di uzcita superiore a

1.400 nm e potenze di uscita media o in

onds continua superiore a 1 W

‘laser” & samioconduttors, COMe sague;

Nots Tacnics: | "laser” a semicondutiore sono 0o-
munemente chiamati diodi “laset”,

NOTA: La condizione di esportabilité dei ‘laser” a

semicondutiore a tamente 1]
per altre prﬁMN é dcurmpm?nﬂ:ta
dalle concizioni stabilite per 1ali appsrec-
chiature.

“laser” individuali a semiconduttore monomodo

trasverso aventi:

s, poilenza media di uscita superiors a 100
mw,o

b. lunghezza d'onda supericre a 1.050 nm

“faser” individusti 8 semiconduttore multimodo

" tragverso o allineamenti di “laser- individuali 8

semiconduttore. aventl:

&, energia di uscita superiore & 500 microJou-
ie par impulso & “potenza di picco” impulsi-
va superiora s 10W

b. potenza di uscita media o in onda continua
supariore a 10 W, 0

a d'onda superiora a 1.050 nm

"Iasar aflo stato solido, comse

segue:

“lasar” “acoordabili’ aventi una delle caratteri-
stiche seguantt:

NOTA: |l paragrafo 6.A.5.c.1. comprende i "ia-
ser” in zatfiro-titanio (Ti-ALQL). YAG-
Thutiom (Trm-YAG),  YSGG-Thutiom
{Tm-YSGG), alessandrite (Cr-BeALO,)
& & ocantro di colore.

2. lunghexza d'onda di uscita inferiore a 600

mMne:

1. energia di uscite superiore & 50:m.) per
impulso @ "potenza di picco” impulsiva
superiorea 1 W, o

2. potenza di uscite media o in onda con-
tinua superiorea 1 W

b. lunghezza d'onda di uscita superiore a 500

om ma non supariore & 1.400 nm e:

1. energie di uscita supariore & 1 J per
mputso & “potenza di picce” impulsiva
superiore A 20 W, o

2. potenza di uscita medis o in onda con-
tinua superiore 8 20 W, o

¢. lunghezzs d'onda di uscita superiore a

1.400 nm o:

1. enargia di uscita supericre a 50 m.) per
1mpuiso e “potenza di picoo” impulziva
tuperiora a W, 0

2. potenza di uscita medie o in onda con-
tinua superiore ad 1 W

2. ‘“laser" aon "accordabili', come

NOTA: & pnragmo 6A5a2 mprondo i "la-
ser’ aflo stato solido con transizione
atornica.

a. ’“laser” a rubino aventi energia di uscita su-
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6. A. 5 c 2 a pefiorea20,)perimpuiso
tseq ) b Clager a vetro drogato al neodimio come

segue;
1. laser Q commutati’ aventi
a. enarga di uscha superiore a 20 J
per impuizo ma non superiore a 50
J & potenza di uscita media supe-
rictea 1I0W. 0
b enargia di uscita superiore a 50 J
par impuiao
2. rlaser non Q commudatis aventi:
& energia di uscila mperiorelsoJ
per impuiso ma non supsriore a
100 ) & potenza di uscita media su-
perioraa 20 W, o
b. energia di uscita superiore a 100 J

per imnpuiso

"laser” (diversi de quelli a vetro) drogati al

neodimio, come segue, aventi lunghezza

d'onda di uscita supericre a 1.000 nm ma
non supariore a 1.100 nm:

Per i laser” (diversi da quelli a vetra) dro-

patli al nsodimio aventi lunghezza d'onda di

uscita non superiora & 1.000 nm o supstio-

re & 1,100 nm, vadere il paragraio
6.AS5c24d)

1. “lasar Q commutati’ eccitati ad impul-
ai, in modo bloocato, aventi “durata
dell'impulso” inferiore ad Ins e:

3. menza di picco” superiore a &

b potenza media di uscita superiore &
0OW o
€. energia impuisiva superiorea 0.1J
2. 'taser O commutati’ eccitati ad impulsi,
aventi “dursta dallimpulen” ugusle o
asuperiore ad 1 ns e:
& uyscita monomodale trasverasle
con’
1. “poienza di picco superiore a
100 MW
2. potenza di vscita media supe-
riorea 20 W, 0
3 energia impuisiva superiors a 2
Jo
b. ustita mullimodaie trasversale
con:
1. ‘potenza di picco” superiore a
200 MW

2 potenza di uscite media supe-
riorea 50W, o

3 energia impuisiva supariore a 2
J

3. “laser non ()} commutati’ eocitati ad
impuisi, aventi:
a. useita monomodsle trasversale
oon;
1. ‘potenza di picco” superiore a
£00 kW, o
2. potenza di uscita media supe-
riore 8 150 W, 0
b. uscita multimodale trasversale

con:

1. “potenza <i pioco” superiore ad
1MW, o

2. potenza media superiors a 500
W

4, "lugt“au;lhli in.0ontinua, aventi:
a uscita monomodsle trasvarsaie
con:
i. 'potenza di plcco” superiore a
500 kW, o
2. poienza di uscita media o in
onda continug superiore a 150
w,o
b uscita multimodsle trasversale
oon

—_———

8 A 5 c. 2 ¢ 4 b 1. “potenzadi picco superiorea )
MW. o
2. potenza di uscita media o in
onda continua superiore & 500
w
d aWtri“laser non ccoordabul: aventi una del-
fe caratteristiche
1. hngrnzzadondninfmma!scmme

8. energia di uscita superiore a 50 m.J}
por impuiso e "potenza di picco”
Impulsiva superiorea 1 W, o

b. potenza di uscita media o in onda
continua superiors a 1 W

2. unghezza d'onda di 150 nm o superio-

re ma non supariore a 800 nm e:

a. energia di uscita superiore 8 1.5 J
per impulso e “poienza di picco
impuisiva superiore a 30 W, 0

b. potenza di uscite media o in onda
continua superiore s 30 W

3. lunghezza d'onda superiore 8 80D nm
ma non superiore a 1.400 nm, come

ssgue:
a. ‘laser Q commwtati- con
1. energia di uacita superiore &
0.5 J per impuiso e “potenza di
picco” impulsiva superiore a 50
W0
2. potenza di uscita media supe-
nore a:
a. 10 W per “lasar" monomo-
dali.o
b. 30 W per “iaser muitimo.
dali
b. “lasar non C) commutati con:
1 anargin di ssnits superiors a 2
J per impuiso & "potenza di pic-
oo’ impuisiva superiors a S0W
o

2 potenza di uscita media o in
wonda continua superiore a 50
, 0
4. lunghezza d'onda superiora a 1.400 nm
e
a energia di uscita superiore & 100
mJ per impuizso ¢ “potenza di pic-
oo’ impulsiva superiors ad 1 W.o
b. potenza di uzcita media o in onda
continua superioraad 1 W
d. “laser” a coloranti ed altri "laser” liquidi aventi una
delle caratteristiche saguenti:
1. lunghezza d'onda inferiore s 150 nm e’

a. energia di uscita superiore a 50 muJ per im-
puisc & “potenza di pioco” impulsiva supe-
rioread t W, 0

b. potenza di uscita media o in onda continua
superioread 1 W

2. unghezza d'onda uguals o auperiors a 150 nm

ma non superiote a 800 nm e:

a. anergia di uscita superiore a 1,5 J per im-
puizo & “potenza di picco” superiore a 20 W

b. potenza di uscita media o in onda continua
supariore 8 20 W, o

¢ un oscilistore monomodale longitudinale
ad impuisi con potenza di usoita media su-
periore ad 1 W e cadlenza dij ripatizions su-
periors ad 1 kiHz se la "dursta dell’ impuiso’
dinferiore a 100 ns

3. tunghezza d'onda superiore a 800 nm ma non
al400rme:

8. energia di usoita supariore a 0,5 J per im-
puisc e "potenza di picoo” impulsiva supe-
riore & TO0W, 0

b. potenza di uscita media o in onda continua
superiore a 10W, o

4. lunghezza d'onda superiors a 1.400 nm &:
a. energia di uscita superiore a 100 mJ per
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6. A 5§ 0 4 a unpulsoe polenza di piccd IMpuisiva &)

(seg |

1

peroread 1 W. 0
b. potenza di uscita madia o in onda continua
supariore ad t'W

"laser ' ad slettrone liberc

componenti come segue”

1. specchi rafireddati mediante raffreddamento
attivo o ratireddamento con tubi di calore:
Nota Tecnica: A raffredcdamento attivo & una
tacnica di rafireddamento per componenti otti-
o1 che utilizza fluidi in movimento sotio 1a su-
péerficia del componenti (nominalmente a menc
di 1 mm sotto la superficie ottica) al fine di eli-
minare il calore dall'ottice.

2 specchi ottici & componenti ottici ad eletiro-
ottici con trasmissione ottica totale o parziale,
appositamente progettati per essere utilizzati
con "laser” sottoposti ad autorizzazions.

9 apparecchiature oftiche come

segue:
1. apparsochiature dinarniche di misura del fronte
donda {fase) in grado di rilevare aimeno 50
posizionlmunfrom.dondadihsciooon
cudenze di quadro uguali o supsriori a 100
Hz e discriminazione di fase di slmeno il
5% della lunghezza d'onda dal fascio, o

b. cadenze di quadro uguall o superiori a
1.000 Hz & discriminazions di fase di aime-
no il 20% detia iunghezza d’'onda del fascio

2 apparacchiaturs di diagnostica a "laser” in gra-
do di misurare srrori di orientamento angotare
del fascio di un sistema di “laser ad elevatissi-
ma potanza” uguali o inferiori a 10 microradian-
ti

3. apparecchisture. assiemi 0 componenti ottici
f e progetiati pac un sistema di "la-
ssr ad, elevatizsima potenza™ ad allineamento
di fase destinati ad assicurare la combinazione
coerente di fascl con una precisione (scegliere
il valore pity picoolo tra | due valori proposti) di
Lambda /10 aila lunghezza d'onda progetiaia, o
di 0,1 micrometri
4. telescopi a proiezione appositaments proget-
tati per essere utilizzati con sistemi di “laser ad
elevetissima potenza’.

(Par quanto concerne gli elementi ottici ad aperiura comu-
ne in graco di easere utilizzati nelle applicazioni di “laser al
elevatissima potenza veders I'Eléncqa dei Materiali di Ar-
mamento).

6. A s Magnetometri

ometri’, "gradiometri magnetici®, "gradiometri

magnetici infrinsesi” e sistemi di compsanaaziona, & lo-
ro componenti appositamente progettati, come segue:
NOTA: B paragrafo §.A.6. non sottopone ad autorizza-

zions gli atrumanti appositaments progettati
per effettuare misure biomagnetiche per dis-
gnostiche medicali, salvo che oontengano sen-
sori non integrati sottoposti ad autorizzarione
dal paragrafo 6.A.8.h.
"magnetometri” che utilizzano tecnologie di ‘super-
conduttori”, di pompaggio ottico o della
ne nucieare (protoni/Overhauser), aventi un “livello
di rumore” {zensibllitd) inferiore a (migliore di) 0,05
nT valore efficace per radice quadrata di Hz
“‘magnatometri’ a bobina di induzions aventi un “li-
:;lllo di rumore® (sensibilitd) inferiora a {migliore
1. 0,05 nT valore efficace per radice quadrate di
Hz a fraquenze inferiori ad 1 Hz
2. 1 x 107 nT valors efficace per radios quadrata
di Hz a frequenze uguali 0 superiori ad 1 Hz ma
nanmrioria W0H20
3. xw‘n‘rvaloroemmpwradieoqcmn
di Hz a frecquenze superiori a 10 Hz
"~ & fibre otticha aventi un Tivello di
rumora”™ {sensibilitd) inferiors a (migliore di) 1 aT
valore efficace per radios quadrats di Hz

€ A 6 d ‘“gradioretri magnetici' che impiegano ‘magnato-
matri” multipli sottoposti ad autorizzazione dai pa-
ragrafi 6.A.6.a. B.0c
e ‘gradiometr] magnetici intrinseci’ a fibra ottiche
aventi un "livelio di rumme” di gradienie di campo
magnetico {sensibilitd) inferiore a (migliors di) 0.2
nT/m valcee etficaos per radice quadrata di Hz
f.  "gradiometri magnetici intrinsaci” che utilizzano
tecnologie diverse da quelle delle fibre ottiche
aventi un "livelto di rumore” di gradients del campo
magnetico (sensibiita) inferiore a (migliore di)
0,015 nT/m veiore efficace per radice quadrata di
Hz
g sistemi di compensazione magnetica per sensorl
magnetici progatiati per funzionare su piatiatorme
mobili
h. santon elettromagnetici “superconduttori’,
nenti componenti fsbbricati a partirs da matmlln
"supercondutiori”:
1. progettati par funzionare a temperaturée inferio-
n alla “temperatura critica” di almeno uno dei
loro costituenti "superconduttori” {compresi i
dispositivi ad effetio Jasephsaon o i dispositivi
“supsrcondutiori” ad interferenza quantica
(SQUIDS)
2. progettati par rivelare variszioni di campo alet-
tromagnetico a fraquenze di 1 kHz omeno, e
3. aventi almeno una delle caratteristiche seguen-
ti:
a. dotati di SQUIDS a film sottile con dimen-
sione minima delf'demento interiore a 2
micrometri @ con | loro circuiti associati di
accoppiamento di ingrezso & di uscita
b. progetiati per funzionare con un tasszo di
variazione del campo magaetico superiore
2 1 x 10P quanti di fluasd magnetico per se-
oondo
¢. progettati per funzionare nel campo ma-
gnetico terrestre ambiente senza scherma-
tura magnetica, o
d. aventi un ooefficiante di temperatura mino-
re (piy piccolo) di 0.1 quanto/K di flusso
magnetico

#6.A 7 Gravimetri

gravimaetri & gradiometri a gravitd. come segue:

a. gravinetri par uso lerrastre aventl una precisione
statica inferiore a (migliore dij 10 microgal
NOTA: i paragrafo 6.A.7.a. non sottopone ad guto-

rizzaziona | gravimetri par uso terrestre di
tipo ad alemento di quarzo (Worden)

b# gravimetri per piattatorme mobili destinate ali'im-
pisgo terrestre, marino, subacgueo, spaziale o pe-
ronautico. ® loro componenti appositamante pro-
getiatl, aventi:

1. ?;t:ieime statice inferiore s (migliore di) 1 mil-

I, &

2. precisione in servizio (operativa) inferiore a
{migliore i} 1 milligatl con tempo di salita fino
al valore stazionario inferiore a 2 minuti sotto
quajsiasi combinazione di oompensazioni ed
mfluenze dinamiche prasenti

¢ . gradiometri s gravitd.

#6.A. 8. Radar
sistemi, apparecchiature ad asziemi radar aventi aime-
no una delle canatteristiche seguenti @ loro componenti
apposiamente progetiati:
NOTA: | paragrato 8.A.8. non sotfopone ad sutorizza-
zlons:
a. radar sacondari di sarveglianza (SSR)
b. radar di automobili progetiati pet preveni-
e je collisioni
€. video o monitor utilizzati per il controlio del
traffioo aerec non aventi pid di 12 alementi
di risoluzions per millmetro.
2 funzionanti su frequenze da 40 GHz a 230 GHz ag

— 45 —
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aventi una potenza di uscita media tuperiors a 100
mwW

b. aventi una frequenza accordabila superiore al

o

+6,25% della frequenza di fJunzionamenio centrale

Noia Tecrica: La frequenza di funzionamento cen-

trate corrisponde alla metd della somma della fre-

quenza di funzionamento specificata pil elevata e

dells frequenza di Yunzionamentc specificata pii

bassa.

in grado di funzionare in modo simuitaneo su pio di

2 frequenze portanti

in grado di lunzionare in modo di apertura sintatica

(SAR), di apertura sintetica inversa (ISAR) o in mo-

do radar avionico a scansions iaterale (SLAR)

somprendenti "sntanna ad atinsamento di fase &
fascio orientabile slettronicamente’

in grado di determinare taltezza di bersagli non

anti

NOTA: i paragrafc 6.A.8.f. non sottopons ad auto-

rizzezione:

a. apparecchiature radsr di avvicinarnen-
to di precisions (PAR) conformi alle
norme deiNCAC

b. radar meteoralogici.

1. appositameants progettati per impiego avionico
(montati su palioni o cetlule di aerel) ed aventi
uha capacith di trattemento i segnale Doppler
per i rivelazions di segnali mabiti

24#. sistemi radar avionici appositamente progetta-
ti 0 modificati per assare utitizzati nel sisterni
complati a razzo (inclusi | vettori spaziali di lan-
cio od i razzi sonda)

dotati di trattamento di segnali radar ohe utifizza-

no

t. fecniche di “spetiro estesc radar’' o

2. tecniche di 'agilitd di frequenza per radar

in funzionamanta lerresire & con "portats stnsmen-

tale’ superiore a 185km

NOTA Il paragrafo £A81 non sottopone ad suto-

nzzazions § radar tecresiri per {a sorve-

glianza delie unité da peaca.

. coglituitl da redar 8 'laser” o da appareochiature

per la rivelazions ® ia misura deila distanza & mez-

20 della luce (LIDAR). ed aventi aimeno una delle

caratteristiche seguenti

1. “qualiticati per Fimpiogo spazisle”, o
N.B.7: § paragrafo 6.A.8.1.1. sottopone ad au-
torizzazions anche i aistemi radar avionici a "la-
ser’ appositamenta progettati o modificati per
essers ulilizzati nei sistemi lati & rarro
(inclusi | vetiori spaziali di lancio ed i razzi son-
da}

2. basati su tecniche delia rivelazione coerente
eferadina o omadina ed aventi una risoluzione

inferiore a (migtiore di) 20 microra-
dianti

NOTA: |l paragrafo 6.A.8j. non sottopone ad auto-

nizzazione ke apparecchisture LIDAR appo-
sitaments progettste per la lopogm o
per l'osssrvaziona

aventi sottosistemi per |l trsﬂarunto dei sagnale

utilizzanti ia "oompressione di impulse”, con:

1. unrapporto di ‘compressione di impulso” supe-
riorea 150. 0

2. unalarghezza di impultac inferiors a 204 ns, o

aventi sottosistemi di trattamento di dati con:

1. ‘inseguimento sulomatica del bersaglio” che
fornisos, ad ogni rotazione dell'antenna, Ia po-
sizione prevista del bomnglio oftre il momento
del succassivo passaggia de! faacio di antenna
NOTA: H paragrafo 6.A.8.1.1. non sotiopone ad

autorizzazions la capaciti di sagnalare
allarmi nel caso di traiettorie tra di loro
in conflitto nei sistem! di controlio del
traffico aerao, navale o portusle.

2. calcolo della velocitd det bersaglio a partire dal
radar primario avente wvelocitd di scansions

6 A 8
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. 2 non periodiche (variabiti)

3, trattamanto pec il riconoscimento sutomatico
deila traccia (estrazione deile caratteristiche) e
paragons con basi di dati di caratteristiche del
bersaglio (forme d'onda o immagini) per identi-
ficare o ciassificars i bersagli, o

4. mwnppoehhncmhzioruommdlda
ti di bersagli, provenienti da due O piU "sensori
raciar interconnessi’ & "geagraficamente distri-
buiti’ par rinforzare e discriminare i bersagli
NOTA: Il paragrafo 6.A.8.1.4. non sottopons ad

autorizzezione § sisterni, apparscchia.
ture O sssiemi utilizzati per il conirolio
del traffico marittimo.

6. B. APPARECCHIATURE DX COLLAUDO, DI ISPEZIONE E DI
PRODUZIONE

> o0 o
@ ® o
N
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. Senaori oftic

@

. Magnetometri

. Apparecchi da ripresa

1. Appasecchiature acustiche Nesgsuna

Nessuna
Apparscchi da ripresa Nessma

Ottiche

Apparsochiature per la misurazions dsl fattore di rifles-
sione assoluto con una precisiona di +0,1% del valore
di riflessiona.

. Laser

Apperecchiahire. utensili, matrici, atirezzaggi o catibri
appositaments progettati o modifioati, come segue, &
l?rooomponenti od accessori sppositamente progetta-
1
a. per la fabbricazione o il controllo di:
1. ondulatori (wiggiers) magnetici per laser ad
elettront liberl
2. fotc-iniettori per “laser” ad elettroni liberi
b. per la regoiazione. alle folleranze richieste, del
campo magnetico longitudinale di “laser ad elet-
tron liberi

Nestung

. Gravimetei

Apparecchisturs di prackzione. di allineamento g dics
librazione di gravimetri tarrestri con pracisione statica
rigliore di 0,1 mitligal

. Radar

Sistemi di misura delia sszione trasversale con radar
ad impuisi aventi larghezza di impuiso di 100 ns o me-

no e loro componenti appositamente progetiati.

MATERIALY
. Acustici

Nessauno

. Sensori Ottici

a.  tellurio slementare (Te} con tivelli di purezza uguala
o superiore 8 99,9995 %

b. cratali tingoii di tellururio di cadmio (CdTe} o di
tellururio di mercurio-cadmio (CdHgTe) di qualsiasi
livelio di purezza e relative fetie epitassiall

Nota Tecnica : La purezza va verificata secondo le nor-

me ASTM F574-83 o norme equivalenti

¢. “preformati di fibre ottiche” te proget-
tati per la fabbricazions di fibre ad slevata birifran-
genza sottoposte ad autorizzazions dal paragrato
6A2d3.

Nessuno
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6 C a

6 C. s
6. C. 7
6 C. s

Ottm

"substrati grezzi' in selanivro di zinco (ZnSe) e sol-

furo di zinco {(ZnS) ottenuti per deposizioni in tase

di vepore con prooadimento crumieo

1. divolume superiore 2 100 om®, o

2. dadmetromiorenwmomspema
uguaie o supsriore & 20 mm

b onstalll grezzi sintetici di materiali elettro-ottict
seguenti:

1. arseniato di potaasio titanile (KTA}

2. saleniuro di gatiio-argento ( }

3. ssleniuro di tallio-arsenico (Ti,AsSe,,
conosciuto come TAS)

<.  materisli ottici non lineari aventi:

1. susosttibilith del terzo ordine (chi 3) uguals o
inferlore & 1 W/m?

2. tempo dirisposta inforiore a 1 msg

d. “substrati grezzi® di carburo di siliclo o di materiali
di deposito berillio /bariliio (Be/Be) di diametro o
ot dimensiona dell'asse principale superiore a 300
mm

e materiali a basso assorbimento ottico. come se-
gue:

t. composti & fluorwri grezzi contenenti ingre-
dienti con purezza uguale o mighore de!
99.993%. o
NOTA: H paragrafo 6.C.4.e.1. sottopone ad su-

torizzaziona i tiuoruri di zirconio o di al-
luminio @ tutte Je loro varianti.

2. wetro tporwato grezzo ottenuio da composti

i ad autorizzazione dal paragrato
6C4e.1.

1. wvetro, compresa la sitios fusa, il vetro fosiatato, il
vetro fluorofostiatato, i fluoruro di zirconio (ZrF;)
od it fiuoruro di atnio {HF ) con:

1 concentrazione ione idrossile (OH.) inferiore a
& ppm

2. meno di 1 ppm di impuritd metalliche integra-
te. o

3. omogensii slavals (whzhne deilindice di ri-
trazione) inferiore a 5 x 10%

g. materiali di diamanti sintetici oon tasso di assorbi-
mento inferiore 8 105 cm™ por Junghexze d'onda
superiori a 200 nm ma non ia 14.000 nm

h. “preformati di fibre ottiche” derivati da composti di
fiuoryro grezzo cantenenta ingredienti con purezza
uvguaie o migiiore del 89,.909%, appositamente pro-
getiate per la fabbricarione di fibre fluorurate' sot-
toposte sd sutorizzazione dal paragrafo 6.A & 4.

Laser

materiali oristallini ospiti per "lasec sotto forma grez-
28, COMY BOgUE:

a uﬂirodrogmo al titanip

anche

b. alessandrite

Magnetometri Nessuno
Gravimetri Nessuno
Radar Nesgsuno

6. D. SOFTWARE

6 D 1

#6D 2.

*Sotiware” appositarmnente progettato per lo “sviluppo®
o la 'produzions” di apparecchiature sottoposte ad aw-

torizzazione dai paragrafi 6.A4.4., A5, 6.A.8.0GBS.

"Software” appositamente sprogattato per
I"utilizzazions” di appa sottoposte ad suto-
rnzzexwone dai paragrafi 6.A.2.b,6A8.06.8.8,

6 D. 3. Aitra “software” come segue:

a materiali scustici
1. “software” appositaments progettato per ia for-
mazione di fssol acustici destinato al “tratta-

6. D 3
tseg)

a. 1 mento in tempo reale’ di dati acustici per la ri-
oazione passiva madiante I'impiego di oortine
di idrofoni rimorchiati
2. ‘oodice sorgenta’ per il ‘trattamento in jempo
reale” di dati acustici per ia ricezione passiva
mediante 'impiego di cortine di idrofoni rimer-
chiati
b. sensoriottic Nessuno
c. apparecchida ripresa Nessuno
d. ottiohe Nessuno
e, jlaser Nessuno
t. m.gnatome'ln
‘software” sppositamente progettato per siste-
mt di compensazione magnelica por sBNsSOri
magnetici progetteti per funzionare su piatta-
torme mobili
2. “"softwars appositamente progetiato” per fa ri-
valsziona di anomalie magnetiche su pisttator-
ma mobili
g grevirmetri
“software' appositamants progettato per ia corre-
nons di influenze dinamiche di gravimetri o gradio-
matri » gravitd
h. radar

1. “‘programmi’ di "software” applicativo per il
controtio del traffico asreo situati in calcolatori
di uso generales installiati in oentri di contrallc
del traffico sareo od in grado di effettuare al-
meno una dofle funzioni seguenti:
a. trattare o visualizzare pii di 150 “iracoe di

sisterna’ simultanee

b. accettare i dati relativi ai bersagii radar

provenienti da pil di quattro radar primari.

]

c. trasterire sutomaticaments | dati relativi ai
bersagli di radar primari (se tali dati non
2000 correisti con i dati di redar sacondar}
di sorveglianza (SSR)) daf centro principale
di controlio del traffico sereo ad un sitro
centro di controtio del traffico sereo

2. 'software” per ia progetiazione o la "produzio-
ne’ di cupole di protezione (radome) delle an-
tenne radar;

a. appositarmente progettate per proteggere
ie “antenne ad allineamento di fate e fascio
orisntabile eistironicaments” sottoposte
ad autorizzazions dal paragrafo §.A.8.0., &

b. v grado di limitare Vincrernento del livetlo
madio dei kot laterali 8 meno di 13 db per
fraquenze uguali o superiori 8 2 GHz

6. E. TECNOLOGIA

6. E 1

— 47 —

Tacnologia ai sensi della Nota Generale dalla Tecnolo-
gia, per o smlu.ppo di apparecchiature, materiali o
“software” sottopnsti ad sutorizzazione dai paragrafi
6.A,.6B.6C 080

. Tecnologia ai sensi defla Nota Ganerale della Tecnolo-

gia per la "produzions’ di apparecchiature o materiali
sotioposti ad mtorizzazione dai paragrafi 6.A., 6.B. o

. Altre teonologie:
a. asoustiche Messuna
b. sensori ottici Nessuna
c. * apparecchi da ripresa Nessuna
d. oftiche

t. tacnologie di rivestimento e di trattamento dal-
le superfici ottiche necessarie per oftenera 'u-
niformitd uguale at 99.5% o migliore per rivesti-
menti ottict aventi un diametro o un asse prin-
cipale di 500 mm o pid ed una perdita 1oiale
(Woedﬁmrdm}mferma&r
1

2. tecnologie di tabbricaziona per materiali oftici,
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8 E 3. d 2 cone

(seg.)

Fo

segue:

a.  tacnologie che consentono {a produzione in
serie, con un 18880 di produzione annuale
superiore & 10 m? di superficie per ogni
msudirho individuale, di componenti oftici
aventi:

1. une superficie suporicread 1 Mm%, @

2. una curvatura dsila faccia superiore a
lambda/10 valore efficace alia lunghez-
2a d'oncia prevista

b. teonclogte di tornitura & punta di diamante
singola, in grado di produrre precisioni di
tinitura della superficie migliori di 10 nano-
matri-valore efficacs su superfipi non piane

i 8 0,5m?
(Veders anche il paragrato 2.E.3.d).
{asar
t. tecnologia per filiri ottict avenii una banda pas-

sante uguale o inferiore a 10 nm, un campo di

visione superiore a 40° ed una risolurione su-

periore a 0,75 pala di linee/mm

2. “iechologia” “recesaaris® allo *aviluppo”, "pro-
duzione® o "utilizzazione" di strumenti di dis-
grostica o di bersagli appositaments progetta-
ti par gli impianti di prova per li collaudo di “la-
ser ad elovatissima potenza” o per il cotlaudo ¢

la valtszione ol materiall irradiati da fesci di

“iaser ad alovatizgima potenza”

magnetometri

tecnologia "necessarip” aflo "sviluppo” o alla "pro-
duzicne™ di sonde magnetometriche o di sistemi di
mnde magnatometriche aventi un iivelio di rumo-

1. inferiore a .05 nT valore efficace per radice
quadrata di Hz a freqrienze Inferioriad 1 Hz, 0

2. inferiors & 1 x 109 1T vaiors etticace per radica
quadrata di ¥z a frequenze di 1 Hz o pid

gravirnetri Nasguna

radar Nassuna

CATEGORIA7

Materiale avionico e di navigazione
7. A. APPARECCHIATURE, ASSIEMI E COMPONENTI

#T.A 1.

#7.A. 2.

#7.A. 3.

#7A. 4

Acoeleromatri progettati per easars utilizzeti in sistemi

di navigazione inarziale o sistemi di guida ed aventi

almeno una delle caratteristiche saguanti, @ loro com-

pnnﬂm appositamante progettati:
“stabilita” di “polarirzavione” Iinferiore a (migliore
dl) 130 micro g in rapporto ad un valore di calibrs-
zione fisso su un periodo di un anno

b. "siz2bilitd" del "iattors di vcala” inferiore a (migliore
di) 130 ppm in rapporto ad un valore di calibrazio-
ne fisso suun periodo di un anno

off. specificati par funzionara a iivelli di accelerazione
superioria 100 g

di. soglia di 0,005 g.0 meno o non linearitd inferiore al-
10 G,25% del veioro di uscite a fondo scala

Giroscopt aventi una detle carattoristiche seguenti, e
bro componanti te progetiati:

"siabilita” della “volcsitd di precesalons” misurata
in un ambisnta di 1 g su un periodo di tre masi 6d
in rapporto ad un valore di cailbrazions fisso:

t inferiorea(m:gﬁiomdu}ﬂ‘l pet ora se I'appa-
recchiatura 4 specificata per funzisnare in mo-
do continuo sotto 109, 0
2. inferiore a (migliore di) 0,5 per ora se l'appa.
racchiatura & specificata per funzionare da 10a
100 g compreso
b#. ti per funzionzre 8 liveili di sceelerazione
suparioria 1009
N.B.#: |i paragrato 7.A.2. scitopone ad autorizzazione
ancha i giroscopi destinati ad escere utilizzati nelie ap-
parecchiature di guida per i sisiemi campleti a rezzo
(inclual § vettori epaziait di tancio @ | m2z} sonds) ed
aventi un tasso nominale di derive direzicnale lbera
(precessione libera nominale) minore di0,5 (1 sigmso
valors efficace) sil'ora nalle condizione di ¢ g.

Sistermi di navigazione inorziste (cardanict o legati) ed
apparecchiature inarzisli per l'assetio, la guids o il con-
trollo, aventi aimeno una delie caratteriatiche saguenti,
& loro componenti appositamente progettsti:
a. peraerai’
1. -errore di navigazions (solo insrziale) di 0.8 mi-
glia hautiche per ora (#rrors circolare probabile
(CEP) del 50%) o inferiore (miglicre) dopo un
normals allineamento
2. non omomets date autorith deilaviazione clvi-
ie di ur “paese cooperante” per assere ufilizzati
su “aeret civili®, 0
3. speciticati por funrionars a livelil di acoelaca-
ziona superioria 10 g
b. per implago tarrestra o in "velicoli spaziali”:
1. errora di navigazione (solo inerziale)-di 0.8 mi-
glia nautiche per ora {errore circolare probabile
(CEP} dat 50%} o Inferiore (migliore) dopo un
normale alineamento, 0
2. epecificati per funzionare a Hvelli di acoslera-
zione superioria 10 g.
N.B.#: il paragrafo 7.A.3. »t ditorizzezione
anche le apparecchiature inerziali od altre spparecchia-
ture che implegano gli accelerometri ol i aot-
toposti ad avtorizzezione dai paragraft®Al. a7.A2. e
| sigterni che incorporano tall apparecchiature.

Busanie-gkaastrali, ed ahri dispasitivi che consentiono
di determinare 1a © loriermamento con Uinge-
gulmento automatico di corpl oslest] o di satelliti,

ture di rleszione d! posizionsmento glaba-
fe a mezzo satollita (GPS) aventi aimenn una detle oa-

ratterigtiche seguenti, & loro componenti appositamen-
& progetiati:
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#7.A. 6.

#1.A.7.

#7.A.8.

#7.A. 6.

. uac di crittografia/decritiogrefie, o
b. anfenna muio-adattiva

Altimetri svionicl, funzionant! su fraguenze non com-
prese tra 4,2 @ 4,4 Giiz, ed aventi almeno una delle ca-
ratteristiche seguenti:

8. “oontroilo della potenza irradiata’, o

b. " usc daila moduiazions & spoatamomodmu
N.B.#:1 psragraio 7.A.8. sottopona ad autorizzezione
anche gli altimetri avionigt progettat! o modificet! per
sssere utllizzati nei sietemi completi & razzo (inclusi i
vetiori spazisii di lancio ed | ruxzi sonda), @ ioro com-
ponent! appositarmente progetiati

iature appositainenta progettats o modifica-
e par assere utilizzate nei sistem! completl & razzo (in-
Ciusi § vettorl spazialki df tancio ed | razzi sonda), per l'in-
tegrazione, il trattamento a [witliizzarione in tampc rea-
Io datip informazioni di navigazione provenlent! da una
sorgente ssiema, & loro componenil appositaments
progetiati.

Sictemi di strumenti integrati df valo comprendenti gi-
rostabiiizzetor! o piloti automatiol appositaments pro-
getiati o modificati per essere utiizzatl nef sistemi
compileti di vettori di lancio {inclugl | vettori spaziali di
lanclo e razzi scnda} ¢ lere component appositamenta

progetiati

Apparecchiature gvioniche sppositamente progettate o
modificate per essare utilizzate nel sistemni complstl a
t&zz0 (inclusi | vettori spaziali di iancio ed i razzi sonda)
@ loro componenti appositamente progettati, comas se-

Que:

a. sensorl passivi par determinare il rilovamento ri-
spetto a spoecifiche scrgenti siettromagnetiche (ap-
parecchiniure gonicimetrichs) o rlle caratterigticha
del terena

(Per i piloti sutomatici per veleoll subacguei, vodere la Catege-

Por i reciar, vedera la Categoria 6. Per {e apparacchisture di na-
vigazione insrziali per navi 0 sommergitili, vaders 'Slenco dei
Matei ial; i Armamento).

7. B. APPARECCHIATURE DI COLLAUDO, DI ISPEZIGNE E DI
PRODUZIONE

#7.B. 1.

Appamchhmu di collaudo, di cafibrazione o di alli-
progetiate per le appareo-
chimuro -urttopouc ad sutorizzazione dsl paragrafo

VA, an.Iv,&IujMn della apparsochiature di manu-
tenziona di I livelio o di i livelio.

Note Tecniohe: ‘

1.
L'avaria di una unitd di navigazions inerziais & rive-
lata suli'serec dalle indicezioni dell'unitd & control-
lo & visualizzazione (COU) o dal messaggio di stato
dei scttosistema ocorrispondente. Seguendo e
{struzloni de! manvale de! costruttore, ja causa
call'avaria pad sssers localizzate al livelio deli'unitd
difettosa intercambiabile in finea (UIL). L'operatore

quindi alia rimozione di questa unitd o al-

a suamsostmzlone oon una apparecchiatura di ri-
camio.

Manytedziona dilf liveiio

L'unitd Intercambiabile in linea (L) difattosa viens
spedita al iaboratorio 6 menutenzions {del costrut-
tore O deli'cperators responsabile della manuten-
zione di Ii’ livelic). Nel laboratorlo I'spparecchiatura
in avaria viene colisudata con vari mezzi appropria-
ti per verificare o localizzare il modulo difettoso
(assiome rimpiazzabiie in laboratorio) responsabile
dell'avaria, Questo astiome visne rimosso ¢ sosti-
uito con un ricambic operante, L'assieme difetioso
{o eventuaimente Fintera unitd intercambiablie in

7. B. 1 iinea) & allora rinviaia al costruttore,

{s0g.) N8 La manutenzione di i’ livello nen compren-
de la rimozione dai'assieme rimpiazzablle
in laboratorio di soceieromstri o giroscopl
sottoposti ad astorizzazione,

#7.8B. 2. Apparecchiaturs, come tegue, appositamente progst-
129 per Ia qualiticazione di s{eochi per giroscopn! a “la-
sor’ &3 anelli
&, diffusiomstri avent! una precisions dif misura ugua-
t» o lnferiore a {migtiors 2i} 10 ppm

b. prehiometri avsnti una precisions di misure uguale
o infericre & (nrigliore ¢ 0.5 nanometri (5
angsirom)

c. riflattometri aventi una precisione di rrisura uguale
¢ intariore & (rvigiione di} 50 pom

#7.B. 3. Apparecchiature appositamente r-sgstiste per ls pro-
duzions di appuwchiaiure sotiopaste ad autorizrezio-
ne dal paragrafo 7.A., in particolare:

& ctazioni ¢l colleudo por e Mmesss a punto di giro-

b stazioai i equillbiaturs cinamics di glroscopi

c. staz.onl di collaudo per B rodaggio di macst di tra-
scinamenio ol girosoopi

siazioni di evacuazione o i riempimsnty di giro-

scopi
dlsposi_t!v! i cantrifugerions per cuscinetti dei gi-

S

TORCORi
staz!?ni di shinsamento deli'axse degli ucoslero-
mwir

stazioni i coliaucto degii accelerometri
apparacchisture di coliaudo def moadulo IMU (unitd
di misurs inerzisle)

appareoihiotura di colisudo della piattatorma MU
digpositive di manipolazione dell'slernsniio stebife
iy

k. g;‘sgosiﬁvs di squitibrature tella plattaformsa di

#7.8B. 4. “implanti df produricne” e "etirezzature di produzions”
sppositaments progetiete par le epparecchiature 2ot-
toposts ad autorizzazione dal paragrafi 7.A.8.

7. C. MATERIALI
Nassuno

7. D. SOFTWARE

7. D. 1. *Software" appositaments progetiato ¢ modificato per
lo “sviluppo” ¢ fa "produziona” di apparecchiature sotto-
poste ad autcrizzazione dal paragrafi 7.A. 0 7.B.

7. D. 2. *Codice sorgente” per I"utilizzazione” di qualsiasi appa-

tecsilatura di navigazione Inerziale o sistemi di riteri-
mento di rotta o di assatto (AHRS) (con l'esclusions del
sistemi ¢i riferimento di rotta & di assetto cardanici)
comprese je apparecchiature inerziail non sottoposte
ad sintorizzazione dal paragrafl 7.A.3. 0 7.A4,
Nota Taonlca: | sistsmi di riferimento di rotta e di as-
s211o {AHRS) differistono gensralmante dal sistemi di
navigezione inarziail in quanto | sistemi AlRS fornisco-
no informazioni reiative alla rotte ot all'assetio @ nor-
malmants non forniscono ke informazion! sull'accelsra-
riona, 1 velacitd ¢ la posizions associate ¢f zlstemi di
navigazione Inerziale.

#7.0. 3. Aitra "software” coma segue:
8. “softwars® appositaments progettato o modificato
per migliorare je prastazioni operative o ridurre
'errore di navigazione dei sisterni fino ai livelli spe-
oificati ai pamgrcﬂ 7TA3.0T.AA
b. “codios sorgante” per sistemi ibridi integrati in gra-
do di migliorare le prestazioni operative o di ridut-

—_ 49 —
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7. D. 3. b. ralerrore di navigezione dei giaterni fino af livelio 7.
(seg.)- datinito al paragrafo 7.A.3., medianta combinazio-
ne continua dei dati inerziali con almeno uno dei
dati di navigazione seguenti:
1. walocita diradar
2. riferimanti di posizicnamento globale tramite
satollite (GPS), ©
3. basa di dati dei terreno
c. 'codice torgante” par sistami avionici integrati o
sistami di missions in grado di combinare dati di
sonsori & di utitizzare sistemni agperti basati sulla
CONOSOBNIA
d. oodsl‘eowgune p‘gio“swwppo di:
1 stemni numerici di gestions del volo per Votti-
mizzazione detla traiettoria di volo pe
2. sisterni integrati di controtio della propulsione
s def volo
3. ::OMMi di comando di volo elettrici o a fibre ot-
4. "gigtemni di controtio attivo di volo” con tollaran.
za del guasto o autoricontiguranti
apparecchiature avioniche sutomatiche di go-
niometria
centrali asrodinamiche basate su dati statici
superficiali
visualizzatori det tipo a testa alta a scansione o
visualizzatori tridimensionali
o#. "software” appositamente progettato per l'integra-
zione di apparecchiature inerziali o altre apparec-
chiature sotftoposte ad autorizzazione dal paragra-
fc7.A3. NB
i#. software appositsmente progetiato per le apparec-
chiature sottoposte ad autorizzazione dai paragrafi
7TABNB.7A7. 67A9,

o o

~

7. E. TECNOLOGIA

7. E. 1. Tecnologia. ai sensi delia Nota Generalg deila Tecnolo-
gia. per io “sviluppo  di apparscchiature o di "software
sottoposti ad autorizzazions dai paragrafi 7.A., 78. o
0.

7. E. 2. Tecnologia. al sensi deila Nota Gonperale deila Tecnolo-
gia, per |a ‘produzione” di apparecchiature scttoposte
ad autorizzazione dai paragrafi 7.A. 0 7.B.

7. E. 3. Tacnologia. ai sensi della Nota Generale delia Tecnolo-
gia, per la riparazions, la revisione o la rimassa a nuovo
di apparecthiature sottoposies ad autorizzazione dai
paragrafi da 7.A.1. fino a 7.A.4., con l'esclusione della
Taenologia di manutenzione direttamente associata al-
la catibrazione, alia rimozione o sostituzions di unita in-
tercambiabili in linea {LiL) & di assiemi rimpiazzabili in
iaboratorio danneggiati o non riparabili di "seret civili®
come descritio per la manutenzione di primo livello o
di =econdo livello (vedere Note Tecniche al paragrafo
7.B.1)

7. E. & ANre tecnologie come segue:

a tomoiogmp«lo"mluppo o la “produzione” di:
spparecchiatura goniomatriche avioniche auto-
matiche funzionanti can frequenze superioria 5
MHz

2. centrali serodinamiche basate esclusivamente
su dafi statici di superficie, cioé che eliminano
1a necessitd di sensori asrodinamici convanzio-
nali

a viuﬁmori a texzta aMta a scancione o tridi-
mensianali per ‘seréai’

4. sistemi di navigazione inerziale o bussocie gi-
roastrali contenenti accelerometri o giroscopi
gottoposti ad autorizzazione dai psragrati
7A1.07A.2

b. tacnologis i "sviluppo’, comea segue, per i "sisterni

di controtlo attivo di volo” {compresi | comandi di

volo atettrici o con fibre ottichae):

— 50 -

E. 4 b

"

1. prognnazione di contiguraztono per Jintercon-
nessione di pit elementi di trattamento microe-
fettronici (calootatori di bordo). par ottenare il
"trattamento in tempo raaie” per l'applicaziong
delle lagyi di controllo (a oo

2. compensazione dolle i contr te-
ner conto della !unall[zer'ﬁime di aanmrp?ro di
carichi dinamici dalla osliuia, cioé compensa.
ziona dei)'ambilente vibratorio dei sansori o del-
lo spostamento della localizzazione dei sensori
con riferimanto al centro di gravita

3.. gestions eietironica deila ridondanza dei dati o
dalla ridondanza dai sistemi, per la rivelazione
di avarie, la tolleranza gi guasti, la localizzazio-
ne di guasti o la riconfigurazions:

NOTA: I paragrato 7.E.4.b.3. non sottopone ad
autorizzazione ka tecnologia di proget-
tazione deila ridondanza fisica:

4. comandi di volo che permetiono la riconfigura-
zions in volo dei comandi di forza # di momen-
1o per il comando autonomo in tempo reale del
veitolo aeres

§. integrazions di dati di controflo numerico di vola,
di navigazione ¢ di propulsione in un sistema
numerioo di gestione dal volo per laﬂimm
ziona dedla traiettovia di volo,
dalla tecnologia per lo "aviluppo“ di sistemi ae-
ronautict di strumenti integrati di volo solo per
Ia navigazione o Fawvicinamento VOR, DME,
LS oMLS

6. sistemi elettronici a controtlo numerico per la
regoiazicne completaments automatica dei
moteri (FADEC) o sigtemi di gestione di mis-
sione con molti sensgori comprendenti sistemi
esperti basati sulla conosoenzs
{Per la tecnologia dei sistemi elettronici a con-
trollo numerico per la regolarione complata-
mente automatica del motorl (FADEC), vedera i
paragrafida 9.E.3. a9.E.10.).

tecnologia per o "sviluppo” di sistemi di slicotteri

_come segue:

1. ocomandi di volp eletirici o a fibre ottiche a pii
assi che combinano in un =0lo slemento di co-
mando almeno due delle funzioni saguentl:

a. controlto collettivo di passo
b. controllo ciclico
¢. oontrollo oseillatorio

2. ‘“sistema anticoppia con controllo di circolario-
ne o controllo di direzione”

3. pele di rotori di elicotteri che incorporano "si-
stemij di aletle a geometria variabile® per siste.
mi che utilizzano il comando individuale delle
pale.
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CATEGORIA B 8 A 1 e 2 fondith superiori a 1.000 m con precisioni di
. (seg ) posizionamento entro 10 m da un punto prede-
Materiale navale terminato
f.  vewoli ad alfetio di superficie (del tipo a gonna
8. A, APPARECCHIATURE, ASSIEMI E COMPONENTI completa} aventi una velocith massima previsia, a
preno carico, supariora a 30 nodi in una altezza si-
8 A. 1. Veicoli sommergibili o navi di superficie, come segue: gnificativa di onda di 1,25 m (atato del mare forza
a, vaiccli sommergibili con vomini & bordo, filoguida- 3} o pitz, prassionsa dat cuscino superiore a 3.830 Pa
ti, progattati par funzionare a profondita superiori od un rapporto di spostamento nave scarica/ pieno
21000m carko inferiore 3 0.70
b. veicoli sommergibili con uomini a bordo, non filo- g. veicoli ad effetto di superficie {del tipo a scafo late-
guidath: rale) aventi una velocitd massima prevista, a pieno
1. progetiati per funzionare in modo autonomo ed Canco, supariore 4 40 nodi in una altezxa significa-
aventi una capacitd di sollevamento di; tiva di onda di 3.26 m (stato dal mare forza 5) o phit
a. 10% o piu del loro peso in aria, @ h. aliseadi dotati di sistemi attivi per il controlio suto-
b. 15kNopi matico dei sistemi di alette aventi una velocita
2. progstiati par funzionare a profondith superiori rPassama prevista, a pieno carico, di 40 nodi o pid
21.000m, 0 n una altezra significativa di onda di 3,25 m (atato
3. a. progettati per trazportara un equipaggio df del rmare forza 5).0 pitr
4 parsons o phi i. navi di superficie a piccola area di galleggiamanto
b. progettati per funzionare in modo autono- con:
mo per 10 ore o pith 1. un distocamanto, a pieno carico, supsriors a
¢. aventi un raggio di azione di 25 miglia nau- 500 tonnatiate, con una velociltd massima pre-
tiche o pil. & vista, a pieno carico, superiore a 35 nodi in
d. aventi una lunghezza di 21 m omenoc un’'altezzs signiticativa di onda di 3.25 m {stato
Note Tecnichs: dei mare forza 5) 0 pid, o
1. Funzionare in modo autonome: condizione per 2. un disiocamenio a pieno carico superiora a
i un sommerg:bile avents un sistema di pro- 1.500 tonnetiate con una velocitd massima pre-
puisione per 1'impiego in immergione ¢ in su- vista. a pieno carico, superiors 2 25 nodi in
patficia, senza presa daria (snorkei) con tuthi { un altezza significativa di onda di 4 m (stato del
sistemi in funzione, navigando totaiments im- mara forza 6) o pii
merso atla velocitd minima pud controliare con Nota Tecnica: Le navi di superficie a piccola area
assoluta sicurezza Ia sus profonditd in modo di galleggiamanto sono definite dalla formula se-
dinamico utitizzendo sollanto le sue alette di guente: 'area dalia superficle di galleggiamanto al-
profonditd, senza aitcuna necessita di una nave e condizioni operative di progetio deve assere in-
appaggio o di una base sppoggio in superficie, feriore a 2 x {(volume spostato allimmersione previ-
sul fordo del mare o suile costa. sta nelie condiziont operaiwve di progeticrs?
2. Raggio dl azione: meta delia massima distanza
che un veicola sommergibile pud percotrera. 8 A. 2 sistemiod apparacchiature come segue:
¢ veicoli sommergibili senze vomini a bordo, filogui- a. sistemi od apparecchiatire appositarienta proget-
dati, progattati per funzionara & profonditd supe- tati o modificati per velocl sommergitdt progetta.
noria 1.000 m: t per funzionare a protendita superiori a 1000 m,
1. progettati per manovrare aulonomaments me- COITiE SeguUe”
diante luso di motori di propulsions o sistemi 1. camere prezzunzrais o scafi pressurizzati
di spinta sottoposti ad autorizzazione dal para- aventi il diametra interno massimo detia cama.
grafo8A222.0 ra nterna, superiore a t 5m
2. aventi un collegamanto par scambeo di dali a 2. motori di propuisione o gisterni Bi spinta & cor-
fibre ottiche rentg continua
¢, veicoli sominergill senza uomini a bardo. non fi- 3. cavi ombalicali & loro connettori, utilizzanti fi-
loguidati: bra ottiche ad aventi elementi di rinforzo ginte-
1. progettati per detarminara una traisttoria rala- tici
tiva a un qualsias( riferimento geografico senza b. sistemi appositamente progeitati o modii.catt per
assistenza UMana in tempo reale il controlio auvtomatico del moto di apparecchiature
2. aventiun collegamento per scambio di dati o i per veicoli sommergibili sottoposti ad autorizzario-
comando acusticl, o ne dal paragrafo B.A.1 mediante l'uso di dati di na.
3. aventi yn collsgamento di scambio di dati o di wigazsone & dotate di servocomandi & circuito chiu-
corando g fibre ottiche di lunghezza superiore soper:
a1.000m 1. consentire al veicolo di muoversi entro i) me-
NOTA: Per le condizioni di esportabilit dalle apparsc- tri da un punto predeterminato neila colonna
chiature per veicoli sommaergebili, vedere: d'acqua
- ia Categoria 5. per le spparecchiature di 2  mantenare la posiziona del veicolo entro 10 m
ocominicazions che utilizzano la crittogratia da un punto predaterminato netla coionne d'ac-
- iaCategoria € per i sengori qua, 0
- lo Categoria 7. @ 8. per e apparecchiatura 3. mantanere [a posiziona det veicola entro 10 m
di navigazions nel sequire un cBvG situalo sopre o sotto il fon-
- la Calagorin 8.A. per [ apparecchiaiure do marino
st-bacques. c. penatratori o connetiori & filsre ottiche di carena
o. sistemi di recuparo oceanici aventi una capacita di d sistemii di visione subacqiiez, coma segia:

sollevamento supariore a 5 MN per il recupero di
oggetti situah & prafondita supenioti a 250 m e do-
tati di uno dei due tipi di siatami ssguenti:

1. sisitami cinamici di posizionameitto in grado di
mantanera la posizions entro 20 m da un deter-
muniate punfo fornito dal sistema di navigazio-
ne, o

2 zstemi di navigarzione su fondali marini a di in.
iegrazione dei sistami &l navigazione per pro-

1. & sistemi teievisivi {romprendenti telecame-
ra, sistema di iliurninarione, apparecchiatu-
re di scrveglianza e di frasmissione dai sa-
gnali) aventi risoluzione limite, misurata in
ana. maggwore di 500 righe, appasitamente
ti o moditicati par funzionsra con
comandi a ditlanza con veicoli soramergi-
bili.o
b telecamare subacquee awenti risoluzione
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49
h.

i b. limite misurata in aria, maggiocre di 700 ri-
he

Nolg'l'miu: La risoluzions limite in televisio-
ne & la misura della risoluziona orizzontale ge-
neralmenta espressa in ragions del numaro
masgimo di righs in rapporto all'altezza del
Quadro discriminato sul diagramma di prova,
usandc e norme Standard IEEE 208/1960 o
norme equivatenti.

2. sistemi appositamenta progsttati o maodificati
per funzionara con comandi a distanza con un
weicoio sormmargibile che impiega tecnicha
destinate a minimizzare gii effetti deila retro-
diffusione luminosa, compeasi i dispositivi di
tamoscapia ad impuisi & luce o sistami “laser”

3. telecamnere per bassi livelli luminosi appozita-
mante progettate o modificate per impiego
subacqueso, contanenti:

a. tubi intensificatori di immeagine sottoposti

ad autorizzazione dal paragrafo
&A2a2a. 0

b. pwu di 150.000 “pixel aftivi’ per elemento di
superficie sensibile

apparecchi fotografici appositamenta progattat o
modificati per impiego subacqueo. aventi un for-
mato di peilhcola di 36 mm o maggicre e

1. annotazions suita pellicola di dati foraiti dauna
sorgente asterna all'zpparecchio

2 massa a fuoco automatica 0 messa a fucco a
cistanza appositarente progettate per impie-
go subaoquen

3. correriona automatica della distanra retrofoca-
la. o

4. contrcilo delta compensazione automahca ap-
nositarmnente progettato par consentire ad un
contenitore subacquen delt'appareccio 1010-
gratfico di assere utihzzabite a profondita supa-
norig 1000m

sistern) par {immagine elelironica appaositaments

progettatr o madificati per limpiago subacqueo in

grado di immagazzinare numericaresta piu di 50

HTHMIAGIT IMpressionate

soigenti luminoge, come segue Appositaments

pmoenate o modificale per imipiego subacguen:
sorgenti luminose strohoscopiche in grado ds
assicurare una endrgia luminosa di uscita supe-
nore a 300 J per lampo, o

2 sisterm luminosi ad arvo ad Argon Spposita
mente progettati per essars utihizzati a profon-
ditd supenori a 1.000m

‘robot” appositamenta progettati per {impiego su-

bacqueo, controliat tramite un calcolatore specia-

lizzato a programma registrato:

1 aventi un sisiama di controllo del “robot™ che
mpiega informazioni provenient dai sengori
per la misura defla forza o della coppia applica-
te ad un oggetio estamo, della distanza di un
cggetio esterno o di una percezione tattils tra
i “robot * & l'oggetto esterno, o

2. ingrado di esercitare una forza di 250 N o pid o
una coppia di 250 Nm o pi ed utilizzanti leghe
di titanio o di materiali "compositi” "tibrosi ¢ fi-
tamentosi” net liro elamenti di struttura

mannplatort articolat] controllati a distanza, appo-

sitamants progettari o modificati per assere utiliz-
zatl con veicoti sommergibili:

1. aventi sistermni di controllo del manipolators
che impiegano le informazioni provenienti dai
sensor: par la misura delia forza o della coppia
applicate ad un oggetto estemna, o di una per-
cezione tattile tra ¥ manipolatore a 1'oggetto
gstemo, o

2. controllati da tecniche proporzionali principate-
sacondario o utilizando un calcolatore speciti-
©O a programma registrato, ad aventi cinque
gradi di liberta del movimento o pitl
NOTA: Solo le funzioni aventi un controllo pro-

8 A 2

{ang )

pofzionals con retroazione di posizio-

nameanto 0 con caicolatore specializza-

1o a programuma registrato devono as.

sere considerate per-la determinazione

dai gradi di liberta del movimento
sistemi di alimentazione non dipendenti dall’aria
come segue, appositaments progetiati per impia.
go subacqueo:

sistemi di alimentazions non dipendenti dail'a-

ria con motore a ciclo Brayton, Stirling o Ranki.

ne, avenii aimeno uno degli elementi seguenti:

a. sistemi chimoei di depurazione.o di assorbi-
mento te progettati per Veli-
minazione dsll'anidride carbonica, dallos-
sido di carboniao o delle microparticelle
proverventi dal riciclaggio dello scappa.
meanta del matore

b. sistemi appositamente progettati per Iim-
piago di ur gas monocatomico

¢. dispositivi o involucri appositamente pro-
gettati per ridurre il rumore subacqueo in
frequenze inferiori a 10 kHz, o dispositivi
speciali ¢¢ montaggio per ammortizzare gli
urti.o

d sstemi appositamante progettati per
1 pressunzzare i prodotti della reazione

o per la nuova formaziona di combusti-
bile

2  immagazzinare 1« prodotti della reazio-
ne e

3 scarncare ) prodotti della reaziona con-
tro una pressicne di 100 kPa o pit

sistemi di slimentazione non dipendenti dail'a-

ria con motors a ciclo diasel aventi tutti gli ela-
mema seguenti:

sigtemi chimini dj daparazions o di assorbi-
mento appositamente progettati per l'eh-
minzzione dell'anidride carbonica. detl'cs-
sido di carbonio e defle microparticelie
provensanti dat riciclaggio dello scappa-
mento del motore

b sistemn appositaments progettati per im-
piego di un gas monoatomico

c dispositivi © involucrt appositamente pro-
gettati per ridurre il rumora subacqueo 1n
frequenza inferiori a 10 kHz, o appositi di-
apostivi di montaggio per ammortizzare
alfurt, &

d sistemi di scarico appositamente progena-
ti per non scaricare in modao continua i pro-
dotti delia combustione

3. sistemi di alimentazione non dipendenti dalt'a-
ria a celle a combustibile con potanza di uscita
supariore a 2 kW ad aventi alimano uno degli
elamenti saguenti:

a. dispositivi 0 involucri appositamerite pro-
getiati per ridurre il rumore subucqueo in
fraquenze inferiori a 10 kHz, o dispositiw
gspociali di montaggio per ammortizzare gli
urti, 0

b sistarni appositamente progettati per:

1. pressurzare i prodotti di reazions o
per la nuova formazione di combustibi-
]

2. iwmagazzmare ¢ prodotti della reazin-
ne. e

3. scaricare i prodotti della reazione con-
tro uaa prassione di 100 kPa o pil

o

k gonne gunti e dita. come ssgue;

1 progettati per pressioni di cuscino di 3.830 Pa
o pw. funzionanti in una altezza signiticativa di
onda di 1,25 m (stato del mare forza 3 opiv e
appositarmenta progettati per veicoli ad effatto
di superficie (del tipo a2 gonna compieta)} sotto-
posti ad autorizzazione ds! paragrafo 8 A.1.1.

2. progattati per pressioni di cuscino di §.224 Pa
o pru, funzionanti in un'altezza significativa di

T —
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appaositamenta progettati per veicoli ad effetto
di superficie {del tipo a scafo laterale), sottopo-

sti ad suntorizzazions dai paragrafo 8.A.1.9.
eliche di sollevamento previste per pit di 400 kW
appositamente progsttate per veiooli ad efietto di
ad autorizzarions dal para-

sistami attivi appositamenta progettati o modifica-

ti per il controjio automatico dal movimento causa-

to dal mare di vaicoli o navi sottoposti ad autoriz-
zazrions dai paragrafi8.A. 1.1, 9., h.oi.

1. sistemi di eliche propulsive o sistemi di tra-
smissions di potenza, come segue, apposita.
maente progetiati per veicoli ad effetto di su-
perficia (del tipo a gonna compileta o a scafo la-
terale), aliscafl o navi i superficie a piccola
area di galleggiamento sottoposti
Zione dai paragrafi 8.A.11. . g hoi,

a. eliche vitanti, superventilate, par-
Zisimaente immerse o perforanti la superti.
cia, praviste per phi i 7,5 MW 8 C
b. sistemi di eliche controrotanti previste par
piudi 15 MW 8 C

©. sistemi che wtilizzano teoniche di distribu-
zmo di raddrizzamento dal flusso nelie
o
d. ingnnnggerh taggere di riduzions ad alto
rendimento (fattore K superiore a 300)
o. sistemi di alberi.di trasmissione compren- 8.
danti t in matesiali ‘compositi®,

in grado di tragmettere pil di t MW 8 D

2. sistemi di eliche propulsive, sistemi di ganera-
zione o di trasmissions di potenza destinati ad
assere utilizzati su navi, come segue:

a. efiche a passo regolabile ed assiemi mozzo

previsti per pii di 30 MW 8. D

b. maotori elettrici di propulsione con rafired-
damento interno a liquido aventi una po-
tenza di uscita superiore a 2.5 MW

c. motori di propulsione a “superconduttori”,
o motori di propulsione eletirici a magnete
permanents. con potenza di uscita auperio-

rea 0,1 MW 8 E

d. sistemi di alberi di trasmisgione, comprea-
denti in materiatl "
in grado di trasmettars pia di 2 MW
a. matemi di etiche ventilate 0 a base ventila-
ta previste per pii di 2,5 MW

3. siatemi di riduzions del rumore per limpiego
mnMomdiﬂoommtoml.owpuioua 8. E.

1.000 tonnellete, come
a ﬂmidimmmlmmdnm
nuano & frequenze inferiori a 500 Hz e con-
sistentt in montaggl acustici composti per
lsolamento acustico di motori diasel, di
gruppl elettrogeni a diesel, di turbine a

gu,digmppiohﬂrogeniahubimagn,
di motor] di propulsione o di ingranaggi di
ridurione di propulaione appositamente

por Isolamento del suono o del-
le vibrazioni d aventi una masss interme-
diaria superiore al 30% dellapparecchiaty
ra che deve easere montata
b. sistemni attivi di riduzione o di canocellazio-
ne del rumore, 0 cuscinetti magnetici appo-
sitamants per sistemi di tra-
smissione di che Incorporano si-
stami i controllo elettronico in grado di
ridurre in maniera attiva le vibrazioni delle
apparecchiaturs mediante la ganerazions
di segnali antirumore o antivibrazions di-
rettaments alia sorgente
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8 A 2 p

adautorizza- 8. C.

o

iti, 8. E.

sigtemi di propuisione a getto aventi una potenza
di uscita superiore a 2,5 MW cha utilizzano tecni-
che di ugelli divargenti e di paletta per la regolariz-
zazione del flusso per migliorare Vefficienza pro-
pulsiva o ridurte il rumore subacquec generato dal-
la sione

(Per i sistami di comunicazione subacquei, veders ta Catagoria

gratig.A1f0o8.Atg. 5. Telacomunicazioni)
. profill idrodinamici totalmente immersi suboavi-

tanti e supercavitantl appositamente progettati per

ie navi sottoposts ad autorizzazione dal paragraio 8 B

8.A.1.h . B

APPARECCHIATURE D¢ COLLAUDO, DI ISPEZIONE E DI
PRODUZIONE

Tunnel idrodinamici aventi un rumore di fondo inferiore a
100 9B (riferito ad 1 micropascal a 1 Hz) nells gamma di
fracuenze comprass tra O @ 500 Hz, progettati par misuca-
e i acustic creati da un fluzso idraulico intomo a
modalli di sisterni di propulsione.

MATERIALI
Schiuma sintattica per uso sottomarino:

1. Progettata per profonditd marine superioria 1.000m, &

2. Avents una massa specitica inferiore a 561 kg/nP
Nota Tecnica: La schiuma sintattica & costituita da sfere
cave di plastica o di vetro annegate in una matrice di resi-
na.

SOFTWARE

1. "Software' appositamente progeitato o modificato per
lo "sviluppo”, "produzions” o “utilizzazione” di apparec-
chiature o materiali sottoposti ad autorizzazions dal
paragrafi8.A., 8.8.08.C.

2 Software” specifico appositaments progettato o modi-
ficato per lo "sviluppo”, “produrione”, riparazione, ravi-
siona o ricostruzione (vilavorazione) di sliche apposita-
mente progettats per ia riduzions del rumore sottoma-
rino.

TECNOLOGIA

1. Tecnologia ai sensi detia Nota Generale detia Tecnolo-
gia per lo "aviluppo' o Ia "produzions’ di apparsochiaty-
re 0 matariall sottoposti ad autorizzazions dai paragra-
fiaA. 88.08C

2. Altra tecnologia, come segue:
a. tecnologia per lo "sviluppo”, ‘produzions’, ripara-
zione, revisione O rimeasa a nuowvo (rilavorazione)
di aliche appositarmente progettate per la ricuzions

del rumore sottomaring.
b. tecnologia per la revisiona o la rimessa & nuovo di
apparecchisture ad autorizzazions dal
paragrafi 8.A.1.,8.A.2.b..j..0.0p.
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CATEGORIA S

Sistemi di propulsione

9. A. APPARECCHIATURE, ASSIENH E COMPONENTI

{Per zistemi di propuisione progettatl o previsti per resisters
alie radiazioni nautroniche o alle radiazioni transitorie ioniz-

9. A. 12 oon elica intubata (compresi | motori turbo compositi)

(seg.}

diricotia dimensioni ad alta efficianza (basso consumeo
di combustibila)

9. B. APPARECCHIATURE I COLLAUDG, DHISPEZIONE E DN
PRODUNIONE

zanti, vedere i'Elenco dei Materis di Armamento). 9. B. 1.  Appacscchiature, utensili o montaggl appositamente
progettati, come sague, per ia fabbricazione o la misu-

9. A. 1. Motori aeronautici a turbina a gas che incorporano al- ra di paietie mobili, palette fisse o carenature di estre-
rmeno una dells tecnologie sottoposte ad aulorizzazio- mita fuse di turbine 2 gas:
na dal paragrato 9.€.3.4., come sague: a. spparscchiature automatiche che utilizzano metodi
a. non certificati per gli specifici “aerei civili™ ai quali non meccanict per la misura delio spesaore delle

sono destinati pareti dei sistemi di palette

N.B.:{. motori asronautict a turbina a gas ¢ loro as- b. utensift, montaggi o di misurs re-

sami o componenti, certificati per specifici "serei lativi a processi di foratura a “laser”, a getto o'

civili" ai quali sonc destinati, sono assoggetiati & Qua 0 2 lavorazione elstirachimics o elettrosrosiva,

sorvegiianza nel caso di HOne verso “passi a0ttopoati ad autorizzazione dal paragrafo 9.E3 ¢

non cooperanti* mediante dichisrazions di eaporta. ¢. apperecchiature di solidificazione dirazionale o di

zions da presentars al Ministero del Commercio fusiona monocristallina

eonlfmoociéalﬁnednnonmmmquanﬂ d. anime ogusci in ceramics

té minima necessarig (fino ad un masaimo di 16 . apparecchiaturs o utensill di fabbricazions di ani.

compreaa § pazzi di ricambio) per ogni "aeres civile* me in ceramica

certiticato det passe di importazione. f. apparecchisture di liscivizzions di anime in cerami-
b. non certificati per ie uﬂhznzioni clvili dalte autorita ca

laviazione civile diun cooperante’ @g. apparecchiature ci praparaziona di modelli in cera

e progannﬂ per volare a velocitd di crociera superiori di gusci in ceramica

a Mach 1,2 per pki di 30 minuti h. apparscchiature di fusions o di cottura di gusci in

CAramica

9 A 2 Motori marini g turbina a gas aventi una potenza stan-
dard continua 1SO uguale o superiore 8 13.795kWed 9. B. 2. Sistemi di controtio in tines (tempo reale), strumenta-
un consumo specifico di carburante inferiore a 0.243 Tone (compresi | sensori) 0 apparecchiature sutomati-
kg, kWh # loro assiemi 8 componenti appositamente che di acquisirione e trattamento di dati, appositamen-
progettati te progettate per io sviluppo di motori a turbinaa gas o

di foro assiarmi 0 compananti, che comportano tecnolo-
9. A. 3. Assiemi a componenti appositaments progettati, che gie sottoposte ad autorizzazione dal paragrato $E3 a.
incorporano simeno una delle tecnologie sottoposte ad
autorizzazione dal paragrafo 9.E.3a perisistemidi 9 B 3 Apparecchiature te progettate per ia pro-
propulisions di motori & turbina a gas seguenti: duzione o il collaudo di stementi di tenuta a spazzola di
a. sottoposti ad autorizzazions dal paragrafo 9.A.1., 0 turbine a gas ti par funzionars con velocith
b di progettazions o produzione originaris di un ‘pae- aifestramitd dellelemento di tenuta superior a 335
36 non cooperante” o di provenienza sconosciuta al m/s, & loro perzi od accessori appositamente progetta-
costruttore ti

NOTA:Q) paragrato 9.A.3. non sotiopone ad autorizza-
z:ione le camere di combustions & duomo multipic 9. B. 4. Utensill, matrici o montaggi per I'sssemblaggio atlo
funzionanti a temparature madie alf'uscita del bru- stato solido ¢ component 4i turbine a gas in 1itanio o
cualure uyuali o inferiori @ 1.813K (1.540 Gj. i 'SupEi iegie

9. A. 4. Veicoli spaziali’ {salvo i loro carichi uthi) #9.B. 5. Gallerie asrodinamicha e loro zistemni di cotrollo coma
(Par o condizioni di ssportabilith del prodotti contenuti segue:
nai carichi utili dei “veicoli spaziali’, vedere le Catego- a#. galisrie ssrodinamiche supersoniche (da Mach 1.4
ria partinenti del prasents Elanco). a Mach §), ipersoniche (da Mach 5 a Mach 15) ed
{Per: - lanciatori spaziali wearvaloci (oltra Mach 15), con Fesciusions delle

aistemni di propuisione a razzo a propetiente so- gallerie serodinamiche appositamente peogettate

lido, liquido o ibridi, loro apparecchiature o per scopl didattici ad aventi dimensioni del vano

companenti appositaments progetiati, vedere {misurato internamenta)} infariore a 25¢m

I'Elenco dei Materiali di Armamento). b. swtemi di controlio in linea (tempo reala), strumaen-
tazione (compresi | sensori) od apparecchiature au-

9. A 5 nonutilizzato tomatiche di aoquisizions e di trattamento di dati,

appositamants progetiati per Fimplego con galie-

9. A. 6. nonutilizzato rie asrodinamiche o dispositivi seguenti:

1. gallerie asrodinamiche progettate per welocitd

9. A. 7. nonutilizzato uguali o superiori & Mach 1,2, con 'esciusiong

di qualls apposiiaments progettate per scopi

9. A 8. nonutilizzato didattici ed aventi una dimansione del vano

{misurato lateralmente) inferiore a 250 mm.

9. A. 9. nonutilizzato Nota Tecnioa: Per dimensions del vano si in-

tends it diametro del cerchio, il lato del quadra-

8. A. 10. nonutilizzato to'od il lato maggiore del rettangolo. misurati

lungo ia dimensions maggiore del vano.

#9 A 11 Motori autoreattori, motori autoreattori & combustione 2. dispositivi per la simulazione di tipolagie di
supersonica o combinati, s loro componanti apposita- flusso a vefocitd supariori 2 Mach 5, compress
mante progettati (compresi i dispositivi di regolazione la gallerie ad impulso termioo, le galleris ad ar-
della combustione) co a plasma, i tubi ad onda d'urto, e gallerie ad

49 A onde d'urto, le gallerie 3 gas ed i cannoni a gas

12. Motori leggeri a turbogatto e motori laggeri a turbina

— 54 —
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9 B 5 b 3. gallerie 0 dispositivi asrodinamici, divarsi da

#9B. e

9.

B. 7.

quelli & due dimensionl, in grado di simulare
ﬁnsail:'p con numeri di Reynolds superiori & 28 x
b

Appaucuhintun di cotlaudo & vibrazioni come segue:
apparecchiature di collaudo a vibrazioni acustiche
appositaments progettate, In grado di
una pressions sonora 4 livelli uguall o superior a

180 4B {rapporiato & 20 micropascal), con ung po-
tenza di uscita nominale uguaie o superiors 8 4 XKW

ad una temperstura della cetiula di collaudo supe-
riote & 1.273 K (1.000°C}, @ loro trasduttorl, misure-
tori di deformazione, accelerometri, termocoppie o

rimldmuwoappmiurmmpmgam
b#. apparecchiatuce di colfauda a vibrazione utilizzantl
m’md&molbmmorbo @ loro materieH au-

] itarmente tl, in grado di i
““mlpp?”mmomm o mear

Apparecchisture appositaments progettate per il con-
trolio dell'integritd dei motori a razzo con tecniche non
distruttive diverse dalii'analisi planare ai raggi X o
dall'snalisi fisica o chimica i base

Trasdutiori appositamente progettati per & misura di-
retta dell'attrito sul rivestimento delie pareti di un tius-
$0 ol collaudo avents una temperatura di ristagno. su-
periore 8 833 K {560 °C)

. Aftrezzature appositaments progettate per l& produ-

zione di componenti di rotori di motori a turbina otte-
nuti con la metaliurgia delie polveri, in grado di funzio-
nare & livelli &t deformazions uguali o superiori al 60%
della resistenza limite alla rottura e alle_temperature
del metalic uguali 0 superiori a 873 K (600°C)

#9.8. 10, 'Bnpitnﬂdlprodnm itamente progettati per:

w-mrbomoomotoﬂmrilu-
bina con slica intubate {compresi | motir] turbo
mdmmmmmmlumcmcm-
{basao consumo di combustibile)
b. motori sunorsattori comprasl | dispositivi dl regola-
zione della combustione

#9.B. 11. “Attrezzature di produzione”

o

® ®

appositamenta progettate
per motori autoreattori compresi | dispositivi di regola-
zione deila combustions

C. MATERWAL
Negsund

D. SOFTWARE

D. 1. “Software® ‘necessaric’ alio “aviluppo® deile appareo-
chiature o dalia tecnologia sottoposte ad autorizzazio-
ne dal paragrafi 9.A., 9.B. 0 0.E3.

D. 2. “Software” "necessario” per la "produzions’ delle appa-
recchlature sottoposte ad aintorizzazione dal paragrafi
9A 088

D 3 " "necesseric” per I"utllizzazione” di sistemi

. “Software
wlettronici a controlio numerioo per la regolazions com-

pletanente sutomatica del motori (FADEC) per sistemi

dipmp\imo:topostiadmmmd:ldm

grtloo oper appummmoamtopoﬂo auto-
2zazione del parsgrafo 9.B., come segue:

a. wnwodlootmomomiolmieipwﬂ-

stemi di propulsione, implanti di collaudi aerospa-

mwammammw»

b. "soltware” con tolleranza dei guasti utilizzato nei
sistemi FADEC per | zistem! di propulsione e loro

9. D 3. b. impianti di collaudo associati

Yéb
#9.D. 4. Altro "soitware”, come segue:

ad. "software® appositaments progetiato per e appe-
recchisture di collsudo & vibrazione che utilizzano
controlil numaricl in tempo redle dotati di eccitato-
ri individuall (3imuixtori di spinta) eventi una spinte
MASSiMma superiore & 100 kN

b. “software” di fusso 20 o 3D viscoso, convalidato
con dati di collaudo ottenuti nelin gatieria seroding-
mica © in volo, "necessari” per la creazions di mo-
delli particolarsggiati di flusac net motori

c. “software” “necessario” allo "svikppo® o alia “pro-
duzions® di impianti di colisudo elettronico n tem-
po resle di motori a regoiagions completarnente
automation ¢ componentt sattoposti ad autorizza-
zione dal paragrato S.A,

d. “software” per il collaudo di motori asronautiol a
turhinz & gas ¢ loro assiemi o componenti, appoti-
tamente progetiato per 'acquisizions, fa compres-
siona » l'analisi dei dati in tempo reale, @ con oon-
trolio di retroazions, compress le variazionl dine-
miche da apportare ai materiaii sotto collaudo o al-
le condizioni di collaudo durante il collmuxic stesso

. "software” appositamente progetiato per il control-
o delia solidificarions direzionaie o delle fusiont
monocristalling

t. "software® in "codice sorgents”, “codioe oggetto” o
codice maoching necessario per [“utilizzazione® di
sistemi attivi di compensazions per il controtlo del
gioco di estramiti delle pale dei rotori
NOTA: ¥ paragrafo 9.0.4.1. non sottopone ad suto-

rizzaziond it “software’ integrato in appe-
recchisture non sottoposte ad autorizzazio-
no O NECESSAric atle operazioni di manuten-
zione jegate alla calibrazions, alla ripara-
zione, o all'sggiormamento del sistem] di
controlio del Gioco per compensazions atti-
va.

9. E. TECNOLOGIA

9. E. 1. Tacnologia ai sensi della Nota Generale delia tecnoic-
gln.porlo'svihppo di apparsochiature o def "softwa-
re” sOHOPOsto &d autorizzazions dei paragrafi 9.A.1.c. e
9.A4.,88.080D

9. E. 2 Tcmologh ia;lmm sansi delle Nota Generaie deila Tecnolo-
Qie por la " di apperecchiatyure sottoposte

ad sustorizazions dai parsgrafi 9.A.1.¢. ¢ 9.A4. 0 9.8
NOTA: La tecnologia di “sviluppo® o di "produzione”
sottoposta ad sutorizzazione dal paragrafo 9.E.

tecnologia i “utilizzazions’ per la riperazions,
la revisione © la rimessa & nuove.
Non 30no sotiopoeti ad sutorizzazione: | dati
teonicl, gli schemi o la documentsazione desti-
nati alle attivith di manutenzione direttamente
oconnesse con la calibrazions, la rimozione o fa
sostituzione di unith intercambiabili In Hinea
danneggiate o inutifizzabiti, compresa la sostl-
tuzione di interi motort o di moduli di motori.
(Por la teonciogia di riparazione di strutture, laminati o ma-
:«Ehzil';oﬂopwi ad mtorizzazions, vedere [l parsgrafo

9. E. 3. Altre tecnologie, come segus:

& tecnologia "necessaria™ alio "sviluppo® 0 alla “pro-
duzlone” di companenti o sistemi di motori & turbi-
naa gas seguentl:

1. palstte mobili, paletts flase 0 carenature dl
estremitd di turbine & gas ottente per solidifi-
cazions dimtm previsie per funzionare a
temperature del Qas superiori a 1593 K
(1.320C)
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2. paistte mobili, palette fizge o carenature di
ostramitd monocristaliine:

NOTA: Le tecnologie ad autorizzazione
dai paragrafi 9.E.3.4.1. @ 2. restsranno sot-
toposte ad autorizzazions fino al 30 novern.
bre 1992 salvo che tala data di scadenza
noN venge prorogata.

3. camereo di combustione 3 duamo multiplo fun-

zioﬂan'li a temperature medie atfuscita dei bns

ciatori, suparior] a 1.843 K {1.370°C) o camers
di oombustiona comprendent} camicie di com-
bustiona termicamenty disaccoppiate, camicie
non metatliche o contenitcri non metallici

4. componenti fabbricati con materiafi organioi
"composit® progettati per unzionare al di so-
pra di 588 K (315°C), o con matariali "composi-
ti" a "matrice” metailica, materiall "compositi‘ a
“matrica” cesamica, intermetatiicl o intermatal-
lic rintorzati softoposti ad awtorizzeziona dal
paragrafi 1.A.2.01.C.7.

5. palette mobili, pslefts fisse o carsnature di
estramitd o aitri componanti di turtina, non
raffreddati, progetiati per funzionare a
ratuie dal gaz uguali o superiori a 1.323 l(
{1.050°C)

6. palette mobili, palette fizes o cerenature di
estreraitd di turbina, raffyeddate, diverss da
quelie dssoritte ai peragrafi D.E3at. e 2,
esposta a temperature dei gaz uguail © supe-
riotia 1.543 K {1.370C)

7. combinazioni sistemi di palette-disco con piun-
zionl alio stato solido

8. componenti di molori a turbina a gas che utiliz-
zano ia tecnologia di “saldatura per difiiisione”

ad autorizzazions dil paragrafo
2E30.

9 component! rotanti di motori & Turbing a gas
con tolleranza o danni cha utilizzano materiati
ottanuti con metsilurgia dafle pelvert soitopo-
sti ¢t storizzarions dal peragrato 1.C.2.0.

13. sistomi elattroniet @ covitrollo numaricn per 1a
regolasona complelamesnie sutomatica del
matori {FADGC) per metari & twrbina a gas o
maotori a ciclo combinata, icro compoansnts e
sensori di dizgnostica connessi & loro compo-
naat appositamants progetiati

11, geometria variabile det flusso e i loro sistemidi
controlio par:

a. turbine a gas per genaeratori
b. turbofan o turbine di potenza
¢. ugelh di proputsions

NOTE:

1. Lo geometria variabile de! flisso 8 i lo-
ro siztamni di pontrofio non comy,
no i sisteml Gi paietts direttori, 1& sof-
tianli 2 passo variabila, gli stateri varis-
hili o e valvale di scarico per compres-
sori.

2. il paragrafo 5.E 3.a.11. rion scitopone
ad autorirzaeions la tecnclogia di "ni-
lppo” ¢ di "produriona’ per la gecm i
tria variabile del fiusso per gll inverzori
di spinta.

12. sistami di controtio del gioco di estremiid dela
pale dsi rotori che utilizzano la tecnolagia o
compensazions sttiva del rivestimento limitsta
ad yna basa di dati di progettazions o di sv:lua-
f)

13. cuscinetti & gag per aszicmi rotori di molarl a
turbina a gas

14, pale cave di softianti a corda ampia senza arn-
mortizzatori

tacnologia "necessaria® per lo "dviluppo” o ia “pro-

duzions” di:

1. .modelli di galleria asrocinamiche, equipaggio-
te con sensorl senza intrugione in grade di tra-
smettere dati dai sensori al sistema di acquisi-

8 E 3 b 1

(seg.)
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zions dati

2. pale di ¢lica o turbopropulsori in materiail
*compositi® In grado di agsorbire pil di 2.000
W a velocitd di volo superior] a Mach 0,55

tecnologia "necessaria” per lo "sviluppo” 0 la "pro-

dyzione” di componanti di matori a turbina & gas

che ulilizzano processi di foratura a "laser”, a getio

d'acqua o a laverazione elettrochimica o elsttroero-

siva, destinat} a realizzare fori aventi:

1. a. una profonditd superiore a 4 volts il loro
diametro

b. undiametro inferiore a 0,76mm, @

c. un angole di incidonza uguale o inferiore a

)
una prefonditd superiore a 5 volte it loro

un diametro inferiore 8 0,4 mm, &
un angoto di incicknza superioro & 25°
mrm Ai fini def paragraio 9.E.3.0.,, 'ango-
lo di incidonza & misurato a partife da un piano ten-
gents alia superficie di corvatura nel puntc in oui
I'assa ¢al foro en'ra nalla superiicia di curvatura.
ia “nocossaria’ per o “sviluppo® o la "pro-
duzione" ¢ sistemi di trasmissione di energia di
alicotisri 0 sigtemi di trasriasione di energia di
“gerai” ad ala basculanta o a rotors basculante:
1. in grado di fuiizionare senza lubrificazions per
30 minutt o pi, 0
2. avanli un rapporto potenza di ingresso/pago
ugusalas o superioro a 3,87 k'W kg
1. tecnologia gor lo “sviluppo” o 1a “protiuzions” <t
sictomi di propuisione di veicoli terrestri con
motore dissel alteriativo aventi tutte i caral-
taristiche sequenti:
a. volume dal paralislepipedo di 1.2 n® o infe.
riore

2 a
h.

b. potenza di uscita gicbale supericre a 750
kW basata sulla norma CEE/80/1269 o sul-
1a norma ISC 2534 o norme equivalenti. 8

o denaith di potanza supariore a 700 kW /r@
di volutne da! parallelepipeda

HNota Tecnica:

i vorume det peralieiepipedo 4 definito dal pro-

doito deils tre dimansioni perpendioolari misu-

raia nella maniera sequente;

Lunghazza:la funghezza deil'aldero a gomiti
dalla flangia anteriore alla jfaccia
dei volano

Larghezoa: fa magqiore delle dimensioni sa
guenti:

a. dimensione esterna da toper-
chio bilancieri a ecperchio bi-
tancieri ‘

b. dimensione dagli spigoll ester.
ni delle teste dei cilindri, o
diametro dal carter dol volano

Alteryn: ia maggiore dells dimensioni sa.

guenti:

a. dimensions deliasse doilalbe-
ro & gomiti al filo supericre del
ceperchio bilancleri (o dells te.
ata del cilindro) pii dus voite la
corsa, ©

b. diameatro del carter del volang

‘2. tecnologia ‘necessaria” alls “produziona” di

componant! appositaments progettati, come

segua; per.motori diesel ad elevete prestazioni:

4. tecrnlogia ‘necessaria” per la "produziona”
&t migterni motori e comprendenti tufti i
companenti seguenti od utitizzanti materia.
li ceramici sottoposti ad autorizzazions dal
paragrato 1.0.7.:

camicie dei cilindsi

pistoni

taste dei cilindri, o

o © pil altr componenti (comprese

valvols di scarico, turbocompresaori,

Fal ol _
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ia "necassaria® per la ‘produzions  IMPIANTI CHIMIC! E NUCLEARI

ol sigtemi turbocompressori, con compres-

sori & stadio amgcio gvanti tutte le caratto- 0. A. IMPIANTY, APPARECCHIATURE E COMPONENT!

ristiche
1. funzionant! oorl rapporto di compres-

sione dl 4:1 0 supersiore Q A v Impiant] per ta separazione di isctopl di uranio nature-

te, di ura;‘io impovg{i:o. di prodietii apeciali @ di altri

| fisulli, ® iature @ components

R Ppositiments progaiias, o preperatt, somprendent’

4. impiantl appositamaente progetiat! per separare g
isotopd di uranio naturale o di uranio impoverito, di
“materie fissili spaciaii” e i “aitrs matsrie fissili”
come

2. portata In peso nella gamma da 30 a
130 kg/minuto,
3. superficie variahile di scarloo all'inter-
o del comprasscre ¢ dolfe seziosi del-
la turbina
¢. tecnologia ‘nacessaria” per ia "produzione”
di sistermn! it iniezione di carburants aventi
una capacitd muiticarburante apposita-
menta progettata (ad esempio gasolio o
combustitile per a ti) che ricoprono
una pamma di viscosita da quella del gaso-
lio (2,5 eS8t & 310,8 K (37,8'C)) fino & Gualla
deiie benzina {0.5 cSt a 310,8 K (37.8°C)),
svent] tutte o carstteristiche seguenti:
1. quantitk iniettata supsriore & 230 mm3
par inlezions por cilindro, ¢
2. controlio elsttronico delle caratterinti-
che del regolatore di carico appesita-
ments progattato per fornire automati-
caments una coppia costanto mediante
f'uso di sensori appropriati in funzions
delle proprietd del carburante
3. tecnologia "mecessaria” per Jo "sviluppo® o la
*prociuzions” delia lubrificazione di pareti di ¢i-
lindri @i motor} diegel xd elevate prestazioni
con peliicola liquida, sclida o in fase gagsosa (o
loro comblnazionl) che consentono il funzicpa-
mento & tamporature superior] a 723 K (450°C)
misurate sulia parote del citindro al limite sugds-
riore deliz corsa doi'anolio di tenuta supetiore
dol pistone.
Nota Teenica: | motort diosel ad elovate prestazio-
ni gono motorl aventi pressions efisttiva media
speciticata al freno di 1,8 MPa 9 superiore alla velo-
citi di 2.300 giri/min., purché I velocia nominale
sia uguale o supericre 8 2,300 girl &l minuto,

1
2
3
4.
8.
€
7

ssgue:

. implanti di separaziona per diffusione gassosa
. imgiantt di separazione con centrifuga 2 gas

., imgiantt di ssparazione asrodinamica

impiantl di separazions 2 scamblo chimico
Impiantt i siparzzions a seambio ionico

. impiantt di separarione lsctopisa di vapere

atomice a "laser”
impiantl 4l separazione isatspics molacolare a
“laser

implanti di saparazione & plasma
implentl di scpacazions eltttromagnation

b. appnraochiam @ SOMpOnenii, CHMe $eCUe, 2PNo-
sitemente progetiati ¢ peaparati per:

1.

procasso di saparazione per diffusions gasso-

sa:
a. valvole di diametro uguals o maggiore di
40 mm, literamonta costituite o rivectite di
allurninio, di feghe di aliuminio, ¢ nichelio
o di laga contersnte i 80% o piu df nichs-
Ho, son tenuta & scifietti
b. ventilatori 6 comprassori {£iph & turdo oom.
pressora, centrifugd ed essials), intere-
mente coatitultl o rivestiti di alluminio, di
lsghe di alluminic, gi nichslio o di lega con-
tenante i 8% o pld di nichsllo & con capa-
citd di 1.000 titri/min. (1 m®/min) o pig,
compresi | disposithd di tenuta dei com.
praasori
¢. barrlere di diffusione gassosa costituites da
materiall porosi metaliicl, polimeri o cera-
mict retistenti alla corrosions da UF con
dimensione del pori inferiore a 1.030) An-
gatrom, spessore ugusie o inforicre o §
mm 8, par Je forme tuboclari, un diametro
uguale o inferiore a 25 mm. | materiali com-
posti o le polveri appositaments progsttate
per tati barriere comprendono pichelio o
leghe di nichwlio contenanti il 80% o pil di
nichello, oasido di alluminio, o polimari di
idrocarbur! completamente fluoryrati aven-
ti una purezza del 89,.9% 0 pil, dimensione
celle partioslls inferiore a 10 micromeiri ed
un slevato di uniformitd della di-
mensione della particetie
alioggiamenti dal diffusori gassosi
scambiatori di calors costituiti da atiumi-
nig, rame, nichelio o leghe contenenti pil
dal 80% di nichello, o dl combinazioni di
questi metalll in tubl placcatl, progettati
per funzionare con pressione inferiore alla
pressione atmosforioa e tasso di pardita
che {imitl la crescita dalla pressione a me-
no cil 10 Fafora con differenza oi pressione
di 10°Pa
1. sisterni di alimentazione per il prodotto e
per {o scatto delle code, in grado di funzio-
nare & pressioni di 300 kN/m? ¢ inferiorl,

comprendenti:

1. autoclavi di alimentazione (o sistemni)
utilizzate per il passaggio dell'UF, agli
stadi di diffusione gaszosa

2. desublimatorl (o trappole fredde) uthiz-

sa
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3. stazioni di liquetazione in cuiil gas UF,
dallo stadio & compresso e ratfreddato
sotto forma di UFg liquido

4. stazioni per trasferire il prodotto o le
coda di UF, in contenitori

sistemi di tubaziond & sisterni di intestazio-

ne per il trasporto dell'UF, agli sadi di dif-

fusione gassosa .

sistemi 8 vuoto come segue:

1. collettori ed intestazioni adatti al vuoto
spinta, pompe a vuoto aventi capacitd
di aspirazione di Sm3/min. o supericre

2. pompe a vuoto appositamente proget-
tate per funzionare in atmosfers di UF g,
costituita o rivastite di affuminio, di ni-
chelio o di leghe contenenti it 60% o pit
di nichelio

2. proossso di separazione can centrifuga a gas:

b.

.

centrifughe a gas

assismi rotori completi

tubi cilindriol per rotori, con spessore di
parete uguale o inferiore a 12 mwm, diame-
tro compreso tra 75 8 400 mm & coatruiti
con materiali ad alto rapporto resistenza-
densitd. descritti nella Nota del paragrafo
0.A1b.2.

cuscinetti a sospensions magnetica costi-
tuiti da un magnete anulare zospaso in al-
loggiamento contenante un mezzo di smor-
zamanto. || magnets fa coppia con una
aspansione polare o oon un sscondo ma-
gnete sistemato nel coperchio superiore
del rotore

cuscinettl appositamente preparati com-
prandenti. un assieme con coperchio a per-
no rotante montato su smorzatore

anelll o soffietti con spessore di parete
uguale o inferiore & 3 mm, -diametro com-
preso tra 75 @ 400 mm & progetiati per al-
toggiare it tubo det rotore o per collagarne
un certo numero tra di joro. costituiti da
materiall ad alto rapporto resistenza-
donsité, descritti nella Nola del paragrafo
0A.1b.2

diaframmi per rotori aventi diametro com-
preso tra 75 e 400 mm, costriiti con uno
dei materiali ad alto rapporto resistenza.
densitd. descritti nella Nota del paragrafo
0A.1b2

coperchi supariori & inferiori per Fastremita
dei tubi rotori aventi diametro compreso
tra 75 e 400 mm sagomati in modo da per-
mettera 'alloggiamento deile estremiti del
rotore , costruiti con uno dei materiali ad
alto rapporto resistenza - densita descritti
nelia Nota del paragrato 0.A.1.0.2.

pompa molecolari costituite da cilindri
aventi scanaiature slicoidali interns attenu--
te por estrusione o per lavoraziona e fori in-
torni lavorati

statori del motore aventi forma anulare
progettati per matori polifase a correnta
altemata, del tipo ad isteresi (o riluttanza)
per funzionamento sincrono sottowiowo
nella gamma di frequenze comprese tra
600 & 2.000 Hz & potenzs comprese tra 50
8 1.ODO VA

variatori di #equenza {conveartitori o inver-
titori, appositamente progatiati o preparati
per alimentara gli statori dei motori detle
centrifughe di arricchimento a gas, aventi
tutte la caratteristiche seguenti, e loro
componenti appositamante progettati:

1. uscita polifase da 600 Hz a 2 kHz

2. controlio di trequanza migliors deilo

3

4. rendimanto superiore all'80%

sisterni i alimentazione per il prodotto &

per lo scarto detla code comprendenti:

1. autoclavi di atimentazions (o stazioni),
utilizzate per il passaggio dellUF, agli
stadi di centrifughe resistenti & pres-
sioni guperiori a 100 kN/m? ¢ ad una
valocita di 1 kg/h 0 superiore

2. desublimatori {o trappole fredds) utifiz-
zati per eliminare I'UF, dagli stadi e re-
gistenti a pressioni supsriori @ 3
kN/m?. | desublimatori sono in grado di
assere rafireddati ala temperatura di
203 K (-70'C) e riscaldati a 343K (70 G)

3. stazioni utilizzate per trasferire il pro-
dotto o e code di UF, in contenitori

m. sistemi di tubazioni e gistemi di intestario-

e, costruiti con materiali resistenti all'UF,,
appositamente progettati o preparati per i
trasporto deil'UFg agli stadi di centrifughe.

NOTA:

| materiali ad alto rapporto resistenzs-

densita usati per componenti delle centri-

fughe rotanti, 2ono:

1. acciaio Maraging avents resistenza li-
mite a trazione uguale o superiore a
205 x 1¢° N/m?

2. loghe di alluminio dotate di resistenza
limite alla trazione uguale o superiorg a
0.46 x 10 N/m?, 0

3. “materiali fibrosi e filamentosi® dotati
di modulo spacifico superiore a 3.18 x
106 m & carico di rottura specifico su-
periore 8 75210 m

3. processo di separaziong aercdinamica:

ugelli di separazione costituiti da canali
curvi faasurati con raggio di curvatura infe-
riore ad un millimetro. Allinterno deifugel-
lo & situato un separatore a coltello per
suddividere in due correnti if flusso di gas
tubi di ingresgo & Husso tangenziaie cilin-
drici o conici. appasitamente progettati per
la separazione di isotopi di uranio
compressori di UFy-idrogeno elin costituiti
o rivestiti di atluminio, leghe di allumninic.
nichelic o leghe contenenti 80% o pii di ni-
chelio. comprese e tenute del compresso-
e

alloggiamenti di elementi di separazions
asrodinamica. progettati per contenere i
tubi dei vortex o gli ugetli di separaziona
scambiatori di calors costituiti da allumi.
nio, rame, nichalia o laghe contenenti pid
det 60% di nichelio, o combinazioni di que-
sti metalli come tubi placcati, progettati
per funzionare con pressione di 6 x 10° Pa
(6 bar) o inferiore

4. procasso di separazions a scambio chimico:

contattor) centrifughi liquido-liquide a
scambio rapido o colonne ad impulso
liquido-liquido a scambio rapido costituiti
da materiali rivestiti con fluorocarburi

calle di riduzione alettrochimiche, proget-
tate per ridurre l'uranio da unc stato di va-
lenza ad un altro

5. processo di separazione a scambio ionico.
campressa le resine a reazions rapida a scam-
bio ionico: ke resine reticotari nefle quali i grup-
pi di scambio chimico attivo sono limitati ad un
rivestimento sulla supacficia di una fibra o par-
ticalla inerte

6. processo di‘ separazione isotopico laser di
vapore atomico:

cannoni di alta potenza a fascio elettronico
con potenza totals superiore a 50 kW s
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b. 6. a cannon a fagcio eletironico a striscia o a

scansione con potenza trasmessa maggio-
re di 2,5 kW/om per impiego nei sistemi di
vaporizzazione delf'uranio
b. crogiucli a canale ed apparati di raffredda-
mento per uranio fugo
¢. sistemni df collottori per prodotti & code 0o0-
stituiti o rivestiti con materiali resistenti 2
calore » alle corrosione di vapors di uranio,
N Bquaio Ia gratite rivestita di ittrio
1 “laser” o componenti sotto specificati so-
no essenzisll nella separazione isotopica di
vEDOre atomico a “laser”.
{Per la condizions di esportabiiitd dei “la-
sor”, vedlers ia Categoria 8.A.5.)
1. “iaser® per pompare "laser” a coloranti
a. ‘“laser’ a vapore di rame di 40W o
superiore
b. “laser” & ione argon di potenza su-
periore a 40W
¢ C“laser” ND:YAQ, con possibllitd di
raddoppio di frequenza, con poten-
za media superiors a 40W
2. aitri “laser” od acces0ri
a. amplificstor! e oscillator] a "laser™
“accordabili” a ooloranti ad impulsi,
con legclusione degli oscillatori
monomodali, con potenza media
superiors & 30W, cadenza di ripeti-
one superiors ad 1 kHz e lunghez-
Za d’'onda compresa tra 500 & 700

nm

b. modulator] per controliare e modi-
ficare In larghezza di banda di “la-
sor” 8 coioranti

¢. oxciliatori & coloranti monomodali
"accordabill” ad Impulsi aventi po-
tenza media superiore ad 1W, ca-
denza di ripeiizions superiore ad 1
kHz, larghazza dall'impulso infario-
ra 8 100 ns, lunghezza d'onda com-
prasa tr& 500 8 700 nm & moduls-
zione di frequenza per espansione
detia larghezze di banda

7. prmo di separazione isotopica molecolare

4 laser;

a. sfasatori Raman .quasi idrogeno progattati
per funzionare con iunghezza d'ondda di
uscita di 18 micrometri e cadenza di ripeti-
zions superiors a 250 Hz

b. ugelli 5d espansione supersonica progetta-
ti par i'UF, gassoso

c. collettori di ﬂ del prodotto penta-
fluoruro di uranio {UF, P

. apparecchiature per rare i'UF; in UFg

8. compressori per IUF, gassoso totnlmanto
costitulti o rivestiti di aliuminio, laghe di ak
luminio, nichalio o lsghe contenenti 80% ¢
pil di nichelio, comprese e tenute def com-

pressore
N.B.: | Tlaser” sctto specificati sono impor-

tant! nal processo di saparazione isoto-

pica maiecolare a "laser™:

{Pur is condizione di esportabilitd dei

“lasar®, vadere la Catogoria 8.A.5.)

8. "taser" ad alessandrite oon larghez-
za di banda di 0,005 nm (2 GHz) o
inferiors, cadenza di ripetitione
superiore a 125 Mz ¢ potsnza me-
din superiors & 30W

h. “aser® ad impulsl ad anidride car-
bonica con cadenzs di ripetizions
superiore a 250 Hz, potanza media
superiore a 1,2 kW e lunghezza di
impulsa inferiore s 200 ns

c. “laser” ad impulsi ad eccimeri (XeF,

Q A 1. b T XeC!, KrF) con frequenze di ripeti-
{seg.) zione maggiore di 250 Hr » poten-
za media magQiore di 250W
8. processo di ssparazione a plasma:

a, collettori di prodotto @ di code composti o
rivostiti con materiali rasistenti ai calore ed
alla corrotione dei vaport di uranio, quali
grafite rivestita di ittrio

b. bobine di eccliazione di ioni a raciofre-
quenza por frecjuenze maggiori di 100 kHz
od [n grado di gestire una potenza maggio-
re di 40 kW

N.B.: Le sorganti di potenza a microonde ed

slettromagneti supercontiutiori., sotto

specificati, sono importanti nel proces-

80 di separazione a plasma:

(Per la condizione di esportabilitd delle

sorgenti dl potenza & microonde, vede-

re il parggralo 3.A.1.0)

(Por Is condizioni di esportabilith degli

slettromagnet] supercondutiori, vedere

iz Categoria 3 A1.e.3)

& sorgenti di potenza a microonde a
frequenza maggiore di 30 GHz o
potenza maggiore di 50 kW per la
produzions di ioni

b. solenoidi slettromagnet! supercon-
duttori aventi un diametro interno
maggiors ¢i 30 cm, un campe ma-
gnetico maggiore dit 2T o uniformi-
tA migliore dell't% suli'80% dalia
parte centrate del volums interno

9. spettrometri di massa/sorgent! Jdi iont per

I'ifFy appasitamenta piogettati o preparati per

il pieitavo in linaa di campioni dei fiuasi di ali-

maentazicns, prodaotto o code di UF,, aventi tut-

te lo caratieristicha ssguenti;

a. capacitd di risciuzione uniaria per masse
maguion di 320

b. sorgenti di ioni realizzate o rivaatits di ni-
chelcromo o monsl, o placcate con richetio

¢, sorgenti di ioni a bombardamento di elet-
troni. &

d. disponibilitd di sistemi collottora jdonei
por |'analisi isntopica

0. A. 2. impianti per il ritrattamento di slemeonti di combustidi-
le irraggicta per reattor] nucleari, @ luro spperecchiaty-
ré @ componenti appositaments progsetiati o preparati,
oornprendomi

macchine per tagliare o sminuxzare elemsnil oi
combustibiie, ciod apparecchisture telacomandate
destinate a tagilare, affettare, sminuzzare o tran-
ciare assiemi, fasci o barre ¢l combuatibile Irrag-
gisto per reattori nucleari

b. apparecchi soticcritict per gaometria (ad essmpic
cilindri di picoolo diametro, anulari o piatti} apposi-
tamente progetiati 0 pleparaii per 12 dissoluzions
del combustibile irraggiato per reatiori nucieari, ed
in grado di sopportare un liguido altamente m-
dioattivo & gorrosive e Ghe pusSoNG esyoare caricati
@ rpvisionati a distanza

¢. apparscchi per lestrazions controcorrente con sch
vanti, & matsriali di trattamente a scambio ionico,
appositaments progettati o preparati per Nmplego
in impianti di ritrattamento di uranio neturale, di
uranio impoverite o di "materie fissill speciali” e &
“gitre materie fissili* irreggiate.

d. strumentazions dl controlio sppositameante proget-
tata o proparata ger { cornando o H controllo de! ri-
trattamento di materizii nucleari gie2zi & di "mate-
riais fissill special® & di "altre materle fissili® irrag-
giats

NOTA: Un impianto di ritrattamento ol sssieri com-

bustibiti irraggisti per reattori nuclesasi com-
prende appasacchiature 8 GxTponent: che en-
trano normalmente in contatto direlto con o

— 50 —
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{Per gli impianti par
reattori nucleari e loro

combustibile irraggiato & controllano diretta-

mentes oltre il combustibile irraggiato anche |

flussi di trattamento di materiali nucleari im-

portanti & di prodotti di fissione.

il ritrattarmento di plutonio-239 per
apparecchiatura & componanti

itaenderie progettati @ preparati, veders 1'Elenco

2ppos
dei Maieriali di Armamento)
NOTE

1. Nel paragrafo 0.A.2. sono comprezsi i sistemi @
componanti seguenti:

a. sisterni completi, appositamante progetia-
ti o pradizposti per la conversions del ni-
rato di plutonio in ossido di plutonio, in
particolars adattati in maniera da evitare
efietti di criticitd o radiazionl @ da minimiz-
zare i rischi di tosaicitd, costituiti essenzial-
mentea dai componenti seguenti:

reciplanti di stoccaggio o processo
forno di caltinazions

impianto di ventilazione

impianto di trattamento dei rifiuti ra-
dicattivi

attrazzature per la manipolaziona della
polvere di ossidi di phitonio (ad esem-
pio setacci, masoolatori ecc.}

6. strumentazione di controllo ralativa

b, sistemi complati appositamenta progettati

o predisposti per la produzione di plutonio

matailico, in parﬂoolnu adattati in maniera

da evitare effetti di criticitd o.radiazioni ¢
da minimizzare i riachi di tos<icita, cogtitui-

ti essenzialments dai componentt seguen-
tir

aoewN -

recipienti di stoocaggio s processo
fornn di Huorurazions
reattore par ja riduzione del plutonio a
metatio
attrezzature per il recupero de! pluto-
nia dalle scorie
impianto di ventitazione
impanto di trattamento dele scorie
radioattive
7. atirexzature per la manipolarions del
plutonio metallico prodotto
8. strumentazione di controtio raiativa
¢. recipienti di conterumento o di stuaAEggic
appositaments progettati o predisposti per
limpiago in impianti di ritrattamento del
combustibile nuclears irraggiato, registenti
agli affetti corrosivi detlacido nitrico, fab-
bricati con accialo inossidabils a bagso te-
nore di carbonio, titanio, zircontio o loro ie-
ghe, attrezzati per il funzionamento o ia
manutenzione a distanza ed aventi le carat-
teristicha saguenti per 1 controlio della ¢ri-
ticitd nucleare:
1. perirecipienti di qualaiasi forma, pare-
i G strutture intema con un "aquivalen-
te di boro” del 2% minimo
2. per | recipient] cilindrici, un diametro
maasimo di 17,78 cm
3. perirecipienti a fnema di paralislspipe-
do o per quetli a forma anuiare, una lar-
ghezza mazsima di 7,62 cm
2. llpamgrmonn sottopone ad autorizzazio-
ne gli idroestrattori centrifughi, appositaments
progettati o predisposti per lI'impiego in im-
pranti di ritrattamento di combustibile irraggia-
to, resistenti ali'effetto corrogsivo dellacido ni-
trico, fabbricati con acciaio inossidabile a bas-
20 tenore di carbonia, titanio, zirconio o loro
leghe.

@ A W

0. A. 3. Reattori mleari ciod reattori in grado di funzionare

n rmodo da assicurare una raazione di fissione a catena

Serie generale - n. 14
e ]
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ponenti appositamente

progetiati o preparati per I'm-

piogo in raattori nucleari, comprendenti:

h.
.

contenitori in prassions, ciok contenitori matalkici
compieti o elemanti imporianti prefabbricati, ap-
positamente progetiati o praparati psr contenare il
noociolo del “reattore nucleare” e in grado di sop-
portare la preasions di regime dei fluido rafrigeran-
a primario, compresa la piasira superiore del con-
tanitore in pressions del reattora
apparecchiature per ia manipolazions di elementi
combustibili, comprese le macchine per il carico &
fo scarioo del combustibile det reattore
barre di controlio, cicd barre appositamente m-
gﬁhﬁopmpnhpuhrogolazbnoddhw

td di reazione di “reattor] nucleari®, compresi g
mimnamm.dmmmm
porto o di sospansions ed i tubi guida per barre d;

controlli elettronici per it controllo det livello di po-
tenza di “reatiori nuclearl” compresi | meccanismi
di regoiazions delle barre di comando del reattors
@ strumenti di misura e di rilevazions delle radia-
zioni par detarminase il livelic dst flusso neutronico
tubl resistonti alla pressione, ciod tubi appoaita-
mente progattati o preparati per contenere gii ale-
menti di combustibite ed il tiuido refrigerants pri-
mario dal “reattore nuclears”, in grado di sopports-
ré una pressiond di esercinio maggiore di 50 bar
(atmostere)

pompe per la circolaziona del refrigeranta, cioa
pompa appositamenta progettate o praparate par
fa circolazione del fluido refrigarante primario di
“reattori nucleari’

parti intarme, appositamente progettate o prepara-
{8 per il funzionamanto di “reattori nucieari”, in par-
ticolare strutture di supporto del nacciolo, scherm
lerrnick, dotlettor, piastra a griglie del nocciolo o
plastre del diffusore

scambiator: di caiore

qgeneratori di vapore

impiant: appositaments progettati per ia tabbricazions
i slamenti di combugtibile per 18attori nucleari ed ap-
plrocchmura appositaments progettate per deth in-

NO'I'A Un implanto per 1a fabbricazions di elemant di

nombustibile per reattori nucleari comprende

applreochmmm che:
entrano normaimente in contatto diretto
con i flugso produttivo di materiali nuclear:
O ne trattano o né assicurano direttamente
la regotazione

&. sgilano il materiale nucteare nellinvolucro

c. wvecificano 1a intagritd detl'involuoro o del
sigillo, #

d. wvenficano il trattamento di finitura dat com-
bustibile sofido.

impianti per la prochezione di acqua pesante, di deute-
rio 0 di composti di deuterio, e loro apparecehisturs &

componenti appositamente progettati o preparati, co-

me

S8gua:

impianti per la produzions di acqua pesante, deute-

1o 0 compost di deuterio, comae seguer

1. implanti per lo scambio acqua-idrogeno solfo
rao

2. impianti per fo scambio ammoniaca-idrogenc

3. impianti per la distillazione dellidrogenc

apparacchiature @ componenti, come segue, appo-

sitamente progettati o preparati par-

1. proces: di scambio acqua-idrogeno solforato

a. torri di scambio a piatti
b. cormpressori di gas di idrogeno solforato
2. processi di scambio ammoniaca-idrogeno:
a. torri di scambio ad alta pressions
ammoniaca-idrogsno
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¢. pompe di circolazione immerse

d. piroacissori (crackers) di ammoniaca
gettati per pressioni maggiori di 3 x 1
(30 bar)

a. prooessi di distitlazione dell

torri di distillazione criogenica dell’idroge-
no a cells fredda propetiate per funzionare
aldisattodi 36 K

b. turboespansori o complessi compressore-
turbcespansore progettatl per funzionare
atdisottodi 35K

4, conosnirazions di pesante a livello di

reattore (99,75% di casido di deuterio):

& torri di distitlezione dell'soqua contenenti
involucri appositamente progattati

b, torri di distilazions deti’'emmoniaca conte-
nenti involucri appositamente progetiat

©. bruciatori catalitici per la conversions di
idrogeno compiletamenta arricchito in ac-
qua pesante

d. anslizzatori ad asgorbimento infrarosso in
grado di anslizzare in tempo reale i rap-
porto idrogeno-deuterio, quando la concen-
trazioni di deuterio sone uguali o superiori
al 90%

knpisnti per la produzions di esatitoruro di uranio
(UFy @ loro apparscchiature appositaments progettate
O preparate, come segue:
a. impiantidi pmdmionodtll‘UF
b. appqreoehiaturoeonmpmmﬂ. cOMma segue, appo-
sitaments progetiati o preparati per la produzione
di UF,
1. @ di fluorurazions e di idroflucrurazions o
reattori a letto fluido @ torrl a fiamma
2. apparacchiators di digtillazione per la purifica-
zione di LF‘

Pa

. Sistemi ganeratori di neutroni, compresi i tubi, proget-

tati par funzionare senza sisterna a woto esterno, od
utilizzanti accaleraziona alettrostatica per provocare
UNA reazione nuclears trizio-deuterio.

. MPMromicheporlapmduzmdifkmo.ema-

pacitd di prockzione supariore a 250 grammi di Huoro
all'ora.

. Varistori di frequenza (convertitori od invertitori) appo-

sitamente i 0 preparati per alimentare gii sta-
tari del motari delle centrifughe di arricchimento a gas,
aventi tutte ls caratteristiche ssguenti, & loro compo-
nenti progatiati:

a. uscita polifase de 000 Hz a 2 kHz

b. controllo di fraquenza migliora dalio 0,1%

¢. distorsions armonica minore del 2%, 8

d. rendimento all’'80%

{Veders anche il paragrato 0 A.1.b.2 k.).

0. B. APPARECCHIATURE DI COLLAUDO, DI 1ISPEZIONE E Ol
PRODUZIONE

Nessuns.

0. C. MaTERIAUL

Note Tecnicha:

1. Materie prime
La definizione di materie prime tutte la ma-
terie dalle quali possono assere utitments estratti i me-

talk, ad esempio minerali conoentrati, regoll, residui e
seotic"(ounri)

[
Salvo diveraa indicazions, i termini “metali” & ‘laghe

(sag.)

0.

0.

C. i

— 6l —
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comprendono tutte le forme grezze @ prodotti semila-
vorgti di seguita riportath:
Forme :

grazze.
sgglomerati, anodi, bacchette, barre {comprese le bar-
re denteliate a avvolie in fili), billatte, blocchi, blumi,
bramme, oatodi, cristalli, cubi, cubetti, grani, granuli,
gun%gli- fingottl, masselli, pani, polveri, rondelle, sfe-

Pmdom samilavorati (rivastiti, placcati, forati, perfo-

rati, o manoj:

8, mateariali sgrossati o tavorati fabbricati mediante
laminaziona, stiramento, astrusions, astrusions ad
impatto, forgiatura, imbwtitura, granatura, poiveriz-
zazions ¢ frantumazione, ciod: profilati di qualsiasi
tipo, cerchi, dischi, lamine sottili ed extra sottili,
torgiati, lamiete sottili madie o di slavato
polveri, pezzi imbutiti o stampati, nastrl, anelli, ton-
dini le bacchatte di saldatura, vergalie &

fili laminati), tubi ¢ tubazioni (compresi i tubi a se-
ziona circolare, @ i raccordi);

b. materiali di fonderia ottenuti mediante fusione in
sabbia, in conchiglia, in forme di metallo, di gaseo
e di qualsiasi altro tipo, ivi comprasa la fusions ad
alta pressions; pazzi ottenuti con la sinterizzazio-
ne 0 altre tacniche di matatiurgia della polveri,

“Materia figsili speciali” od “aitra materie fissili", con l'e-

a. delle spedizioni di un "grammo effeHivo’ o meno
b. delle spedizioni di tre “ i affettivi’ o meno se
questi prodotti sono contanuti in un components
sensibile di strumenti
N8 L& materie esluse dai paragrafi 0C.1.a. &
0.C.1b. sono a ta 8 sorvaglianza
maediante dichiarazione di esportazione da
prasentare al Ministero del Commercia con
I'Estero al fine di non tuparare una quantitd
globale massima di 50 "grammi effettivi® di
‘materie fiasili speciali’ da esportare
neli'arca di 12 mesi varso uno stesso paese

. Uranio naturale, aranio impoverito & torio in una forma

qualsiasi o incorporato in una Gualsiasi sostanza nella
mhmmumdidmmmmiempmilo
0,05% in peso, giona:

a. delle spadizioni il cui tenore di uranio naturale & df:

1. 10 kg o meno per qualsiasi applicazions. o

2. 100 kg o meno per applicazioni civili non nu-
cleari

b di uranio impoverito i izotopo 235 in cul il tenore
in isotopo 235 & inferiore allo 0,35% de! contenuto
totale di uranio

c. diuwanio appositamente fabbricato per

‘e spplicazioni civili seguenti:

1. schermi di protezione

2. imballaggi

3. zavorre

4. contrappesi

d. delle spedizioni di 1.000 kg o meno di nitrato di to-
rio {compogizions per reticelle) per essers utilizzs.
to nalla fabbricazione di reticatia toriate par gas

@. delle leghs di torio contenanti meno det 5% in peso
di torio

NR:

1. Le materis astusa dal paragrafo 0.C.2 n. sono
asspgoatiate a sorveglianza medisnte dichia-
razione di esportarions da prassntare al Mini-
stero de! Commaercic con I'Estero al fine di non
supbrare una quantita giobale massima di 500
kg di uranio naturale da esportare neil'arco di
12 mesi varao yno stesso passs.

2. Le materie esciuse dai paragrati 0.C.2b. e
0.C.2.c.. sono assoggettate & sorveglianza me-
diante dichisrazione di esportaziona da presen.
tare al Ministero del Comwnercio con I'Estero al
fine di non suparare una quantita globale mas-
sima di 1 000 kg di uranio impoverito da espor.
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tare nall'arco di 12 maesi verso uno $16<S0 pas-

38
3. |prodotti aslusi dai paragrafi 0.C.2d.e0.C.2.e.
sono assoggettati a sorveglianza mediante di-
chiarazione di esportazione da presaniare al
Ministero del Comenarcio con I'Estero al fine di
aon una quantitd globale masaima di
1.000 kg di torio da ssportare nell'arco di 12
masi verso uno stesso
4. I'analisi caratteristica ded nitrato di torio per la
fabbricazione di reficslle, espressa in parti par
milions salvo diverza indicazione 4.la seguan-
te. ThQ),: 47%; onsido oi terre rare: 25%; solfa-
to (so% 8.000 (aggiunto intenzionakmente);
fy: 100; fostati (PO): 25; ferro (Fe):
50; ossido di calcio (CaQ): 100; ossido di ma-
gnasio (MgO): 200; sali alcatini (anioni, metalli
alcalini, NH, ammonio): 1.000; sitice (Si0y):
100; wranio {U): da 1 & 50; boro (B): 1,
{Per lo leghe uranio-titanio, veders it paragrafo 1.C.4.).

Deutario, acqua pesante, paratine al dauterio @ deute-
ridi di litlo semplici 0 composti & miscete & soluzioni
contenenti deuterio netie quali it rapporto isotopico
deuterio idrogeno superi 1/5.000, con lesciygions del-
ie spedizioni dai sopra elencati prodotti aventi tenore
in deutario di 10 kg o meno.

{Per il deuterio o litio-6. vadere I'Elenco dei Materiali di
Armamento)

. Zirconio metallo. laghs contenenti in peso pii del 50%

di zwoonio. composti nei quali il rapporto

afnio fzirconio & inferiors & 1500 in peso e prodotti in-

taramante fabbricati con questi slementi. con Fescly-

sione di:

a. zircomo maetatio. leghe & enmposti di zirconio, in
spedizionl di 5 kg o meno

bh. prconio in fogli o striscie con 3p@ssore NOnR Supe-
rioré a 0,10 mm, in spedizioni di 200 kg o meno

Polvere di nichetio e nichelic metallo poroso, come se-
%epdm con tenare in nichelio det 99.9% o pit &
con dimensions media della particelle infericre &
10 micrometri misurata secondo e Norme ASTM
B330 & con slevato grado di uniformiti della di-
mensiona daile particelle
b. nichelio metallo poroso, prodotto con materiali
softoposti ad autorizzazions dst precedente para-
grato a. gon l'eaciusions dei fogli di nichelio matal-
o poroso aventt dimensioni individuati non supe-
riori 8 930 em?, destinati ad essere utilizzati in ac-
cumulatori applicuioni olvib
NOTA: 1l puagm!o 0.C5b. comprenda il nichelic
matailo poroso ottenuto a partirs dalla pol-
vera di nichelio definita al paragrafo
0.C.5a. resa compatta @ sinterizzata per
costituire un materisle metallico con pori
sottili interconneasi in futta la struttura.

Gratite di qualith nucleare, ciod grafite con grado di
purezza inferiore a (migliors di) 1 ppm di boro equiva-
lenta @ densitd maggiore di 1,5 g/em3, con l'esclusions
dalle apadizioni individuali di 100 kg 0 meno.

Litio COMe Segue:
metalio, idruri o laghe contenenti litio arricchito in
120t0p0 6 con concentrazione superiore a quella
esistenta in natura (7,5% su base parcentuaie in un
atomo)

b. tutti gl aitri materialli contenenti litio arricchite in
isotopo 6 {(compresi | compostl, miscele @ concen-
trati), con Yeaciysions del litho arriechito in isctopo
6 incorporato in dosimetri termoluminescenti,

(Per it deuteriuro di litio naturale a di litio arricchito in

1sotopo 7, vedere il paragrafo 0.C.3.)
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Afnio, come segua: metallo, leghe & composti di afnio
contenenti in peso plii det 60% di afnio. & tora prodotti,
gon l'esclusions delle spedizioni dei sopracitati prodot-
ti con contenuta in afnio non superiora a 1 kg

BarHlio, come segua: metalio, lsghe contenenti in peso

pws ded 50% di berillio, compasti contenenti berillio e

loroprodottl finiti, con l'aschusiona:
detle finastre di metallo per apparecchiature a rag-
gix

b. dells forme di ossido finite o semilavorate, apposi.
tamente progetiate per parti di componenti elet-
tronici o cone substvati per circuiti elettronici

c. delle spedizioni di S00 i 0 meno di betillio
con purazza del 99% o meno, o di 100 grammi o
meno di berillio con purezza superiore al 99%, a
condizione che e spedizioni pon comprendano
monocristall

d. delie spedizioni di 5 kg o nieno di beritlic contenuto
in compaosti con purezza inferiore al 99%

0. C 10 mmrulipcrsorgmﬁdiamnudean coma sague:

g C n.

g C. 12

plutonio sotto qualsiasi forma, con tanore izctopi-

o di phionio 233 maggiors del 50%, con 'agcly-

stong:

1. della spedizioni contensnti un gramme di plu-
tonio 0 meno, ‘a condiziona che it tenore isoto-
pico di plutonio 238 sia interiore all'80%

2. delle spadizioni di 3 grammi effettivi o meno sa
contenuti in un componentis sensibile di stru-
maenti, a condizione cha il tenore isotopico di
plutonio 238 sia inferiore atl'B0%

3. desi plutonio 238 contenuto negh stimolaton
cardiaci, a condizione che il tenore isotapico di
putamo 238 sia infeciors alV80%

b. netiunio 237 ‘precedeniemente ssparato’ sotto
qualgiasi forma, X deile spedizioni
cortanenti un gramma di nettunio 237 0 meno.

Materiali appositamaents progatiati o praparati par la
saparazione dl isotopi di uranio naturale, di uranio im-
poverito, di materiall tigsili speciali & di altri materiali
fissili, comprese le resing appnsilamenta progettzie
per scambi chimidi.

(Per gli impianti di separazione isotopica, vedere il pa-
ragrato 0 A 1)

Catalizzatori platinati a prova di umiditd appositamen-
ta progsttati o preparati per favarire lo scambio delii-
sotopo idrogeno tra lidrogenc & I'scqua per il recupero
det trizio daitacqua pesants o per {a produzions di ac-
qua pesante.

0. C. 13. Prodofti chimici come segue:

— 62 —

CAS

a. tricloruro di foskro 1719-32-2
b. dicloruro di tionile 7718-08-7
¢. alcoot pinacotilico 464-07-3
d. tostito di dimetile B£8-85-9
e. losfito di trimetile 121-45-9
f. N,N-Dimetilfosforammidato di

dietile 2404-03-7
g. etittosfonato di dietite 78-38-8
h. matifosfonato di dimetile (DMMP) 756-79-6
i. diflueruro & etil-fosfonile 753-96-0
y.  dicloruro di stil-fostonile 1066-50-8
k. tiodiglicole 111-48-8
I. osgicloruro di fesforo 10025-87-3
m. diflueruro di metil-fostonile {DF)  676-96-3
n. dicloruro di metil-fosfonile 676-87-1
o, 3-idrogsi-1-metilpiperidina 3554-74-3
p. ctloruro di 2- diiscpropits

amminoetile 96-79-7
q. 2dilsopropile-amminoetantioclc  5842.07-8
r. chinuclidin -3 olo 1619-34-7
s. fluoruro di potassio 7788-23-3
t. 2-clorostanolo 107073
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13. . dimetilammina 124-40-3
v. cloruro di dimetiiammonio 508-59-2
w. tristanolammina 102-716
X.  O-stil-2-diigopropilamminostil- Categ.

matitfosionato (QL) 57856-11-8
y. fosfito di dietile 762:04-8 8.
2. diclorura di etil-fosfonato 1498-40-4
8a. fluoruro di idrogenc 7604-39-3
ab. benzilato di metile 76-80-1
ac. diclorure di metil-fosfonato 876-83-5
ad. N.N-diisopropile(bstalammino-
otanclo 96-80-0
ae. fosfito di trietile 122521 2.
at. tricloruro di arsenico 7764-34-1
aQ. acido benzilico 76-93-7
ah. metil-fostonitc di distile 15715410
al. stil-fosfonato di dimetile 6163-75-3
aj. diflucruro di etil-fosfonato 430-78-4
ak. difivorura di metil-fosfonato 753-58-3
al. chinuclidons 3731-38-2 7.
am. pentaclorure di fosforo 10028-13-8 9.
an. pinacoloane 75978
a0. cianuro di potassio 151-50-8
ap. biflucruro di potassio 7789-29-9
#q. bifivoruro di ammonio 1341.49-7 7.
ar, fluoruro di sodio 7661-49-4 8,
as. bifluorura di sodio 1333-83-1
at. cisnuro di sodio 143-33-9
. pentasoituro di fosfora 1314-80-3
av. disopropilammina 108-18-9
aw. dietii-amminocetanolo 100-37-8
az. solfuro di sodio 1313.82-2
I materiali elencati nel paragrafo 0.C.13., qualora desti-
nati ad impieghi miiitari, sono sottoposti alle procedu- 6.
re proviste dalix legge 9 lugtio 1990, n. 185,
. SOFTWARE
"Software” appositamente progettate o modificato per lo

"sviluppo”, "prodmlm o ‘utilizzazions® di materiafi, apps- 5.
recchiature o impianti sottoposti ad autorizzazione dai pe-
ragrafi0.A., 0.8.00.C.

TECNOLOGIA 0.

"Tecnologia® al sens! della Nota Generale della Tecno-
logia per lo "sviluppo™ “produzione” ¢ “utitizzazione” di
wmpiant!, apparscchiature, materiall 0 "software” sotto-
postt ad autorizzazions dal paragrafi OA, 0.8, 0.C. ¢
0.0.

.
2. "Tecnologia® specifica per lintegrazione o per
i"utilizzazions” di componenii in impianti, apparecchia-
turé © materiall sottoposti ad autorizzazione dai para.
grati 0.A., 0.8.,00.C., anche 3¢ i componenti stessi non
sono sottoposti ad autorizzazione
3.
3.
3.
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Definizioni del termini usati In ELENCO

Definizione
“Accordabile”

Capacitd ¢ un “laser” di produrre energia continua su
tutte lo lunghezre d'onda comprese netia gamma di
piu transizioni "laser”. Un “laser” a selezione di riga
produce lunghezze d'onds discrete con una trantizio-
ne “laser” e quindi non i considerato accordabile,

"Addensamento Isastatico & caldo”

Processo di compresaions di una fusione 8 tempera.
ture superiori & 375 K (102°C) in cavitd chiusa tramite
vari mezzi (gas, liquido, particelie solide, ecc) in
modo da creare forze uguali in tutte e direziont per
ridurre o sliminare vuati interni nella fusions.

"Aereo”

Veicolo asreo ad ala fissa, ala a geometria variabile,
ala rotante (elicottero), rotore basculante o ala ba-
sculante,

“Aare0 Civile”

il termine "sereq civile® comprende solo quei tipd di
“aerei civili® slencati per deliberazions naile lists pub-
bliche di certificazions di navigebilitd aerea emesse
dai servizi dell’Aviazione Civile per linee commaercinii
civili nazionali ad internazionali © per uso dichisrats-
mante civile privato o di affari. (Veders anche "ae-
rec™.

“Agiith di frequenza per radar”

Tecnica di qualsiasi tipo che modifica, secondo una
S8qUENnIA pasudo-casuale, la frequenza portante di
un trasmaettitors radar ad impuisi, tra gil impulsi o
gruppi di impulsi, di una quantitd uguate o superiors
atla banda passants dell'impulso.

“Agilitd di frequenza’ (salti di frequenza)

Forma di "spetiro esteso” nel quaie la frequenza di
trasmissione dl un canale di comunicazions singolo &
maodificata in progressione discontinua,

“Altra materia fissiie”

Rientrane in questa definizione 'smaericic-242m, il
curio-245 ¢ -247, il californic-249 ¢ -251, gl isotopi di
plutonio diversi dagli isotopi di plutonio -238 ¢ -239
"precedentemente separati, & qualsiasi prodotto
contenente i suddetti elementi.

*Armnpliticazione ottica™

Tecnica di amplificazione nel campo delle comunica-
ziont ottiche che introduce un guadagno di segnaii
ottict, genarati da una sorgente oftica separats, sen-
za conversione in segnaii eletirici, ciod mediante I'u-
50 di amplificatori ottici a semiconduttore, amplifice-
tori di luce a fibre ottiche.

"Analizzators di rete a spazzolarmento di frequenza”

Consentono Ia misura sutomatica del parametri del
circuito equivalents su una gamma di frequanze, me-
diante tecniche di misura & spazzolamento di fre-
quenza ma rnon con misure ad onda continua punto-
punto.

"Analizzatore di segnali®

Strumento in grado di misurare ¢ visualizzar e pro-
prieti fondarmentali delle singole componenti di fre-
quenza di ssgnali multifrequenza.

"Analizzatori dinamici di segnali*

“Analizzatori di segrali* che egano tecniche nu-
meriche di camplonamento mtmum

visualizzans una 3pattro di Fourler di una data forma
d'onda contenente Informazioni di ampiezza @ dj fa-
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se (Vadere anche “analizzatori di segnali’)

“Antenna ad ailineamento di jass e fascio oriantabile

elettronicaments”
Antenna che forma un fascio a mexzo di un accoppia-
mento di fase, ciod la dirazions det faacio & controlla-
ta dai cosfficianti i di sccitazions degli ele-
manti radianti & Ja direziona del fascio pud sssere
maodificata in azimuth o in elavazione o in entrambi,
con 'applicazione sia in trasmiasions che in ricezio-
na, di un segnale slettrico.

‘Apparecchisture terminali di imerfaccia®
Apparecchiature nelle quali le informazioni entrano
m un sistema di talscomunicazioni 0 ne es0on0, ciod
telefono, dispositivo di dati, calcolators, dispositive
facsimile,

"Assiome”

Inalems di component! slettronici (ciod “elementi di

circuitl”, "componentt discreti”, circuiti integrati, eco.)

collegati assiome par realizzare una o pil funzioni
specifiche, . sostituibili come entitd & normaiments
smontabili,

N.B.:1. "Elemento di circuito - parte funzionale sin-
gola artiva o passiva di un cireuito slettro-
nico, quale un diodo, un transistor, un resi-
Store. una CRPAGitk 8cc.

2,  “Componente discrato™: “elemento di cir-
cuito’ in contenitore Separato avente con-
nesgionl esterne proprie.

Assistenza tecnica
L assistenza tecnica” pud rivestire varie forms quali
Vistruzione, s procedurs piatiche, addestramento,
la conoscenze applicate, | servizi di consulenza.
NLB..L"assistenza tecnica’ pud comporiars un (raste-
rirento of “dati teonioi”

Atornizzaziono a gas”
Processo per richitre una colata di lega metatlioa in
goctioline di diametro uguale o inferiore a S00 micro-
metri par mazzo o un flusso di gas ad sita pressione.

Atomizzazione cantrifuga’
Processa par ridurtd una colata o un bagno di metal-
in hirn in gnevioline di diametro sguala o inferiors a
500 micromenri per mexzzo di une forza centrifugs.

Atomizzazions sottowoto”
Processo per ridurre una colata di metallo fuso in
gocciotine di diametro uguate o infariore a 500 micro-
metiri per mezro di avaporazions rapida di un gas di-
sciolto in condizioni di esposizione al vuoto,

*Attrezzature di produzions®
Comprandono utensili, sagorme, maschers, mandrini,
stampi, matrici, attrezzi, maoccanismi di allineamen-
to, apparati ¢i prova &d altri macchinari & loro com-
ponenti appositarnente progettati o maodificati per 1o
sviluppo di prototipi 0 per uno o pli stadi di produ-
zione.

Banda patsants di un canale § froquanza vocale”
Nel cano di apparecchisture di trasmissione dati,
progetiate per funzionare con un solo canale a fre-
quenza vocale di 3.100 He, ta banda passante & quel-
ia definita dalia Raccomandazione G.151 del CCITT

Banda passante in tempo raale”

Per "gli analizzatori dinamici di sagnale™ & fa pid am-
pis gamma di frequenza che I'anafizzatore pud forni-
rés alfindicatore o alla mamoria di massa sanza cau-
sare discontinuitd neall'analisi dei dati di ingresso, Per
gii analizzatori con pil di un canale, si utilizzerd, per
effettuare il calcolo, a configurazione dei canati che
diano la pil targa "banda paszante in tempo raale”.
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“Banda passante istantanea”
targhezza di banda sulla quale la potenza di uscita
rimana costantes antro 3 d8 senza variazione degli al-
tri parametri di funzionamento.

"Calcolatore fbrido”
Apparacchiatura in grado di:
a. accettars datl
b. teattare dati sia in rappresentazione analogica
cha numerica, &
¢ fornire l'uscita di dati.

*Caloolators nourale”

Dispositivo di caloolo progetiato o maodificato per
imitare il comportamento di un neurone o di una col-
lezione di neuroni (ciod un dispositivo & calcolo che
s8i distingue per i3 sua capacita fisica di modulars i
pesi 8 | numari defie intarconnesaioni di un gran ny-
mero di componenti di caloolo basata sz dati prece-
denti).

*Calcolators numaerico®

Appareochiatura in grade, sotto forma di una o pil

variabili discrete di:

4. accettare dati

b. immagazzinare dati o istruzioni in dispositivi di
memoria fisst 0 modificabili (con riscrittura)

c. {rattare dati mediante una sequenza immagazzi-
nata di istruzioni modificabiii, e

d. lomire l'uscita di dati

N.8:La modifiche della inata o
istruzioni comprendono la sostituzions di dispo-
sitivi di memoria fisse, ma non la modifica mate-
riale del cablaggio o detie interconnessioni

“Calcoiators sHico”
Calcolators to o maodificato per utilizzare ia
luce per rappresantare i dati, i cul elementi logici di
calcolo sono basati su dispositivi otticl direttamenta
acocoppiati,

"Caicolatori a rati sistoliohe”
Galcoletore in cut il flusso a la modifica dei dati sono
controllabili dinamicamaente dall'operatore a livello di
poria lagica.

"Carta di controllo di movimanto™
"ASSHING” sledfronico sppositaments progettato per
fornire ad un sistema informatico la ith di coor-
dinare simulianssments il movimento degli assi di
macchine utensili per il "controlic di contornatura’.

‘Carta parsonalizzats a microcircuito”
“Carta a microcircuita’, in conformitd altle norme
1S0/CEt 781. il cui microcircuito & stato programma-
1o alforiging & nOn pud essere modificato daifutitiz-
zatore.

‘Cantralino automatice privato derivato” (PABX)
Cantralino telefonicc automatico che comporta nor-
malmente un posto di operatore, progettato pac assi-
curare l'accesso alla rete pubblica 8 per servire posti
1elefonict intornl nell'ambito di un organiamo di afa.
n, governativo, di servizio pubblico o similari.

‘Ciratito intagrato a micropiastrine muitipte”
Due o plis "circuiti integrati monaliticl” fissali su “sub-
strato comuna.

‘Gircuito irtegrato a fitm”
Rete di “elernanti di circuiti” @ di Interconnassioni
metalliche realizzate con tecniche di deposito di fitm
soltile o spesso su "substrato’ isolante,
N.B.:’ Elemento di circuito’: parte funzionante singola
attiva o passiva di un circuito elettronico, quale
un diodo, un transistor, un registors, uma capaciti
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“Circuito Integrato ibrido”
Quatsiasi combinazione di cirouiti integrati, o di cir-
cuiti integrati con "elementl di circuiti” o “componenti
discreti” ooilegnti assiome al fine di eseguire una o
pi0 funzioni spacifiche ad aventi tutte la caratteristi-
cha seguenti:
- contenenti almeno un dispositive non incapsula-
to
«  coliegati assieme usando metodi tipicl df produ-
ziona dei circuiti integrati
- riumpiazzabiti oomae Una antitd, &
- normalmente non disassembiabiti
N8.:1. “Elemento di cireuito”: parte funzionale ain-
gola attiva o passiva di un cincuita elettro-
nico, quale un diodo, un transistor, un resi-
&fore, una capacita eoc.
2. Oomponome discreto™: "elemento di cir-
ouito” in comtenitore separato avente con-
nessioni esterne proprie.

“Clreuito integrato manolitico”

Combinazione di ‘slementi di circuiti passivi od atti-

viad entrambi:

a. fabbricati con processi di diffusione, di impianta-
ziona o di deposito antro o sopra un singolo ele-
mento semiconduttors, clo una micropiasteina

b. conaiderati come associati in maniera inscindibi-
la, 8

C. i graco di eseguire le funzioni di un circuito.
N.B.:"Elemento di circuito™ parte funzionante

singola attiva o passiva di un circulto elet-
tronico, quale un diode, un transistor, un
TOSiStore, UnNG Capacita eno,

“Clrasito integrato oftioo”
“Circuito integrato monoiitioo” o “circuito integrato
ibrido” contsnente uno o piti partl, progettato per
funzionare ooma dispositivo fotossnsibile o fotce-
mettitore, o per eseguirs una o piu funzioni ottiche o
alettrootticha.

“Codice oggetto’ { linguaggio oggetto’)
Espreasione madiunoopmproeeasihtor-
ma eseguibile da ung macchina (ocodice sorgente’ o
(linguaggio sorgente)} convartita da un sistema di
programmazione. (Vedere anche "codice sorgente ')

'Codios sorgente’ (o lingusggic sorgente)
Espressions appropriata di unc o pi) procassi che
possono essare convertiti da un sistema di program-
maziona da una forma eseguiblia dalia macchina.

{"codios oggatto’ (o linguaggio oggetio)).

' Communtazione ottica”
L'instradamento o la commutazione di segnali sotic
forma ottica senza conversions in segnall eleitrici.

Complesso di commutazicna”
Materizia @ relativo "software” che forpisce it percor-
sa di comestions fisicn o wirtuale del traffico di mes-
sagg commutati in trangito.

"‘Composito”
“Matrics” od una o pis fasi agguntive di particelle,
haffi, fibre o lcro combinazioni present per scopi
specitict,

“‘Compressione Jall impuliso®
Coditica & tratiamento di un impulso di un segnsale
radar di lunga durata in un impuiso di breva durata,
pur consarvando i vantaggl di una elevata energia
impulsiva.

‘Controllo & programma ragistrato”
Controllo che utilizza istruzioni immagazzinate inuna
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memoria elettronics chy prs2ono essere eseguite da

un processora per comandare (‘esecuzions di funzio-

ni predetarminate.

N.B.:Una apparegchiatura pud assere con “controlio
a programma registrato” se la mamaoria elettroni-
@ intemna o esterna all apparecchiatura stessa.

*Controlic adattivo”
Sisterna. di controllo che adatta la risposta in funzio-
ne delle condizioni rilevate durante il funzionamento
{vedi 130 2806-1980).

“Controllo deila potenza irradiata”

Modifica deila potenza irasmassa del sagnale deil'a)-
timatro por cul la potenza ricevuta all'aititudine deal-
Faereo risulta sempre quaila minima necessaris per
detarminare latidudine.

"Controlio di contornatura®

Due o pi movimenti gestiti da un “controlio numeri-
00" in accordo alie istruzioni che specificano 1a posi-
zione successiva richiesta e je velocitd di slimenta-
zione per giungsre & tale posizione. Tali velocitd di
alimentaziona sonho modificate tra di loro in modo da
generare it contorno desiderato, (Ref.: 1SO/DIS
2806-1980).

“Controlio numaerioo”
Controtlo automatico of un processo realizzato davn
dispositivo che utilizza datt numericl introdotti di
norma durante o svolgimento dell'operazione
(Ait.1S0 2382),

“Controllore di canale di comunicazioni”
interiaccia fisioa che controtia la clreclazions delle in-
forrnazioni numeriche sincrone o aginerone. Trattasi
di un assiemae che pud essare integratc in un calcola-
tore o in apparaii di telecomunicazions per assicura.
re I'accesso alie comunicazioni.

"Costante di tempo”
Tempa che intercorre tra Fapplicazions dello stimolo
lurninoso ed It momento in oui l'incremento di corren-
te ragglunge il vakwe di 1-1/e voite il valors finale.
ciod if 63 % del suo vatora finale.

“Crittogratia®

Disciplina che ingloba principi, mezzi e metoadi per.la
trasiormaziona de dati al fine di occultamea il contenu-
to informativo, impedirne la modifica senza rivelazio-
ne o impedirne 'uso non autorizzato. La “crittografia®
a limitata alla trastormaziona detle informazioni me-
ciante l'utilizzazione di uno o pil ‘parametri segreti®
{ciod criptovariabiti} o medisante ia gesiions della
chiave associata.
N.E.: Parameiro segreta’ una costante O uha chiave
non a conoscenza di altre parsone o 2 conosocon-
zr solo di un gruppa di persone.

“Datagramma”

Entitd indipendente autocontanuta che trasporta le
informazioni nacessarie par il suo instradamento dal-
la apparecchirtura terminale di trattamento dati sor-
genie al'apparecchistura destinataria terminate di
trattamento dati, senzs tener conta di qualuncue
scambio precadenta fra apparéeochiatura terminale
sorgente o destinataria di iraamento dati & Ia rete
di trasporto.

Dati tecnici"
I ‘dati tecnici " possono presentarsi sotto forma di
copie cianografiche, phant, dlagrammi modetli, for-
misle, disegni e specifiche di uw«ia.mmmllod
istruzioni scritte o registrate su supporti o dispasitivi
quali dischi, naatri, mamoria di sola lettura.

‘Densita di corrents globale®
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Numero totale di ampere-spira nefla bobina (cioé i
numarc dalle spire moitiplicatd per la corrents mas.
sirna portata da eiazouna spira}, diviso per la sezione
trasversale totale della bobina (compresi i filamenti
superconduttor], ks matrice metailica nella quale sa-
no incorporati | filamenti oti, il materia-
la di incapsulamento, tutti i canali di raffreddamento,
8cc.}).

"Denasita equivalente”
La massa di una ottica per unitd di superficie proiet-
tata sulla superficie attica.

"Devigzione di posizions angolare”
Ditferenza massima tra ia posizione angolare e la
posiziona angotare reale, misurate con moita preci-
sions, sucosssivamente alla mtazione del porta pez-
7o della tavols dalle sua posizione iniziale (rif.
VDI/VDE 2617, bozza: ‘tavole rotanti sutle macchine
di misura & coordinate”).

“Di pubbtico dominio”
St applioa al presents Elenco & gualifica la tecnologia
0 1l "softwars’ disponibile senza restrizioni per una
ulteriore diffusions.
N.B.:Le restrizioni consaguenti ad un ‘copyright’ non
impadiscono ad una tacnologia o 'soﬂ.gau" di
eszore considerati come “di pubblico dominio’.

"Dispositivi di astremita”
Questi dispositivi comprendono le pinze, le "unitd at-
tive di favorazione’ ed ogni altro attrerzo collagato
alla piastra terminals del braccio di manipolazione
N.B.:'Unitd attiva di lavorazione': dispositivo per
Fapplicazions di potenza motrice, di energia di
lavorazione o di sengibilita al pezzo da lavorare

Curata dell'impulso”
Larghezra diun impulso laser misurata al ivello della
iarghazza totale mets intensitd.

Ceocantricita” (apostamento assiale)
Spostamento assiale in una rotazione completa del
mandrino pfincipale misurate in un piano perpendi.
colare & piano di risconiic det mandrine in un amto
prossimo alla circonfaranza del piano di riscontro del
mandrino (Rif.; 1ISO 230 Parte 11986, Para. 5 63},

"Efficienza spetirale”
Fattors di merito parametrizzato per caratterizzare
l'efficienza di un sistema di trasmiasions che utilizza
schemi complegst di modulazione quali QAM {Modu-
lazions di Ampiezza in Quadratura), la codifica a tra-
ficcio, la modulazions a spostamento di fase quadri-
vatente (QPSK), eco. E' dafinita come sagua:

tasso di trast. numerico (bit/s)

Effic. spattrals =
banda passante di spatiro 648 {Hz)

“Elemento di caloofo”
La pid picooia unitad di caleolo che produce un risults-
to aritmetico o logico.

“Elemento principdle”

Un elemento & consideraio ‘Blemento principale”
quando il suo valore di sostituzions rappresenta pii
det 35% del valore totale det sisterna di cui & slemen-
to. H valore dell'elemento & il prezzo pagato pes tala
alamento dal febbricante det sistema o da chi ne ef-
fettua lintegrazione. Il vatore totale 4 il prezzc di ven-
dita intsrnazionale a parti che non hanno alcun lega-
me con il venditore nel luogo di fabbricazione o nel
luogo di consolidamento daile spadizioni.

"Estrazione in fusions”

1Y

Procedimento per “solidificare rapidaments’ ed

estrarre una lega sotto forma di nastro mediants in-

sarzione di un piccolo segmento di un blocco raffred-

Jato rotanta nel bagno di leqga metallica in Risione.

N.B.:"Solidificare rapidamente™: solidificazione . di
materiste fuso ad una velocitd di raffreddamento
superiors a 1.000K /s

Famigiia™
Microcireuiti microprocessori o microcalcolatori com:
a. lastessa architetiura
b. lo stesso assieme di istruzioni di base. &
¢. 1ia stessa tecnologia di base (ad es. solo NMOS o
solo CMOS)

“Fattore di scala” (giroscopi o accelarometri)

Rapporto da misurare tra la maodifica in uscita o la
modifica in ingresso. i “fattore di scala” & genesal-
ments vakitaio come la pendenza della linea diritta
che pud essere adaitata con il metodo dei minimi
quadrati applicato ai dati di entratavscita ottenuti
{acendo variare 'entrata in modo ciclico nella gam-
ma di ingresso.

Fibre flucrurate”
Fibre fabbricate a partire da composti grezzi di fluo-
Turo,

Fizso’
il termine "figgo” significa che l'algoritmo di codifica
o di comprassiones non pud sccettare parametri forni-
ti dafl'esterno (ac ex variabili crittografiche o a chia-
ve) & non puo assere modificato dall'utiizzatore

Formatura superplastica

Processo di deformaziona a caldo per metatli normal-
mente caratterizzati da un basso valors di allunga
manto (minorg del 20%) al punto di rottura detarmi-
nato a temperatura ambientis secondo prove conven-
nonali di resistenza alla trazione, in modo da ottens-
ra durante il trattamento allungamenti di almeno dus
volta tali vatori,

Fuori rotonditd
Spostamento radiale in una rotarione completa dei
mandring principale, misuyrata in un piano perpendi-
colare ai'asse Jei mandrim in un punto della superfi-
ce interna o estarna di rotazions che deve essere
controtlata (Rit.: ISO 230 Partg 1- 1986, Para 561)

“Geograficamente distribuiti’
| sensori sono considerati "geograficamente distri-
buiti" quando i rispettivi siti di installazions sono di-
stanti da altro sito phi di 1 500 metri in
ogm direzione. | sensori mobili sono sempra congide-
rati "geograficaments distribyiti

"Gararchia numerica sincrona’ (SDH)

Gerarchia numarica che assicura un mazzo per gasti-
ra, muitiplare e accedere a varie forme di traffico
numerico utilizzanda una stnittura di trasmissione
sincrona su differanti tipi di supporti. La struttura &
bagata sul modio sincrono di trasporto (STM) defini-
to dalls Raccomandazioni G.703, G707, G.708.
G.709, ad altre in corso di pubblicazione. La velociti
di prima livallo della "gerarchia numerica sincrona” &
di 155.52 MBit/z

Gradiometro magnatico

Strumento progettato per rivelare la variazions spa-
zale di campi magnetici a partire da sorgent| estemna
allo strumento. # "gradiometro magnetioo” consiste
di un "'magnatometro” multiplo @ materiali eletironict
associati che producono una misura del gradiente
del campo magnetica. (Vedere anche gradiomatro
magnstico intrinseco’).
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“Gradiometro magnetico intrinseco”
Strumento consistents in un singolo elemsnto di rive-
laziona del gradiente dal campo magnetico & mate-
riali elsttronict aasociati che producono una misura
del gradients del campo magnetico, (Vedere anche
‘gradiometro magnetioco”).

"Grammo effettivo®

Per je “materia fissill speciaii® od “altre materie fissl-

1", sl intende quanto :

a. per gli isotopi dl p e per luranio -233, H
peso dell'isotopo in grammi

b. per {uranic arricohito all'1% o pil in isotopo
L-235, il pese do!l‘om tn grammi, mokipli-
cato per il sua arriochimento
e3preaso in frazione di paso doclmm

c. per furanio arriochito al di sotto deil’'1% in lsoto-
po U-238, it paso dell'slemento in grammi, molti-
plicato per 56,0001

d. per 'smericio-242m, B ourio-245 ¢ -247 ¢ il cali-
fornlo-249 ¢ -251, il peso dell'lsctopo in grammi
moRtiplicato per 10,

“Wripianti di produzione®
Wl nmkwl ocl'?to wﬂlgiaro integrati
piant hippo di prototipi o perunc o

m:udi di pfog:ulm di seris.

“Incertezza i misure”

Parametro caratteristioo che specifica in qualo pam-
ma intomo af valore di uscita & compreso If valore
corretto delia variabile da misurare, con un livello di
confidenza del §5%. Questo parametro comprends le
deviazionl non corratte sistematiche, 1a larghezza ol
gloco non corretto e le deviazionl casuali non corret-
te (Rif.: VODI/VDE 2817},

"inseguimento automatico del bersaglio’
Tecnica di trattamento che consente di determinare
@ di fornire sutomaticamsnia come uscita un valore
estrapoiato della posizions pid probabile dal bersa-
glio, in tempo reale.

“instradamento adattive dinamico”
Reinstradamento sutomatioc del traffico basato sulia
rivelazione e I'analisi delle reali condizioni presenti
nella rete,
N.B.:La presente definizions non comprende | casi
net quall Finstradamentc & deciso sulla base o
informazioni definite in precedenza.

“Laser”
Assiemna di componenti in grado di produrre nel
tempo & neflo spario luoe coerente amplificata per
emissions stimolata di radiagione.

“Laser a trasferimento”
"Laser” socitato por trasferimento di energia ottenuta
dalia collisions di un atomo o di una molecols che
non producono effetto aser CON un atomo © una Mo-
leoola che producone atfetto lsser.

“Lazer ad slevatissima potenza®
“Laser” in grado i amettsre (in tutto o in parte) una
engrgie impulsiva superiore & 1 kJ entro 50 ms o
awnte potenza media in onda continua superiore &
20kW.

“Laser chimico®
*Laser” nei quali g sgenti attivi sono eccitati per
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mezzo ¢ una energia emessa da una reazione chimi-
ca.

"Laser Q-commutati”
“Laser” in oul Fenergia & immmagazzinaia nella popo-
lazione di inversions o nel risonatore ottico od & di
conseguUenza emesas 3010 forma impulisiva,

“Lege meccanica”
Processa di lega risultante dall'sdesions, frantuma-
zlone e riadesions di polveri slementari ¢ di polvest di
lega madre per mezzo di urto mecocanico. Le particel-
e non metalliche possono sssere incorporate nelle
lega modiante agglunta di polveri appropriate.

“Linearitd”
(Normalmente misurata in termini di non linearitd). E
definita come la masasima deviazione delie resll ca-
rattaristiche (media delle letture superioti od inferio-
ri), pasitive o negative, rispetto &d una linea retta po-
sizionata in modo tale da equalizzare ¢ minimitzare
lodcviuionl mastime,

*Livello di rumore”

Segnale eletirico dato in funzione gl densitd spettre-
lodipotonu. ¥ rapporto ka il “iivello di rumore®
aprom picco-pioco & dato come segue:

0 (f,-l,)dwc & it valore picoo-picoo del
sngn ad essmpio nanotesie), N, § la densiti spet-
trale di potenza (ad esempic nanotesia®/Hz) @ (fz-+)
definisoe ia banda passante di interesse,

“Lunghezza di battimento®
Distanza che devono percorrary due segnali ortogo-
nalmente polarizzati, inizisimente in fase, per realiz-
zare una ditferenza di fase di 21 radlanti.

“Luogo di instatiazions dei calcolatore”

Instatiazioni doll'utents finale contigue ed accessibili:

a. che capitano ["area di lavorc del calcolatore® o le
attivith dellfutente finale servita dali'uso del oal-
colatore sfettronico & dal suo ‘materizle collage-
10" nelt'applicazione gichiarata,

b. non distant, in quaisiasi direzione, pis di 1500
madri daf centro deli™area i lavoro del calcolato-
re’,

N.D.:"area di lavoro del calcolaiors™ zona 200es-

te normali funzioni dl uso, servizio & Manu-
tenzions.

"Magnetometro®
Strymento progettato per rivelars | campi magnetici
da sorgenti esterne allo strumento. § magnetometro
oconsiste dl un singolo slemento di riveiazions dal
campo magnetico ¢ di materiali elettronici associati
che produoono ta misura del campo magnetico.

"Mandrino bascutsnte®

mdlﬂh-imontomponolqmimmroua

“Materia fissile speciale®
E' definito come plutonio-2369, uranio-233, "wanio ar-
ricohito in isotopi 235 0 233" @ quaisiasi altro prodot-
1o contenante gli slementi precedentt.

“Materialt fibrosi e filementosi”
3
filati @ fasci di fibre continul
nastrl, tessuti @ mat irregolari @ passamaneria
oop-mrohmmwlno filati & fibre agglome-

ufﬁ monccristattini o policristallini di qualsiasi

* Qapop
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lunghezza
f. pastadi poliammide aromatics.

Matrice’
Fase sostanziaknente continua che riempie lo spazio
fra particeile, batfi o tibre.

“Memoris ad accesso il veloce”

La parte della ‘memoria contrale’ pid diretiamente
accessibile daifunitd centrale di trattamento:
a. per ls ‘memorie centrall” ad un solo livelio, & Ia
memoria interna, o
9. per s ‘memorie centrali” a livelli gerarchici é:
1. & pre-memoria (cache)
2. pila (stack) di istruzioni, o
2. pila (stack) di dati.

“Memoria contrala”

Memoria principale di rapido accesso per lunitd cen-
trale di trattamento, destinata ai dati o alle istruzioni.
Si compone della memaria interna di un “caloolators
numenco” ¢ di ogni estenzione gerarchica di questa
memaoria, come la pre-memoria (Gache) g 1a memaoria
di astensions ad sccesso non sequenzials.

Microcircuito microcalcolatore’

‘Circuito integrato monolitico” o “circuito integrato a
micropiastring multipie” contenente una unita logica
antmetica |ALL) in grado di eseguire istruzioni di ti-
pa generale da una memoria intaena, su dati contenu-
ti nofla memoria interna.

N.B..La memoria interna pud essere incrementata

per mozzo di una rmemoria asterna.

Microcircuito microprocessore’

LCiraunto integrato monulitico 0 “circuito integrato a
micropiastring rudtiple’ contenente una unita logica
antmetica (ALU} in grado di eseguire Istruzioni i -
po genarala da una memoria astama
HN_B..U "mitrocireuito microprocessore normalimente

non contisna una mamoria interna accessibile
alfutenta, sebbsne possa contenere una memo-
ria sulla piastrina che pud essere utifizzata per
I'esacuzione delle sue funzioni logiche.

Microprogramma”
Sequenza di istruzioni slementari, contenuta in una
memoria speciale. la cui ssaouzions é comandata
daflintroduzione della sua istruzione di riferimento in
un regtstro di istruzioni

Migliorgrmento dellimmagine

Trattamento di immagini esteme portatrici di infor-
mazioni medianta algoritrni quali la compressiona di
tempo, it filtraggio, l'estrazions, ia selezions, la corre-
fazione, la convoluzions 0 le trasformazioni fra domi-
rui (par as. Trasformata Rapida di Fourier o Trasfor-
mata di Walsh). Gli aigoritmi che utilizzano {a trasfor-
mazions linsars o angolara di una immagine ssmpli-
ce, quali la trastazione, I'estrazione di pasametri, la
ragistrazions o la falsa colorazione non rientrano ned
quadro della presents definizione.

Mizcelazione"
‘Misoelazione” filo-filo di fibre termoplastiche & fibre
di rinforzo per produrra una fibra totale con matrice
rninforzata.

Modo di trasfarimento asincrono” (MTA}
Modo di trasferimento nel quals ie informazioni sono
argamzzate in cellule; & asincrono nel senso che la
sequenza pariodica delle celiule dipende dalla veloci-
té binaria richiesta o istantanea (CCITT Rec 1.113).

Necessaria”
Nel modo in cui & applicato alla tecnologia®, si riteri-
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m soltanto a quella porzione di “tecnologia™ partico-

larmente responsabite del raggiungimento o del su-

pﬂmto di livel§ di prestazions, carattaristiche o

i ad autorizzazions. Tale “tecnolo-

git" "noennaril" pud esssrs condivisa da prodott
differanti,

PABX
{(Vedere "Centralino automatico privato deriveto’).

"Paase cooperanie”

A fini del presente Elenco “passe coopearanie” & uno
deil paasi

pone, Grecle, ) i, Olanda, Por-
togalio, Regno Unito, Faderale di Germa.
nis, Spegna, Turchia, Stati Liniti D'America
"PASSE NON COOperants”
Paeze non compreso nella lizta dei "passi cooperanti-
‘Pixel attivo”
L'elemanto pit piccolo {singolo) deifinsteme a semi-

conduttori datato di funzione di trasferirento fotoe-
lettrico allcrché esposto ad una radiazione fuminosa

{elsttromagnetica}.

Polarizzazione ' (accslerometro)
Uscita di un acoelerometro in assenza di accelerazia-
ne.

Polverizzazione
Processo per ridurre un materiale in particelis me.
diants frantumazions a macinazione.

‘Polverizzazions catodica”

Prooesso di rivestimento per ricopertura, per cui gh

joni positivi sono accelerati da un campo elettrico e

prolettati su una supetficie di un bersaglio tmateriale

di riveatimento). L'snergia cinetica ottenuta datim-

patto deghi ioni & sufficients perché gli atomi detla

superficie det bersaglio siano liberati per depogitars:
sul substrato.

N.B.:ia deposizione per polverizzazions tatodica tra-
mite triodo, magnetron o radicfrequenza per
aurmentare Vadersnza del rivestimento @ la velo-
crth di deposizione sono madifiche ordinarie del
Processo.

Porta di adattamento (Gateway)
Funzione, realizzata da una qualsiasi combinazions
di apparscchigture & di "software’, per agsicurare la
conversiona di convanzioni per la rappresantazions,
il trattamento o lnformazione di comunicazione uti-
lizzata in un sistema nelle corrispandenti ma diverse
convenzioni usate in un altro sistema.

"Portata strumentale’
La portata specificata non ambigua visualizzata di un
radar.

“Potenza di plooo”

Energia par impulso, esprassa in Joule, diviso per la
durata dellimpulso, espressa in secondi.

‘Precedentementisa separato”
L'applicazions di qualsiasi proossso intaso ad eleva-
re la concantraziona dellisotope controliato.

'Pracisions”
{Normaimente misurata in termini di imprecisions).
E definita come la deviazions massima positiva o
nagativa, di un valors indicato da uno standard acoet-
1ato o dal vero valora.

‘Praformati di fibre otticha”

Barre, lingotti o bacchette di vetro, materiala plasti-
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co o altri mateciali appositamente tratiati per I'impie-
go nella fabbricazione di fibre ottiche. Le carattaristi-
che dei preformati determinanc i parametri di base
detle fibre otticha risultanti dalla loro trafilatura.

“Presss isoshatica®
Macchina in grado di regolara la pressione di una ca-
vitd chiusa mediante vari mezzi (gas, liquidi, particed-
te solide, ecc.) al fine di creare in tutie s direzioni,
ail'interno detla cavitd, una uguale pressione aserci-
tata sy un Pezzo O Su un inaleriale.

"Pragtazione teorica composita” (PTC)
Misura dalia prestazions di calcolo etpragsa in mi-
lioni di oparazioni tecriche al secondo (Mopt/s), cal-
colaia usando Y'aggregazione di "elementi di calcolo”,
(Vadera Categoria 4., Nota Tacnica).

“Produzions”
Comprande tutti gii stadi di produzione quali:
- ingegneria del prodatia
- fabbricazione
- intagrazione
- assembisggio (montaggiol
- 1ISpazions
- collaudo
- assicurazions qualité.

“Profili astodinamict a gsometria variabile”
Utitizzano ipersostentatdr da bordo di uscita, o iper-
sostentatori da bordo di attacoo o rotazione dat bor-
do di attacoo intorno ad un punto fisso (pivot), 1a po-
sizione dei quali pud essere controtiata in volo.

Prograruna”
Sequenza di istruzioni par 13 messa in atto diun pro-
cedirmnanto in forma tale o trasferibile in forma tale
the un calesiatore slettroning possa eseguire.

Programmuabilith accessibile alutents”
Posasibilitd per I\rente di nsarire, modificare o sosti-
tuire “programmi’ con mezzi diversi da:
a. modifica materiale dal cablaggio o detle inter-
connasasioni, o
b. messa a punto di comandi di funzioni, compresa
fintroduzione di parataetri.

Qualificato par impiego spaziate”
Dispositivi progettati, fabbricati e controliati per ri-
spondare a specisli requisiti elettrici, meccanici o
ambisntali necessari per il lancio & l'impiego di satel-
liti o di sistemi per il volo ad alte quote funzionanti
ad altitudini uguali o superiori a 100 km.

Reattore nuclaare”

Comprenda | materiali che si trovano nel contenitore
dal reattore o a questo direttamente fissati, ls appa-
recchiature di regolazione delia potenza del nocololo
od | componenti che normaiments contangono i fiui-
do refrigerante primario det nocciolo del reattore,
che snirana in contatto diretto con quests fiuido o ne
perrnationo ia regolazions.

"Rete focale”

Sistama di comunicazions di dati che:

a. assicura ta comunicazione diretta tra un certo
numero di “dispositivi di datl” indipendenti, @

b. e limitata ad un locale di superficie madia (per
esempio, immobile amministrativo, officine, eadi-
ficio o magazzrino).

N.B.:"Dispositivi di dati”: apparecchiature in grado di
trasmetiors o ricevere sequenze di informazioni
numeriche.

“Rate nuinerica integrata nei sarvizi* ({SDN)
Rete numerica unificata da punto a punto, nella quale
i dati provenienti da qualsiasi tipo di comonicazicne
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(ad esempio vace, testo, dati, immagini fisse e mobi-
li) sono trasmesse da una porta (terminale) nella cen-
trale (commutatore} su una sola linea di accesso, da
& varso fabbonato.

‘Rete ottica sincrona” (SONET)

Rete che fornisoe un Mezo per gestira, multiplare ed
accedare a diverse forme di tratfico numerico utiliz-
zando una struttura di trasmissiona sincrona su fibre
ottiche. # formato & la versiona nord-americana delia
“gerarchia numerica sinchona” (SDIH) ad impiega an-
che il Modulo di Trasporto Sincrono (STM). Tutiavia
impiaga il Sagnale di Trasporto Sincrona {STS) come
moduto di trasporto di base con velocitd di primo .
velio di 51,81 Mbit/s. La norme del SONET sono in
corsa di integrazions con quelle deila SDH.

“Ricarca sciontifica di base”
Lavori aperimentali o teorici intrapresi essenzialmen-
te per acquisire nuove conoscenze dei principi fonda-
mentali di fenomeni o di fattl csservabili, non princi-
palmenta orientati verso obiettivi 0 scopi specifici o

‘Risoluzione”
i pi piocolo incremento di un dispositivo di misura
ed H bit meno significativo di uno strumento numeri-
oo (Rif.: ANSIB-29.1.12).

“Ritardo di propagazione detla porta di base”

Valore corr alla porta di base utilizzata da

una "famigtia” di "cirouiti integrati monolitici”. Creato

valore pud essere specificato, per una data ‘fami-

glia*, sis come ritardo di jone per porta tipi-

¢4 8ia come ritardo di propagazione tipico per porta.

N.B.:li “ritardo di propagazions della porta di base”
non dsva essere confuso con i ritardi di
ngresso/uscita di vn “"circuito integrato monoliti-
¢o complesso,

‘Robot

Meccanismo di manipolazione del tipo a traiettoria

continug o punto & punto che pud utilizzare sensori

od aventi tutte ls caratieristiche sequenti:

a. in grado di eseguire pki funzions

b. ¢ grado di posizionare od orlentare materiali,
pezzi, utensili o dispositivi spectali tramite movi-
menti variabili natlo spazio tridinansionale

. avents tre o piu dispositivi di asservimanti ad
anelio chiuso od aperto (comprest | motori passo
passo), @

d. dotato di "programmabilitd accessibils allutents’
usando il metodo di apprendimento (impara e ri-
peti) 0 mediante calcolatore alsttronico che pud
essers un controliore logico pragrammabile, ad
esampio sanza intervento maccanioo .

N_B.:La definizione sopra riportata non comprende i
dispoxitivi seguenti:

1. meccanismi i manipotazione a comando
easclusivamente manuate o controtlabili tra-
mite telscomando

2. meccanismi di manipolarione a sequenza
fizsa, clod dispositivi che si muovono in
modo automatizzato funzionanti sacondo
movimenti programmati von limitaziona
meccanica. | movimanti prograrnmati sono
limitati meccanicamenta da fermi fissi qua-
li spine 0 camme. La ssquenza dei movi-
menti & Ia scelta delle traiettorie o degli
angoll non ono variabili o inodificabiti con
mezzl meccanici, slattronici od eletrici

3.  mecoanismi di manipolazions a saquenza
variabile od a ione meccanica, ciod
dispositivi mobili automatizzati i cui movi-
menti sono programmati a detimiati trami-
te mezzi meccaniol. | mavimenti program-
mati sono delimitati meccanicamente da



18-1-1992

©M -

N b

Supplemenio ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 14

fermi fissi ma ragolabili quali spine o cam-
ma. La sequenza dei rmovimenti e la sceita
delle traisttorie o degli angoli sono variab#i
nel quadro della contigurazione program-
mata. Le variazioni o le modifiche della
configurazione progremmata (ad esempio
cambi di apine 0 scambi di camma) su uno
o pil assi di movimento sono realizzate
ssciusivaments con operarioni meocaniche

4.  rmoeccanismi di manipolazions 2 sequenza
varisbile non sarvoassistiti, cio# dispositivi
cha si muovono in modo autornatizzato,
funzionanti secondo movimenti program-
mati fissati meccanicamente. I ram-
ma é variabile, ma la saguenza & attivata
solo dat sagnale binario proveniente dai di-
spoaitivi stettrici binari o dai fermi regola.
bill fissati meccanicamente

5. carrelli gru a piattatorma definiti come si-
stemi di manipolazione funzionanti a coor-
dinate cartesiane, castruiti come parte in-
tegraie di una cortina verticale di scompar-
timanti di immagazzinamento 8 progettati
per acoedsre al contenuto degli scomparti-
menti par immagazzinere o prelevare.

Saldatura per diffusions”
Tecnica di collsgamento molecolare allo stato solido
di almeno due metalk separaii per realizzare un pez-
z0 singolo con rasistenza comuna uguale a queita del
materiale meno resistente.

‘Segnalazions su canale comune”

Metodo di segnalazione tra centrali nalle quali un ca-
nalke trasports, tramite Massaggyi muniti di etichetts,
ie informazioni di sagnalazione relative ad una plurs-
lita o cirouiti o di chiamate ed altre informazioni qua-
li quelie utilizzste per Ia Qastione deila rete.

"Selezione rapida

Servizio complemantare applicabile alle comunica-
niom virtuali che permette ad una apparecchiatura
tarminale di trattarmento dati di accrescere Ia possi-
bilith di trasmnettere dati nei ‘pacchetti’ di connessio-
na a di terminazione dells comunicazione al di id del-
le poegihilitd hasitari di una comunicazione virtuale.
N.B.: Pacchetto™: gruppo di slemento binari compre-
st 1 dati ed i segnali di controllo di chiamata com-
mutsti in biocoo, | dati, | sagnall di controllo di
chiamata ed eventuaiments Finformazione di
controlko degli errori, sono presentati secondo un
formato specifico.

‘Semplice dispositivo didattico'

Dizpositivi progettati per l'insegnamento dei prmctpl
screntifici Ji base & per ia dimostrazions defl’
caziona di tali principi in istituti di istruzione.

Senszori di immagini multispettrali”

Sensori in grado di effettusre una acquisizione simul-
tanea o in serie di dati di immagini da due o pid ban-
da spatirali disorets. | sensori aventi pid di 20 bande
spettrah discrete sono talvolta dafiniti come sensori

di immagini iperspettrali.

‘ Sansori radar interconnassi”

Due o pitl sengori radar sono interconnessi quando Si
scambiano tra di loro dati in tempo resle

Sicurezze a pid livelli’

Classe di sisterhi contenenti informazioni con sensi-
bilith diverse che permettono I'acoesse simultaneo
ad utilizzatori aventi ditferenti abilitazioni di sicurez-
za & neceasitd di conoscenze. ma che evitana agli uti-
hizzaiori i accedere atle informazioni per le quali non
dispongono di autorizzarione.

N.B.:La 'sicurezra a pid livelli* é una sicurerza infor-

matica e non & I'sffidabilitd dei calcotatori in re-
lazione slia prevenzione dei difetti deil'apparec-
chiatura o /0 degli arrori umani in ganerals.

5. "Sicurezza dellinformazions’
Tutti i mezzi e le funzioni che agsicurano 'accessibiti-
td, la confidenzialité o l'integrita dell'informazione o
delle comunicazioni con 'esclusions dai mezzi & delle
funzioni previste per la protezione contro | matunzio-
namenti. Comprende fra I'sitro la “orittogratia’ la
“orittoanalisi’, ia protezions contro le emanazioni
compromettenti ¢ la sicurezza dei calcolatori.
N.8.:"Crittoanalisi*: Analisi di un sisterna crittografi-
00 /0 delle 308 entrate ¢ uscite per ricavarmas le
variabili confidenziali o i dati riserveti compreso
i testo in chiaro. S0 7498-2-1988 (E) (paragrafo
33.18).

3. "Sintetizzatore di frequanza’

Quaiunque tipo di sorgente di frequenza o generato-
re di ssgnale, indipandentements dall'sffettiva tecni-
ca utilizzata, in grado di fornire una molteplicita di
fraquenze in uscita simultanase od altemative, da uno
© pwus uscite controtiate, derivate o disciplinate daun
numerc mnferiore di frequenze standard {o campio-
ne}.

7. "Sistema anticoppia con contrello di circolazions » con-
trollo di direzione '
Sigtema che utilizze Faria softiata sulle superfici se-
rodinamiche per aumentare o controliare le forze
prodotie da quests superfict.

7. ‘Sistemna di controllo attivo di volo”
Sistema avente la funzions di impadira | movimenti n
1 carichi strutturali indesiderabiti dellasrec” & dei
mussile trattando in modo autonomo | dati di uscita
provenianti da pit sensori & fomendo successiva-
maente je istrzion! preventive necessane per assicu-
rare un controllo automatioo

4 ‘Sistemi asperti’

Sistami che forniscono risultati mediante l'applica-

zions di regole a dati immagazzinatl indipendenta-

mants dal programma ed in grado di realizzars una

delle capacita seguenti:

a. modifica automatica del "codice sorqente intro-
dotto dall'utilizzatore

b. conoscenza legsta ad una classe di problemi in
linguaggio quasi naturate, o

t. acquisizione deils conoscanze necessarie per il
loro aviluppo (apprendimento simbolico).

Tutte ks  'Software’

Categorie  Raccolta di uno o pid "programmi” © "microprogram-
my” fissato su qualsissi suppaorto tangibile di espres-
sione.,

5. "Software gensrico’
Agsisme di istruzioni per un sistera di commutazio-
pe con “controlio a programma registrato” comune a
tutte le centrali che utilizzano questo tipo di sistema
di commutaziona.
N.B.La parte costituenta {a base di dati non & consi-
derata compresa nei “software generico’.

8. ‘Spacchi detormabili®
Speochi la cui superficie ottica pud essere deformata
in modo dinamico con coppie o forze individuali,

5 "Spettro estesc”
Tecnica con la quaie 'energia di un canale di comuni.
cazione a handa relativamaents stretta, & estesa su

uno spettro di energia molto pid largo.

6. "Spetiro astero {radar)
Qualgiasi tecnica di modulrzione tandente a ripartire

—_— 70 —
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l'energia emessa da un segnale con una banda di fre-
quenza relativaments ristretta, su una banda di fre-
quenza molto pilt ampis, utilizzando ad esempio una
codifica casuale o pseudo casuale,

7. ‘StabHita"
Deviazione standard {1 sigma) della variazione dj un
particolars parameiro rispstto al suo valore di cali-
brazione misucato in condizioni termiche stabili.
Cuesta variazione pud essere espressa coms funzio-
ne di tempo.

2. “Stampaggio idraulico ad azions diretta’
Processo di deformazione che dtilizza un serbatoio
flessibile riempito di fluido, in contatto diretto con il
pezzo da lavorare.

3 ‘Substraie”
Strato di materizle di base con o senza tracciato di
iterconnessione & sut quale o entro il quale
sasers sistemati “componenti discretl’, circuiti inte-
grm od enframbi.
N.8.:"Componants discreto”: "elemento di circuito” in
contenitors separato avante connassioni asterne

proprie.
6. Substrato grezzo”
Composti monolitici di dimensioni adatte per la fab-
bricazione di slementi oftici, come gli specchi o le fi-

nestre ottiche.
1. Supercomiutiori”
a. Materiali, ciod metalli, laghs o composti che posso-
6. no perdere tutia la resistenza elettrica (cioé che pos-
8. sono raggiungers una conduttivith elettrica infinita o
trasporiare grandissime correnti senza produrre ca-
lore per atfetto Joule).

N.B.:Lo stato "superconduttore” di un materiale & in-
dividuaimente caratterizzato da una “temperatu-
ra critica”, un campo magnetico critico, che & fun-
zione delia tura &d una densita di corren-
ta oritioa che & funziona sia dal campo magnetico
che della temperatura.

2. “Superieghe”
Q. Legha a base di nichelio, cobalto o ferro aventi rasi-

stanra superiore & qualsiasi laga delis serie AlS! 300

2 temperature superiori a 922 K (649 "C) in severe

condizioni ambiantali ¢ di funzionamento.

NGT ‘Svilvppo”

E relativo a tutti gli stadi che precedono la produzio-

ne di serie, quali:

-ricerce di progetio

- analisi di progetto

-concettl di pr

- asssmbiaggio & collaudo di prototipi

- piani di procuzions pilota

- dati di progettazione

- processo di trasformazione dei dati di progetto in

un prodotto

- progetto di configurarione

- progetto di integrazions

- planimetrie delle installazioni

'R Taaso di trasferimento binario massimo”
Per una unité a dischi 0 per un dispositivo di
memoria a semiconduttori & il numero di bit di
dati trasferiti al secondo tra {'unitd o il dispositi-
vo & {a suz apparecchiatura di coatrollo.

5. Tagso di frasferimentc numerioo”

velocith totale binaria dells informazioni che sono di-
rettaments trasferite su qualsiasi tipo di supporto.
{Vedera anche “velociti di trasterimento numerica
totale’)

oW

— 7 —

“Tasso vettorisle 2-0"
Numero di vettorl generati al secondo che hanno vet-
tori plurilinee di 10 pirel, in rettangolo, ad orientazio-
ne casuale con valore di coordinate X-Y integrali o in
W mobile (considerare il valore pii’elevato tra i

“Tasso vettorials 3-0¥
Numero di vettori generati al secondo che hanno vet-
tori plurilinee di 10 pivel, in rettangolo, ad orientazio-
ne_casuale con valore di coordinate X-Y-X integrali o
in wirgola mobile (considerare it valore piti elavato tra
1tre}.

“Tavola ratante basculante”
Tavola che permetie al pazzo da lavorare 13 rotazione
o lintlinazione rispetto a due assi non paralleli, che
possono essere coordingti  simultaneamente per
‘controlio di contornatura’

“Tecnologin”
informazioni specifiche necessarie allo “sviluppe®,
“produzions”, o ‘utilirzazione” di un prodotto. Linfor-
mazions pud rivestire la forma sia di “dati tecnici®

che di 'assistenza tecnica’. La tomolog':ﬁoposu
ad autcrizzazione & definita nella Nota ale delia
Tecnologia e nalle Categorie del presente Elenco,

“Temperatura critica™
(Talvolia indicata come temperatura di transizions)
di uno specifico materiale ” tiore™ & la
temperatura ala quale it materiala perde tutta la resi-
-atenza al passagygio di corrente continua.

"Tampo di assastamanto’
Tempo richissto parché il valore di uscita raggiunga
il valore finals entro mezzo bit al moments della
commutazione fra due tivelli qualsidsi del convertito-
re.

‘Tempo di attesa giobale di interruzione’
Tempo necassario ad un sistema informatioo per ri-
conoscere ung internuzione dovuta ad un fencmeno,
alfinterruzione ed effettuare una commuy-
tazions coniestuale verso aftra attivita alternativa.
residante in mamaoria, in attesa deilinternuzione.

“Tesnpo di cormnmutazions detla fraquenza’
It tempo massmo (cioé la durata) necessario ad un
segnale qualora 2i etletiul una commutazione da una
trequenza di uscita satexionata ad un'a!ira fraquenza
di uscita sslezionata per raggi
a :\: frequenza antro 100 Hz delln frequenza fina-
o
b. un liveilo di usciia entro 1 dB rispatto al Jivello di
uzcita finate.

“Terpra tapida’
Procedimento per 'solidificare rapidamente” una co-
lata di metailo fuso appoggiandola contro un blocoo
raﬁrodchtol , per ottenare un pradotto sctto forma di
\izze.
N.B.:“Solidificare rapidamente”. solidificazions oi
materiale fuso ad una velocitd di raffreddamento

supariore a8 1.000 K/s.

Tempra sul cilindro

Procedimento utilizzato per ‘solidificare rapidamen-

te” una colata di metalio fuso contro

un blocoo raffreddato in rotazions per ottensre un

prodotto sotto forma di pagliuzze, nastri o barre,

N.B.: 'Solidificare rapidamente*: solidificazione di
materials fuso ad una velocita di raffraddamento
superiors 3 1 000 K /2.

“Tolleranza ai guast’
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Capacitd di un sistema informativo, in cied di man-
cato funzionamento di un qualsiasl components della
maochina o del *software®, a continuare ii suo lunzio-
mmmnl‘lm«mtommummmouh
da consentire: la continuitd del funzionamento, l'inte-
grith del dati @ In capacitk di ristabilire it funziona-
mento entro un Certo 1eMPO ASSgNALD,

“Tracce di sistema”
Rilevamenic agglornato deila posizions di un aereo
in volo, sottoposto & tratiamento, correlazione (fusio-
ne del dati dei bersaglio radar rispetio alla posizione
del piano di voks} disponiblle ai controllori del centro
dl controdio dei traffico sereo,

“Trattamento del segnale”
Trattamento di segnaii esterni portatori di informa-
zioni tramite algoritmi coms la compressions di tem-
po, Il fitraggio, Cestrazions, ia sslezions, In correle-
zione, la convoluzions o Is trasformazioni tra dominii
{sd esempio, Trasformata Rapida di Fourier o Tra-
sformata di Waish).

“Teattamento di fluasi muitiphi di dati®

Tecnica di “microprogrammi™ o ¢ arghitettura

deli'apparscchiatura per i| trattamento simulitaneo df

mopiﬁmddﬂlmﬂmdﬁmo
pil secuenze di istruzioni con mezzi quail:

a. Isarchitetture o dati muitiph a istruzione singola
(SIMD)malIiproeomﬁmmaovmoﬂall

b, mnm.am:mumnmmam
» istruzion! muitipte (MSIMD)

o. learchiteiture di dati muitipli a Istruziont muitiple
IMIMO), compraese qualie strettamente accoppia-
ts, completamente accoppiste o debolmente ac-

o

ooppiste,
d. reti strutturate di elementi di trattamento, com-
preaa la “reti sistoliche”.

“Trattamento in tempo reals”
Trattamento di dati mediante un sisterna informatico
operants a livelio di funzionamento necsssario, in
tunzione deile risorse disponibill, entro un tempo oi
risposta garantito, asnza tensre conto delle oondizio-
ni di carico del sieterha, quando esso & attivato da un
fenomeno asterno,

“Unitd di accesso ai supporti”
Apparecchiatura conteniente una o phl interfecce di
comunicazions ("unith di controlio di accesso alia re-
10", “controliore di canale di comunicazione”, modem
© Dus’ di calooistore) destinata a collegare 'apparec-
ohigturs terminale ad una rete,

*Unitk di controlio di accasso alia rete”
interfaccia fizica ad una rete di commutazionse digtri-
buita. Utilizza un supporto comune che funziona in
pormanenza alio stesso “taseo di trasterimento nu-
merion” mediante arbitraggio (ad esempio rivelazio-
ne del gettona © della portante) per Ia trasmissione.
socuitivo,_pacchetty of a0 gripp) o Catl (oor
" o
essmpio 802) che g4 sono indirizzati. E' un as-
sieme ohe pud essere integrato In una apparscchiaty-
ra & caloolators ¢ di telscomunioaziont per assiourare
Yacceasc alle comunicaziond.

“Unité flessibiie di fabbricazione”
(Talvoluchhmnh ‘sistamnas flessiblie di fabbricazio-
na' (FMS) o ‘celiuln flessibile oi fabbricazions’ (FMC)).
Entitd che comprende una combinazions di almeno:
a.  un "calcoiators NUMerico” con W proprie ‘memo-
ria centrale” ¢ ‘materiali collegati®, ¢
b. due o phi dei materiall seguanti:
1. una macchina utensile deecritta a! parsgra-
fo2Bie.
2  una facchine di controlio dimensionale

—_7 —

Sene geuemle -n 4

descritia alfa Categoria 2. © quaisingi altea
macching di misura & controllo numerico
WHW!WM!‘C&W
v

3. un "robot® sottoposto ad sutorizzazione
daiie Categorie 2., 8. o dall'Elenco dei Ma-
toriall i Armamento

4.  una apparecchistura a controllo numerico

ad autorizzazions dal paragrafi
18.3,283.008.1.

5. una apparecchiatura con “controlio & pro-
gramma registrato” sottoposia ad sutoriz-
zazione dal parsgrafo 3.8.1.a

6.  una epparecchiatura a controllo numerico
w;t?pocu of autorizzazione dal paragrato
181.

7.  unaapparecchiatura sisttronica a controllo
numerico sotioposta ad sutorizzazione dal
paragrafo 3.A.2.¢,

“Uranio arricchite In isotopl 235 0 233"
Uranio contenente gii isotopl 235 0 233, 0 entrambi,
In una proporzions tale che il rapporto dei tenori dal-
la somma df queati isotopl riapetto a quelio delliso-
topo 238 ¢ superiore &l rapporto tra lisotopo 235 ¢
Isotopo 238 esistente allo stato naturale (rapporto
isotopico: 0,72 %).

“Wilizzazione*
Comprande:
- impiego
- ingtaltazions {inclusa instatlazione in sita)
- manutenzione (verifiche)
- FipArazions
« revigions @ ammodernamento,

Veiooli spaziali*
Satetiiti attivi » paasivi » sonde spaziaii.

“Velocith di precsssione” {giroacopl)
Velotith detia derive aliuscita di un girascopio ri-
spatto alluscita desiderata. Consiste di componsati
aleatorle ¢ sistematiche od & e3pressa COMe Un equi-
valents detlo spostamento angolare allingresso per
unité di fempo rispetio alio spazio inerziale.

“atooith di trasterimento numerica totale®
Numero di bit, comperasi | bit di oodifion in linea ¢ bit
supplernentari, ace., per unith di tampo, che passano
tra appuoochhtm oorrispondent in un sistema di
trasmissione numaerico.

“Velocitd di trasmissions dati*
Velocitd definita daila Reccomandszione 53.36 del-
{UIT, tenuto conto del fatto che per la modutazione
non binaria, i baud e | bit al secondo non 3ono equl-
valentl. Le cifre binarie per le funzioni di codifica, di
varifion 8 di sincronizzaziones sono inchuse.

N.B.:1. Nel determinare Ia “velocitd di trasmissio-
ne dati®, devono sasers esciusi i canali di
servizio ed | canall smministrativi.

N.B.:2. E'Is velocith massima in un 3enso, clod la

volocitd massima sia in trasmissions ohe in
rioszione.
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844540
84.48.19
£84.48.33
84.48.39
84.79.89
84.79.80

84.46.1¢
84.46.30
84.47.

84.48.19
84.48.49
84.48.59

84,14,10

84.10.69
84.18.90

84.74.80
84.74.90

84.19.86
84.18.90

84.18.89
84.19.90

90.22.19
90.22.90
90.31.80
90.31.90

84.62.91

B4.79.80
82.07.30
84.66.20
84.86.94

86.15.80
84.2489

32.08.20
38.23.90
39.02.90
49.10.00
39.12.20
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39.12.90

38.00.30
39.09.30
33.11.80
59.11.90
39.20.93
39.20 99

75.02.20
75.05.12
75.05.22
75.06.20
76.07.12
81.08.10
81.08.90

76.02.20
75.05.12
75.05.22
75.06.20
76.07.12
8t.12.01
81.12.99
81.08.10
81.02.90
76.01.20
76.04.21
76.0429
76.08.12
76.06.92
76.08.20
81.04.19
81.04.90

75.04.00
81.12.91
81.08.10
76.03.10
76.03.20
£1.04.30

75.04.00
81.12.¢1
81.12.99
81.08.10
61.08.90
81.04.11
81.04.19

78.01.20
76.06.20
72.25.10
72.28.60

72.26.10
81.05.10
81.05.90
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1. C. 1. a

1. C. 1. b

1. C. 1. ¢

aaEps

1.C. 2
1. C 2 a
1

1.C. 2. b
1.C.20b. 1

1.C 2 b 2

1. C 2c

3. C 38

L

Lo
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81.01 94
81.01.99
81.01.92
28.44 30

810890
811289
85.44.49
85.44.59
85 44.60

69.00.19
81.1299
85.44.49
85.44.50
£5.44.60

33.18.00
280340
29.03.69

34.03 19
4189
34.03.19
3401499

2803 40

39.04 69

28.50.00

600390

38.23.90
€9.03.90

69.02.90

39.07.40

ancop

Wh =

Al ot

@

——

89.11.90

330791

39.07.20
39.11.90

39.11.90
39.11.90
381190

39.04.69
39.11.90
40.02.99

54.02.20
68.15.10
68.15.99

292410

§4.02.10
55.03.90
55.06 90

3907 90

36.01.006
72.08.11
72.08.34
72.08.35
72.10.91
721111
72.11.19
72.11.30
121221
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—— e e
84.82.91 84.54.90 1.
84.82.99 84,6590
8483.20 B4.79.89 2.
69.09.19 2 A 3. M
84.82.20 by
84.82.91 -
84.84.90 b.
54.82.99 84.79.89 1,
84.83.20 a by
b.
84.83.30 A 4 84.56.10 2. B. 3.
2 A4 84.56.30
B4.83,30 2 A 5 84.56.90
84.57.30
84.83.30 2. A 6 84.61.40
a.
b.
. B.
85.37.10 2 B. 1. 3-52-9‘ 2.8 4
85.38.90 62.99
84.66.94 a.
86.37.10 2B 1a 84.74.80
85.38.90 84.74.90
84.79.80 b.
228 1 a1 84.79.90 1,
84.80.41 2,
2.8 1 & 2 . 8480 49
b 84.80.50 3.
c 84.80.60
. 85.37.10
§5.38.50 2. B. 1. b. 85.37.20
86.37.10
1. 84.28.39 2. B. 5.
2. 85 37.10
a 90.31 80
2B 1e 2.B.5 a
ST, - i ¢ 1.
oo zeten a0 ,
84.57.30 84 19.89 a,
24.58.11 85.14.30
84.58.91 85.14.30 b.
84.59.10 £6.43 .80 .
84.58.21 2.
84.59 31 a. a.
£4.59.40 b.
84.58.51 b.
84.59.61 1. 85.43.80 2.B.5b
84.60.11 2.
84.60 21 2.8 5 c
84.60.31 1.
84.60 40 3. 2.
4 3,
5.
a 85.43.80 2.B. 5. 0.
b. 1.
6 2.
a. 2.8 5 e
b.
84.56.30 2.B.1¢ 2 2851
B4.56.30 28 1.c3 2. B.5 ¢
84.24.30 2.B.1. ¢ 4 ;:
84.58.10
84.58.90 a. , 2 B. 8.
2 90.31.80 a.
5. 1.
b 2.
by 90.31.80 2. B. 6. b,
' 1.
2.8 2 8.
b.
84.58.19 a. 1
84 5899 2
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90.31.80 2.8 8 & 85.42.11 3. A 1 a6
1. 85.42.19 a.
2. 85.42.20
a. b.
b.
2. 85.42.11 3. A 1. a6
85.42.20
90.31.80 2.B.6 c. a
1. b.
2 G.
90.31.80 2. B. 6. d 85.42.1 3.A.1.a 7
90.31.40 :.
79, 28 7
3_7:3 85.42.11 3A.1.a8
86.37.10 a. a
b. b.
¢ 85.42.11 3. A 1. a0
288 A 1. a 10
85.42.11 a
84.66.93 2.8.8 a 954219 oy
£0.31.80 2.8 8 b 85.42.20 c.
50.31.80
85.42.11 3. A 1 a 1.
$0.31.40 a
80.31.90 2.B.8B. c. b.
90.31.80 3. A 1. b
£0.31.40 1.
B4.856.93 2 B. 8 d 1 B5.40.49 a
1.
2. >
2 1
712000 2828 e 4
! 85.40.81 b.
3. ¢
85.40 99 1.
85.38.90 2.B.9 2
84.56 93
8537.10 8542 11 3 A 1Lb2
65.42.19
2. C. 85.42.80
2 Oy 28 4121 1 1 h 2
2. E.{1) 85.42.80 3 A 1Lb 4
85.42,19
£5.41.20
a.
3. A a.
3. A 85.43.80 3 A1 b5
3. A 1. a 85.20.90 .
85.42.11 3. A 1 a1 b.
rprpse £6.20.90 3 A 1b 6
85.42.11 2. 85.42.80
85.42.19
76.16.90 3 A1b7
85.42.20 71.16.20
85.42.11 3 A 1 a3 3 A 1.c
3A1a3da 85.41.60 3 A 1c
bo a‘
C. b.
d. 1.
2,
86.42 11 3A 1 a4 3.
a. 2.
b. 3
C.
85.42.11 3. A 1.d
85.42.80
{1) Vot nota esphcative » pag 85 865.41.21

— 76 —



18-1-1992

85.46.21

85.08.19
85.07.20
85.07.80
85.41.40

85.92.24
85.32.29

85.05.90

85.42.60

§0.22.19
90.22.30

£0.31.80
85.01.00

852110

84.71.99

85.22.90
85.43.20
90.30.39

85.43.20

90.30.39
90.30.89

£1.06.90

£5.43.80

84.190.89
84,19.80

84.10.89
84,10.80

>
i

>

e

e

o
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85.43.80
85.43.90

85.56.90
84.66.93

84.19.89
84.19.90

£0.31.80
90.31.90

84.28.90
84.31.39

£0.10.2¢
90.10.90
90.10.20
§0.10.90

90.10.20

60.27.90
$0.30.81
90.31.90

90.12.10
90.12.90
90.27.30

38.18.00

81.12.30
81.12.91

ar.07.80
38.18.00

81.12.91
29.31.00

28.50.00
20.31.00

84.71.10
84.71.20
84.71.21

3.B. 2

e

op

e e

ag

orn

apop

3040
3. E (1)

4. A,
4 A 1.

{1} Vodi nota esplicativa a pag. 8.
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Serie generale - n. 14



18-1-1992

84.71.92
£4.71.83
84.71.90
84.73.30

84.73.30
84.71.10
84.71.92
84.71.93
84.71.08

84.71.20
84.71.91
84.71.92
84.71.93
84.71.89
84.73.30

84.71.0%
B4.71.99
84.73.30

84.71.93

84.71.99

BRE
S
gRe

847191
84.71.50

8a.71.82

84.73.30
84.71.99

85.17.40

84.71.20
84.71.99
84.71.92
84.71.93
84.71.99
84.73.30
84.71.10
84.71.92
84.71.63
84.71.99
84.73.30
84.71.20
84.71.91
84.71.92
84.71.93
84.71.09
84.73.30

4 A,

[ Y

4. B,
04.79.89 1.
90.24.80 2.
50.91.80
84.70.89 i
90.31.80
4, C.
72.02.99
72.28.10
72.28.20
4.0.()
4. E (1)
5. A.
5. A1
88.17.10 5. A 1 a
85.17.20
£5.17.30
£5.17.40
£5.17.81
85.17.82
£5.18.10
85.18.29
85.18.90
85.25.10
85.25.20
85.27.19
£5.27.90
£5.28.10
5 A. 1. b
85.17.40 5.A 10
85.17.90
85.17.40 5. A 1 b
85.17.56
85.17.40 5. A 1Lb
85.17.90
65.17.40 5. A 1b
85.17.90
85.25.10 5. A. 1. b.
85.27.90
85.29.90
5. A 1.b
5. A 1. b
5. A. 1. b
{1} Vadl nota eegplicative a pag. 85.
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85.27.90 5. A 1.0 9 $0.15.80 6 A latla
a. 1.
b. 8.
c. b.
85.17.90 5 A 1. b. 10. z
a b.
b.
85.18.10 5 A 1B 1. 90.14.80 6 A 1a1lb
1,
85.18.29 a 2.
85.18.90 s.
85.25.10 4
85.27.90 5,
85.29.80 e 8.
LA 1. ¢
8 90.14.80 6 A.1.a 1. c
85.17.30 5 A tc 1 90.14.50
85.18.10
85.17.80 2. 1.
a. 2.
b. a3
a 4,
4,
by 90.14.90 A tald
- 1.
7.
8. A
a.
b. 85.18.10 6 A t a2
®. a.
10. 1.
1. 2
a.
85.17.30 § A 1.4 b.
85.17.90 c.
1 3.
2 4,
5 A 1 e by
80.01.10 1. 7.
85.44.70
00.13.80 2. 85.18.10 6.A. 18265
60.09.19 &
73.26.90 2.
74.19.99 3.
90.01.10 3. 4.
£8.44.70 a.
£5.20.10 5 A 1L :_-
5. A 1 5.
8.
85.02.50 1 7.
5.05.10 2 8.
£5.43.80 6.A 1a2c
5. B. 90.30.89
5. B. 1. 5
84.70.89 a 2
90.30.40
$0.30.81 b. £5.18.10 8 A 1Lb
90.30.80
90,14.80 6 A 1. c
5 C
70.02.20
5 D. (1) 6 A 2
5 E. {1)
8 A 2 a
6. A.
1 85.41.40 6. A2 a1
a. a1
1 2
b. 1.
2
{1) Vedl nota esplicaliva & pag. 85. C.

— 79 —



18-1-1992 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 14

85.40.20 8 A 2 a 2 90.02.20 6 A 4.5
a. 90.02.90
1 1.
2. 2,
3,
Y GAdc
85.40.01 8. A 2 a2b. by
1. -
by 4.
a.
b. 90.02.20 6 A 44
a. $0.01.90 1,
a.
85.41.40 6 A 2 a 3 b.
a1 2.
2, a
b. 1. b
2 [
c. d
3.
85.41.50 6. A. 2. a. 4.
a. 90.14.20 6. A 4o
b. 90.31.40 1.
2.
85.41.40 6. A 2 b. 3,
1. at
2, 2.
a. 3
w1 b. 1.
3. 2
a,
20.05.10 6 A 2 c 4.
90.05.80
i £5.44.70 3A 4L
2 90.01.10
8. A 2. d
84.13.63 1, 8 A 5
84,1860 2. 90.13.90
a.
b. 6 A 5 a
90.01.10 3 .
a. a.
b 1.
2,
6. A. 3. b.
1
6. A. 3. a 2.
90.07.1 1. <
90.08.58 2 1.
90.06.59 3. 2.
85.25.30 ry d.
5. 1
a. 2
b.
6. A 3. b. 6.AS5a2
85.25.30 1. b.
a.
b, Y
C.
2.
a. 6. A .5 a3
b. a.
3. b.
4,
6. A 5 a4
8 A 4 A ‘&
b
G A 4 a 1.
90.02.90 1. 2,
2, c.
3, 1.
4, 2.




90.13.00

85.41.40

90.13.20

18-1-1992

6. A.5 a8

6 A6 a7

8 A. 8 b

8 A 5 b 1.

6. A B c

8. A.5¢c 1

8. A 5 ¢ 2

6 A 5 ¢ 2

6 A 6 c 2

op

.

pEp Op

ap

P

M= o=

NS =b

N b

N =
iy

op

o

pER

O IO =
F il Ay

©eP

90.13.20

90.13.90

£0.02.90
90.13.9C

90.27.30
50.27.50
60.31.40

90.31.40
90.02.80
©0.13.90

80.05.80

£0.15.80
90.15.90
90.30.81
90.30.89
90.30.80

— 8]

Supplemento ordingrio alla GAZZETTA UFFICIALE

6. A.5.c 2. ¢ 3

6 A 5 c 2.d

6. A. 5. d.

6 A. 5 e

6 AL
b

6 A5 12

6. A 5

6. A. 6.

6 A 6 a

6. A .6 Db

-
Ll

gp ogp op

o

P‘F- ??. F"P- FP.

Serie generale - n. 14
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18-1-1992 Supplemenio ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 14

90.30.30 6. A .6 c 90.30.81
6 A. 6. d. 90.30.50
6. A 8. &. 6 c.
0.15.80 8 A 6.1 1.
90.15.90 2.
$0.15.90 6. A. 8 g. 28.04.50 o
: 8. A. 8. h.
54580 ¢ 1. 71.04.20 b.
% 70.02.20 c.
b. a.
[}
d. 4.
20.1 6. AT, 26.30.20 a
5.80 28.42.90 1.
6.A. 7. A 2.
8 A. 7. b 6. C. 4 b.
3 1.
2 28.42.90 2.
8 ATc 3.
6. A 8 c. ;
85.26.10 6. A 8 a 2
85.29.1
wa& 28.49.20 d.
85.28.10 6. A 8 b, 811219
865.20.10 e.
85 29.90
28.28.10 1.
6. A B c 28.08.12
6. A. 8. d. 0019 ,
S A 8 e 0.02.30 .
8 A 8 70.02.39
6. A 8 g 26.26.19 L.
70:02.20
&A&ni o2
by 1
i 2,
6. A 8. i 3
8. A8} 71.04.20 Py
90,15 80 710450
k 28.26.19 h
85.28.10 6. A 8 k 5
85.28.90
1 71.03.91 a
2. 71.04.20
& A B 1 71.04.90
1 71.03.99 b.
% 71.04.20
. 71.04.90
4
6. 0. (1)
6B
1. 8. E. (1)
2,
3,
4. 7. A
w28 5. 90.14.90 7. A 1
a 00.14.20 a.
1 b.
2. C.
b d.
8. 90.14.20 7. A2
7.
8 {1) Vedi ncte esplicative & pag 85
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00.14.90

90.14.80
90.14.20
90.14.90

90.14.20
90.14.10

85.26.91
85.28.10
85.29.90

85.26.10
85.26.91

88.02.50

88.05.10

90.31.20

90.31.40

00.31.10
$0.31.20
84.14.10
84.21.19
60.31.40
$0.31.80

84.79.89

om

AT
. A 8.

A9

ol

oEp

FesTarmoanyw

. D. (1)

. E. (1)

{1) Vadi nota esplicotiva a peg. 83,

89.06.00

$9.05.90
§9.06.00

89.01.90
$9.08.00

89.01.90
£9.08.00

£9.06.00
84.12.29
85.01.31
85.01.92
85.01.39
90.01.10
85.44.70

20.14.80

£0.01.10

85.25.30
85.28.10
86.28.20
95.05.40

85.25.30

85.25.30

8 A

8. A.

8. A

8. A.

Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE

. 2,

. 2

apep op

Serie generale - n. 14



18-1-1992 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Scric generale - 1. 14

80.06.30 8. A 2 e 84.83.40 8. A 20 14
1. 54.53.10 a.
2
3 8.A 202
4 84.85.10 a
85.01.34 b.
85.01.33 c.
85.21.90 B.A 28 05,0154
64.34.10 d
8. A 20 84.85.10 e
65.15.20 1 0.16.99 A 203 .
39.26.90
94.05.40 2,
84.79.89 8 A2030
84.85.10
94.70.80 8. A. 2 h 84.83.50
1.
2 84.12.29 B A 2 p
84.28.90 8. A 2.1
1. 8.8
2 80.27.80
90.32.61
8 A 2]
8 C.
8. A 2.4 1 39.09.50
8"“.10 a B. D. (1)
::.omo
1480 b N
c 3 E (1)
d.
1.
2, 9
3 9 A 1
g A 2.4 2 TRERY] Py
8. B4.11.12
84.08.10 84 11,29
84.08.90 b. 841122
c. b.
A 2. d ad.11.11 c.
8 I-2 84.11.12
8. A 2|3 84.11.82 9 A2
a. 84.11.80
8408.10
84.08.90 84.11.91 9. A 3
b , 84.11.99
g 88.02.50 9 A 4
84.12.10 9 A 11
39.26.90 B A 2k 84.12.90
40.16.99 1
2 84.11.21 9. A 12
8.2
84.11.81
84.14.59 8 A 2 1 34.11;2
76.16.90 8 A 2 m
81.08.90 9.8
84.70.60 B.A 20 9. B 1
B A 2.0 1 m.st‘o a.
80.31.80
84.85.10 a
b.
. 1) Vadi nota ssplicativa & psg. 6F.
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84.24.90 84.63.90 9.B. 4
“-g-;g 84.79.90
84,68, b
84.66.83 90.31.40 9.B. 5.
0.31.80 90.31.80
90.32.89
84.54.30 . a.
b.
69.03.90 d e
9, B. 6.
84.17.80 e. -
85.14.10 ;gﬁ.;g
84.74.80 24,
90.22.29 9. B. 7.
84.70.89 f. 90.31.80
9. B. 8.
84.79.89 g 90.26.20
9. B. 9.
84.17.10 h.
84.17.80 84.66.94
90.32.89 9. B 2 9.C
$0.91.80
90.91.40 9. D. ()
84.70.99 9. B. 3. 9. E (1)
84.79.90
90,31.20
90.31.890 (1) Vedi nots esplicativa.

NOTA ESPLICATIVA

| prodotti relativi ai paragrafi «D. Scitwares ed «E. Tecnologia», che figurano sistematicamente in tutte le categorie della lista
internazicnale, sono da classificare — mutatis mutandi — relle voci doganali qui di seguito indicate:

28.11.22 37.05.90 49.06.00 62.09.19 84.80.30 85.42.20
28.25.90 37.06.10 43.11.91 84.71.93 85.24.21 85.42.80
28.49.20 37.06.90 49.11.99 84.73.30 85.24.22 90.31.30
28.50.00 48.22.90 69.63.10 84.74.80 85.24.23 90.31.40
37.04.00 49.01.10 69.03.20 84.77.20 85.24.90 90.31.80
37.05.20 49.01.99 €9.03.90 84.77.80 85.42.11 90.31.90
9240134

Francesco NoCITA, redattore

F CESCO NIGRO, direttore ALFONSO ANDRIANI, vice redatfore

{45651320) Roma - Istituto Poligrafico ¢ Zecca dello Stato - S.
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STITUTO POLIGRAFICO E ZECCA DELLO STATO
LIBRERIE DEPOSITARIE PRESSO LE QUAL! £ IN VENDITA LA GAZZETTA UFFICIALE

ABRUZZO

CETI
leurla PIROLA MAGGIOLI

4 Dw L
Via A, Huh 2
LAGUILA
Libraria UNIVERSITARIA
Piazza V. Rivers, &
PESCARA
Libreris COSTANTINI
Corso V. Emanuels, 148
Lirerla cdall' UNMVERSITA
di leln Comuoe!l
ol, angoio via Gramach

MMO
Libraria IPOTES?
Via Oberdan, §

BASILICATA

MATERA

Carlolibrerin

Eredi dita MONTEMURRO NICOLA
Via della Beccheris, €3

POTENZA
Ed. Libr, PAGG] RCGRA ROSA
Via Praloria

CALABRIA

CATANZARO
Libreria G. MALRO
Corso Mazzin|, ke

Libraria PIROLA MAGGIOLI
o Floreih E,

Via Buozzl, 20

BOVERATG (Catanzaro)
Fuvtndl 03'""' Mononalie

t'.nun Umbarto. 144

CAMPANLA
Loreria' AMATG ANTOMO
Via_doi Got, 4

AVELLING
Libreria CESA
Via G, Nappi, 47

BENEVENT()
Libreria MASONE NKCOLA
Viale de! Rettorl, 7¢

CABENRTA
Libreria CRAOCE
Pinzze Dante

CAVA LS TIRREM! o}
Libreria RONDINEL|
Corso Umberto I, 253
FORD D'IBCHIA
Libreria

Libesria CRISGUOLO

Travarsa Nobile ang. via 8. Matteo, 81
SALERNOD

Libreria ATHENA S.a.s,
Plazze 8. Francesco

3

EMILIA-ROMAGNA

PERRARA
lemril TADDE!
G)avecn. 1

Libresia

COflo dellu nmbblicl 1]
n MOGERNA

com A. Dlaz, &F

MODENA

Libreria LA GOLIARDICA
Via Emilia Centro, 210
PARMA

Libreria FIAGCADORI
Via al Duome
PIACENZA

1ip. DEL MAING

Via V¥ Novembre, 180
Libraria TARANTOLA

Via Mattsottl, &7

REGGIO EhluA

Libraria MODERN

Via Suldo da cmmo. 3l
RN

UMMDELPROFEBSIOHSTA
o Qi Epidio

Via XX} Glugno, 3
FRIULI-VENEZIA GIULIA

GORIIA
Libreria ANTONIN
Via Mazzini, 18

PORDENONE
Libreria MINERVA.
Piazza XX Settembre

©

<

¢ O O 0 O O

<

TRIESTE

Libraria (TALO SVEVO
Corso falia, WF

Libreria TERGESTE $.4.5.
Piazza delix Borsa, 1%
UDIME

Cartolibreria UNIVERSITAS
Via Pracchiuso, 19
Libreria BENEDETTI

APRILIA (Lntins)
Ed. BATTAGLIA GIORGIA
Via Msacagni

FROSINONE
Cartolivreria LE MUSE
Via Matitima, 15

LATRIA

Libreiea LA FORENSE

Via datlo Statuto, 2850

LAVINKD (Rome)

Edicola di CIANFANELLL A, & C.
Plazza del Consorzio, 7

RIET)
Libreria CENTRALE
Piszza V. Emanusle, 8

ROMA
AGENZIA 2A

Via Raffsels Garcialo, 33

Libreria MARIA GRAZIA
©2a Crmosco Fretwa i Roma
Piazzale Clodio

BORA {Frosiaons)

Libreria O MICCO UMBERTO
Via E Zincons, 33

TiVOL (Roma)

Cartolibharis MANNELL!

Gi Rotarila Sabatini

Viale Mannslli, W)

TUSCANIA {Vilarbo)
Cartolihreris MANCIM DUILIO
Viale Triesis

viTERBO
Libreria GENCOETTH
Palazzo Uffici Financiart
LIGURIA

BAPERIA
Uibreria ORLICH
Via Amendola,

LA SPEDA
Libreria
Via Colit, §
SAVONA

Libreria IL LEGGIO
Via Monwmnatie, 3R

LOMBARDIA

ARESE (MNsna)
Cartolibrarla GRAN PARADISO
Via Vaiera, 23

BERGAMO

Librecia LORENZELLI
Visie Papa Glovannd XXiil, 74

IRESCIA

Libreria QUERINIANA
Via Trieste, 13
COMO

Librena NANI
Vis Cairoll, 14

CREMONA

Libreria DEL CONVEGNO

Corso Campl, 72

MANTOVA

11hverin ADAMD N PFLLEGRINI

di M, D1 Fallegrint 0 D. Ebbi Bin.c,
Corso Umbene |, 32

leurla PONTIGGIA ¢ C.
Corso Moro, 3

MARCHE
ANCONA

Libierla FOGOLA
Plazza Cavour, 4§

&

L I - B - B LI B - S <2 -

OOOOO

<

ASCon

Libreria MASSIMI

Corso V. Emnudo. b

Libreria PROPER|

Corao Maxzind, 108

MACERATA

Libreria NORIC?EWA
Pigzza Annessions. 1

&wuﬁmnwm. "

e
FESARO
LA TECNOGRAFICA

o Mattich Giusapps
Vis Mamei, 8082

MOLISE
CAMPOBARRO

CLEM Llbreria Gq::‘fdht
c/a Palazze di tizia
Viale Elena, 1

ISERNIA

Libreria PATRIARCA
Corgo Ganbaldi, 115

PIEMONTE

ALESSANDRIA
Libraria BEATOLOTT!
Corzo Roma, 122

Libraria BOFF

Via del Huﬂs;l. N

Casa éﬁllﬂco ICAP

Vin Yntorio Emanusle, 19
AST]

Libreria BORELL! TRE RE
Corso Alfierl, 384

BELLA
Libreria gmaocl
Vi Ralla, &

Libreria FRANCO MILELLA
della ica, 16/8

Libreris LA

Via Crisautio,

L FUMAROLA
Corey ltalla, 229

SARDEGNA

ALGMERD

Libresia Lm

Via Sossari, €3

CAGUAR]

Libcaria DESSI

Corso V. Emanueis, 30132
RUORO

leuﬂl DEI.I.E FHOFEBBION!
ORI MD

Librotia SANNA GIUSEFPE
Via cll Ricovero, 70

MESSAGGER!E EARDE
Plarza Castslio, 10

SICILIA
Amamn
Libreria L’

Via CIlliequo. 14718
CALTANISIETTA
Litreria SCIASCIA
Corso Umbario |, 38

* LAYIOSA

O CATANIA
ENRICO

Vlle.m.ﬂ !
GARGIILO

Libreria

Via F. Risa, 56/58
Libreria LA PAGLIA
Viz Eines, 383/998
ENNA

umn- mw G. B

X —

< 0 O <&

Libreria FLACCOVIO S.F.
Piazza V. E. Ovlando, 15/16
RAGUBA
Libreria E. GIGLID
Via IV Novembre, 39
SHRACUSA
Librerta CASA DEL LIBRO
Via Msestranze, 22
TRAPAMN
I.Iburiol.DBUE
is Causlo Corlesc. &
TOSCANA
AREZZO
Libreria PELLEGRIN!
Via Cavour, 42
Libreria MARZOCCO
Via da' Martelll, 228
OROESETO
thravia SIBNORAFLEI
Corse Carduccl,

Librerig AMEDED NUOVA
of Cuikici irma & C. B.nc.
Corss Amedeo, 23427

- -

<

(]

i VALLERINI
Via del Mike, 13

PISTOIA
Libreria TURELLI
Via Mucaily, 37

SNA

Libraria TICCH

via dats Terme, 87
TRENTINO-ALTO ADIGE

BOLIANO
Libreria EUROPA
ocomlmh.!

&0

o]

Libresia
Via Diaz, 11
UMBRIA

ROLIGNO
Libreria LUNA vl o Bibl s.n.0.
Via Gramact, 41




MODALITA PER LA VENDITA

La «Gazzotta Utticisles o tulie le alive pubblicazion] ufficis!) sono In vendita sl pubblico:
- prosso I'Agenzia deii’lstiiuto Poligraficeo 8 Tecca dello Sinto In ROMA, plazza G. Verd!, 19:
- BARL, L.l:ruhlmmsﬂ.; m&ﬁ:m.iﬂ BOLOGHA, Libreria Cerutt, plazza del Tribunall, 5/F - FIRENZE, Libreria Pirols
s ¥ - .
(Etrurla 8.a.1.), via Cavour, 48/r - GENOVA, Uibreria Baldaro, via X1l Oticbre, 172/r - MILAND, Librerla concessionavia «Istitulo
Poligrafico » Zecca dello Sislos 8.r.)., Galleria Vittorio Emanusle, 3 - NAPOL), Libreria Sieflans, vis Chisia, § - PALERMO,
Librerla Fiaccovio SF, via Ruggero Settimo, 37 - RCMA, Libreria §§ Tritone, via del Tritone, 81/A - TORINO, Cartiars Milianl
Fabriano - $.p.a., via Cavour, 17;
«—= presso la Librerie depositarls indicate nefla pagina pracedente.
Le richleste per corrispondenza devono essere Inviate all'stituto Poligrafico @ Zecca delio Stato - Direzione Marketing e Commerciale -
Piazza G. Verdi, 10 - 00100 Roma, versando I'importo, maggiorato dalie spese di spedizione, a mezzo del c/c postals n. 387001, Le
inserzioni, come da norme riporiate nella testata delin parte saconda, si ricevono in Roma {Ufficio Inserzioni - Plazza G. Verd|, 10). Le
suddette librerie conceasionarie speciali possono acceitara solamente gli avvisl consegnati a mano e accompagnati dal relative importo.

PREZZI E CONDIZIOR! D) ABBONAMENTO - 1992

Gli abbonamenti annuali hanno decorrenza del 1° gennaio al 31 dicembre 1882
| semeastrall dal 1* gennaio al 30 glugno 1992 e dal 1* luglio al 31 dicembre 1992

ALLA PARTE PRIMA - LEGISLATIVA
Ogni tipo ¢f atbonamento comprande gii Indici mensil

Tipo A - Abbonamento ai fascicoli della sarle ganerale, Tipo O - Abbonamanta ai fusciceli dalia serie specials
inclusi | supplementi ordinari: destinate alle leggl od ai regolamenti regionaii:
R L1 1T R L 3%0.600 ~annUEM . . .. e e e veee L 80000
-somestrale . . ... ... .. ... ..., L. 160.000 Tiwo & - m.m:u:o'ﬂ ..... { doila serie’ soacicie L 42000
= Abboname fasolcol speciale
Tipo 8 - Abbonamento ai fascicoll della serie speciale » destinata ai concorsi indettt dallo Stato e dalle
destinata agli atti del giudizi davant! alla Corte aitra pubblichs amministrazioni:
costituzionale: CAMNURIG . . . L i h e e L. 185000
“EONLAIG . . . ... L. 60000 -gomestrale .. . .......... PR L 190.000
semestrale . . . . . e r e L. 42000 Tipo F « Abt to ai fascicoli della serie ale,
Tipo C - Abbonamento ai fascicoll dalia serie speclale inclusi i supplement] ordinari, e | fascicoli delle
destinata agli atti delle Comunitk europes: quattro serie speciali:
-annuale. ... L o Lo o185.000 -annuale. ... ...... .00 ereee. Lo 038,000
-semoatrale . . . ... ... e e L. 100.000 -somestrale .. ...... ... 000 L 2%0.008

intagrando If versamento relativo ai tipo di abbonamento della Gazzetta UNiclale, parte prima, prescelto con la somma di L. 80.000, &F avra diritto & ricevers
t'indice reperiorio annuafe cronologico per materie 1892,

Prazzo di vendita d un fascicolo della seris gensrale . .... ... b e e e e e L 1200
Prezzo di vendita di un fascicolo delle serie speciali I, If & ill, ogni 18 pagine o frazhana. . . .. ... e e L 1200
Prezzo di vendila di un fascicolo della /V seris specials «Concorsi S SBRMIe . . . . . . v vttt it e i e e L 2400
Prezzo dl vendita di un fascicolo indici mensill, ognl eedici pagine o frazione . . .. .. ... ............. e e L 1200
Supplementi ordinari par 1a vendita & fascicoll sepacati, ogni 18 pagine o frazions . . . . .. ........ e e e, L. 1300
Supplemanti straordinari per \a vendita a fascicoli separati, ognl 18 pagine o FFAZIONG. . . . . . . . . . .o vt i it vnennenn L 1.300
Supplemento siraordinario «~Botletiino della estrazioni»
ADBINAMENIO AANUAIE . . . . . . . L i i i i e e e +-+ L 115000
Prezzo di vendita di un fascicolo ogni 18 pAGING O frAZIONe . . . . . . . .. vt v v v vt e e [ [ 1,300
Suppismento straordinario «Conto riassuntive del Tesoro»
Abbonamento annuals . .. . . B e by a e e e s e ey e e e e e et e e C et e e e e e ey L. 73.000
Prazzo di vendita diun fascicolo . .. ... .......... et v e e w e ettt e et et e ettt ae sy O R

Gazzatia Ulictate su MICROFICHES - 1902
{Serle generale - Supplemenit ordinarl - Serie apeciati)

Abbonamento annuo mediants 62 spedizioni asttimanali raccomandate . . . . . . . .. .. .. e a e e e v e e e e L120D.000
Vendita singola: per ognl microfiches find & 96 PAGING CATAUNA. . . . . . . i it ittt ittt st e e s s e s e nvamnnsenens L 1500

par ognl 96 paging BUCCEBBIVE. . . . . . .. . ... ... i i e e e e e e L 1509
Spess par imballaggio o speditions raccomandala. . . . . . . .. .t i it i st e e e e e b e L. 4,000

N.B. — Le microfiches sono disponibill dal 1° gennaio 1983, — Per I'estero i suddetli prezzi sono aumentati de! 30%

ALLA PARTE SECCONDA - INSERZION!

Abbonamentd BRNUDME . . . . . . . L i s s i e e a e r e et e a e et et b e a e e L. 293,000
Abbonamento semestrale . . . .. ... ... i i e S, v eae L 160000
Prezzo di vendita dl un fascicolo, ogni 16 pagine o frazione. . . . . et a s r e e r e s e e AP L 1.300

! prezzl di vendiia, in abbonamento ed a fascicoll separati, per I'sstero, nonché queill di vendita del tascicoli dalle annate arretrate,
ecompresi | fascicoll del suppiement! ordinari & stracrdinari, sono reddoppiati.

L'imperto degli abbonamentl deve essere varsato sul ¢/c postale n. 387001 intestato all'istituto Poligrafico @ Zecca dello Stato. L'Invio dei
fascicoli disguidatl, che devono essere richiestl ali'Amministrazione entro 30 giomi daila data di pubblicazione, & subordinato alla
trasmissione di una {ascetta del relativo abbonamento.

Par Informaziond o pranotaziond riveigorsl alllstituto Poligrafico ¢ Zecca dello Sta¥ - Plazza G. Verdl, 10 - 00100 ROMA
abbonamenti & (06) 86032149/85082221 - vendita pubblicazioni g (08) B5062150/85082276 - inserzioni @ (05) B5082145/85082189
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*4112000140




