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MINISTERO DEGLI AFFARI ESTERI

Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale
permanente nella XV sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1978,
conformemente alla convenzione sul riconoscimento reciproco di
punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata a Bruxelles il 1°
luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973, n. 993, pubblicata
nella Gazzetta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.

Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale
permanente nella XVI sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1980,
conformemente alla convenzione sul riconoscimento reciproco di
punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata a Bruxelles il 1°
luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973, n. 993, pubblicata
nella Gazzetta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.

Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale
permanente nella XVII sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1982,
conformemente alla convenzione sul riconoscimento reciproco di
punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata a Bruxelles il 1°
luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973, n. 993, pubblicata
nella Gazzetta Ulfficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.



Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale
permanente nella XVIII sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1984,
conformemente alla convenzione sul riconoscimento reciproco di
punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata a Bruxelles il 1°
luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973, n. 993, pubblicata
nella Gazzetta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974,

Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale
permanente nella XX sessione plenaria, tenutasi nel glugno 1988,
conformemente alla convenzione sul riconoscimento reciproco di
punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata a Bruxelles il 1°
luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973, n. 993, pubblicata
nella Gazzetta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.
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ESTRATTI, SUNTI E COMUNICATI

MINISTERO DEGLI AFFARI ESTERI

Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente
nella XV sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1978, conformemente alla convenzione
sul riconoscimento reciproco di punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata
a Bruxelles il 1° luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973, n. 993, pubblicata
nella Gazzetta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.

Il 15 gennaio 1980, in conformitd a quanto previsto dall’art. 8 del regolamento
annesso alla convenzione sul riconoscimento dei punzoni di prova delle armi da fuoco
portatili, Bruxelles 1° luglio 1969 (della quale I’Italia era divenuta parte il 31 marzo 1974
come da comunicato in Gazzetta Ufficiale n. 118 dell’8 maggio 1974), sono entrate in
vigore le decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente nella XV
sesstone plenaria tenutasi nel giugno 1978. Dette decisioni, con relativa traduzione non
ufficiale in italiano, vengono qui di seguito riportate.
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Commission Internationale Permanente

pour I'Epreuve des

Armes a Feu portatives

C. L P

La Commission Internationale Permanente pour I'épreuve des
armes a feu portatives,

se reférant 3 la Convention pour la reconnaissance réciproque des
poingons d’épreuve des armes a feu portatives et au Réglement faits
a Bruxelles le 1°" juillet 1969,

a I'honneur de porter & la connaissance des Parties contractantes les
décisions prises lors de sa XV* Session pléniére.
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XV — 1. Déclarations faites en application du paragraphe 5 de 'article I
de la convention.

1. La "'Dritte Verordnung” de ia R.F.A., datée du 21 décembre 1976, est
» conforme aux prescriptions de la C.I.P.

2. La ”Beschussverordnung” de I'Autriche, datée du 30 aolit 1977, est
conforme aux prescriptions de la C.1.P.

3. U'Arrété Collectif 1/1977 de la Hongrie est conforme aux prescriptions
dela C.I.P.

XV — 2. Epreuve des fusils de chasse a canonis} lisse(s) a charger par la
culasse.
Epreuve des fusils de chasse a canonis) rayé(s).

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du
Réglement.

Cette décision annule |'article Il de I"'annexe I du Réglement de
laC.LP,

I. Epreuve des fusils de chasse & canon(s) lisse(s) & charger par la
culasse.

Pour les fusils de chasse a canonis) lisse(s) a charger par la culasse il est
etabli deux types d'épreuve :

— l'épreuve ordinaire appliquée aux fusils destinés au tir de car-
touches dont la pression maximale moyenne ne dépasse pas
(méthode crusher)

— 650 bar pour les calibires 12 et plus grands ;
— 680 bar pour le calibre 16 ;
— 720 bar pour les calibres 20 et plus petits.

— V'épreuve supérieure appliquée aux fusils destinés au tir de car-
touches de haute performance dont la pression maximale moyen-
ne peut atteindre jusqu’a 900 bar.

1) Epreuve ordinaire :

Cette épreuve s'applique aux fusils dont la pression maximale
moyenne ne dépasse pas 650 bar, 680 bar et 720 bar selon le
calibre.

L'épreuve ordinaire comporte le tir de 2 cartouches au moins.
Le tir de ces deux cartouches devra permettre de réaliser une fois
au mons chacune des conditions suivantes :

a) développer a la chambre, au 1°" manométre, une pression
maximale moyenne respectivement d’au moins 850 bar, 900
bar et 950 bar selon le calibre ;

b) développer dans I'Ame, au 2* manométre, une pression maxi-
male moyenne d’au moins 500 bar.

Serie generale -

n. 160
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3)

4)
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Epreuve supérieure :

Cette épreuve s'applique aux fusils destinés au tir de canauches
dont la pression maximale moyenne peut dépasser respectivement
650 bar, 680 bar et 720 bar et ne dépasse pas 900 bar.

L'épreuve supérieure comporte le tr de 2 cartouches av moins,
compte teny de |'épreuve ordinaire éventuelle.

Le tir des deux cartouches devra permettre de réaliser, une fois au
moins, chacune des conditions suivantes :

a) développer & la chambre, au 1*" manomeétre, une pression
maximale moyenne d’au moins 1200 bar.

b} développer dans |'ame, au 2° manometre, une pression
maxtmale moyenne d’au motns 500 bar.

Les conditions définies ci-dessus pour les deux épreuves peuvent

étre réalisées :

— soit séparément par deux cartouches différentes ;

— sont par deux cartouches identiques répondant simultanément
aux conditions a} et b).

Les pressions développées par les munitions d’épreuve doivent, en
outre, satisfaire aux inégalités prescrites par la C.LLP.

Doivent étre marquées du poingon d'épreuve les pieces les plus

sollicitées mises a 'épreuve :

— chaque canon et bascule, carcasse, ou pieces essentielles du
mecanisme de fermeture.

[I. Epreuve des armes a canon(s) rayé(s).

1)

2)

Sauf exceptions prévues par la C.I.P.,

les armes a canon(s) rayé(s) sont éprouvées avec des munitions
d’épreuve dont la pression maximale moyenne est au moins 30 %
supeneure a la pression maximale admise pour la munition du
commerce prevue pour I'arme concernée,

Dans le cas ol I'on prend en considération I'énergie cinélique du
projectile, I'épergie du projectile de la munition d'épreuve doit étre
au moins de 10 % supérieure 3 I'énergie maximale du projectile
admise pour la munition de commerce.

Les pressions maximales moyennes de la munition du commerce et
de [a munition d’'épreuve ou bien |'énergie maximale moyenne du
projectile de la munition du commerce sont indiquées dans les
"Tableaux des Dimensions de Cartouches et de Chambres”.
La munition d'épreuve doit, en outre, satisfaire aux inégalités pres-
cnites par laC.1.P.

L'épreuve se fait comme suit :

a) pour les armes destinées a tirer une munition du commerce
développant une pression maximale moyenne de 1800 bar ou
plus, par le tir de 2 cartouches d"épreuve au moins ;
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b} pour les armes destinées a tirer une munition du commerce dé-
veloppant une pression maximale moyenne de moins de 1800
bar, par le tir de 1 cartouche d'épreuve au moins ;

¢} pour les pistolets, indépendamment de la pression de la muni-
tron du commerce, par le tir de 2 cartouches d'épreuve au
moins ;

&) pour les revolvers et les armes dont I'ame du canon n’est pas
sotidaire de la chambre, indépendamment de la pression de la
pression de la munition du commerce, par le tir d'une car-
touche d’épreuve au moins dans chaque chambre ;

el pour les armes, dont I'énergie cinétique du projectile de la mu-
nitton du commerce est indiquée dans les “Tableaux des
Dimensions de Cartouches et de Chambres’” par le tir de 2
cartouches d'épreuve au mains ;

f) pour les armes a plusieurs canons, par le tir dans chaque canon
du nombire de cartouches d'épreuve prévu ci-dessus,

3} Doivent étre marquées du poingon d’épreuve les piéces les plus
sollicitées mises a I'épreuve ;

— chaque canon et bascule, carcasse ou piéces essentielles du
mecanisme de fermeture ;

— pour les revolvers et les armes dont la chambre n'est pas soli-
daire de I'arme du canon : canon, barillet et carcasse, ou bien le
canon, chague chambre et les pigces essentielles du méca-
nisme de fermeture.

XV — 3 Mesure de I'énergie cinétique du projectile des munitions desti-

nées aux armes & canon(s) rayé(s).

Décision prise en application du paragraphe 1 de |'article 5 du
Réglement.

1. Remarque générale

L'expérience montre qu'en premiére approximation, en négligeant
e.a. les diverses caractéristiques de combustion de la charge propul-
sive, I'énergie cinétique d’'un projectile donné augmente de 10 % sila
pression développée croit de 30 %. Pour une munition donnée tirée
dans des canons identiques {méme longueur et méme pas de rayure) a
une augmentation de 'énergie cinétique du projectile correspand
donc une augmentation de la pression développée.

Une augmentation de I'énergie cinélique exprimée par :

AN —-\i A memv. Av

2

peut étre obtenue par un accroissement de la vitesse du projectile
{augmentation du poids de la charge propulsive) et/ou par un accrois-
sement directement proportionnel de ta masse du projectile (2 condi-
tion d'éviter une augmentation des pertes d’énergie par frottement).
La mesure de {'énergie cinétique en lieu et place de celle de |a pression
des gaz se justifie dans les cas suivants :

— 10 —
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— le volume de la chambre de combustion est tellement petit que
{Yinstallation d’an manométre peut maodiiier le développement
normal de la pression ;

— la charge d’amorgage constitue également la charge propulsive :
la montée de la pression est, dans ce cas, a ce point rapide que la
mesure de la pression obtenue par les procédés classiques n'est
pas significative.

Dans les " Tableaux des Dimensions de Cartouches gt de Chambres”,

ces types de munitions sont reconnaissables par I'indication de leur

energie a fa bouche exprimée en Joule en lieu et place de I'indication
de la pression maximale.

2. Dimensions des canons de mesure,

Les dimensions intérieures des canons de mesure sont identiques a
celles des canons manomeétres.

La longueur et le pas de la rayure de ces canons doivent satisfaire aux
valeurs fixées par la C.LP.

3. Procédure de mesure.
L’énergie cinétique du projectile est donnée par la formule :

mv2

2

La vitesse V du projectile est obtenue en mesurant le temps qui
s'écoule entre le passage du projectile par deux points de sa trajec-
totre :

— le premier point est situé 3 0,50 m de la bouche du canon et le
second a 1,50m ;

— la mesure du temps s'effectue par un compteur électronique
donnant au moins les 10 us ;

— la vitesse V est le quotien de la base de mesure (1 m) par le temps
mesure.

Si I'énergie cinétique requise pour la munition d'épreuve ne peut étre

atteinte par une augmentation du poids de la charge propulsive, on

peut accroitre le poids du projectile de 10 %, les pertes d’énergie par

frottement dans le canon n’étant pas augmentées.

4. Exploitation des résultats.
L'exploitation des résultats se fera en appliquant les régles de la
statistique.

— Emax . valeur maximale de I'énergie cinétique du projectile ad-
mise par laC.LP.

— En - moyenne anthmétique de I'énergie cinétique du projec-
title obtenue par n mesures ;

— $n - ecart type de I'énergie cinétique du pro; ctile sur nmesu-
res ;

— Kin - coefficient de tolérance pour n mesures afin d'cbtenir

une certitude statistique de 95 % dans 90 % des cas.

— 11 —
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L'énergie cinétique moyenne de la munition du commerce doit étre
inférieure ou au plus égale a la valeur Emax admise. £n outre, I"obligation
pour une munition du commerce de ne donner aucune valeur indivi-
duelle de |'énergie cinétique supérieure a 1,07 Emax, avec la certitude
mentionnée ci-dessus, est respectée lorsgque P'inégalité suivante est satis-
faite :

En + K3 n sn <5 1,07 Emax.

L'énergie cinétique moyenne de la munition d’épreuve doit étre au moins
10 % supérieure a I’énergie cinétique moyenne maximale admise pour la
munttion du commerce. En outre, aucune valeur individuelle de I'énergie
cinétique ne peut étre inférieure a 1,07 Emax avec la certitude mention-
née plus haut. Cette obligation est respectée lorsque i'inégalité suivante
est satisfaite :

En— K3 n sn == 1,07 Emax.

Afin que |’énergie cinétique ne dépasse pas une certaine valeur avec la
certitude mentionnée plus haut, I'inégalité suivante doit étre satisfaite :

En+ Kin sn< 1,25 E max.

Coefficients de tolérance

n kin kzn kin
5 5,75 4,19 3,38
6 5,02 3,67 2,96
7 4,59 3,35 2,71
8 4,31 3,14 2,54
9 4,10 2,99 2,42

10 3,94 2,87 2,32

11 3,81 «,78 2,24

12 3,71 2,71 2,18

13 3,63 2.64 2,13

14 3,55 2,59 2,09

15 3,49 2,54 2,05

16 3,44 2,50 2,01

17 3,39 2,47 1,98

18 3,35 2,43 1,96

19 3.3 2,40 1,93

20 3,27 2,38 1,91

25 3,14 2,28 1,83

30 3,05 2,21 1,77

35 2,98 2,16 1,72

40 2,93 2,12 1,69

45 2,89 2,09 i,66

S0 2,85 2,06 1,64

55 2,83 2,04 1,62

60 2,80 2,02 1,60

70 2,76 1,99 1,58

80 2,73 .96 1,56

90 2,70 1,94 1,54

100 2,68 1,92 1,52

Pour les valeurs intermédiaires : interpoler linéairement.

Serie generale - n. 160
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XV — 4 Manometres pour la mesure des pressions des cartouches

destinées aux armes a canon(s) lisse(s).

Décision prise en application du paragraphe 1 de |'article 5 du
Réglement,
Cette décision annule et remplace la décision X1l] — 4.

1. Remarque générale.

Il est certain que les appareils de mesure électroniques moder-
nes representent un progrés important dans le domaine de la
technique des mesures et peuvent étre utiltsés avec sycces parti-
culierement pour le controle de |a fabrication des mumitions. La
construction des capteurs, des amplificateurs électroniques et
des appareils d’enregistrement est toutefois tellement diversifiée
que des différences dans les résultats peuvent apparaitre. Auss,
la méthode crusher est maintenue pour 1a mesure des pressions
dans le cadre de la Convention de 1969 et les valeurs mention-
nees des pressions des mumtrons d’épreuve et du commerce
sont celles qui sont obtenues par la méthode crusher.

2. Les dimensians intérieures du canon et de la chambre dos-
vent etre conformes aux dimensions minimales imposées par la
C.L.pP

Les tolérances suivantes sont admises

+ 0,1 mm pour le diamétre du canon ;

+ 0,05 mm pour le diamétre de la chambre ;

+ 2 mm pour la longueur de ta chambre.

Le cdne de raccordement doit étre de 10° + 30°.

3. L'appareil étalon destiné i 1a mesure des pressions d'épreuve
dont 8tre pourvu d’au moins deux manoméatres, Ceux-¢i dovent
faire partie intégrante du canon ou bien se trouver dans un bloc
manometrique dans lequel le canon est fixé.

4. L'axe du premier manometre doit se trouver entre 17 et 32
mm de la tranche de culasse du canon ; I'axe du deuxiéme
manometre 3 162 + 2 mm de cette méme tranche de culasse.

5. La mesure de la pression s’effectue normalement au moyen
de cylindres crushers (méthode dite standard ou de rélérence).
Le manometre est constitué d’un piston avec guide de piston,
d’une enclume et d'un crusher. La longueur de guidage du
piston doit étre au minimum de 10 mm. Le diamétre du piston
est fixé a 6,18 mm avec une tolérance de — 0,004 mm. Le jeu
rachal entre le piston et son guide sera compris entre 0,002 et
0,006 mm, La masse du giston doit étre égale 33,0 £ 0,7 g. Les
cylindres crushers utilisés seront des“crushers 4,9 x 3 mm de
I'Etablissement Central de I’Armement & Paris ou des crushers
etalonnés par rapport a ceux-ct. Le canal foré sous le pistan a un
diamétre de 6,18 mm. Le trou foré dans la douille doit avoir un
diamétre de 3 mm. L'épaisseur de graisse a {"entrée du canal ne
peut pas dépasser 3 mm,

6. La mesure des pressions pourra s'effectuer par tout autre
moyen pour autant que des mesures comparatives aient démon-
tré que les résultats ainsi obtenus sont comparables a ceux
donnés par fa méthode crusher.
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7. Exploitation des résultats.

L’exploitation des résultats des mesures se fera en appliquant les régles de
la statistique :

Prnax presston maximale moyenne admissible selon les pres-
criptions de laC.I.P. ;

Pi pression individuelle ;

Pn pression moyenne arnthmétique de n mesures ;

Ki.n coefficient de tolérance pour n mesures.

Sn ecart type de la pression de n mesures.

La pression moyenne de la cartouche du commerce doit étre inférieure ou
au plus égale a la valeur Pmax admise. En outre, I'obhgation pour une
mumition du commerce de ne donner aucune valeur de pression supé-
rieurede 15 % ala valeur Pmax est respectée si dans 95 % des cas la valeur
superieure de la limite de tolérance ne dépasse pas 1,15 Pmax, avec une
certitude statistique de 95 %, c.a.d. si l'inégalité suivante est satisfaite :

Pn+K2n-50 <% 1,15 Prax

La pression moyenne de la munition d’épreuve doit étre au moins 30 %
superieure a la pression maximale admise pour la munition du com-
merce. En outre, afin que dans 90 % des cas la valeur inférieure de la
fimite de tolérance ne soit pas inférieure a 1,15 Pmax, avec une certitude
statistique de 95 %, il faut que ["inégalité suivante soit satisfaite :

Pn— K3 Sn == 1,15 Pmax.
Afin de ne pas solliciter exagérément I"arme soumise & I'épreuve, la
munition d'épreuve ne peutl pas dépasser une certaine valeur de ia

pression fixée par I'inégalité suivante

Pn+Kin a2 1,70 Pmax.

— 14 —

— _ 4
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n kin k2 n kin
S 5,75 419 3,38
b 5,02 367 2,96
7 4,59 3,35 2,71
8 4,31 3,14 2,54
9 4,10 2,99 2,42

10 3,94 2,87 2,32

1 3,81 2,78 2,24

12 3,71 2,71 2,18

13 3,63 2,64 2,13

14 3,55 2,59 2,09

15 3,49 2,54 2,05

16 3,44 2,50 2,01

17 3,39 2,47 1,98

18 3,35 2,43 1,96

19 3.3 2,40 1,93

20 3,27 2,38 1,91

25 3,14 2,28 1,83

30 3,05 2,21 1,77

35 2,98 2,16 1,72

40 2,93 2,12 1,69

45 2,89 2,09 1,66

50 2,85 2,06 1,64

55 2,83 2,04 1,62

60 2,80 2,02 1,60

70 2,76 1,99 1,58

80 2,73 1,96 1,56

90 2,70 1,94 1,54

100 2,68 1,92 1,52

Pour les valeurs intermédiaires : interpoler linéairement.

XV — 5. Manometres pour la mesure des pressions développées par les
cartouches destinées aux armes rayées.

Décision prise en application du paragraphe 1 de I'article 5 du

Réglement.

Cette décision annule et remplace la décision XIV — 2.

1. Remarque générale,

[F est certain que les appareils de mesure électroniques moder-
nes representent un progres important dans le domaine de la
technique des mesures et peuvent étre utilisés avec succés
particulierement pour le controle de la fabrication des

munitions.

—_15 —
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La construction des capteurs, des amplificateurs électroniques et des
appareils d’enregistrement est toutefois tellement diversifiée que des
différences dans les résultats peuvent apparaitre,

Aussi, la méthode crusher est maintenue pour la mesure des pressions
dans le cadre de la Convention de 1969 et [es valeurs mentionnées des
pressions des munitions d'épreuve et du commerce sont celles qui sont
obtenues par la méthode crusher.

2. Dimensions des canons manométres.

Les dimensions intérieures des canons manomatres doivent satisfaire aux
valeurs minimales fixées par la C.J.P. Les tolérances suivantes sont
admises :

F z L3 P1 P2 H2 Gy
+0,02 +0,03 + 0,1 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,03mm
Il n"est pas fixé de tolérance pour la cote G. La tolérance pour I'angle i du
cdne de raccordement est la suivante :
— paur 1 =12 —5/60i;
— pour | <12 —1.
Une tolérance positive pour Vangle i est admissible dans le cas ou le

domaine de tolérance de G1 est pris en considération. Dans ce cas, il faut
que G1 el satisfasse a I'inégaliié suivante ;

G réel ~— Fmin
== Gmin—h.

2 tg iréel

Ceci signifie que G1 réel relié a Frmin ne peut pas étre inférieur a la valeur
Gmn donnée dans les tableaux.

3. Emplacement de la prise de pression.

L’appareil de mesure sera placé & 25 mm de la tranche de culasse lorsque
fa longueur de la douille est supérieure a 40 mm.

Il sera situé a 17,5 mmde la tranche de la culasse lorsque la longueur de la
douille est comprise entre 30 et 40 mm, les hmites inclues. Lorsque la
longueur de fa douilie est inférieure a 30 mm, la mesure de la pression se
fera entre 7,5 mm et les 3/4 de la longueur de la douille, L1 ou L3, et
I'emplacement de |2 mesure sera mentionné dans le protocole des essais
avec la valeur de fa pression obtenue.

4. Procédure de mesure,

Le trou foré dans la douille sera de 2 mm quelle que soit la longueur de
celle-ci.
Le choix du diameétre du piston et du crusher sera basé sur le tableau
suivant :

— 16 —
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s,

Diametre| Section Dimen- Critere de chox Domaine des
du du stons du PL & Pmax  Pmax § PU mesures
piston prston crusher cad
(mm) imm? | @ X hauteur| Pt Pmax § PU et

Pt < 1,3 Pmax < Pu

PL (ban Pu (bar} PL(bar} Pu (bar)

6,18 30 2X4 240 600 220 650
3.9 12 2X4 600 1350 550 1500
39N 12 3X49 1350 3100 1200 3400
3,91 12 4X6 2350 4700 2200 5200
in 12 5X7 3600 6000 3300 7000

Il sera fait usage de cylindres crushers de I'Etablissement Central de
{"Armement (ECA)} ou de cylindres étalonnés par rapport a ceux-ci. La
masse du piston sera de 3 + 0,5 g et le canal foré sous la face plane du
piston sera au diameétre de celui-ci et ne devra pas dépasser une hauteur
de 3 mm. L'espace libre sera rempli d'une graisse a base de Silicone
possédant les caractéristiques suivantes : densité : ~ 1; pénétration
(milieu calme et milieu agité) : ~ 180 & 210 selon ASTM (American
Society Testing Materials).

Lors de la détermination des pressions des cartouches d'épreuve et du
commerce d’'un type donné de munition, il faut faire usage du méme
manometre avec les mémes pistons et des crushers de mémes caractéristi-
ques appartenant 3 un méme |ot,

5. Exploitation des résultats.

Pour le contréle de la munition lors de sa fabrication ou pendant sa mise
en consommation, ainst que pour la détermination de la pression
d’épreuve, il sera procédé au tir d'une série d’au moins 10 cartouches.
Si, pour un contréle, on dispose de moins de 10 cartouches, il faudra
mentionner, avec la pression obtenue, le nombre de mesures effectucées.
L'exploitation des resultats se fera en appliquant les regles de la
statistique.

Pmax * pression maximale moyenne admissible selon les pres-
criptions de la C.1.P.

P - presston individuelle ;

Pn - pression moyenne arithmétique de n mesures ;

sn - ecart type de la pression de n mesures ;

Ki.n - coefficient de tolérance pour n mesures.

La pression moyenne de la cartouche du commerce doit étre infénieure ou
au plus égale a la valeur Pmax admise. En outre, |"obligation pour une
munition du commerce de ne donner aucune valeur de pression indivi-
duelle supérieure de 15 % a la valeur Pmax est respectée si dans 99 % des
cas la valeur supérieure de la limite de tolérance ne dépasse pas 1,15
Pmax, avec une certitude statistique de 95 % c.a.d. si I'inégalité suivante
est satisfaite :

Pn+ Kin-Sn =2 1,15 Pmax.

—_17 =
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La pression moyenne de la munition d’épreuve doit étre au moins 30 %
superieure a la pression maximale admise pour la munition du com-
merce. En outre, afin que dans 90 % des cas a valeur inférieure de la
limite de tolérance ne soit pas inférieure a 1,15 Pmax, avec une certitude

statistique de 95 %, il faut que I'inégalité suivanig soit satisfaite :

Pn—K3.n Sn == 1,15 Pmax.

Afin de ne pas solliciter exagérément I'arme soumise a l'épreuve, la
munition d’épreuve ne peut pas dépasser une certaine valeur de la

pression fixée par "inégalité suivante :

Pn + K3.n' Sn = 1,50 Pmax.

Coefficients de tolérance

n kin kzn kin
5 5,75 4,19 3,38
6 5,02 3,67 2,96
7 4,59 3,35 2,71
3 4,31 3,14 2,54
9 4,10 2,99 2,42

10 3,94 2,87 2,32

11 3,81 2.78 2.24

12 3,71 2.71 2,18

i3 3,63 2,64 2,13

14 3,55 2,59 2,09

15 3,49 2,54 2,05

16 3,44 2,50 2,01

17 3.39 2,47 1,98

18 3,35 2,43 1,96

19 3,3 2,40 1,93

20 3,27 2,38 1,91

25 3,14 2,28 1.83

30 3,05 2,21 1,77

35 2,98 2,16 1,72

40 2,93 2,12 1,69

45 2,89 2.09 1,66

50 2,85 2,06 1,64

55 2.83 2,04 1,62

60 2,80 2,02 1,60

70 2,76 4,99 1,58

80 2,73 1,96 1,56

390 2,70 1,94 1,54

100 2,68 1,92 1,52

Pour les valeurs intermédiaires : interpoler |-néairement.

Serie generale - n. 168



10_-7-1993 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 160

XV — 6, Tableaux C.I.P. des dimensions maximales des cartouches et
mrymales de chambres.

Décision prise en application du paragraphe 1 de 'article 5 du
Réglement.

1. Pour les calibres anglo-saxons et américains (GB et US), les
valeurs des pressions Pmax indiquées dans la colonne 30 des
tableaux "A" doivent étre considérées comme des valeurs
movennes qui sont valables et comparables selon I'éguipe-
ment employé et la méthode suivie pour la mesure.

Les valeurs indiquées aux colonnes 31 et 32 des tableaux

A’ sont cependant provisoirement obligatoires pour la
définition des cartouches d'épreuve.

2. Les tableaux VII-A et VII-B sont remplacés par les tableaux
Cl-Joints.
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XV — 7. Contrdle des munitions du commerce.

Décision prise en application du paragraphe 1 de I'article 5 du
Réglement.

Cette décision annule et remplace la décision X1V — 3.

La Commission Internationale Permanente pour |'épreuve des
armes a feu portatives, dans le cadre des missions définies aux
articles I-3 et I-4 de la Convention du 1°7 juillet 1969, a décidé
des conditions dans lesquelles les munitions mises dans le
commerce devaient étre éprouvées pour offrir toute garantie de
securité.

ARTICLE 1

Les Etats membres instaurent un “signe de contréle” des munitions
du commerce destinées aux armes et engins portatifs. La recon-
naissance reciproque des signes nationaux est acquise.

Les ""signes de contrdle’’ ne peuvent étre apposés que lorsque la
munition est controlée selon les conditions fixées ci-dessous et
repond aux prescriptions imposées par ta C.I.P.

Le prélévement des munitions du lot a contrdler sera effectué dans
les conditions fixées dans une des annexes techniques. La défini-
tion du lot est également donnée en annexe.

ARTICLE 2

Le controle peut étre fait soit par I'organisme national agréé, soit

par le fabricant sous la surverllance de I'organisme national. La

responsabilité de la munition appartiendra, dans tous les cas, au
fabricant.

Le contrdle de la munition comprend :

a. verification de I'existence des marques distinctives sur I'unité

d’emballage élémentaire ;

b. vérification de |'existence des marques distinctives sur chague
cartouche ;

. venfication de la conformité des caractéristiques dimension-
nelles ;

d. épreuve de la pression moyenne des cartouches ou, a défaut,
des paramétres jugés équivalents dans le cas d’'une munition
speciale ;

. verification de la sécurité de fonctionnement.

9]

e

ARTICLE 3
3.-1. Lacartouche doit porter les marques distinctives suivantes :

a. identification de I'encartoucheur cu de celui qui s'en porte
garant (margue d’origine ou marque de fabrique) ;

— 21 —
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3.-2.

b. sur le culot de la munition a percussion centrale, le calibre
selon les normes, ou |"appellation commerciale de celle-ci ;

¢. pour la munition 3 plombs, le diamétre ou le numéro des
plombs et la longueur de la douille si celle-ci dépasse :
— 65 mm pour les calibres 20 et supéneurs ;
— 63,5 mm pour les calibres 24 et inférieurs ;

La munition de haute performance doit étre identifiable soit par un
culot dentelé, soit par une couleur caractéristique, soit par tout
autre moyen convenable,

ARTICLE 4

La munition mise dans le comemerce doit étre contenue dans un

emballage propre a son traitement,

L'unité d’emballage élémentaire doit étre convenablement fer-

mee, Les indications suivantes doivent figurer sur Funité d’embal-

lage élémentaire :

a. nom ou marque de fabrique du fabricant ou de celut pour qui la
mumtion a été chargée et qui se porte garant de la conformite
de celle-ci aux prescriptions en vigueur ;

b. I'appeliation commerciale ou I’appellation selon les normes ;

c. le numéro d’identification du lot et le nombre de munitions
dans I'emballage éléementaire ;

d. pour les munitions de haute performance, une indication sup-
plémentaire signalant clairement qu'elles ne peuvent étre tirées
dans des armes n'ayant pas subi une épreuve spéciale ;

e. le signe de contrble attestant que la munition a été controlée
selon les prescriptions de la C.1.P.

ARTICLE 5
Le contrdle dimensionnel de la munition doit se faire en applh-
quant les méthodes de la métrologie légale. Les valeurs maximales
et minimales doivent étre conformes aux tableaux de la C.\.P.

ARTICLE 6

La mesute des pressions et des paramétres doit étre effectuée selon
les prescriptions de la C.I.P.

Les valeurs trouvées doivent correspondre statistiquement a une
Fressnon maximale inférieure, ou au plus égale, a celle admise par
aClP.

ARTICLE 7

Le controle de la sécurité de fonctionnement de fa munitlon sera
effectué conformément aux prescriptions de fa C.i.P.

— 22 —
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ARTICLE 8

L'autorisation d"apposer un signe de contrdle est accordée, pour

un type de munition donné, par I"autorité nationale d’un des Etats

membres au fabricant ou a celu dont la firme est mentionnée sur la
rmunition et $'en porte garant.

Cette autorisation sera également accordée 3 'importateur péti-

tionnaire d’'un pays adhérent pour la munition provenant d'un

pays non adhérent, éprouvée par I'organisme national agréé de cet

Etat membre.

La dite autorisation sera donnée a la condition que :

a. le pétitionnaire posséde et utilise les appareils de mesure des
dimensions, des pressions, cu éventuellement des paramétres
Juges equivalents, pour le type de munition en guestion, et s'il
dispose du personnel capable de les utiliser, ou bien ¢'il a
confié le contrble de sa fabrication a une autorité reconnue, et

b. les contréles ont montré que la munttion fabriquée est con-
forme aux prescriptions de la C.L.LP., y compris les annexes
techniques prévues a l'article 11.

L'autorisation sera maintenue tant gque les controles d’inspection,

effectués par un organisme agréé par I’ autorité nationale, montrent

que les conditions énumérées aux a. et b, ci-dessus sont toujours
remplies. Elle sera retirée dans le cas contraire.

ARTICLE 9

Les autorisations d'apposer le signe de contrdle, de méme que le
retrart de celles-ci, seront communiquées au Bureau Permanent de
la C.I.P. qui en avertira les Délégations.

ARTICLE 10

Si, dans le pays méme ou dans tout Etat membre, il est constaté
qu’un ouwplusieurs lots de munitions pourvus du signe de contréle,
mis dans le commerce, ne respectent plus les prescriptions de
controle de la C.1.P., une contre-épreuve sera imposée par |'auto-
rité nationale dont dépend le fabricant ou le responsable et elle
sera effectuée par le Banc d’Epreuves ou tout autre organisme
officiel compétent. §'il s’avere que la critique est fondée et qu’il ne
peut y étre porté reméde immédiaternent, I’ autorité nationale déci-
dera du maintien ou du retrait du commerce du lot ou des lots
incnmines en informant les autorités nationales des autres Etats
membres de la décision qu’elle a pnse. $'1l s’agit uniquement de
pressions, ou de paramétres équivalents, trop élevées le fabricant
pourra étre autorisé 3 remettre la murition en vente avec les
indications prévues pour celle développant des pressions supé-
rieures a la normale.

En cas d'urgence, si un Etat membre constate qu’'un certain lot de
munitions, pourvu du signe de controle, représente un danger
pour l'utilisateur ou un tiers, |'autorité nationale compétente
pourra imposer gue le lot soit retiré du commerce dans son pays,
en informant »mmédiatement le Bureau Permanent de la C.1.P. et
en adoptant le s mesures de sécurité qui s'imposent,

Serie generale - n. 160
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ARTICLE 11

Celte décision sera complétée par des annexes techmques indi-
quant les prescriptions de la C.1.P,

ARTICLE 12

Les formalités éventuelles pour la protection du signe de contréGle
dans chaque Etat membre sont du ressort des autorités nationales
competentes,

ARTICLE 13

Chaque Partie contractante pourra déclarer dans un délai de six
mots apres 'entrée en vigueur de la présente décision qu’elle se
donne la faculté de ne pas "appliquer dans les trois ans a venir. Les
Etats membres adoptant cette faculté s’'engagent 4 développer la
conception du controle des munitions selon les normes de la C.1LP.
Aprés I'écoulement d'une période de cing ans aprés 'entrée en
vigueur de la présente décision, tous les Etats membres seront
obligés de I’appliquer.

Cette faculté peut étre abandonnée a tout moment et ce fait sera
notifié au Bureau Permanent de la C.I.P. qui en avisera les Etats
contractants.

Annexe technique au document ""Contréle des Munitions du Commerce’””

Sommaire

DO b b =

Généralités et définitions des controles,
Définition du type.

Deéfinition du lot.

Prélevement.

Contréle visuel,

Controle dimensionnel.

Controle de |a pression.

Co

ntrole de la sécurité de fonctionnement.

Munitions importées.

Cénéralités et définitions des contréles.

1.1,

Habilitation des installations.

1.1.1, En application de I'article 8.-1.a,, 4 la demande du
pélitionnaire, I'Orgamsme National agréé sera tenu
d’effectuer I'inspection des installations et des appa-
reils de mesure pour chaque type de munition, en vue
de constater leur conformité avec les prescriptions de
la C.L.P. et d’accorder ["habilitation.

— 24
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1.2.

1.3.

1.4.

L'inspection comprendra :

a. la vérification de la conformité des cotes des
canons manometres aux prescriptions de la C.L.P;

b. la vérification de la fiabilité des appareils de me-
sure des pressions, en utilisant des cartouches de
reférence ou un canon manometre étalon ;

¢. la vérification des calibres et des instruments ues-
tinés au controle dimensionnel des munitions ;

d. la vérification des armes destinées au contréle de
la sécurité de fonctionnement.

Controle du type munition.

1.2.1.

1.2.2

1.2.3.

En application de l'article 8.1.b., a la demande du
pétitionnaire, I'Organisme National agréé procédera
au contréle des types de munitians produits en sérieen
pracédant comme pour le contrdle de fabrication mais
sur un nombre double de piéces.

La premiére importation d’un type de munition pro-
venant d’un pays non adhérent sera soumise au méme
contréle de type.

5i ce contrdle n'a pas donné satisfaction, le pétition-
naire sera autorisé a faire de nouvelles présentations
du méme type de munition,

Controle de fabrication.

1.3.1,

1.3.2,

Le contrdle de type s'étant avéré favorable, des con-
troles de fabrication seront effectués soit par le fabri-
cant ou |'importateur autorisé soit par I'Organisme
National agréé, sur chaque lot de munition, afin de
verifier que les prescriptions de sécurité de la C.I.P.
sont sausfaites en permanence dans la fabrication
courante.

Les résultats des contréles de fabrication seront en-
registrés et numérotés par celui qui exécute les contrd-
tes, selon un procédé approuvé par I'Organisme
National agréé. Ces enregistrements seront tenus en
permanence a la disposition de I'Organisme National
agree.

Controle d'inspection.

1.4.1,

L'Organisme National agree effectuera les con-
tréles d'inspection prévus a Iarticle 8.2. selon les pro-
cédures suivantes :

A} pour le pétitionnaire qui posséde |'autorisation
d'effectuer le contréle de fabrication, au moins
tous les trois ans
a. le controle des installations selon la procédure

du paragraphe 1.1.2. ;
b. la vérification des contrdles de fabrication ;
c. un contrdle de fabrication selon la procédure
du paragraphe 1.3.

— 25 —
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B) pour les importateurs des pays tiers qui ne
possedent pas |'autorisation d'effectuer le con-
trole de fabrication, au moins chaque année :

a. la vérification de Vexistence de |attestation de
conformité prévue au paragraphe 9 ;

h. la vérification de 'existence de contrdles de
fabrication par la demande de I'envei d’un ou
de plusieurs protocoles selon I'importance des
importations ;

<. un contrdle pour chaque type de munition im-
porté dans I'année selon la procédure du para-
graphe 1.3. A cette occasion le protocole de
contrdle de fabrication du lot choisi pour le
controle d'inspection devra étre fourm par
I'importateur,

1.4.2. S, lors d'une inspection, il est constaté que les pres-
criptions de la C.I.P. ne sont pas respectées, 1'Orga-
rmsme National agréé signiiiera le défaut et le delai
accordé pour y porter reméde. Si aucun reméde n’est
apporté, la procédure prévue & l'article 8.2, sera
appliguée.

2. Définition du type.

Le type sera défini par I'appellation indiquée comme ~'Désignation
des calibres’”” dans les tableaux des dimensions des cartouches ap-
prouvés par la C.1P. ou par Vappellation commerciale,

3. Définition du lot.

3L

3.2

Le lot sera constitué par I'ensemble de munitions du méme
type, produites en série et chargées par le méme encartou-
cheur, en utilisant de la poudre du méme type, avec le méme
poids de balle ou de plombs et le méme modéle d’amorce.

Pour les munitions provenant d’un pays non adhérent, on con-
stdérera comme constituant un lot les munitions importées par
le méme importateur d’un Etat membre, chargées par le méme
encartoucheur, livrées en méme temps et présentant les carac-
téristiques d’homogénéité indiquées au paragraphe 3.1. ci-
dessus.

4. Prélévement.

4.1,

4.2,

Le préléevement sera effectué au hasard et fes échantillons
seront les plus représentatifs que possible du lot soumis au
contrdle, & la discrétion du contrdleur.

Controle du type.
4.2.1. Pour le contrdle du type, le lot sera constitué d’au
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4.2.2.

4.2.3.

moins 3.000 piéces.

Pour les lots d’une quantité inférieure a celle indiquée
dans le paragraphe 4.2.1. ci-dessus, une décision sera
prise, dans chaque cas particulier par I'Organisme
National agréé, en tenant compte des principes et des
prescriptions de la C.LP,

Pour le contrdle du type, le lot sera choisi parmi la
munihon développant la pression maximale la plus
elevée,

4.3, Contrdle de fabrication.

4.3.1,

4.3.2,

a) controte dimen-
sionnel el visuel

b} contrdle de pression

c) contréle de
fonchionnement

La quantité de munitions, d'un type contrbié, a sou-

mettre au controle de fabrication, constituée en lot, ne

doit pas dépasser :

— 500.000 piéces pour les munitions a percussion
centrale, -

— 1.500.000 piéces pour les munitions a percussion
annulaire,

Prélévement.

Lot: jusqu'a 35.001 150 001 500.001
a a a
35000 150.000 500 000 1 500.000
125 200 115 500
20 30 30 50
20 32 32 50

5. Contréle visuel,

5.1.  On vérifie sur les munitions du prélévement :

5.1.1.

la présence des marques distinctives prevues a
I'article 3.

Nombre de défauts admissibles pour les marques pré-
vues aux 3.1.a, 3.1.c.: 2, 3, 5, 8 selon la grandeur du
lot mentionnée au paragraphe 4.3.2. ci-dessus.
Nombre de défauts pour les marques prévues aux
3.1b.et3.2 : zéro.

L'absence de défauts sur la douille avant le tir:
nombre de défauts admissibles pour fissures longitudi-
nales 4 la bouche de longueur inférieure ou au plus
egale 3 3 mm: 2, 3, 5, 8 selon la grandeur du lot
mentionnée au paragraphe 4.3.2. ci-dessus.

Nombre de défauts ci-dessous mentionnés : zéro

— calibre erroné ;

— fissures longitudinales a la bouche de longueur
superieure a 3 mm ;

—_ 7 —
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— toutes autres fissures longitudinales et/ou trans-
versales ;
— rupture du culot.
5.2, On vérifie sur 'unité d’'emballage élémentaire contenant les

5.3.

munitions du préléevement :

5.2.1. Nombre de défauts admussibles pour les indications
prevues aux 4-a, 4-c, 4-e : 2, 3, 5, 8 selon la grandeur
du lot mentionnée au paragraphe 4.3.2. ci-dessus.
Nombre de défauts pour les indications prévues aux
4-b, 4-d : zéro.

5.2.2. L’absence de cartouches de différents types dans le
méme emballage élémentaire.
Nombre de défauts : zéro,

Le lot sera retourné pour révision et admis a une présentation
ultérieure lorsque 1'on constate que le nombre de défauts
mentionné dans les paragraphes 5.1. et 5.2. ci-dessus est
dépassé.

Controle dimensionnel.

6.1,

6.2.

6.3.

6.4

6.5.

Le contréle dimensionnel devra permettre de vérifier les
cotes impartantes au point de vue de la sécurité, ainsi que
celles qui déifinissent le type. Ces cotes indiquées dans les
tableaux des dimensions des cartouches approuvés par la
C.LP. sont mentionnées dans I'addendum A a la présente
annexe,

Toutes les munitions du prélévement doivent respecter les
dimensions limites fixées considérées comme importantes au
point de vue de la sécufité.

Les dimensions limites fixées pour la définition du type sont
contrblées au moyen d'un calibre de forme générale tenant
compte des cotes minimales des chambres mentionnées dans
I'addendum A. Toutes les munitions du prélévement doivent
s'introduire convenablement dans ce caiibre de forme
generale.

On vérifie que I'amorce n’est pas en saillie par rapport au plan
du culot de la munition.

Si on constate un défaut, le lot sera retourné pour révision et
admis a une présentation ultérieure.

Contrdle de la pression maximale.

7.1,

Le préléevement se fera comme prévu au paragraphe 4 précé-
dent. Les canons manomeétres & utiliser et la méthode 3 suivre

— 28 —
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7.2.

7.4,

pour la mesure des pressions et I'exploitation des résultats o
fait 'objet de décisions de la C.I.P. : décisions XV—4 et XV—35,

Les conditions normales des essais sont les suivantes ;

— température : 21°C £ 1°C ;

— humidité relative : 60 % % 5 %.

Le contrile du type sera réalisé sur des munitions ainsi chmati-
sees pendant 24 heures. Les contréles de fabrication pourront
étre réalisés sur les munitions & I'état ambiant. En cas de
contestation, fes résultats obtenus sur des munitions climati-
sees dans les conditions prévues ci-dessus seront déterminants,

Les valeurs des pressions ne devront pas dépasser celles
prescrites par la C.ILP. En cas d’échec, et si la valeur limite
maxtmale calculée ne dépasse pas 1,25 Pmax,’il sera admis une
contre-épreuve sur un nombre double de cartouches. La
movyenne des résultats de ['épreuve et de la contre-épreuve
devra satisfaire aux prescriptions de la C.LLP.; dans le cas
contraire, les munitions de ce lot ne pourront pas étre commer-
cialisées sauf comme munitions de haute performance confor-
mement a {’article 3.2,

Dans le cas ou la C.I.P. a prévu la mesure de I'énergie ciné-
tique, cetle-ci, aprés I'exploitation des résultats selon la statisti-
que, devra satisfaire aux prescriptions en la matiére. Pour
effectuer cette mesure, on utilisera, en principe, une installa-
tion a écrans lumineux dont {'appareil enregistreur électroni-
que, ou compteur, aura une précision d'au moins 10 microse-
condes. La base de mesure sera autant que possible d'un meétre
et la premiére barriére optique sera placée 3 0,50 m de la
bouche du canon. Si les prescriptions ci-dessus indiquées ne
sont pas appliquées, les résultats obtenus devront étre raccor-
dés en conséquence.,

8. Controle de la sécurité de fonctionnement,

8.1,

8.2

8.3.

Lors du contrdle du type et lors des controles d'inspection
le controle de la sécurité de fonctionnement sera effectué en
utilisant un canon étalon ou une arme dont les dimensions de
la chambre sont conformes aux cotes fixées dans les tableaux
des dimensions approuvés par la C.1.P.

Lors des controles de fabrication, le contrale de la sécurité
de fonctionnement pourra étre effectué en utilisant une arme
dont les dimensions sont dans les limites admises par la C.I.P.
et qui aura été acceptée par I'Organisme National agréé. Les
caractéristiques dimensionnelles de cette arme seront
enregistrées,

Le prélévement se fera comme prévu au paragraphe 4 préce-
dent

— 9
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*8.4. Les défauts considérés comme critiques sont les suivants
a. Echappement de gaz vers V'arriére au-dela de la fermeture.
b. Arrét du projectile ou fragments de celui-ci dans le canon.
c. Rupture de la douille qui reste entiérement ou partiellement
dans le canon,
d. Déchaussement total de la douille.
e. Eclatement du culot.

8.5. En cas d'échec, le lot sera retourné pour révision et admis a
une presentation ultérieure,

9. Munitions imporiées de pays tiers,

Dans le cas des munitions importées d’un pays non adhérent, pour
lesquelles il n’est pas possible de vérifier les controles de fabrication,
1l sera demandé au fabricant, pour chaque type de munition, une
attestahion certifiant qu'il effectue des contrdles de fabrication équi-
valents a ceux imposés par la C.1.P,

L'Organisme National agréé d’un pays membre aura le droit d'obte-
mir de Vimportateur, ou de I'Organisme National agréé qui a accordé
I’autorisation d'apposer un signe de contréle, le protocole de
contréle de fabrication d’un lot importé.

De plus, les contrdles d'inspection exercés par I'Organisme National
agree du pays importateur de munitions en provenance de pays tiers
auront fkeu, dans ce cas, au moins tous les ans.

XV -— 8. Epreuve de certaines armes a feu et appareils a charge
explosive portatifs.

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du
Reéglement.

Cette décision annule et remplace la décision XIV — 4,

Se fondant sur Varticlel, alinéas 1, 2 et 3 de la Convention du 1¢°
Jjuiilet 1969, et reconnaissant que certaines armes a feu et
certains appareils portatifs peuvent étre soumis & une épreuve
particuliére, la Commission Internationale Permanente pour
I'épreuve des armes 4 feu portatives a pris la décision suivante :

ARTICLE 1.

1.1. Le but de cette décision est la fixation de prescriptions
umiormes pour I'épreuve des armes 3 feu portatives, des
tubes réducteurs et des appareils a charge explosive défi-
nis a i"article 2.

— 30 —
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1.2

1.3.

1.4.

A cette fin, les Etats membres, conformément aux
dispositions particulieres de cette décision introduisent
pour ces objets au lieu de I'épreuve individuelle, une
epreuve d’homologation.

Les Etats membres introduisent par ailleurs un signe
d’homologation qui, conformément aux dispositions
particuliéres de cette décision, remplace le poincon de
I'épreuve individuelle, La reconnaissance réciproque
des signes d’homologation nationaux est acquise.

Le signe d’homologation et le poingon ne peuvent étre
utilisés que lorsque les armes a feu portatives et les appa-
retls ont été éprouvés conformément aux dispositions
fixées ci-aprés et ont satisfait aux prescriptions imposées.

ARTICLE 2

La présente décision est valable dans tous les cas ou les sollici-
tations subies par les matériels considérés et dues aux pressions
de tir sont nettement inférieures a la résistance propre de ces
matériels et de leurs matériaux constitutifs. Elle s"applique no-
tamment aux :

2.1

2.2,

2.3.

3.1

Armes a feu portatives,

2.1.1, dont la chambre de cartouche a un diamétre
inférieur ou au plus égal a 5 mm et une longueur
inférieure ou au plus égale 3 15 mm,

2.1.2. dont la chambre de cartouche a un diamétre et
une longueur pouvant atteindre 6 mm, mais qui
ne peuvent utiliser que la munition dans laquelle
la composition d’amorgage constitue le seul
agent propulsif et ne peuvent tirer de projectile
ayant une énergie a la bouche supérieure a 7,5
joule.

2.1.3. quinesont destinées qu’a un tir unique de muni-
tion.

Tubes réducteurs n’ayant pas de systéme propre de fer-
meture et destinés a des armes 3 feu dont la munition ne
développe pas de pression gazeuse supérieure 3 2000
bar.

Appareils portatifs de tir 4 buts industriels ou techniques,
dans lesquels on utilise des substances explosives pour la

propulsion de projectiles ou d’autres piéces mécaniques
et dont {a liste sera tenue a jour.

ARTICLE 3

Les armes a feu portatives, les tubes réducteurs et les
appareils de tir, au sens de l"article 2, qui sont fabriqués

— 3] —
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3.3

3.4.

4.1

4.2.

4.3.
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en sere sont soumis par les Etats membres 4 une épreuve d’homo-
logation auprés de I’Autorité Nationale d'un de ces Etats.

Les armes a feu portatives, les tubes réducteurs et les apparetls de
tir, au sens de I'article 2, qui ne sont pas fabriqués en série doivent
subir |'épreuve individuelle.

L’épreuve d’homologation comprend :

- la vérification de la désignation du type,

— la vérification de la résistance du maténel au tir,

— la vérification de la conformité des dimensions essentielles aux
normes de la C.LP.

— la vérification de la sécurité de fonctionnement au tir.

Les spécificatipns auxquelles doivent satisfaire les armes, les tubes

reducteurs et les appareils de ur en question, ainsi que les essais a

effectuer conformément aux prescniptions de {a C.I.P., sont ind-

ques dans I'annexe,

L'épreuve individuelle comprend :

— la vérification des caractéristiques prescrites,

— la vérification de la résistance du maténel au tir,

— la vérification de la conformité des dimensions essentielles
aux normes de la C.I.P.

— la vérification de la sécurité de foncticnnement au tir.

Les spécifications auxquelles doivent satisfaire les armes, les tubes

reducteurs et les appareils de tir en question, ainsi que les essais a

effectuer conformément aux prescrniptions de la C.1.P., sont ind-

ques dans I'annexe.

Lorsque le fabricant s’est préparé i la réalisation d'une quantité
importante de matériels, en établissant les plans et les programmes
de travail et en produisant les calibres et les outillages nécessaires a
celte réalisation, sa fabrication sera dite de série au sens de 'alinéa
3.1. ci-dessus.

ARTICLE 4

Lorsque les vérificabons, selon 'article 3, alinéa 3.2., sont satis-
faisantes, I'Autorité Nationale du pays membre accorde I'homolo-
gation du type en question. A ce type appartiennent les objets dont
te mode de fonctionnement, les dimensions essentielles, les maté-
riaux utilisés et la forme sont les mémes, sous réserve que I'aspect
de I’objet n’ait pas été notablement modifié et que sa sécurité ait été
conservee,

L’homologation sera refusée lorsque ie modéle soumis aux essais
prevus a [‘article 3, alinéa 3.2., ne répond pas aux prescriptions
données dans ["annexe.

Le certificat d’homologation doit mentionner :

— le nom et I'adresse du demandeuyr,

— le genre d’appareil et la désignation du type,

— les caractéristiques techniques essentielies du modéle éprouvé,
en particulier les matériaux homologués et leur épaisseur,
I'appellation commerciale ou normalisée de la munition ainsi
que les dimensions de la chambre de cartouche.
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4.4,

4.5,

5.1,

5.2.

5.3.

— le genre et la forme du signe d’homologation a employer ainsi
que le numéro de I’homologation,

— une eventuelle limitatioh de Vhomologation & un nombre
d'exemplaires déterminé et les numeros de série corres-
pondants,

Sur le certificat d’homologation, il peut par ailleurs étre prescrit au

possesseur de ce dernier de fournir, avec les appareils & charge

explosive homologués, des instructions d'emploi agreees par

FAutorité compétente,

L’homoiogation est retirée lorsque :

— les dispositions de Iarticle 3, alinéa 3.2, n‘ont pas été satis-
faites lors de I"homaologation ou n’ont pas été respectées par la
suite ou

— I"Autorité Nationale compétente constate que les exemplaires
realisés différent du point de vue de leurs caractéristiques es-
sentielles du modéle éprouvé et indiqué dans le certificat
d’homologation.

Les Autorités Nationales compétentes des Etats membres commu-
niqueront au Bureau Permanent de la C.1L.P. une copie des certifi-
cats d’homologation qu’elles auront accordés et, I'avertiront du
retrait éventuel de ceux-ci.

Le Bureau Permanent de la C.LP. informera de Yoctroi et du retrait
d’une homologation les Autorités compétentes des Etats membres
qui lui auront été signalées par les délégations de ceux-ci.

ARTICLE 5

Toutes les armes a feu portatives, tous les tubes réducteurs et tous
les appareils a charge explosive appartenant a la série homologuée,
doivent porter d’'une maniére bien visible et durable sur une de
leurs parties essentielles les indications suivantes :

— le nom, la société ou la marque de fabrique déposée du fabri-
cant ou de I'importateur,

— la désignation du type,

— I'appellation commerciale ou normalisée de 1a munition, ou la
désignation du calibre dans le cas d’agents propulsifs particu-
liers,

— le signe d’homologation.

Toutes les armes a feu portatives, tous les tubes réductews et tous

les appareils a charge explosive, qui ne proviennent pas d’'une

fabrication de série doivent porter d’'une maniére bien visible et

durable sur une de leurs parties essentielles les indications suivan-

tes .

— le nom, la société ou la marque de fabrique déposée du fabri-
cant ou de I'importateur,

— la désignation du calibre ou I'appellation commerciale ou nor-
malisée de la munition,

— le poingon d’épreuve.,

Les appareils a charge explosive doivent par ailleurs recevoir un
numéro de fabrication.

— 33—
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5.4.

6.1.

6.2,

7.1,

7.2.

7.3.
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Les Etats membres peuvent ajouter d’autres indications a celles
prevues aux alinéas 5.1.a5.3.

ARTICLE 6

Pour les tubes réducteurs et les appareils & charge explosive de
serie, qui ont été homologués conformément a I'article 4, I Autorité
Nationale compétente soumettra, au moins tous les deux ans, cing
exemplaires de chaque type homologué a I'épreuve individuelie
prévue a l'article 3, alinéa 3, el précisée a I'annexe.

Toutes les armes a feu portatives, tous les tubes réducteurs et tous
les appareils & charge explosive déja éprouvés, dont les parties
exposees a de fortes sollicitations ont subi des modifications fonda-
mentales, doivent étre soumis a une nouvelle épreuve individuelle.

ARTICLE 7

Si, aprés la délivrance de I'homologation, I’ Autorité Nationale d’un
autre Etat membre de la C.1.P. constate que les caractéristiques
essentielles d’exemplaires de série ne satisfont pas aux prescrip-
tions techniques de I'annexe pour les essais prévus a I'article 3,
alinéa 2, elle prend contact avec I'Autorité Nationale qui a délivré
I‘homologation et qui vérifie alors si les critiques sont fondées.

Si I'Autorité Nationale qui a procédé a I’homologation vérifie le
bien-fondé de ces critiques ou constate que les exemplaires d'une
sere ne correspondent pas du point de vue de leurs caractéristiques
assentielles au modele homologué, elle retire I'homologation
conformément a I'article 4, alinéa 4, et si les défauts ne peuvent pas
étre éliminés immédiatement, elle interdit au possesseur de I'ho-
mologation de continuer 3 mettre dans le commerce les autres
exemnplaires de la série,

En cas d’urgence, une Autorité Nationale d’un des Etats membres
qui constate conformément 2 I'alinéa 1 qu’une série ayant requ le
signe d’homologation constitue un danger pour F'utilisateur ou des
tiers, peut décider dans son domaine de compétence de retirer du
commerce la série en cause.

ARTICLE 8

Chaque Partie contractante pourra déclarer dans un délai de six
mots apres ‘entrée en vigueur de la présente décision qu’elle se
donne la faculté de ne pas I'appliquer dans les trois ans a venir. Les
Etats membres adoptant cette faculté s’engagent a développer la
concebtion de M'épreuve d’homologation selon lessnormes de la
C.I.P.

Aprés F'écoulement d’une période de cing ans apres I'entrée en
vigueur de la présenfe décision, tous les Etats membres seront
obligés de I'appliquer.
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Cette faculté peut étre abandonnée a tout moment et ce fait sera
notifié au Bureau Permanent de la C.LP. qui en avisera les Etats
contractants,

XV —9. Conduite des épreuves.

Reglement-type.

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du
Reglement.

Cette décision annule et remplace la décision XIll — 16.

TITRE I — ARMES A CANONS LISSES.

Controle avant tir,

1.

Toute arme présentée a I'épreuve devra porter la marque du fabricant
et un numéro de fabrication. Elle fera |’objet d’une visite d'acceptation
et d'un controle des dimensions dans les conditions désignées ci-
apreés,

Sont refusées :

a. les armes rouillées ou insuffisamment polies extérieurement ;

b. les armes dont les canons présentent des défauts de métal ou de
fabrication, tels que :

— veinage ;

— bandes, crochets ou tubes mal soudés ;

— défaut d’alésage ou insuffisance de golissage intérieur ne per-
mettant pas un controle rationnel aprés le tir ;

— les armes dont le fonctionnement (armement, percussion, fer-
meture, départ trop doux, etc . . .} apparait défectueux et celles
dont la sdreté est inopérante ;

— les armes dont la chambre ne recevrait pas correctement la
cartouche d’épreuve a laquelle elle est destinée, cartouche qui
carrespondrait aux normes de laC AP, ;

— les armes dont les canons auraient des diamétres d’dme non
conformes aux dimensions unifiées de la C.1.P,

Le contrble des dimensions porte :

— sur la mesure du diamétre de I’dme du canon a moins de 1/10 de
mm pres et, éventuellement, sur la vérification des épaisseurs des
parois du canon, compte tenu des caractéristiques de I'acier utilisé
dont |a qualité, en pareil cas, doit étre indiquée sur le canon par un
poingon standardisé ;

— sur la profondeur ainsi que sur les diameétres de la chambre et du
drageoir suivant les tolérances prescrites par la C.L.P. ;

— eventuellement, sur le poids du canon.

Aprés ce controle, le canon doit porter, outre 1a marque du fabricantet
I'indication de la profondeur de {a chambre :

— 35 —
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— son le diameétre de I'dme exprimé en millimetres et dixiemes de

millimétre ;

— soit une margque connue de tous les Bancs d’Epreuves, permettant

de connaitre immédiatement les caractéristiques de |’agéer utilisé
et les épaisseurs minimales exigées des parois ;

— eventuellement, le poids du canon.

Contréle apres tir.

4,
5.

Aprés les tirs d’épreuve,. les armes subissent un nouveau contrdle,

Sont rebutées, les armes visiblement détériorées ou présentant notam-
ment I'un des défauts ci-aprés :

— raté de percussion ;

— départ inopiné de la cartouche a fa fermeture de V'arme ;

— gonflement dans les chambres ou A leur sartie ;

— gonflement au choke ou a son raccordement ;

— toute détérioration, méme minime, dans la partie cylindrique du
canon ;

— bandes ou crochets déssoudés ;

— pour les armes basculées, disjonciion entre la tranche du tonnerre
et labasculede 0,20 mm ;

— bascule félée ou fléchie ;

— déformation ou détérioration des pigces essentielles de la ferme-
ture.

Les armes ayant subi les épreuves avec succés sont revélues des
poncons corfespondants.

Ces poingons sont apposés d’une fagon apparente sur chaque canon,
bascules, carcasses, ou piéces essentielles du mecanisme de
fermeture.

Il pourra étre délivré, suivant le réglement propre & chagque Banc
o’ Epreuves, un certificat d’épreuve.

Ces certificats, qui portent un numéro d’ordre, sont, soit détachés d'un
registre & souches, soit libeliés en plusieurs exemplaires dont I'un est
conservé dans les archives du Banc d’Epreuves,

lis devront préciser la nature de V'arme éprouvée, ainsi que les indica-
tions suvantes :

— numéro de fabrication de 'arme ;

— le calibre nominal ;

— la profondeur de la chambre ;

— la pression d'épreuve ;

— eventuellement, ta longueur et le poids du canon.

Validité des épreuves.

8.

Toute modification postérieure a I'épreuve des caraciéristiques sui-
vantes des canons :
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— altération de la qualité de I'acier ;

— approfondissement de la chambre ;

— diminution de I'épaisseur des parois,

entraine la non-validité des poingons d'épreuve et, par voie de

consequence, |'obligation de la réépreuve de I'arme.

Toutefois, la validité de V'épreuve ne sera pas contestée s'il est

prouve, soit par les renseignements gravés sur le canon, soit par ceux

mscrits sur le certificat d"épreuve, que :

— la profondeur de la chambre n’a pas été augmentée de fagon telle
que le poincon correspondant gravé sur le canon n’est plus
valable ;

— I"épaisseur des parois n'a pas été amoindrie au point de mettre en
danger la résistance de V'arme (un agrandissement du diamétre de
"dme inférieur 3 0,20 mm et une diminution de poids ne
dépassant pas 4 % constituant un cntére generalement
admissible).

TITRE Il. ARMES RAYEES LONGUES OU COURTES.

Controle avant tir,

9.

10.

11.

Toute arme présentée & |'épreuve fera Pobjet d’'un contrdle des
dimensions effectué avant le tir.

Sont refusées les armes dont le canon ou le mécanisme est défec-
tueux ou dont la chambre et le diamétre de I'ame ne sont pas
conformes aux dimensions standards prévues par la C.L.P.

Aprés acceptation, devra étre gravée sur chaque canon, si elle n'y
figure pas déja, la désignation des normes ou celle de la cartouche
utilisée.

Controle aprés tir,

12.
13.

14.

Apres le tir d’épreuve, les armes subissent un nouveau controle,

Sont rebutées, les armes visiblement détérigrées ou présentant no-
tamment I’'un des défauts ci-aprés :

— raté de percussion ;

— départ inopiné de la cartouche a la fermeture de I"arme ;

—- gonflement dans les chambres ou a leur sortie ;

— toute déformation, méme minime, dans la partie cylindrique du
canon ;

— bandes ou crochets déssoudsés ;

— disjonction de la fermeture supérieure 30,15 mm ;

— bascule félée ou fléchie ;

— déformation ou détérioration des piéces essentielles de |a ferme-
ture,

Aprés acceptation de I’arme, it pourra étre délivré, selon le réglement
propre a chaque Banc d'Epreuves, un certificat dans les mémes
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conditions que pour les armes 3 canons lisses. Ces certificats déta-
chés d’un registre 3 souches, porteront un numéro d'ordre. lls
devront préciser la nature de I’arme éprouvée ainsi que les indica-
tions survantes :

— le numéro de fabrication de Farme ;

— le calibre nominal et la désignation de la cartouche ;

-— la pression d'épreuve.

Validité des épreuves.

15. Toute modification vliérieure des dimensions intérieures ou exté-
rieures du canon ou de {a chambre de 'arme, annule I'épreuve déja
effectuée. Les armes ainsi modifiées doivent étre réeéprouvées.

XV — 10. RECHERCHE DES SOLUTIONS DES DIFFERENDS
POUVANT SURGIR ENTRE DEUXETATS MEMBRES DE
LA COMMISSION INTERNATIONALE PERMANENTE,
CONCERNANT  L'APPLICATION DES DECISIONS
PRISES PAR CELLE-C1.

En vertu de larticle 5 du Réglement de la Commission
Internationale Permanente (C.1.P.), relatif aux décisions
prises dans le cadre des butd définis i l'article | de la
Convention pour la reconnaissance reciproque des
poincons d'épreuve des armes A feu portatives, fa C.LP.
adopte la procédure suivante pour la solution des diffé-
rends sur les questions techniques pouvant surgir entre
deux Etats, membres de la C.1.P., concernant I'applica-
tion des décisions prises par celle-ci.

|
Demande de V'avis de la C.L.P.

1. En cas dé doute ou de discussion sur Vinterprétation ou V' apphication
d'un des points d’ordre technique fixé par une décision de la C.L.P,,
prise en application de I'article | de la Convention et de Farticle 5 du
Reéglement, le Gouvernement intéressé recourra a l"avis de la C.L.P.

L’avis peut étre I'objet de vote soit en cours de sessions, soit par
correspondance, conformément a I'anticle 7 du Réglement.

Les parties intéressées doivent prendre en considération l'avis de la
C.1.P. lors de la recherche de solution de leur différend
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Commission de conciliation composée de cing membres.

t orsqu’une demande de constitution d’une Commission de concilia-
tion est posée par une partie contractante, toute Partie au différend
désigne deux membres de la Commission dont I'un ne doit pas avoir
la méme nationalité que les Parties en cause.

Les memnbres de la Commission de conciliation doivent étre nommés
par les Parties dans un délai de soixante jours 3 compter de la date a
laquelle le Bureau Permanent ou I'autre Partie contractante recoit la
demande.

Dans les trente jours qui suivent la derniére nomination, les quatre
conciliateurs en nomment un cinquiéme, qui sera Président.

Si la nomination du Président ou de I'un quelconque des autres
conciliateurs n’intervient pas dans le délai prescrit ci-dessus pour
cette nomination, elle sera faite par le Bureau Permanent ou par une
tierce Puissance, membre de la Convention, choisie d'un commun
accord par les parties, dans les soixante jours qui suivent I'expiration
de ce délai.

La Commission de conciliation aura pour tache d'élucider les ques-
tions en litige, de recueillir  cette fin toutes Jes informations utiles,
par voie d’enquéte ou autrement et de s'efforcer de concilier les
Parties.

La Commission de conciliation arréte elle-méme sa procédure et le
droit & appliquer. La Commission, avec le consentement des Parties
au différend, peut inviter toutes les Délégations des Etats membres de
la C.L.P. 2 lui soumettre leurs vues oralement ou par écrit. Les déci-
sions et les recommandations sont adoptées a la majorité des voix de
ses cing membres.

La Commission fait rapport dans les six mois qui suivent sa constitu-
tion, 3 moins que les parties n’en conviennent autremnent. Son rapport
est déposé auprés du Bureau Permanent qui le transmet aux Parties au
différend. Le rapport de la Commission, y compris toutes conclusions
y figurant, tout en ne liant pas les Parties, constitue I"énoncé de
recommandations soumises 3 'examen des Parties en vue de faciliter
un réglement amiable du différend.
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10.

11.

1]
Négociations directes ou diplomatiques.

Les Parties au différend peuvent se mettre d'accord au moye ) des
negociations directes ou diplomatiques, avant, pendant ou ap.&s la
recherche des solutions par I'intermédiaire des Commissions de
conciliation.

v
Arbitrage.

Si les Parties au différend n’arrivent pas a se mettre d’accord, 2
I'expiration de soixante jours qui suivent la cidture des travaux de la
Commission de conciliation ou des négociations directes ou diplo-
matiques, elles peuvent recourir 3 une Commission mixte arbitrale,
composee de cing arbitres, en vertu du compromis conclu entre les
dites Parties.

Si, conformément au compromis de I"alinéa 10 de (a présente Résolu-
tion, la nomination des membres de la Commission mixte arbitrale
n‘intervient pas dans un délai de trois mois a compter de ia demande
adressée par I'une des Parties a I'autre de constituer une Commission
mixte arbitrale, le soin de procéder aux nominations nécessaires sera
confié a une tierce Puissance choisie d'un commun accord par Jes
Parties.

Le compromis fixe I'objet du litige, le choix des arbitres, le droit a
appliquer et la procédure i suivre,

La sentence des arbitres est définitive et obligatoire pour les Parties
qui ont accepté le réglement de leur différend par I"arbitrage.

o ]
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COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE
PER LA PROVA DELLE

ARMI DA FUOCO PORTATILI

XVe SESSIONE
GIUGNO 1978

BUREAU PERMANENT DE LA
CIFP
45 Rue Fond des Tawes
B - 4000 LIEGE {Belgique)
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COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE
PER LA PROVA DELLE
ARMI DA FUOCO PORTATILI

La Commissione Internazionale Permanente per la prova delle arma
da fucco portatili,

riferendosi alla Convenzione per 11 riconoscimento recaiproco dei
punzonil di prova delle armi da fuoco portatili ed al Regolamento ,

fatti a Bruxelles il 1° Luglio 1969,

ha 1l'onore di portare a conoscenza delle Parti contraenti le
decisioni prese in occasicne della sua XV° Sessione Plenaria.
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XV~ 1. Dichiarazioni fatte in applicazione al paragrafo 5
dell'articolo I della Convenzione.

1. "Dritte Verordnung " della R F A , datata 21 dicembre 1976, &
conforme alle prescrizioni della C.I.P.

2. La "Beschussverordnung" dell'Austria, datata 30 agosto 1977, &
conforme alle prescrizaioni della C.I.P.

3. Il Decreto Collettive 1/1977 dell'Ungheria & conforme alle
prescrizionl della C.I.P.

XV- 2 Prova dei fucili da caccia a canna (e) liscia(e) caricati
dallia culatta.

Prova dei fucili da caccia a canna(e) rigata(e).

Decisione presa 1n applicazione del paragrafo 1 dell'articeolo 5
del Regolamento.

Questa decisione annulla ltarticelo II dell'allegato I del
Regolamento della C.I.P.

[

I. Prova dei fucili da caccia a canna (e) liscia(e}) caricati
dalla culatta

Per fucili da caccia a canna(e) liscia(e) caricati dalls culatta
s1 sonc stabilite due tipi di prova:

- la prova ordinaria applicata a1 fucili destinati al tiro di
cartucce 1la cul pressione media massima non supera (metodo
crusher)

- 650 bar per 1 calibri 12 e piu grandi
- 680 bar per 1l calibro 16
- 720 bar per 1 calibri ‘20 e pil piccoli

- la prova superiore applicata ai fucili destinati al tiro di
cartucce ad elevata prestazione, la cul pressione media massima
non deve superare 1 900 bar.



10-7-1993 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 160
L —— ———

1) Prova ordinaria:

Questa prova si1 applica a1 fucili la cuil pressione media massima
non supera 650 bar, 680 bar, 720 bar, "secondo 11 calibro.

La prova ordinaria comporta 11 t:ro di almeno 2 cartucce.
Il +tiro di queste due cartucce dovria permettere di realizzare
almeno una volta una delle seguenti-condizioni:

a) sviluppare in camera, al primo manometro, una pressione media
massima, raispettivamente di almenoc 850 bar, 900 bar e 950 bar
secondo 11 calibro.

b) sviluppare nell'anima della canna , al 2° manometro, una
presslone media massima di almeno 500 bar.

2) Prova superiore:

Questa prova si applica a1 fucili destinati al tiro di cartucce
la cu1l pressione media massima pud superare rispettivamente 650
bar, 680 bar e 720 bar e non superare 9800 bar.

La prova superiore comporta 11 tiro di almeno 2 cartucce
tenuto conto dell'eventuale prova ordinaria.

Il tiro delle due cartucce deve permettere di realizzare, almenco
una volta, ciascuna delle seguenti condizioni:

a) sviluppare 1n camera , al 1° manometro, una pressione media
massima di almeno 1200 bar.

b) sviluppare nell'anima della canna, al 2° manometro, una

pressione media messima di almeno 500 bar.

3) Le condizioni sopra definite per le due prove, posSsonc essere
realizzate:

— B1a separatamente da due cartucce differenti
- g81a da due cartucce 1dentiche rispondenti simultanceamente alle
condizioni a) e b).

Le pressionil sviluppate dalle munizaiconi di prova devono, inoltre,
soddisfare alle i1neuguaglianze prescritte_dalla C.I.P.

4) Devono essere marcate con un punzone di prova le parti piu
Bollecitate messe alla prova :

~ <ciascuna canna e bascula, carcassa, o pezzi essenziali del
meccanismo di chiusura.
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II Prova delle arm: a canna {e) rigata (e)

1) Salvc eccezioni previste dalla C.I.P., le armi a canna {e)
rigata(e) sonc¢ provate con delle munizioni la cul pressione
media massima & almeno 30% superiore alla pressione massima
ammessa per la munizione del commercic prevista per l'arma 1n
questione.

Nel «caso si1 prenda 1n esame l'energia cinetica del proiettile,
l'energia del proirettile della munizione di prova deve essere
almeno 10% superiore all'energia massama del proiettile ammessa
per la munizione del commerclo.

Le pression: medie massime della munizione del commercio e della
munizicne di prova oppure l'energia media massima del preoiettile

della munizione del commercio sono 1ndicate nelle " Tabelle delle
Dimensioni di Cartucce ¢ di Camere",.
La munlizione di prova deve, inoltre, soddisfare alle

ineguaglianze prescritte daila C.I.P.

2) La prova ..ene effettuata come di seguito.

a) per le armi destinate a tirare munizioni del commerclo
sviluppanti wuna pressione media massima di 1800 bar o pida, dal
tiro di - almeno 2 cartucce di prova;

b} per 1le armi destinate a tirare una mnunizione commerciale
sviluppante una pressione media massima inferiore a 1800 bar, dal

tiro di almeno 1 cartuccia di prova;

¢) per 1le pistole, indipendentemente dalla pressione della
muniziocne commercirale, dal tiroc di slmeno-2 cartucce di prova,;

d} per 1 revolver e le armi la cui canha non & sclidale con la

camera, indipendentemente dalla pressione della munizione
commercrale, dal tiro di almeno 1 cartuccia di prova 1in ogni
camera;

e) per le armi la cuil energia cinetica del proiettile della
munizione commerciale & i1ndicata nelle " Tabelle delle Dimensioni
di Cartucce e di Camere", dal tiro di almeno 2 cartucce di prova;

f) per le armi a pid carne, dal tiro in c¢rascuna canna del numero
di cartucce di prova sopra prevaiste.

3) Devono essere marcati con 11 punzone di prova 1 pezzi pid
sollecitati messi alla prova:

- o©ognl c¢anna e Dbascula, carcassa e pezzi essenziali del
meccanismo di chiusura;

- per 1 revolver e le armi la cul camera non & solidale c¢con la
canmna canna, tamburc e carcassa, oppure la canna, 0Ogni camera €
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XVv- 3 Misura dell'energia cinetica del proiettile delle munizion:
destinate ad armi a canna (e) rigata(e).

Decisione presa 1in applicazione del paragrafo 1 dell'Art. 5 del
Regolamento.

1. Osservazioni generali

L'esperienza dimostra che i1n prima approssimazione , trascurando
ad esempiro le diverse caratteristiche di combustione della carica
propulsiva, l'energia cinetica di un dato proiettile, aumenta del
10% se 1la pressione sviluppata cresce del 30%. Per una data
munizione, tirata 1n canne i1dentiche({eguale lunghezza ed eguale
passo della rigatura) ad un aumento della energia cinetica del
proiettile corrisponde quindi un aumento della pressione
sviluppata.

Un aumento dell'energia cinetica espressa da:

AE: Vl/E.Am+mV-AV

pud essere ottenuto dall'aumento della velocita del
proiettile(aumento del peso della carica propulsiva) e/o
dall'aumento direttamente proporzaionale alla massa del

proiettile{a condizione di evitare un aumento delle perdite di
energlia per attrito}.

La misura dell'energia c¢inetica al posto di quella della
pressione dei gas, s1 giustifica nei seguenti casi:

- 11 velume della camera di combusticne & talmente piccolo che

l'installazione di un manometro pud modificare 11 normale
sviluppo della pressione;
- la carica dell'innesco costituisce egualmente 1la carica

propulsiva: l'aumento della pressione &, 1n questo caso, cosit
rapilido che la-misura della pressione ottenuta con 1 procedimenti
classici non & piti signaficativa.

Nelle "Tabelle delle Dimensioni di Cartucce e di Camere", questi
tipi di munizioni sono riconoscibili per l'indicazione della loro
energiae alla bocca espressa 1n Joule al posto della 1ndicazione
della pressione massima.

2. Dimensioni delle canne di misura

Le dimensioni ainterne delle canne di misura sonc 1i1dentiche a
quelle delle canne manometriche.

La lunghezza e 11 passo della rigatura di TQueste canne deve
soddisfare 1 valori fissati dalla C.I.P.

3. Procedura di misura

L'energia cinetica del proiettile & data dalla formula :
B o= mVa/2
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La velocitd V del proiettile & ottenuta misurande 11 tempo che
intercorre al passaggio del proiettile tra due punti della sua
traiettoria:

-~ 11 primo punto & gituato a 0,50 m dalla bocca della canna ed 11
secondo a 1,50 m ,

- la misura del tempo si1 effettua per mezzo di un contatore
elettronico che fornisce almenoesi 10 us;

- la velocitad V & 11 rapporto della base di misura(ilm)} divisa per
11 tempo misurato.

Se l'energia cinetica richiesta dalla munizione di prova non pud
essere ottenuta con un aumento di peso della carica propulsiva,
1 pud aumentare del 10% 11 peso del proiettile, le perdite di
energlia per attrito nella canna , non essendo aumentate.

4, Eleborazione dei risultati

L'elaborazione dei risultati sara fatta applicandoe le regole
della statisgtica:

- Emax « valore massimo della energia cinetica del prolettile
- ammesso dalla C.I.P.
- En . media aritmetica dell'energia cinetica del proiettile

ottenuta da n misure;

-  8n : scarto tipo dell'energia cinetica del proiettile su
n misure;
- K3n : coefficiente di tolleranza péer n misure al fine di

ottenere una certezza statistica del 95% nel 90% dei
casl.
L'energia cinetica media della munizione commerciale deve essere
inferiore o eguale al valore Emax ammesso.

Inoltre, 1'obbligo per una muniziocne commerciale di non fornire
alcun valore individuale dell'energia cinetica superiore a 1,07
Emax con 1la certezza sopra indicata, é¢ raspettatec quando &
soddisfatta la seguente i1neguaglianza:

En + K3n. sn £ 1,07 Emax

L'energia c¢inetica media della munizione di prova deve essere
almeno 10% superiore all'energia cinetica media -massima ammessa

per la munizione commercaale. Inoltre, nessun valore individuale
dell'energia cinetica deve essere inferiore a 1,07 Emax con la
certezza sopra menzionata. Questo obbligo & rispettato quando &
Boddisfatta la seguente ineguaglianza:

Bn - K3n. sn ® 1,07 Emax
Perché 1lt'energia cinetica non superi un certo valore, con la
certezza sopra 1indicata, deve essere soddisfatta la seguente

ineguaglianza:

En + K3n. sn % 1,25 Emax
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COEFFICIENTI DI TOLLERANZA

n ki.n kz.n k3.n
5 5,75 4,19 3,38
6 5,02 3,67 2,96
7 459 335 2.71
8 4,31 3,14 2,54
9 4,10 2,99 2:42

10 3,94 2,87 2,32

i1 3,81 2,78 2,24

12 3,71 2,71 2,18

13 3,63 2,64 2,13

14 3,55 2,59 2,09

15 3,49 2,54 2,05

16 3,44 2,50 2,01

17 3,39 2,47 1,98

18 3,35 2,43 1,96

19 3,31 2,40 1,93

20 3,27 2,38 1,91

25 3,14 2,28 1,83

30 3,05 2,21 1,77

35 2,98 2,16 1,72

40 2,93 2,12 1,69

45 2,89 2,09 1,66

50 2,85 2,06 1,64

55 2,83 2,04 1,62

60 i 2,80 2,02 1,60

70 276 1.99 1,58

80 2,73 1,96 1,56

90 2,70 1,94 1,54

100 268 1,92 152

PER I VALORI INTERMEDI :INTERPOLARE LINEARMENTE
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XV ~— A Manometri per la misura della pressione delle cartucce
destinate alle armi a canna(e) liscia(e).

Decisione presa 1in applikwazione al paragrafo 1 dell'articolo 5
del Regolamento.
Questa decisione annulla e sostituisce la decisione XIII-4.

1. Osservazioni generali

E' certo c¢he gli apparecchi di misura elettronici moderni
rappresentanc un progresso importante nel campo della tecnica
delle misure e possono essere utilizzati con SuUCcCesso
particolarmente per 11 controlle della fabbricazione delle

munizioni. La costruziene dei transduttori, degli amplificatori
elettronici e degli apparecchi di registrazione & nondimeno
talmente diversificata che nei risultati possono apparaire delle
differenze. Percid, 11 metodo crusher & mantenuto per la misura
delle pressioni nel qguadro della Convenzione 1969 ed 1 valori
indicati delle pression: delle munizioni di prova e commerciali
sono quelli ottenuti con 11 metodo crusher.

2. Le dimensioni interne della canna e della camera devono essere
conformi alle dimensioni minime imposte dalla c.1.F.
Sono ammesse le seguenti tolleranze:

+ 0,1 mm per 11 diametro della canna

+ 0,05 mm per 11 diametro della camera

+ 2 mm per la lunghezza della camera

Il cono di raccordo deve essere 10° 4= 30!

3, L 'apparecchio campione destinato alla misura delle pressioni
di prova deve essere provvisto di almeno due manometri. Questi
devono fare parte aintegrante della canna oppure trovarsi in un
blocco manometrico nel quale & fissata la canna.

4. L'asse del primo manometro, deve trovarsi tra’'17 € 32 mm dal
vivo di culatta della canna; l'asse del secondo manometro a
162 +- 2 mm da questo stess¢o vive di culatta.

£. La misura della pressione s1 effettua normalmente per mezzo di
cilindretti crusher (metodo chiamato standard o di riferimento).
I1 manometro & costituito da un pistone con la sua guida, da un
incudine e da un crusher. La guida del pistone deve essere al
minimo 10 mm., Il diametro del pistone & fissato a 6,18 mm c¢con una
tolleranza di - 0,004 mm.

i} gioco radiale tra i1l pistone e la sua guida deve essere
compreso tra 0,002 e 0,006 mm.La massa del pistone deve essere
eguale a 3,0 +- 0,7 grammi. I c¢ilindretti crusher wutiliizzati
dovranno essere dei crusher 4,% % 3 mm del "Etablissement Central
de l1'Armement"” & Parigi, oppure dei crusher calibrati in rappeorto
a questi ultimi.Il canale,forato sotto il pistone ha un diametro
di 6,18 mm. Il foro nel bnssolo deve avere un diametro di 3mm .
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Lo spessore di grasso all'sentrata del canale non deve superare
3mm.

6. La misura delle pressioni pud essere effettuata con altro
mezzo , purché delle misure comparative abbiano dimostrato che 1
risultati cosi1' ottenuti sono comparabili a quelli forniti dal
metodo crusher.

7. Elaborazione dei risultati

L'elaborazione dei risultati delle misure sard fatta applicando
le regole della statistica:

Pmax pressione media massima ammissibile secondo le
prescrizioni C.I.P.

Pi pressione individuale

;n pressione media aritmetica di n misure
Kin coefficiente di tolleranza per n mlsure
Sn scarto tipo della pressione di n misure

La pressione media della cartuccia commerciale deve essere
inferiore ¢ eguale al valore Pmax ammesso. Inoltre, l'obbligo di
una munizione commerciale di non fornire alcyn valore di
pressione superiore del 15% del valcore Pmax & rispettato se nel
95% dei <casr 11 valore superiore del limite di tolleranza non
supera 1,15 Pmax con una certezza statistica del 95% ossia la
seguente i1neguaglianza & soddisfatta:

Pn + K2n . Sn € 1,15 Pmax

lLa pressione megdia della munizione di prova deve essere almeno
30% superiore alla pressione massima ammessa per la muniziohe
commerciale. Inoltre, perché nel 90% dei casi 11 valore inferiore
dei limiti di tolleranza non sia inferiore a 1,15 Pmax , con una
certezza statistica del 95%, bisogna che sia soddisfatta 1la
seguente inepguaglianza:

Pn - K3n . Sn ® 1,15 Pmax

Al fine di non sollecitare esageratamente l'arma sottoposta alla
prova, la munizione di prova, non deve superare un certoc valore
della pressione fissata dalla seguente ineguaglianza:

Pn + K3n . Sn € 1,70 Pmax
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COEFFICIENTYI DI TOLLERANZA

n ki.n k2.n k3.n
5 5,75 4,19 3,38
6 5,02 3,67 2,96
7 4,59 3,35 2,71
8 4,31 3,14 2,54
9 410 2,99 2,42

10 3,94 2,87 2,32

11 3,81 2,78 2,24

12 3,71 2,71 2,18

13 3,63 2,64 2,13

14 3,55 2,59 2,09

15 3,49 2,54 2,05

16 3,44 2,50 2,01

17 3,39 2,47 1,98

i8 3,35 2,43 1,96

19 3,31 2,40 1,93

20 3,27 2,38 1,91

25 3,14 2,28 1,83

30 3,05 2,21 1,77

35 2,98 2,16 1,72

40 2,93 2,12 1,69

45 2,89 2,09 1,66

50 2,85 2,06 1,64

55 2,83 2,04 1,62

60 2,80 2,02 1,60

70 2,76 r 1,99 1,58

80 2,73 1,96 1,56

90 2,70 1,94 1,54

100 2,68 1,92 1,52

PER I VALORI INTERMEDI :INTERPOLARE LINEARMENTE
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XV 5. Manometri per la misura delle pressioni sviluppate dalle
cartucce destinate alle armi raigate

Decisione presa 1in applicazione del paragrafo 1 dell'articole 5
del Regolamento.

Questa decisione annulla e sostituisce la decisione XIV - 2 .

1. Osservazioni generali

E!? certo che §gli apparecchi di misura elettronici moderni
rappresentano un progresso importante nel campo della tecnica
delle misure € possono essere utilizzati con Successo

particolarmente per 11 controllo della fabbricazione di munizioni.
la costruzicne dei trasduttori, degli amplificatori elettronici e
degli apparecchi di registrazione é nondimeno talmente
diversificata cosi1 <c¢ché possono apparire delle differenze ne1
risultati.

Percid 11 metodo <¢rusher & mantenuto per la misura delle
pressioni nel quadro della Convenzione 1969 ed i valori indicati
delle pressionl delle munizioni di prova e commerciali =ono
gquelli ottenuti con 11 metodo crusher.

2. Dimensioni delle canne manometriche

Le dimensioni interne delle canne manometriche devono soddisfare
1 valori minimi fissati dalla C.1.P.
Le seguenti tolleranze sono ammesse:

F Z L3 Pl F2 H2 Gl

+ 0,02 +0,03 + 0,1 +0,05 +0,05 + 0,05 + 0,03 mm
Non & fissata la tolleranza per la quota G . La tolleranza per
l'angolo 1 del cono di raccordo & la seguente:

- per 1 ™ 12' =+ _— 5/60 21
- per 1 £ 12' : - 1!

Una tolleranza positiva per l'angolo 1 & ammissibile nel caso ain
cul viene preso 1n considerazicne 1l campo di tolleranza di Gl.
In questo caso bisogna che Gl reale soddisfi alla seguente
ineguaglianza:

Gl reale - Fmin 2 Gmin - h
2 tg 1 reale

Questo s1gnifica che Gl reale legato a Fmin non pud essere
inferiore al valore Gmin i1ndicato nelle tabelle,
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3. Posizione della presa di pressione

L'apparecchio di misura sard posizionato a 25 mm dal wvaivo di
culatta quando la lunghezza del bossolo & superiore a 40 mm.
quando la

inclusi.

Sarad posizionato a 17,5 mm dal wvivo di culatte
lunghezza del bossoloc & compresa fra 30 e 40mm, limiti
Quando la lunghezza del bossolo & inferiore a 30 mm, la misura
della pressione sarid effettuata tra 7,5 mm e 1 3/4 della
lunghezza del bossolo, L1 o L3, e la posizione della misura sara
indicata nel protocollo delle prove con 11l valore della pressione
cttenuta.

4, Procedura di misura
J1 foro nel bossolo sarad di 2 mm qQualunqgue sia la lunghezza di
questo.
La scelta del diametro del pistone ¢ del crusher, sarad basata
sulla seguente tabella.
Diameto Bezione | Crusher Criterio di sce&tJ Campo delle
del *| del PL & Pmax: pmax  Pu isur
pistore {pis tone P x altezz% cad. misure
{mm) { (mm?) PLS Pmax { Pue”
AL 1.3Pmax§ PU
PL(ban Pu{bar) P {bar) Pu (bar)
6,18 30 2X4 240 600 220 650
3,9 12 2X4 600 1350 550 1500
3,91 12 3X4,9 1350 3100 3200 3400
3.9 12 4X6 2350 4700 2200 5200
3.9 12 SX7 3600 6000 3300 7000
8i 1impiegheranno 1 ci1lindretti crusher dell'" Etablissement
Central de 1'Armement" ( ECA ) o dei cilindretti calibrati 2in

paragone a questi.
La massa del pistone sard di 3 +- 0,5 g ed 11 canale forato sotto

la faccia plrana del pistone avra 11 diametro di questo e non
dovra superare l'altezza di 3 mm. Lo spazio libero sara riempito
di un grasso a base di silicene avente le seguenti
caratteristiche:

densita circa .1

penetrazione {mezzo calmo e mezzo agitato) circa 180 a 210 ASTM

(American Society Testing Materials).
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In occasione della miSura delle pressioni delle cartucce di prova
e commerciali di wun dato tipo di munizione si1 deve usare 1lo
stesso manometro c¢on gli stessi pistoni e dei c¢rusher con le
stesse cagateristiche appartenenti allo stesso lotto.

5. Elaborazione dei risultati

Per 11 controllo della munizione 1n occasione della sua
fabbricazione, o durante 2121 suo impiego, come pure per la
determinazione della pressione di prova, s1 procederda al tiro di
una serie di almeno 10 cartucce.

Se , per un controllo, sono disponibili menoc di 10 cartucce, s1
dovra 1indicare c¢on la pressione ottenuta in numero di misure
effettuate.

Ltelaborazione dei raisultati i effettuerd applicando le regole
della statistica .

Pmax : pressione media massima ammissibile secondo le
prescrizionl della C.I.P. -

Pi : pressione individuale

Fn H pressione mediaz aritmetica di n misure

sn : scartc tipo della pressione di n misure

Kin * coefficiente di telleranza per n mlisure

La pressione media della c¢artuccia commerciale deve essere
inferiore od eguale a2l valore di Pmax ammesso.

Inoltre l'obbligo per una munizione commerciale di non dare alcun
valore individuale superiore del 15% del valore Pmax & rispettato
se nel 99 % dei casi 11 valore superiore del limite di tolleranza
non supera 1,15 Pmax, con una certezza statistica del 95% ossia
la seguenze i1neguaglianza & soddisfatta:

Pn + Kln . sn £ 1,15 Pmax

La pressione media della munizione di prova deve essere almeno
30% superlore alla pressicne massima ammessa per la munizione
commerciale. JInoltre affinché nel 90% dei casi1 1l valore
jnferiore del limite di tolleranza non sia inferiore a 1,15 Pmax,
con una certezza statistica del 95% bisogna che si1a soddisfatta
le seguente 1neguaglianza:

P

Pn - K3n . sn ® 1,15 Pmax
Per non sollecitare esageratamente l'arma sottoposta alla prova,
la munizione di prova non deve superare un certo valore della

pressiaone fissata dalla seguente 1neguaglianza:

Pn + K3n . &n 4 1,50 Pmax
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COEFFICIENTI DI TOLLERANZA

n kin k2.n k3.n
5 5,75 4,19 3,38
6 5,02 3,67 2,96
7 4,59 3,35 2,71
8 4,31 3,14 2,54
9 4,10 2,99 2,42

10 3,94 2,87 2,32

11 3,81 2,78 2,24

12 3,71 2,71 2,18

13 3,63 2,64 2,13

14 3,55 2,59 2,09

15 3,49 2,54 2,05

16 3,44 2,50 2,01

17 3,39 2,47 1,98

18 3,35 2,43 1,96

19 3,31 2,40 1,93

20 3,27 2,38 1,91

25 3,14 2,28 1,83

30 3,05 2,21 1,77

35 2,98 2,16 1,72

40 2,93 2,12 1,69

45 2,89 2,09 1,66

50 2,85 2,06 1,64

55 2,83 2,04 1,62

60 2,80 2,02 1,60

70 2,76 1,99 1,58

a0 2,73 1,96 1,56

90 2,70 1,94 1,54

100 2,68 1,92 1,52

PFR 1 VALORI INTERMEDI :INTERPOLARE LINEARMENTE
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XV - 6. Taktelle C.I.P. delle dimensioni magsime delle cartucce e
minime delle camere.

Decisione presa 1in applicazione al paragtafo 1 dell'articolo 5
del Regolamento.

1. Per 1 calibri anglo-sassoni ed americani (GB e US) 1 valori
delle pressioni Pmax indicati nella colonna 30 della tabelia A
devono essere considerati come valori medi che sono validi e
comparabili secondo 1la strumentazione impiegata ed 11 metodo
seguito per la misura.-

I wvalori indicati nelle colonne 31 e 32 delle tabelle A sono
ciononogtante provvisoriamente obbligatori per la definizione
delle cartucce di prova.

2. Le tabelle VII- A e VII- B sono sostituite dalle tabelle
allegate

XV - 7 Controllo delle munizioni commerciali

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5
del Regolamento.

Questa decisione annulla e sostituisce la decisione XIV - 3,

La Commissione Internazionale Permanente per la prova delle armi
da fuoco portatili, nel gquadro delle missioni: definite agli
articoli 1-3 & 1-4 della Convenzione del. 1°¢ Luglio 1969, ha
fissato 1le condizioni nelle quali. le munizioni immesse in
commercio devono essere provate per offrire garanzia di
sicurezza.

ARTICOLO 1

Gli Stati Membri instaurano un "contrassegno di controllo" delle
muntizioni commerciali destinate alle armi e apparecchi portatili.
I1 riconoscimento reciproco dei contrassegni nazionalil &
acguis:ito.

I ‘"contrassegni di controlle®™ non possono essere applicati
se non qQuando la munizione & controllata secondo le condizioni
nel seguito fissate e raisponde alle prescrizionr: 1imposte dalla
C.I.P.

Il prelievo delle munizioni del 1lotto da controllare, sara
effettuato nelle condizioni fissate in un allegato tecnico. La
definizione del lotto & egualmente data nell'allegato.
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ARTICOLO 2
I1 controlle pud essere esegurto sia dall'organismo nazionale
riconosciuto, sia dal fabbricante sotto la sorveglianza
dell'organismo nazionale. La responsabilitd della munizione

riguardera, 1n ognl caso, 11 fabbricante.
Il controllo della munizione comprende:

a. verifica dell'esistenza dei marchi distintivi sull'unita
d'imballaggio elementare;

b. verifica dell'esistenza dei marchi distintivi Bu c¢i1ascuna
cartuccia;

¢c. verifica della conformitd delle caratteristiche dimensionali;

d. prova della pressione media delle cartucce o, 1n difetto, dei
parametri gaiudicati equivalenti nel caso di una munilizione
specilale;

e. verifica della sacurezza di funziconamento.

ARTICOLO 3
3-1 La cartuccia deve portare 1 seguenti marchi distintivi:

a. 1dentificazione del caricatore o di chi se ne rende
garante( marchio d'origine o marchio di fabbrica);

b. s8ul fondello della munizione a percussione centrale, 1l
calibro secondo le norme o l'appellazione commerciale di questo;

¢. per la munizione a pallini, 11 diametro o 11 numero dei
pallini e la lunghezza del bossolo se questo supera:

~ 65 mm per 1 calibri 20 e superiora
- 63,5 mm per 1 calibri 24 e ainferiori;

-2 La munizione ad elevate prestazioni deve essere

identificabile 8B1a da un fondello dentellato si1a da un colore
caratteristico sia da ogni altro mezzo conveniente.
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ARTICOLO 4

La munizione messa 1n commercio deve essere contenuta 1n un
imballaggio 1doneo al suo trattamento.
L'unita di imballaggio elementare deve essere chiusa
convenientemente. ., le seguenti indicazioni devono figurare
sull'unita di imballaggio elementare.

a. nome © marchio di fabbrica del fabbricante di c¢olui per 11
quale la munizione & stata caricata e che s1 rende garante della
conformita di questa alle prescriziont 1n vigore;

b. appellazione commerciale o appellazione secondo le norme;

¢. 1l numero adi identificazione del lotto e 11 numero di
munizioni contenute nell'imballaggio elementare;

d. per 1le munizionli di elevate prestazioni , wuna andicazione
supplementare che segnali chiaramente che queste non possono
essere tirate in arm:i che non siano state sottoposte ad una prova
epeciale;

e. 11 contrassegno di controllo certificante che la munizione &
stata controllata secondo le prescraiziona della C.I.P.

ARTICOLO 5

Il c¢ontrolle dimensionale deve esszere eseguaito applicando 1
metodi della metrologia legale. I valori massimi e manimi devono
essere conformi alle tabelle della C.I.P.

ARTICOLGC 6

La misura delle pressioni e dei parametri deve essere effettuata
secondo le prescrizionl della C.I.P.

I wvalori trovati, devono corraispondere statisticamente a una
pressione massaima inferiore o tutt'al pid eguale, a quella
ammessa dalla C.I.P.

ARTICOLO 7

Il controllo della sicurezza di funziconamento della munizione
sarda effettuato conformemente alle prescrizioni della C.I.P.
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ARTICOLO 8

8-1. L'autorizzazione ad apporre un contrassegno di controllo &
accordata, per un tipo dato di munizione, dall'autoritad naz:ionale
di un® degli Stati Membri al fabbricante ¢ & c¢olui 11 cui
nominativo & indicato sulla munizione e se ne rende garante.

Questa autorizzazione sard egualmente accordata all'importatore
richiedente d'un Paese aderente per la munizione proveniente da
un Paese non aderente,approvata dallforganismo nazionale

competente di guesto Stato membro.
Detta autorizzazjione ,sard concessa a condizione che:

a. 1l richiedente possieda e utilizzi gli apparecchi di misura
delle dimensioni, delle pressioni, o eventualmente dei parametri
giudicati equivalenti,per 11 tipo di munizione 1in questiqne e se
possiede del personale capace ad utilizzarli, oppure se ha
affidato 11 controllo della sua fabbricazione ad un auoraita
riconosciuta, e

b. 1 c¢ontrelli hanno dimostrato che la munizione fabbricata &
conforme alle prescrizioni della C.I.P. i1vi compresi gli
allegati tecnici previsti alltarticolo 11.

8-2. L'autorizzazione sard mantenuta fintanteché 1 controlli
d'ispezione effettuati da un organismo autorizzato dall'autorita
nazionale, dimostrano c¢he le condizioni a e b sopraindicate,
sono sempre soddisfatte. Questa sarid ritirata in caso contrario.

ARTICOLO 8

Le autorizzazioni ad apporre 11 contrassegno di controllo come
pure 11 suo ritiro, saranno comunicati al Bureau Permanent della
C.I1.P. che ne avvertira le Delegazioni.

ARTICOLO 10

Se, nel paese stesso o 1in un altro Stato membro, si constata che
uno o pit lotti di munizioni provvaisti del contrassegno di
controllo commercializzati, non rispettano pil le prescrizioni di
controllo della C.I.P. una controprova verra imposta
dall'autoritd nazionale, dalla quale dipende 11 fabbricante o 21l
responsabile e questa saria effettuata dal Banco di Prova o da
ognl altro organismo ufficiale competente. Se si riscontra che la
critica é fondata e che non s:1 pud portarvi rimedio
immediatamente, 1' autorita nazionale deciderd del mantenimento o
del ritiro dal commercio del lotto o dei 1lotti 2ncriminati
informande le autoritd nazionali degli altri Stati membri della
decisione presa.
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Se s1 tratta unicamente di pressioni, o di parametri equivalenti

troppo elevati, 11 fabbricante potra essere autorizzato a
rimettere i1n vendita la munizione con le indicszioni previste per
quelle c¢he sviluppano delle pressionil superiori alla normale.
In caso di urgenza, se uno Stato membro constata che un * certo
lotte di munizioni provvisto del contrassegno di contrello
rappresenta un pericolo per ltutilizzatore o un terzo, l'autorita
nazionale competente, potrd imporre che 11 lotto sia ritirato dal
commercio nel suo paese, 1nformandone i1mmediatamente 11 Bureau
Permanent della C.I.P,. e adottando le misure di sicurezza
adeguate.

ARTICOLO 11

Questa decisione sard completata da allegati tecnici indicanti le
prescrizionl della C.I.P.

ARTICOLO 12

Le eventuali formalita per la protezione del contrassegno di
controlleo 1in ogni Stato membro riguardano le autorita nazionali
competenti.

ARTICOLO 13

Ogni Parte contraente potra dichiarare entro sel mesi
dall'entrata in vigore della presente decisione che la stessa s:i
prende la facoltd di non applicarla nei tre anna successivi.

Gli BStati membri che adottanco guesta facoltid, si impegnano a
sviluppare 11 concetto del controllioc delle munizioni secondo le
norme _ della C.I.P. Allo scadere di un periodo di c¢inque _anni
dall'entrata in vigore della presente decisione tutti gli Stati
membri sono obbligati ad applicarla.

Questa facoltad pud essere abbandonata in ogni momento e ¢1d sara
notificato al Bureau Permenent della C.I.P. che ne avvertira gli
Stati contraenti.

Allegato tecnico al documento " Controlle delle Munizioni
Commerciali

Indice

l. Generalitd e definizione dei controlli

2. Definizione del tipo

3. Definizione del lotto

4. Prelievo

5. Controlleo visuale

6. Controllo dimensionale

7. Controllo della pressione

8. Controlle della sicurezza di funzionamento
S. Munizioni importate
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1. Generalitd e definizione dei controlli
1.1. Abilitazione delle ainstallazioni

1.1.1. In applicazione dell'articelo 8-1.a. , su domanda del
richiedente, 1'Organismo Nazionale nconosciuto , sara tenuto ad
effettuare l'ispezione delle i1nstallazioni e degli apparecchi di
misura per cirascun tipo di munizione al fine di constatare 1la
loro conformitd alle prescriziony della C.I.P., e accordare
ltabilitazione.

1.1.2. L'ispezione comprende

a. la wverifica della conformitd delle quote delle canne
manometriche alle prescrizioni della C.I.P.;

b. la verifica delltaffidabilita degli apparecchi di misura delle
pressioni, utilizzando delle cartucce di riferimento ¢ una canna
manometrica campiohe;

c. la verificad dei <calibri e degli strumenti destinati al
controllo dimensionale delle munizioni;

d. la verifica delle armi-+-destinate al controllo della sicurezza
di funzionamento.

1.2. Controllo del tipo di munizione

1.2.1 In applicazione all'articolo 8.1.b , su domanda del
richiedente, 1'Organismc Nazionale riconosciuto procedera al
controllo dei tipi di munizioni prodotti 1n serie procedendo come
per 11 controllo di fabbricazione, ma su un numero doppio di

pezzi.

1.2.2 La prima importazione d'un tipo di munizione proveniente
da un paese non aderente sarad sottoposta allo stesso controllo di

tipo.

1.2.3. Se questo controlle non & stato soddisfacente 11
richiedente & autorizzato a fare delle nuove presentazioni dello
stesso tipo di munizione.

1.3 Contreollo di fabbricazione

1.3.1 Essendo risultato favorevole 11l controllo di tipo , dei
contrelli di fabbricazione saranno effettuati .s1a dal fabbricante
o i'importatore autorizzato sia dall'Organismo Nazionale
riconosciuto » Su ogni lotto di munizione &l fine di verificare che
le prescrizieny di sicurezzad della C.I.P. sono soddisfatte
permanentemente nella fabbricazione corrente.
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1.3.2 I risultati dei controlli di fabbricazione saranno
registrati e numerati, da colui che esegue 1 controlli, secondo

un procedimento approvato dall'Organismo Nazionale riconosciuto .
Queste registrazioni saranno tenute 1n permanenza a disposizione
dell'Organisnro Nazionale riconosciuto

1.4 Controllo d'ispezione

1.4.1 L'Organismo Nazionale riconosciuto effettuera 1 controlli

d'ispezione previsti all'articclo 8.2. secondo le seguenti
procedure:

A) per 11 richiedente <c¢che posssiede l'autorizzazione ad
effettuare 11 controllo di fabbricazione , almeno ogni tre anni:
a. 11 controllo delle installtazioni secondo la procedura del

paragrafo 1.1.2;
b. la verfica dei controlli di fabbricazione;

c. un controlle di fabbricazione secondo la procedura del
paragrafo 1.3.

B) per gli aimportatori dei paes: terzi che non possiedono
l*autorizzazione ad effettuare 11 controlle di fabbricazione,

almeno ogni anno:

a. _la wverifica dell'esistenza dell'attestazione di conformita
prevista al paragrafo 9;

b. 1la verifica dell'esistenza dei <controlli di fabbricazione
tramite 1la domanda di invio di uno o pid protocolli secondo
l'importanza delle importazioni;

C¢. un controllo per cirascun tipo di munizione importata nell'anno
secondo la procedura del paragrafo 1.3. In questa occasione 1l
protocolle di controllo del fabbricante del lotto scelto per 11
controilo d' ispezione dovra essere fornito dall'importatore.

1.4.2 BSe, 1n occasione di una aispezione s1 constata che le
prescrizioni della C.I.P. non sono rispettate, 1*Organismo
Nazionale riconosciuto ., preciserd 11 difetto e 11 termine

accordate per portarvi rimedio. Se non +viene apportato alcun
rimedio, sara applicata la procedura prevista alltarticolo 8.2.
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2. Definizione del tipo.

Il tipo sara definito dall'appellazione indicata come
"designazione dei calibri" nelle tabelle delle dimensioni delle
cartucce approvate dalla C.I.P. o dall‘'appellazione commerciale.

3. Definizione del lotto.

3.1 Il 1lotto sara costituito dall'insieme di munizioni dello

stesso tipo, prodotte 1n serie e caricate dallo stesso
caricatore, utilizzande 1la polvere dello stesso tipo, con 1lo
stessoc peso di proiettili o di pallini e lo stesso modello di

innesco.

3.2 Per le mun:izionl provenienti da un Paese non aderente s1
considerera come constituente un lotto le munizicni 1mportate
dallo stesso 1mportatore di uno Stato membre, caricate dallo
stesso caricatore,spedite nello stesso tempo e presentando le
caratteristiche di omogeneita sopra indicate al paragrafo 3.1.

4, Prelievo

4.1 I1 prelievo sard effettuato a caso € 1 campionl saranno 1 pin
rappresentativi possibile del lotto sottoposto al controello, a
discrezione del controllore.

4.2 Controllo del tipo

§
4.2.1. Per 11 controllo del tipo 11 lotto sard costituito da

almeno 3000 pezz1i.

4.2.2. Per 1 lotti di gquantitid inferiore a quella aindicata nel
precedente paragrafo 4.2.1 sara presa una decisione, 1n ogni caso
particolare, dall'Organismo Nazionazle riconosciuto che terria
conto dei principi e delle prescraizioni della C.I.P.

4.2.3. Per 11 controllo del tipo, 11 lotto sara scelte tra 1la
munizione chHe sviluppa la pressione massima la pill elevata.

4.3 Controllo di fabbricazione

4.3.1. la quantitd di munizioni di un tipo controllate da
sottoporre al controllo di fabbricazione, formante un lotto, non

deve superare.
- 500.000 pezz1 per le munizioni a percussione centrale

- 1.500.000 pezz1 per le munizlionl a percuyssione anulare.

1 — Librena - Supp! ord olla GU a IS0
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4.3.2 Prelievo

Lotte fino a 35.001 150.001 500.001
a a a
35.000 150.000 500.000 1.500.000

alcontrollo
dimensionale 125 200 315 500
e visuale

b)controllo
pressione 20 30 30 50

c)controlle di
funzionamento 20 32 32 50

5. Controllo visuale
5.1 Sulle munizioni prelevate si1 verifica:

5.1.1 la presenza delle marche distintive previste all'articolo 3
Numerc dei difetti ammissibili per le marche previste in 3.1l.a,
3.1.c. 2,3,5,8 secondo l'entitad del lotto indicata al paragrafo
4.3.2. sopra indicata .

Numero dei difetti per le marche previste in 3.1.b e 3.2.:zero.

5.1.2 L'assenza di difetti nel bossolo prima del tiro: numeroc di
difetti ammissibili per incrainature longitudinali alla bocca d4di
lunghezza i1nferiore o tutt'al piu eguale a 3 mm: 2,3,5,8 secondo
l'entitd del lotto sopra indicato al paragrafo 4.3.2
Numero dei difetti sotto 1ndicati .zero
-~ calibro errato
~ 1ncrinature longitudinali alla bocca di lunghezza supericre a

3 mm
~ tutte le altre aincrainature longitudinali e/o trasversali
- rotture del fondello

5.2 5i veraifica sull'unitd d'imballaggio elementare contenente le
munizioni del prelievo:

£.2.1 numero dei difetti ammissibili per le indicazioni previste
in 4- a , 4-¢, 4-e : 2,3,5,8 secondo l'entitid del 1otto aindicato
al paragrafo 4.3.2 gui sopra.

Numero dei difetti per le indicazioni previste in 4-b, 4-4 .zero.

5.2.2., Ll'assenza di cartucce di differenti tipi nelloc stesso

imballaggio elementare.
Numero dei difetti: zero.
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5.3 -I1 1lotto sard rainviato per revisione € ammesso a una
ulteriore presentazione quando si1 constati che 11 numero deil
difetti indicati nei paragrafi 5.1 e 5.2 & superato.

6. Contrello dimensionale

6.1 Il controllo dimensionale dovra permettere di verificare 1le
quote 1mportanti dal punto di vista della sicurezza, cosl come
guelle <che definiscono 11 tipo. Queste quote 1ndicate nelle
tabelle delle dimensioni delle cartucce approvate dalla C.I.P.
sono indicate nell'addendum A al presente allegato.

6.2 Tutte 1le munizicni del prelieve devonce raispettare le
dimensioni limite fissate considerate come importanti dal punto
di vista della sicurezza.

6.3 Le dimensioni limite fissate per la definizione del tipo sono
contrellate per mezzo d'un calibro di forma generale che tiene
conto delle quote minime delle camere indicate nell'addendum A.
Tutte 1le muniziconi del prelievo devono entrare convenientemente
in questec calibro di forma generale.

6.4 Si verifica che l'innesco non sia sporgente rispetto al piano
del fondello della munizione.

6.5 Se 81 constata un difetto, 11 1lotto sara rinviato per
revisione ed ammesso ad un'ulteriore presentazione.

7. Controllo della pressione massima

7.1 Il prelievo s1 fard come previsto al precedente paragrafo 4.
Le canne manometriche da utilizzare ed 11 metodo da seguire per
la misura delle pressiocnil e l'elaborazione dei risultati sono
stati oggetto di decisioni della C.I.P.: decisioni XV- 4 e XV-5.

7.2 Le condizioni normali delle prove sono le seguenti:

- temperatura - 21¢ C +- 1° C
— umidita relativa : 60% +- 5%

Il controlle del tipo sarad realizzato su delle munizion:
climatizzate per 24 ore. I controelli di fabbricazione potranno
essere realizzati sulle munizicni alle condizioni ambiente. In
caso di contestazicne 1 rasultati ottenuti sulle munizioni
climatizzate, nelle condizioni sopra previste saranno
determinanti.

7.3 I valori delle pressioni non devono superare quelle
prescritte dalla C.I.P. In casco di 1nsuccesso e s8e 11 valore
limite massimo calcolato non supera 1,25 Pmax & ammessa una
controprova su un numero doppio di cartucce.

— 67 —
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La media dei risultati della prova e d=21la controprova, #Hovra
soddisfare le prescrizioni della C.I.P.; 1n caso contrario 1le
munizionli di questo lotto non possono essere commerciralizzate
gsalve che come muniziohe di elevate prestazioni conformemente
all'articolo 3.2.

7.4 Nel caso 1n cuir la C.I.P. ha previsto la misura dell'energia

cinetica, questa, dopo elaborazione deli risultati , secondo 1la
statistica, deve so0ddisfare alle prescrizionli i1n materia. Per
effettuare questa misura, s:i utilizzera, 1in principio, una
installazicone a schermi luminosi nella quale l'aparecchio

registratore elettronico, © contatore, dovra avere una precisione
di almeno 10 microsecondi. La base di misura dovrid essere
possibilmente di un metro e la praima barriera ottica sara
ingtallata a 0,50 m dalla bocca della canna. Se le sopra
indicate prescrizioni non vengono applicate, 1 risultati ottenuti
dovranno essere conseguentemente raccordati.

8. Controllo della sicurezza di funzionamento

8.1 In occasione del controllo di "tipo e dei controlli
d'ispezione, al controllo sella sicurezza di funzionamento sara
effettuato utlizzando wuna canna c¢ampione o un'arma le cul
dimensioni della camera, sono conformi alle quote fissate nelle
tabelle delle dimensioni approvate dalla C.I.P.

8.2 In occasione dei controlli di fabbricazione, 11 contrello
della sicurezza di funzionamento, potra essere effettuato
utifizzande wuntarma le cui dimensioni sonoe nei limiti ammessi
dalla .C.I1.P. e che sia stata accettata dall'Organismo Nazicnale
r iconosciuto -Le caratteristiche dimensionali di quest'arma saranno
registrate.

8.3 Il prelievo saria effettuato come previsto al precedente
paragrafo 4.

8.4 I difetti considerati come craitici sono 1 seguenti.

a. sfuggita di gas verso il retro oltre la chisurua.

b. arresto del proiettile o frammenti di questo nella canna.

¢. rottura del bessold che resta interamente o parzialmente nella
canna.

d. distacgo totale del-bossolo
e. scoppro del fondello.

8.5 In caso di insuccesso, 1l lotto sarad rinviato per revisione e
ammesso ad una ulteriore presentazione.
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9, Munizioni importate dai paesi ter=zi

Nel caso di munizioni i1nmportate da un paese non aderente ,per 1l
quale non & possibile varificare 1 controlli di fabbricazione,
verra chiesto al fabbricante, per ciascun +tipo di munizione,
un'attestazione che certifichi che guesto effettua dei controlli
di fabbricazione equivalenti a quelli imposti dalla C.I.P.
L'Organismoe Nazionale autorizzato di un paese membro avra 1l
diritto di ottenere dall'importatore o dall'Organismo Nazionale
competente che ha accordato l'autorizzazione ad apporre 1l segno
di controllo, 11 protocollo di controllo di fabbricazione d'un
lotto 1importato.

Incltre, 1 controlli d'ispezione eszercitati dall'Organismo
Nazionale competente del paese aimportatore di munizioni
provenienti da paesi terzi dovrannc essere effettuati ,1n questo
caso, almeno tutti gli annzi.

Xv—- 8 Prova di certe armi da fuoco e apparecchi a carica
esplosiva portatili

Decisione presa 1n applicazione del paragrafo 1 dell'articelo 5
del Regoclamento.

Questa decisione annulla e scstituisce la decisione XIV - 4.

Basandosi sull'articole I, linea 1,2 e 3 della Convenzione del 1°

Luglio 1969, e riconoscendo c¢che alcune armi da fuoco e alcuni
apparecchi portatili posscno essere sottoposti ad una prova
particolare, la Commissione Internazionale Permanente per 1la

prova delle armi da fuoco portatili ha preso la seguente
decisione:

ARTICOLO 1
1.1 lo scopo di questa decisjone @& la determinazione di
prescrizioni uniformi per la prova delle armi da fuoco
portatili,dei tubi riduttori e degli apparecchi a carica

esplosiva definiti all'articolo 2.

1.2 A questo fine, gli Stati membri, conformemente alle
disposizioni particolari di questa decisione, introducono per
questi oggetti, 1n luogo della prova individuale, una prova di
omologazione.

1.3 Gli Stati membri introducono inocltre un contrassegno di
omologazione che, confdérmemente alle disposizioni particolari di
questa decisione, sostituisce 11 punzone di prova individuale. I1
riconoscimento reciproco dei contrassegni di omcologazione
nazionali & acquisito.
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1.4 Il contrassegno di omologazione € 11 punzone, non possono
esserre utilizzati c¢he quando le arm:r da fuoco portatili e gli
apparecchi siano stati provati conformemente alle disposizioni di
segult« fissate e hanno soddisfattoe alle prescrizioni imposte.

ARTICOLO 2

La presente decisione & wvalida 1n tutti 1 casi ove le
sollecitazioni subite dai materiali considerati e dovute alle
pressieni di tiro, sono nettamente inferiori alla resistenza
propria di gquesti materiali e dei loro materjiali costituenti.
Questa s1 applica specificamente a1

2.1 armi a fuoco portatili,

2.1.1. la c¢ui camera di cartuccia ha un diametro ainferiore o
tutt'al pit eguale a 5mm e una lunghezza inferiore o eguale a

1l5mm.

2.1.2 1la cui camera di cartuccia ha un "diametro e una lunghezza
che posgsono raggliungere 6 mm, ma che non possono utilizzare altro
che la munizione nella quale 1la miscela innescante costituisce 11
solo agente propulsivo e non possono tirsre dei proiettili aventi
una energia alla bocca superiore a 7,5 joule.

2.1.3. che non sono destinate che al tiro di untunica munizione

2.2 tubi riduttori c¢he non abbiamo dei sistemi proprz di
c¢hiusura e destinanti a delle armi da fuoc¢ la cuil munizioné non
sviluppi delle pressioni di gas superiori a 2000 bar.

2.3 apparecchi portatili di tiro a scop: industriali e tecnici
nei quali s1 utilizzi delle scostanze esplosive per la propulsione
del prolettile o di altri pezzi meccanici e la cui 1lista sara
tenuta aggiornata.

ARTICOLO 3

3.1 le arma da fuoco portatili, 1 tubi riduttori e gli
apparcchi di tiro nell'ambito dell'articolo 2 che sonc fabbricati
in serie, sono sottopostil dagli Stati membri a una prova di
omologazione da parte dell'Autoritd Nazionale di questi stati.

Le armi da fuoco portatili, 12 tubi riduttori e gli apparecchi di
tiro,nell'ambito dell'articolo 2 , che non sono fabbricati
in serie, devono essere sottoposti alla prova individuale.

— 70 —
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3.2 La prova di omologazione comprende:

— la verifica della designazione del tipo

- la verifica della resistenza del materiale al tiro

- la verifica della conformita delle dimensioni essenziali alle
norme della C.I.P.

— la verifica della sicurezza di funzionamento al tiro.

Le specifiche alle gquali devono soddiasfare le armi 1 tubi

raduttori e gli apparecchi di tiro ain gquestione, cosi come le

prove da effettuare conformemente alle prescrizioni della C.I.P.

sono indicate nell'allegato.

3.3. La prova aindividuale comprende:

- la verifica delle caratteristiche prescritte,

- la verfica della resistenza del materiale al tiro,

- la verifica della conformitad delle dimensioni essenziali alle
norme della C.I.P.

- la verifica della sicurezza di funziconamentec al tiro.

Le specifiche alle quale devono soddisfare le armi, 1 tubi

riduttori e gli apparecchi di tiro in questione, cosi come le

prove da effettuare conformemente alle prescrizioni della C.I.P.

sono 1ndicate nell'allegato.

3.4. Quando 11 fabbricante si & preparato alla realizzazione di
una quantitd aimportante di materiali, stabilendo 1 disegni e 1
programmi di Jlavoro e producendo 1 calibri e gli  wutensili
necessarli a Qquesta realizzazione, la sua fabbricazione sara
considerata di serie a1 sensi del paragrafo 3.1. sopra caitato.

ARTICOLO 4

4.1 Quando le verifiche secondo l'articolo 3, paragrafo 3.2 scno
soddisfacenti, 1l'Autorita Nazionale, del paese wmembro, accorda
l'omologazione del tipo 1n guestione. A questoc tipo appartengono
gli oggetti 11 cui modo di funizionamento, le dimensioni
esgenziali , 1 materiali impiegati e la forma, sono le stesse con
rigserva che l'aspetto dell'oggetto non sixa stato notevolmente
modificato € c¢che la sua sicurezza sia stata conservata.

4.2 L'omologazione sard rifiutata quande 11 campione sottomesso

alle prove previste dall'articolo 3 , paragrafo 3.2 non risponde
alle prescrizioni indicate nell'allegato.
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4.3 I1 certificato di omologazione deve indicare:

— 11 nome e l'indirizzo del richiedente

— 11 genere d'apparecchio e la-designazione del tipo,

~ le caratteristiche tecniche essenzirali del campirone provato,in
particolare 1 materiali omologati e 11 loro Epessore,
l'appellazione commerciale o normalizzata della munizione ,
come pure le dimensioni della camera di cartuccia,

- 11 genere e la forma del contrassegno di omoclogazione da
impiegare ¢osl come 1l numero dell'omologazione,

-~ un'eventuale limitazione dell'omologazione a un numeroQ
determinato di esemplari e 1 numeri di serie corrispondenti.

A.4 L'omologazione & ritirata quando:

—~ le disposizioni dell'articolo 3, paragrafo 3.2 non sono state
soddisfatte 1n occasione dell'omologazione e non sono state
rispettate in seguito oppure

- 1'Autoritad Nazionale competente constata che gli esemplari

realizzati differiscono dal punto di vista delle loro

caratteristiche essenziali dal campione provato ed indicato nel
certificato 4di omologazioné,

4.5 Le Autoritada Nazionali competenti degli Stati membri,
comunicheranno al Bureau Permarent dellia C.I.P. wuna copia dei
certificati di omologazione che avranno rilasciato e avvertiranno
dellteventuale ritiro di gquesti.

J1 Bureau Permanent della C.I.P. informerd della concessione e
del ritiro d'una omclogazione le Autoritid competenti degli Stati
membri, c¢he gli saranno stati segnalati dalle delegazione di
questi.

ARTICOQLO 5

5.1 Tutte le armi da fuoco portatili, tutti 12 tubi riduttori e
tutti gli apparecchi a carica esplosiva, appartenenti alla serie
omologata, deveno portare in maniera ben visibile e duratura su
una delle loro parti essenziali le seguenti indicazioni:

- 11 nome, la societd o 11 marchio di fabbrica depositato dal
fabbricante o dall'importatore,

- la designazicne del tipo,

-~ l'appellazione commerciale o normalizzata della munizione, o la
designazione del calibro nel caso d4i agenti propulsivi
particolari,

- 11 contrassegno di omologazione.
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5.2 Tutte le armi da fuoco portatile ,tutti 1 tubi raiduttori e
tutti gli apparecchi a carica esplosiva, che non provengono da
una fabbricazione di serie, devono portare 1n maniera ben
visibile e duratura sopra una delle loro parti essenziali le
seguenti indicazioni: 4

- 11 nome, la societd o 11 marchio di fabbrica depositato dal
fabbricante o dall'importatore,

- la designazione del calibro o 1l'appellazione commerciale o
normalizzata della muniziocne,

- 11 punzone di prova.

5.3 Gli apparecchi a carica esplosiva devono 1noltre ricevere un
numero di fabbricazione

5.4 Gli ©Stati membri possono aggiungere altre indicazioni a
quelle previste a: paragrafi 5.1 a 5.3.

ARTICOLCO 6

6.1 Per 1 tubi riduttori e gli apparecchi a carica esplosiva di
serie, che sono stati omologati conformemente all'articolo 4,
1'Autoritad Nazionale competente sottoporra, almeno ogni due annai,
cinque esemplari di ciascun tipo omologato alla prova individuale
prevista dall'articolo 3, paragrafo 3 e precisata nell'allegato.

6.2 Tutte le armi da fuoco portatili,tutti 1 tubi riduttori e
tutti gli apparecchi a carica esplosiva, gid provati, le cua
parti sottoposte a forti sollecitazioni hanne subito delle
modifiche fondamentali, devono essere sottoposti ad una nuova
prova individuale.

ARTICOLO 7

7.1 8Se dope 11 rilascio dell'omologazione, 1'Autoritad Nazionale
di uno Stato membro della C.I.P. ' constata che le
caratteristiche essenziali di esemplari di serie , non soddisfano
alle prescriziioni tecniche dell'allegato per le prove previste
all'articolo 3, paragrafo 2 , questa prende contatto con
“l'Autoritd Nazionale <che ha rilasciato 1l'omologazione e che
verifica 1n tale caso se le c¢ritiche sono fondate.
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7.2 8e l'Autoritad lMazionale che ha provvedute all'omologazione,
verifica 1la fondatezza di queste critiche o <constata che gli
esemplari di una ser:e non corrispondono dal punto di vista delle
loro caratteristiche essenziali al campione omologato, questa
ritira l'omologazione conformemente all'articolo 4, paragrafo 4,
e se 1 difetti non possono essere 1mmediatamente eliminati,
questa interdisce al possessore dell'omologazione, di continuare
a mettere 1n commercic gli altri esemplari della seraie.

7.3 In caso di urgenza un'Autoritd Nazionale d'uno Stato Membro
che constati conformemente al paragrafo 1 che una serie che ha
ricevute 11 contrassegno di omologazione ,costituisce un periacelo
per l'utulizzatore o dei terzi, pud decidere nei1 limiti della sua
competenza di ritirare dal commercio la serie i1n questione.

ARTICOLOC 8

Ciascuna Parte contraente potra dichiarare nel termine di se1
mesl dall'entrata i1n vigore della presente. decisione che ella si
dd la facoltd di non applicarla ner tre anni successivi. Gli
Stati membri c¢he¢ adottano tale facoltid s1 i1mpegnano a sviluppare
11 concetto della prova di omologazione secondo le norme della
cC.I.P.

Allo scadere di un periodo di cinque anni dall'entrata in vigore
della presente decisione, tutti gli Stati sono obbligati ad
applicarla.

Questa facoltd pud essere abbandonata i1n qualunque momento e
guesto fatto sard notificato al Bureau Permanent della C.I1.P.
che ne avviserd gli Stati cantraenti.

XV - 9 Condotta delle prove
Regolamento - tipo

Decisione presa 1n applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5
del Regolamento.

Questa decisione annulla e sostuisce la decisione XIII - 16.

CAPITOLO I - ARMI A CANNE LISCE
Controllo prima del tiro

1. Ogni arma presentata alla prova, dovréd portare 11 marchio del
fabbricante e un numero di fabbricazione. Qiesta sard oggetto di
una vigitsa accettazione e di un controllec delle dimensioni
nelle c¢cendizi indicate di seguito.,

A4
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2. Sono rifiutate:

a. le armi arruggainite - insufficientemente levigate
esteriormente;

b. le armi le cui canne presentano dei difetti del metallo o di
fabbricazione , tali che:

- venature;

— bindelle,ganci o¢ tubi mal saldati:

—~ difetti di alesatura o ainsufficienza di levigatura ainterna che
non permette un controllo razionale dopo 11 tiro;

-~ le armi 11 cui funzionamento { armamento ’ percussione,
chiusura , sgancio troppo dolce, ecc) risulta difettoso e quelle la
cul si1curezza & 1noperante;

- le armi la cui camera non riceve correttamente la cartuccia di
prova alla quale & destinanta, cartuccia che corraispondera alle
norme della C.I.P.;

- le armi le cui canne avranno dei diametri dell'anima non
conformi alle dimensioni unificate della C.I.P.

3. Il controllo delle munizioni riguarda:

— la misura del diametro dell'anima della canna almeno pProssimo
a 1/10 mm e, eventualmente, la verifica degli spessori delle
pareti della canna, tenuto conto delle caratteristiche
dell'accialo utilizzato la cui qualitid, in tal casoc, deve essere
indicata sulla canna , da un punzone standardizzato;

-~ la profondita come 1 diametri della camera e della sede del
bordo seguendo le tolleranze prescritte dalla C.I.P;

— eventualmente , 11 peso della canna.

Dopo questo ceontrollo, la canna deve portare , oltre 11 marchio
del fabbricante e l'indicazione della profondita della camera:
— 81a 11 diametro dell'anima espresso i1n millimetri e decimi di

millimetri;
- sia un marchio riconosciuto da tutti 1 banchi di prova che

permette di riconoscere immediatamente le caratteriastiche
dell'tacciaio wutilizzato e gli spessori minaimi richiesti delle
pareti;

- eventualmente, 11 peso della canna.

Controllo dopo il tiro
4. Dopo 1 tiri di prova, le armi subiscono un nuovo controllo.

5. Sono rifutate le armi visibilmente detericorate o che
presentano manifestamente uno dei seguenti difetti:

—~ mancata percussione;

- Bparo i1noplnato della cartuccia alla chiusura dell'arma,

- rigonfiamento nelle camere o alla loro uscita;

- rigonfiamento alla strozzatura o al suc raccordo;
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- ogni deterioramento , anche 'minimo, nella parte <c¢ilindrica
della canna;
- bindelle ¢ ganci dissaldati;

-per le armi a bascula , disgiunzione tra la culatta e la bascula
di 0,20 mm;

- bascula incrinata o pregata;

- deformazioni ¢ deterioramentoc dei pezzl essenziali della
chiusura.

6. Le armi aventi subito le prove con successo , sono marcate con
1 punzoni corrispondenti.

Questi punzoni sono appoesti in maniera evidente su clscuna canna
. bascule, carcasse ©0 pezzl esgssenziali del meccanismo di
chiusura.

7. Un certificato di prova potrad essere rilasciato secondo 11
Regolamento proprio di ciascun Banco di Prova.

Questi certificati, che portano un numero dtordine, sono, si1a
staccati da un registro a madre e figlia siano stillati in
pid esemplari uno dei guali & conservato negli archivi del Banceo
di Prova.

Dovranno essere precisate la natura dell'arma provata, come pure
le seguenti i1ndicazioni:

- numero di fabbricazione dell'arma;

-~ 11 calibr¢ nominale;

- la profondita della camera;

- la pressione di prova;j;

- eventualmente, la lunghezza e 11 peso della canna.

Validitad delle prove

8. Ogni modifica posteriore alla prova delle seguenti
caratteristiche delle canne:

- alterazione della qualita dell'acciaio;
- approfondimento della camera;
- diminuzione dello spessore delle pareti;

comporta la non validit& dei punzoni di prova e, 1n conseguenza ,
l'obbligo della riprova dell'arma.

In ogni caso, la validita della prova non gard contestata se &
provato, s8i1a dalle osservazionl 1ncise sulla canna, si1a per
quelle inscritte sul certificato di prova, che

- 1la profondita della camera non & stata aumentata 1in modo tale

che 11 punzone corrispondente inciso sulla canna non @& pin
valevole;
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~ lo spessore delle pareti non & stato diminuite al punto da
mettere 1in pericolo la resistenza dell'arma { un aumento del
diametro dell'’anima ainferiore a 0,20 mm e una diminuzione del
peso che non superi 11 4% , costituente un criterio generalmente
ammissibile),

CAPITOLO II. ARMI RIGATE LUNGHE E CORTE
Controllo prima del tiro

g. Ogni arma presentata alla prova sara oggetto di un controllo
dimensionale effettuato prima del tiro.

10. Sonc rifiutate le armi la cul canna ¢ 11 meccanismo Sono
difettose o la cui camera e 11 diametro dell'anima non sono
conformi alle dimensioni standard previste dalla C,I.P.

11. Dopo accettazione, dovra essere 1nciso su clascuna canna , se
non compare gid, la designazione delle norme o quella della
cartuccia utilizzata.

Controllo dopo il tiro
12. Dopeo 1l tiro di prova , le armi subiscono un nuovo controllo.

13. Sono rifiutate 1le armi visibilmente deteriorare o che
presentano manifestamente unoc dei seguenti difetti:

~ mancata percussione

-~ sgparo ainopinato della cartuccia all'atto della chiusura
dell'arma.

~ rigonfiamento nelle camere o alla lorec uscita.

-~ ogn1 deformazione, anche minima, della parte cilindrica della
canha;

~ bindelle o ganc: dissaldati;

~ disgiunzione della chiusura superiore a 0,15 mm

- bascula incrinata o piegata;

~ deformazione o deterioramento dei pezzi essenziali della
chiusura

l14. Dopo accettazione dell'arma potrad essere rilasciato, secondo
11 regolamento proprio a ciascun Banco di Prova, un certificato
nelle stesse c¢ondizioni che per le armi a canne Jlisce. Questi
certificati distaccati da un registro a madre e figlia porterannc
un numerc d'ordine , dovranno precisare la natura dell'arma
provata come pure le seguenti indicazioni:

- numero di fabbricazione dell'arma ;

-~ calibro nominale e la designazione della cartuccia;

-~ la pressione di prova
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Validita delle prove

15.0gni wulteriore modifica delle dimensioni interne ed esterne
delle canne o della camera dell'arma, annulla la prova gia
effettuata . le armi cosl modificate devono essere riprovate.

XV-~10 RICERCA DELLE SOLUZIONI DELLE VERTENZE CHE POSSONO SORGERE
TRA DUE STATI MEMBRI DELLA COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE
RIGUARDANTI L'APPLICAZIONE DELLE DECISIONI PRESE DA QUESTA.

In virtu' dell'artlicolo 5 del Regolamento della Commissione
Internazionale Permanente {(C.I.P.) relativo alle decisionil prese
nel gquadro delle finalitad definite all'Articolo 1 della
Convenzione per 11 ricocnoscimento reciproco dei punzoni di prova
delle armi da fuoco portatili, ia C.I.P., adotta 1la seguente
procedura per la scluzione delle vertenze su guestioni tecniche
che posscno ainsorgere tra due Stati , . membri della C.I.P.,
riguardanti 1l'applicazione delle decisioni prese da questa.

Domanda del parere della C.I.P.

1. In caso di dubbio o di discussione sull'interpretazione o
l'applicazione di un punto d'ordine tecnico fissato da una
decisione della C.I.P., preso in applicazione all'articeole 1
della Convenzione e dell'articolo 5 del Regolamento, 11 Governo

interessato ricorrerad al parere della C.I.P.

Il parere pud essere oggetto di voto sia nel corso di Sessioni,
s1ia per corraspondencza, conformemente all'articelo 7 del
Regolamento.

Le Parti interessate devono prendere in considerazione 11 parere
della C.I.P. 1n occasione della ricerca di soluzione della 1loro
vertenza.

I1

Commissione di conciliazione composta da cinque membri

2)Quando una domanda di costituzione di wuna Commissione di
conciliazione & presentata da una Parte coptraente, ocgni parte
alla vertenza designa due membri della Commissione di cuai 1'uno
non deve avere la stessa nazionalitd delle Parti in causa.
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I membri della Commissione di conciliazione devono essere
nominati dalle Parti nel termine di 60 giorni a partire dalla
data alla quale 11 Bureau Permanent o l'altra Parte contraente
riceve la domanda.

Nei 30 giorni seguenti l'ultima nomina, 1 quattro conciliatori ne
nominano un quinto, che sara Presidente.

3) Se la nomina del Presidente o di un qualunque degli altri
concrliatori non avviene nei termini sopra prescritti per guesta
nomina, questa sard fatta dal Bureau Permanent o da wuna terza
Potenza membro della Convenzione, scelta di comune accordo tra le
Parti, nei1i sessanta giorni che seguono la scadenza di questo
termine.

4) La Commissione di conciliazione, avra per compito di chiarire
le questione 1n litigio, di raccogliere aquesto fine tutte Ile
informazioni wutili attraverso un'inchiesta o¢o altrimenti di
sforzarsi di conciliare le Parti:

5) La Commissione di conciliazione decreta lei stessa la sua

procedura e 11 diritto ad applicarla.. La Commissione con
l'accordo delle Parti dalla vertenza, pud 1invitare tutte 1le
Delegazioni degli Stati membri della C.I.F. a sottoporre 11 1loro
parere verbalmente , ¢ per ascritto. Le decisioni e le

raccomandazioni sono adottate alla maggioranza dei voti dei suoa
cingue membri.

6) La Commissione redige un rapporto nei sei mesi seguenti-la sua
costituzione a meno che le Parti non concordinoe altrimenti. Il
suo rapporto é depositato presso 11 Bureau Permanent che lo
trasmette alla vertenza . Il rapporto della Commissione, aivi
comprese tutte le conclusioni che vi compaiono, senza vincolare
le Parti, costituisce l'enunciato di raccomandazioni sottoposte
all'esame delle Parti in vista di facilitare una composizione
amichevole della vertenza.

III
Negoziazioni dirette o diplomatiche
7) Le Parti interessate alla vertenza, possono mettersi d'accordo
a mezzo di negoziazioni dirette o diplomatiche, prima , durante

o dopo, la ricerca delle soluzioni per l'intermediazione delle
Commissioni di conciliazione.
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1V

Arbitraggio

8) Se le Parti interessate alla vertenza non s1 mettono d'accordo
alla scadenza dei sessanta giorni che seguono la chiusura dei
lavori della Commissione di conciliazione o dei negoziati diretti
o diplomatici, queste possono ricorrere a una Commissione mista
arbitrale, composta di cinque arbitri, in vairtu' del compromesso
concluso tra le suddette Parti.

9) Se conformemente al compromesse del paragrafo 10 della
presente Risoluzione, la nomina dei membri della Commissione
mista arbitrale non intervengono nel termine di +tre mesi a
partire dalla domanda i1indirizzata da una delle parti all'altra |,
di costituire wuna Commissione mista arbitrale, la c¢ura di
procedere alle nomine necessar:i:e, sara affidata a wuna terza
Potenza, scelta di comune accordo dalle Parti.

10) Il compromesso fissa l'oggetto del litigio, la scelta degli
arbitri , 11 diritto da applicare e la procedura da seguire.

-

11) La sentenza degli arbitri & definitiva e obbligatoria per le
Parti che hanno accettato la composizione della loroc vertenza per
mezzo dell'arbitraggio.

9343685
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Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente
nella X VI sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1980, conformemente alla convenzione
sul riconoscimento reciproco di punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata
a Bruxelles il 1° luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973, n. 993, pubblicata
nella Gazzerta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.

Il 15 novembre 1981, in conformita a quanto previsto dall’art. 8 del regolamento
annesso alla convenzione sul riconoscimento dei punzoni di prova delle armi da fuoco
portatili, Bruxelles 1° luglio 1969 (della quale I'Italia era divenuta parte il 31 marzo 1974
come da comunicato in Gazzetta Ufficiale n. 118 dell’§ maggio 1974), sono entrate in
vigore le decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente nella XVI
sessione plenaria tenutasi nel giugno 1980. Dette decisioni, con relativa traduzione non
ufficiale in italiano, vengono qui di seguito riportate.
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e

Commission Internationale Permanente

pour I’Epreuve des

Armes a Feu portatives

C. ILP

La Commission internationale Permanente pour |'Epreuve des
armes a feu portatives,

se reférant & la Convention pour la reconnaissance réciproque des
poingons d'épreuve des armes a feu portatives et au Réglement faits
a Bruxelles le 1°" juillet 1969,

a I'honneur de porter 3 la connaissance des Parties contractantes les
décisions prises lors de sa XVI® Session pléniére.

— 85 —



10-7-1993 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 160

XVl — 1. Déclaration faite en application du paragraphe 5 de l’article |
de 1a Convention.

Le Réglement d’épreuve espagnol publié le 27 février 1979 est conforme
aux prescniptions de la C.1.P,

XVl — 2. Munitions d’épreuve pour armes a canon(s) lisse(s). Pression
au 2° manomeétre - Inégalités i respecter.

Décision prise en application du paragraphe 1 de Farticle 5 du Réglement.

La munition d'épreuve pour armes i canon(s) lisse(s), destinée 3 déve-
lopper 500 bar au 2° manométre, doit respecter les inégalités suivantes :

P, == 500 bar
P, — Kin So == 450 bar
P, + K3n Sn = 650 bar

XVl — 3. Conduite des épreuves - Réglement type.
Modifications apportées a la décision XV ¢ 9.

Décision prise en application du paragraphe 1 de I"article 5 du Réglement.

Le 7¢ alinéa de Varticle 5 de la décision XV - 9 est supprimé et remplacé par
le suivant :

— ecart de feuillure et, en particulier, disjonction entre fa tranche du

tonnerre et la bascule supérieurs 3 ceux qui sont admis par la C.1.P.
Le 6° alinéa de I'article 13 de la décision XV - 9 est supprimé et remplacé
par le suivant :

— ecart de feullure, ou le cas échéant disjonction de la fermeture,
supeneur a celui qui est admis par la C.I.P.

XVl — 4. Addendum A au paragraphe 6.1 de l'annexe technigue
*” Contrile des munitions du commerce ” (Décision XV = 7).

Décisicn prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement.
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I. Dimensions a contriler au point de vue de la sécurité

1. Cartouches destinées aux armes a canon(s) rayé(s), y compris les
cartouches pour pistolets et revolvers, les cartouches a percussion
annulaire et les cartouches pour appareils 3 buts industriels.

a. Ly longueur totale de la douille (maxi cartouche) ;
H: : diamétre i fa bouche de la douille (maxi cartouche) ;
Gy : diamétre du projectile 4 la bouche de la douille (maxi
cartouche),

Ces dimensions doivent étre inférieures ou tout au ptus égales a
celles prescrites par 1a C.1.P. et mentionnées dans les " Tableaux
des Dimensions de Cartouches et de Chambres’’ et doivent étre
contrblées séparément.

b. La distance Ly + G (L3 : longueur totale de la douilte, maxi
cartouche : G : distance entre H; et F de la chambre) en tenant
compte des diameétres :

F - diameétre d’alésage du canon — champs (mini chambre} ;

G : diamétre a I'arrigre de la prise des rayures {(mini chambre) ;

H, : diamétre 3 I'avant de la chambre {2 la distance L) (mini
chambre) ;

et des longueurs :

s distance de M, a la fin du cylindre au diamétre G (mini
chambre} ;

G - lengueur de la distance de Hz A F (mini chambre)

selon une méthode particuliére de contrdle.

La distance contrdlée doit &tre inférieure ou tout au plus égale 3
L: + G définie ci-dessus.

2. Cartouches a plombs destinées aux armes a canon(s) lisse{s).
d : diamétre du culot de la douille ;
t  epaisseur du bourrelet de ta douille,
Ces dimensions, et tolérances, mesurées par une méthode appro-
priee, doivent correspondre a celles qui sont prescrites par la C.I.P.

et mentionnées dans les © Tableaux des Dimensions de
Cartouches et de Chambres ™.

Il. Dimensions A contriler pour la définition du type.

1. Cartouches destinées aux armes a canon(s} rayé(s), y compris les
cartouches pour pistolets et revolvers, les cartouches a percussion
annulaire et les cartouches pour appareils 3 buts industriels.

Ly longueur du corps de la chambre (au diamétre P,) ;
L  longueur ai’avant du cdne (au diamétre H)) ;
L3 - longueur de la chambre (au diamétre Hy) ;

R - profondeur du fond de cuvette ;
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Ry  diamétre de la cuvette
E - distance dudiamétre P, ;
P1 - diamétre a I'entrée de la chambre ;
P, - diamétre i la base du cone (i la distance Ly) ;

My - diamétre i la base du collet {a la distance L,) ;
H: - diametre a I'avant de la chambre (3 1a distance Ly) ;
G - diamétre a I'arriére de la prise des rayures.

La dimension E est indicative pour définir la position du
diamétre P, ; elle doit cependant étre exactement respectée
pour les cartouches a culot Magnum,

L'ensemble des cotes de la cartouche dowt étre compris dans

les dimensions correspondantes des chambres prescrites
par la C.1.P. et mentionnées dans les ** Tableaux des Dimen-
s10n5 de Cartouches et de Chambres **,

2, Cartouches & plombs destinées aux armes a canon(s) lisse(s).

Les dimensions indiquées au 1.2., et en plus :

I longueur totale de la douille avant le tir.

Compte tenu des tolérances, ies dimensions mesurées doivent étre
compnses dans les limites prescrites par la C.LP. et mentionnées
dans les ” Tableaux des Dimensions de Cartouches et de Cham-
bres . €n outre, la douille doit entrer librement dans la chambre
minimale correspondant aux dimensions prescrites par la C.1.P. et
mentionnées dans les * Tableaux des Dimensions de Cartouches
et de Chambres .

XVl — 5. Controle des munitions du commerce (Décision XV — 7).
Commentaires explicatifis.

Deécision prise en application du paragraphe 1 de Iarticle 5 du Réglement.

1. Article 2 — 1° alinéa — 1°'® phrase.

L'organisme natiomal agréé peut accorder a un organisme autorisé,
ou a un fabricant autorisé, la faculté d’effectuer le controle de la
munition produite par un pétitionnaire qui ne remplirait pas tes condi-
tions prévues a I"article 8.1.a. La responsabilité de la munition apoar-
tient au pétitionnaire.

Le controle de {’organisme autorisé, ou du fabricant autorisé, s’exer-era
sous |"autorité de I'organisme national agréé.

Cette faculté n’est accordée que pour ie controle de fabrication des lots
tandis que le contréle du type et le contrdle d’inspection sont réservés
a l'organisme national agréé.
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2. Articie 3 — 2. Définition de la munition de haute performance.

La munition de haute performance est une munition, méme d’un type
approuve, dont la pression maximale moyenne est supérieure a la
pression normale prescrite par [a C.IP.

Elle doit étre considérée comme une nouvelle munition et est donc :

soumise au contréle du type,

soumise au controle de fabrication,

soumise au controfe d’inspection,

mentionnée dans les tableaux C.1.P.

pourvue du signe de controle,

identifiable individuellerment (I'emballage elémentaire portant
Findication supplémentaire prévue).

Les conditions d'épreuve des armes destinées a tirer cette munition
sont spécialement définies par laC.IP.

P an o

Sont considérées commes munitions de haute performance :

— les munitions destinées a étre tirdes dans des armes a canon(s)
lisse(s) ayant subi I'épreuve supérieure,
— les munitions d’épreuve.

3. Article 3 et suivants,

Toute munition qui n’est pas fabriquée en série et/ou qui n’est pas mise

dans le commerce n’est pas soumise au controle C.IP.

il s’agit des :

a. munitions d’épreuve chargées et utilisées directement par |'orga-
nisme national agréé de méme que les munitions d'épreuve ven-

dues directement sans interrmédiaire par un fabricant 3 un orga-
misme national agréé de son pays.

b. munitions expérimentales d'un nouveau type qui, en phase d’étude
et desmise au point, peuvent étre fournies pour essais, en petites
quantités, a diwers utilisateurs qui ne font pas partie du personnel du
fabricant. Ces munitions ne portent pas le signe de contrdle C.1LP,
et ne sont pas soumises aux prescriptions C.LP. Elles peuvent
cependant, si les [ois nationales le permettent, circuler dans les
Etats membres de la C.I.P. sans un contrdle préalable a I'origine
Jusqu’au moment de leur production en série,

c. munitions chargées ou rechargées en petites quantités pour un
usage personnel ou, a titre gracieux, pour des utilisateurs amis.
Ces munitions ne portent pas le signe de contréle C.1.P. et ne sont
pas sourmises aux prescnptions C.{.P. Elles peuvent cependant, si
les lois nationales le permettent, circuler dans les Etats membres
de la C.ILP. et y étre utilisées librement.

Les munitions mentionnées ci-dessus ne tombent pas sous I"application
du paragraphe 4.2.2 de l'annexe technique.

4. Article 8.1.a — derniére ligne.

Les conditions énoncées a [‘article 8.1..1 sont considérées comme rem-
plies également si, a la place du pétitionnaire, un organisme autorisé,
ou un fabricant autorisé, est chargé du contrdle de la fabrication.
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. Article 13

La faculté de différer de 3 ans I’ application de la décision C.I.P. con-
cerne fa reconnaissance réciproque entre les Ftats membres ; aucun
délai superieur n'est prévu. Pendant cette période transitoire de
3 ans, I'Etat membre qui aura fait usage de la faculté de différer 'ap-
plication de la décision C.1.P. sera considéré comme un Etat tiers et les
prescriptions prévues pour les munitions provenant de pays non ad-
hérents lui seront appliquées.,

L’application de la décision C.I.P. pour les munitions destinées 3
I'usage interne d'un Etat membre deviendra obligatoire aprés 5 ans
dans tous les Etats membres et ce sans aucune déclaration préalable.

. Pendant la période transitore, I'Etat membre qui a appliqué le

£

" Contréle des munitions *’ pourra effectuer I’homologation d'un
type de munition provenant d’un pays adhérent dans lequel il n'est
pas encore en vigueur.

Cette munition portera le signe de controle de FEtat membre qui a
effectué I’'homologation.

Ecoulée la période transitoire, I’homologation acquise restant valable,
le signe de controle de la munition devra dorénavant étre remplacé
par celui du pays du fabricant, et 'Organisme national agree
de cet Etat membre en assumant toute responsabilité devra effectuer
les controles d'inspection et de fabrication selon les lois nationales.

. Dés la fin de la période transitoire, par principe, il appartiendra 3

I'organisme nationat agréé d'un Etat membre d’effectuer les contrdies
prevus par la CLP. sur toutes Jes munitions fabriquges sur son
territoire.

Dans des cas exceptionnels, cet organisme nmational agréé pourra
demander i un organisme national agréé d’un autre Ftat membre
de procéder a ces contrdles.

. Paragraphe 1.2.1 de l'annexe technique.

Le prélévement a effectuer pour le contrdle du type étant le double
de celui prévu pour le contrble de fabrication, il est entendu que le
nombre de défauts admissible sera défini suivant les régles de la
statistique. Le nombre de défauts admissible sera 3, 5, 8, 12 selon
Ieffectif du lot mentionné au § 4.3.2 de I’annexe technique.

. varagraphe 1.4.1—A—<c de l'annexe technique.

Le controle d’inspection est a effectuer sur un seul lot, pour chaque
type.

Serie generale - n. 160
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10. Dans l'esprit du document de base * Contréle des Munitions du
Commerce ", le signe de contrdle peut étre également apposé sur des
munitions qui ne sont pas encore mentionnées dans les Tableaux
C.LP.

Les cotes et les limites de la pression maximale, & prendre en considé-
ration, sont, dans ce cas, celles du pays d'origine de la munition.

XVl — 6. Epreuve de certaines armes A feu el appareils i charge
explosive portatifs (Décision XV — 8).
Annexe technique.

Deécision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement.

1. Exécution de l'épreuve d’homologation.

1.1. L'épreuve d'homologation comprend :
— la vérification de la désignation du type ;
— la vérification de la conformité des dimensions essentielles
aux normes de la C.LP.;
— la vérification de la résistance du matériel au tir ;
— la vérification de la sécurité de fonctionnement au tir.

1.1.1. Vérification de la désignation du type.

[l faut vérifier que :

— J'objet & éprouver est conforme aux plans, aux schémas et
a toute autre documentation qui I'accompagnent ;

— l'appellation du type et |'appellation commerciale ou
'appellation normalisée de la munition destinée a étre
utilisée ont été apposées sur 'objet a éprouver.
L'appellation du type ne doit pas entrainer des erreurs ou
préter a confusion avec d'autres objets déja homologués.

1.1.2. Vérification de la conformité des dimensions essentielles.

Les dimensions de fa chambre et celles du canon de Fobijet 3
eprouver, doivent correspondre aux dimensions imposées par
laC.LpP,

En ce qui concerne les dimensions des appareils i charge
explosive, ces dimensions seront vérifiées d"aprés les plans du
pétitionnaire, dans I'attente de la reprise de ces dimensions
dans les tableaux C.1.P.

En tous cas, la construction de la chambre doit étre réalisée
avec des dimensions conformes aux dimensions correspon-
dantes des cartouches prévues par le constructeur et notam-
ment en ce qui conceme la longueur Ly maximale de la
chambre.

— 0] —
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1.1.3. Vérification de la résistance.

a. Il faut vérifier que la qualité du matériau utdisé pour les piéces

sourmises a des contraintes élevées a été chaisie en tenant
compte des sollicitations prévues,

. La vénfication de la résistance au tir s’effectue de la fagon

suivante & la température ambiante entre 15° et 25°

— pour les armes i feu portatives, article 2, paragraphes 2.1.1,
et 2.1.2. du document de base, en tirant cing cartouches les
plus fortes du commerce a défaut de cartouches d'épreuve ;

— pour tes armes a feu portatives, article 2, paragraphe 2.1.3.
du document de hase, en tirant cing exemplaires du méme
type;

— pour les tubes-réducteurs, article 2, paragraphe 2.2. du
document de base, en tirant deux cartouches d’épreuve

développant la pression fixée pour lewr calibee dans les
tableaux de la Cl.P.;

— pour les appareils portatifs & charge explosive, article 2,
paragraphe 2.3. du document de base, en tirant dix car-
touches d'épreuve ou, a défaut, en utilisant tout autre
moyen provoquant une surpression par rapport a la pres-
sion développée par la munition la plus forte du commerce
et la piéce de fixation la plus lourde suivani les modalités
de tirs prévues poug cette piece qui est, selon la déclaration
du fabricant, destinée a I'appareil, et avec fe réglage le plus
sollicitant,

Aprés le tir, les piéces sourmises a des sollicitations élevées,
exception faite des engins repris a I'article 2, paragraphe 2.1.3.
du document de base, ne doivent pas présenter des dilatations,
gonflerments, félures et autres défauts.

En ce qui concerne les engins mentionnés a Iarticle 2, para-
graphe 2.1.3. on peut admettre des déformations et des fissures
provoguees par le tir uniquement i I'endroit prévu pour réaliser
fa fonction de I'engin et, en tout cas, celles-ci ne doivent pas
constituer un risque pour {"utilisateur,

1.1.4. Vérification de la sécurité de fonctionnement,

Il faut vérifier que :

-~ les siretés empéchent le tir pendant le chargement, le déchar-

gement, les manipulations et les chocs ;

—92 —
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— le chargement de fa munition est aisé ;
— letirestaisé, A V'aide d’une poignée commode ;
— le tir est impossible lorsque {a fermeture n’est pas correcte ;

— lextraction de la douille tirée et explosée et I'enlévement du
chargeur vide ou contenant des cartouches explosées sont
aises ;

— I'extractron des cartouches non explosées ou du chargeur con-
tenant encore des cartouches non explosées, mélées a des car-
touches explosées, ne provoque aucun danger pour I utilisateur
en tenant compte de la construction de |'engin.

Une réépreuve sera faite si un défaut constalé peut étre indubi-
tablement attribué & la munition utilisée,

1.2. Pour les appareils a charge explosive, destinés 2 tirer des projectiles,
on considére, en I'élat actuel de la technique :

— les appareils 4 tir direct ol 1"énergie de la charge est transmise
directement a la pigce de fixation ;

— les appareils & tir indirect ob 'énergie de la charge est transmise
a la piéce de fixation au moyen d’'une ou plusieurs piéces inter-
mediaires appelées généralement masselottes et qui ne quittent
pas I'appareil lors de I'utilisation.

On distingue deux classes définies par la vitesse a la sortie de I'appa-
reil d’'une piéce de fixation d'épreuve d’'une masse de 8 + 0.3
grammes et d’'un diametre de 6,00 mm avec pointe ogivale ;

— apparells de classe A ol la vitesse moyenne de 10 coups V10 ne
dépasse pas 100 m/s et la vitesse individuelle V. est inférieure a
110 m/s et appareils ol la vitesse moyenne de 10 coups V10 est
entre 100 et 160 m/s, la vitesse individuelle V. est inférieure a
176 m/s et I'énergie moyenne est inférieure a3 420] ;

— apparetls de classe B ou la vitesse moyenne de 10 coups V10
est entre 100 m/s et 160 m/s et I'énergie est supérieure 3 420 | et
les appareils ol la vitesse moyenne de 10 coups V10 dépasse
160 m/s et la vitesse individuelle V. est supérieure & 176 m/s,

La vitesse individuelle V. est calculée, selon les lois de la statistique,
avec le ceefficient K> = 2,87 et la valeur de I'écart-type de chaque
serie.

Ve = Gm + Kis

— 93 —
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Dans le cas d'appareils & réglage de puissance, 1"'homologation est
faite dans la classe correspondant i la puissance maximale. Si un
appareil comporte plusieurs masselottes et plusiewrs canons, on
effectue toutes les mesures avec ces différents éléments et I'on ne
prend en considération que les vitesses les plus élevées. A ce sujet,
on tiendra compte des charges les plus fortes de toutes les cartouches
qu sont indiquées dans les tableaux C.1.P. et qui peuvent étre tirées
dans cet appareil.

La mesure de la vitesse est effectuée en tirant au travers d’une plaque
de 1,5 mm d’épaisseur en ailiage d’aluminium d’une résistance a la
traction de 230 MN/m? ou en un matériau de caractéristiques équi-
valentes, par I'intermédiaire de deux barriéres lumineuses situées &
un metre I'une de I'autre et dont la premiére est placée 3 0,50 m de
la bouche.

Au cours des dix tirs consécutifs de vitesse, il est admis de remplacer
un miston coincé ou bloqué, mais ce dernier ne doit pas se rompre.

Aprés détermination de ces classes, on vérifie que :

— {appareil ne doit pas faire feu sans que l'effort 3 appliquer ne
sott pas au moins égal & une fois et demi le poids de I'appareil,
sans toutefois étre inférieur 3 50 N. et sans tenir compte du poids
de lappareil, exception faite pour tes appareils dont le dé-
clenchement se fait par un coup de marteau ;

— Fappareil ne doit pas faire feu, lorsque I'axe du canon et la per-

pendiculaire 3 la surface du travail forme un angle supérieur a :

— pour les appareils de classe A, dent [a vitesse moyenne V10
dépasse 100 m/s : 15°:

— pour les appareils de classe 8 : 7°.

— tes appareils de classe B sont munis de pare-éclats appropriés,
protégeant Vutilisateur des éclats et projections de toutes sortes.

La distance minimale du bord du pare-éclats doit étre de 50 mm
de I’axe du canon.

‘L'énergie est calculée en tenant compte de la vitesse moyenne
maximale obtenue lors des essais, du poids des masselottes et de
celui de la piece de fixation de 8 g, dans les conditions et le
reglage les plus sollicitants,

Ces pare-éclats doivent résister & Lne piéce de fixation sans
pointe, venant les percuter en vol libre, 3 une vitesse de 400 m/s.

Dans le cas de pare-éclats amovibles, |'appareil ne peut pas faire
feu si le pare-éclats est enlevé ; il en va de méme dans le cas de
pare-eclats spéciaux,

— 94 —
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1.3. En ce qui concerne les appareils portatifs a charge explosive,
article 2, paragraphe 2.3., il faut vérifier, en outre que :

— les sGretés empéchent le tir en cas de chute et en cas du seul
appul de I’appareil contre une paroi ; elles ne peuvent étre
enlevées ou rendues inefficaces que par I'emploi d’'un moyen
auxiliaire approprié et leur suppression ou annulation doivent
rendre en cet état, |'appareil inoperant.

— le tir dans le vide est impossible sans utiliser des moyens ac-
CessoIres speciaux.

1.4. Epreuve de chute.

1.4.1. L’épreuve de chute d'un appareil 4 charge explasive s'effectue de ta
maniere suivante :

— on utilise, pour les essais, une cartouche du calibre prévu,
contenant uniquement I'amorce ;

- on laisse tomber I'appareil douze fois, d'une hauteur de 1,50 m
et trois fois, d"une hauteur de 3 m ; dans un cas au moins, la
chute s'effectuera a la verticale sur la bouche. La chute s'effec-
tuera sur une téle de chaudiére carrée avant une longueur de
cOté minimale de 500 mm et une épaisseur de 30 mm.
L'orientation de |'appareil a I'impact est a modifier suivant la
construction ;

— apres chaque chute, on vérifie visuellement et manueilement
que 'appareil est encore apte a fonctionner ;
SI nécessaire, avant la chute suivante, on remplace les piéces
endommagées afin de permettre 4 nouveau un bon fonctionne-
ment ;

— apres chaque chute, on vérifie qu’aucune empreinte du percu-
teur n'est visible a 'ceil nu sur le culot de la cartouche, ni
gu’aucune explosion de la douille amorcée ne se soit produite.

1.4.2. Pour les appareils de classe A, si I'an constate une empreinte du
percuteur provoquée uniquement dans le cas de la chute & la verti-
cale sur la bouche, il sera effectué un essai de chute supplémen-
taire de la maniére suivante ;

— on utilise, pour les essais, la cartouche la plus forte et la piece
de fixat'on la plus légére ;

— on laisse tomber "appareil orienté A la verticale sur la bouche
d’une hauteur de 3 m et ceci 10 fois consécutivement ;
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Fappareil ne doit pas faire feu mais s'il le fait, le projectile ne
doit pas quitter le canon ou doit rester au paint de chute ;

dans le cas od il y a eu mise i feu, cing essais supplémentaires
sont effectués dans les mémes conditions et l'on vérifie qu’une
téle de 1,5 mm d'épaisseur en alliage d’aluminium d’une résis-
tance a la traction de 230 MN/m?2 ou en un matériau de carac-
téristiques équivalentes, prenant appui sur un cyhndre de
110 x 3 mm, n’est pas transpercée au centre de I'appui.

1.5. Les appareils a charge explosive qui mettent en mouvement un ou
plusieurs éléments destinés a ne pas quitter I'engin, dowvent étre
pourvus d’'un dispositif efficace permettant d’arréter ce ou ces
eléments, méme lors de la mesure de la vitesse (1.2)).

1.6.

Pour les appareils 4 charge explosive destinés a tirer des projecttles,
tl faut vérifier que ni la détonation, ni le recul ne sont inacceptables
suivant le développement de la technique.

2. Exécution de Vépreuve individuelle.

2.1

2.1.1.

L'épreuve individuelle, article 3, paragraphe 3.3. et article 6,
comprend :

La

la vérification des caractéristiques ;

la vérification de la conformité des dimensions essentielles
aux normes de la CAP

la vérification de la résistance du matériel au tir

la vérification de la sécurné de fonctionnement au tir.

vérification de la résistance au tir est 3 effectuer -

pour les armes 3 feu portatives, en utilisant deux cartouches
d’épreuves ;

pour les appareils a charge explosive, en utilisant deux car-
touches d’épreuve ou, a défaut, en utilisant tout autre moyen
provoquant une surpression par rapport a la pression déve-
loppée par la munition la plus forte du commerce et la pigce
de fixation la plus lourde, suivant les modalités de tir prévues
pour cette piece, qui est, selon la déclaration du fabricant,
destinée & I'appareil et avec le réglage le plus sollicitant.
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3. Procédure a suivre pour I'épreuve d’homologation.
Les prescriptrons complémentaires suivantes sont d’application

3.1. La demande d’homologation introduite par le pétitionnaire doit
étre accompagnée des piéces suivantes :

— un plan en coupe, selon les régles techniques, contenant
toutes les indications nécessaires au contrdle des dimensions
el des matériaux utilisés ;

— un exemplaire type de l'engin et les munitions nécessaires
pour le controle ;

— pour les appareils 3 charge explosive, les instructions d’emploi
redigées dans la langue nationale de I'organisme chargé de
I'épreuve.

3.2. Aprés I'exécution de I'épreuve d'homologation, I'exemplaire
type ou un engin semblable est déposé au siége de I'organisme
national agréé.

3.3. Le prélévement des engins destinés a l'épreuve individuelle,

prevue a 'anticle 6, paragraphe 6.1 est effectué dans 12 production
en cours ou dans le stock par 'organisme national agréé.
Dans le cas d'engins importés de pays tiers, le prélévement est
effectué dans le stock de Vimportateur et le controle est effectué
par l'organisme qui a accordé 'homologation ou par une autre
autorité compétente.

3.4. La marque d’homologation comprend :
— le(s) poingon(s) de {'autorité natonale d’homologation

— le numéro d’homologation.

XVl — 7. Calibres de forme, vérificateurs de I'épaisseur du bourrelet.
Cartouches a plombs pour armes & canon(s) lisse(s)
a percussion centrale.
Cartouches a percussion annulaire.
Cartouches pour appareils de scellement
a percussion annulaire.

Décision prise en application du paragraphe 1 de Varticle 5 du Réglement,
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C.1.P. TABLEAUX DES DIMENSIONS TAB VIl AB/S
& e : DATE 2.5.78
Souscommission XVl SESS|ON ) ]um 1980 Rev B(-N6.10

Cartouches a plombs pour armes a canon lisse

a percussion centrale

- }{ .._G_.mnl.!ﬁags.ﬂw tmax
"~ (Page A)
\ ~ 1 . A

T

Calibre vérificateur de Fépaisseur maximale du bourrelet

1 2 3 4 5 6

N Calibre t+om | G—oer | d+om e

1 10 1,90 23,75 21,70 1,18
2 12 1,85 22,55 20,60 1,17
3 14 1,75 21,55 19,65 1,08
4 16 1,65 20,75 18,90 1,00
5 20 1,55 19,50 17,70 0,92
6 24 1,55 18,55 16,75 0,92
7 28 1,55 17,50 15,85 0,97
3 32 1,55 16,20 14,55 0,97
9 410 1,55 13,70 12,00 0,95
10 9mm 1,40 11,50 9,85 0,82
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C.L.P. TABLEAUX - DES DIMENSIONS TAB VI AB/6

2 ]
XVI® SESSION - Juin 1980 DATE 2.5.78

SOusCe nmission Rev 80-016 10

Cartouches & plombs pour armes a canon lisse

a percussion centrale

- G i _ (PageB) i T, T
I‘ {(Page A)

T2 Y77

\1
\
'\1
™

AN
AN

-gdnax_(PageAl,

Calibre vérificateur de |'épaisseur minimale du bourrelet

1 2 3 4 5

N® Calibre t+ oo G—om d+no
1 10 1,65 23,75 21,70
2 12 1,60 22,55 20,60
¥ 14 1,55 21,55 19,65
4 16 1,45 20,75 18,90
5 20 1,35 19,50 17,70
6 24 1,35 18,55 16,75
7 28 1,35 17,50 15,85
8 32 1,35 16,20 14,55
9 410 1,35 13,70 12,00
10 9 mm 1,20 11,50 9,85
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C.I.P.

TABLEAUX DES DIMENSIONS TAB VAB/11
¥ : DATE 20-6-79
SouscommMsgIon XVI® SESSION - Juin 1980 Rev H(h-06-10
Cartouches a percussion annulaire
|
R B R
le _le (ranB) | 2
7777 ] A
//:,/'/,, % A + f //", e ]
w4 /
”~
L 45 % l ’///
tal / i ”J
..____Elnivm)_.l
Calibre de forme, vérificateur de I'épaisseur du bourrelet
1 2 3 4 5
N° Calibre R+nm|] Ri—am3| Pi+om
{(n {3) {A/11} (B/11} {(A/19)
1 | 4 mm Radz, courte 1,30 6,13 4.65
2 | 4 mm Radz. long 1,30 6,13 4,65
3 | 5 mm Rem. Mag. 1,26 8,31 6,58
« 41 5,6 mmi{22)Lisse 1,12 7,30 5.74
51 5.5mmi{22) Rayé 1,12 7.30 5,74
6 | 6 mm type Flobert 1,40 7.55 5,92
7 | 9 mm type Flobert 1,45 10,70 8,80
8 | 2288 Cap 1,12 7.30 5,72
91 22CBCap 1,12 7.30 5,72
10§ 22 Short 1.09 7.32 5.74
111 22Llong 1,09 7.32 574
12 { 22 LongRifle 1.09 7.32 5,74
13 { 22 ExtraLlong 1,12 7,30 5,74
14 | 22 Long Shot 1,12 7,32 5,74
15 ] 22 LongRifle Sh. Clay Birding 1,09 7,32 5,74
16 | 22 Rem. Auto loading 1,29 7.80 | 6,23
17 1 22 Win, Auto 1,42 8,26 6,36
18 | 22 Win. Rim. Fire .27 7.87 6,24
19 | 22 W. Mag. R.F. 1,27 7,67 6,15
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C.LP. TABLEAUX DES DIMENSIONS TAB VIAB 11
r e H CATE 20-6-7
Souscommission XVIT SESSION - ]um 1980 Res BU-06 10

0

Cartouches pour appareils de scellement
a percussion annulaire

t

P LB (11eB)

! TAR

i

A ‘ Ll

1
L ] S
S A .
l
l

Z

g

/4 r
Pr{asA)
Calibre de forme, vénficateur de |"épaisseur du hourrelet

1 2 3 4 5 ‘
Ne Cahbre R+nm | Rimom | Pr+om
(1} (3 A1) (B/11) (A/19)
1122 NC. (5,5/16) ET 1,12 7.10 5,74
2122 EX. NC. (5,5/25) ET 112 7.30 5,74
3122 5H. 56/711) ET 1,12 7,10 5,74
4122 (56/16) I ERE 7.30 5,74
5122 EX. {(5,6/25) ET 1,12 7.30 5.74
6 |57/16 ET 1,36 7.30 5,74
7157/25 ET 1,40 7.30 5,74
8163/10 ET 1,25 7.70 6.32
9 163/12 ET 1,30 7.70 6.32
10 163/14 ET 1,30 7.70 6,32
11163/16 ET 1,30 7,70 6,32
12125 ST. 6,3/19) ET 1,45 8.00 6,35
13 163/25 ET 1,25 7,65 6,32
14 168/11 ET 1,45 8,55 6,86
15]68/18 ET 1.45 8,55 6.86
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COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE
per la Prova delle

Armi da Fuoco Portatili

XVI~ SESSIONE
GIUGNO 1980

Commissione Internazione Permanente
per la prova delle armi portatili
C.1.P.

La Commissione Internazionale Permanente per la Prova delle armi da
fuoce portatili,

Riferendosi alla Convenzicne per 11 riconoscimento reciproco dei
punzoni di prova delle armi da fuoco portatili e al Regolamento
fatti a Bruxelles 1l 1° luglio 1969

ha l'cnore di portare alla conoscenza delle Parti contraenti 1le
decisioni prese durante la sua XVI™ SESSIONE plenaria.

XV1.1 - Dichiarazione fatta in applicazione del paragrafo 5 dell'ar-
ticeolo 1 della Convenzigne.

Il Regolamento di prova spagnolo pubblicato 11 27 febbraio 1879 @2
conforme alle prescrizioni della C.I.P.

XVI.2 - Munizioni di prova per arml a cannale) lisciale). Pressione
al 2° manometro.

Disuguaglianze da rispettare.
Decisione presa in applicazione del paragrafo 1 dell'articolo 5 del

Regolamento.

La munizione di prova per armi a canna(e) liscia(e), destinata a svi
luppare 500 bar al 2° manometro, deve rispettare le disuguaglianze

seguenti:
Pn > 500 bar
F - K
n a.n Sn > 450 bar
P
nt K3.n Sy & 650 bar
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XVI.3 - Condotta delle prove - Regolamento tipo - Modifiche appor-
tate alla decisicne XV.9

Decigione presa in applicazione del paragrafo 1 dell'articolc 5 del
Regolamento.

I1 7° capoverso dell'articole 5 della decisione XV.9 & soppresso e
sostituito dal seguente:

- Scarto dello spazio di chiusura, e, ain particolare, disgiunzione
tra il piano di culatta della canna e la bascula superiori a guel-
1i ammessi dalla C.I.P.

Il 6° capoverso dell'articolo 13 della decisione XV.9 2 50ppresso €
sostituito dal seguente: '

- Scarto dello spazio di chiusura o all'occorrenza, disgiunzione
della chiusura delltarma superiore a quello ammessoc dalla C.I.P.

XVI.4 - Addendum A, al paragrafo 6.1 dell'allegato tecnico "Control-
lo delle munizioni di Commercio" {Decisione XV.7)

Decisione presa in applicazione del paragrafo 1 dell'articolo 5 del
Regolamento.

I - Dimensioni da controllare dal punto di vista della sicurezza _

1. Cartucce destinate alle armi a cannale] rigata{e), i1vi com-
prese le cartucce per pistole e revolvers,; le cartucce a per-
cussione anulare € le cartucce per apparecchi & scopo indu-
striale

a. LS': Lunghezza totale del bossolo (cartuccia massima)
H2 . Diametro alla bocca del bossolo (cartuccia massima)l
61 . Diametro del prolettile alla bocca del bossolo (car-
tuccia massima)

Queste dimensioni devono essere inferiori o tutt'al pit
uguali a2 quelle prescritte dalla C.1.P. e mensionate nel-
le "Tabelle delle Dimensioni delle Cartucce e delle Came-
re" g devono essere controllate separatamente

b. La distanza L3+G (L3 = lunghezza totale del bossolo,
cartuccia massima, G: distanzaa fra H2 e F della
camera) tenendo conto dei diametri.

F : diametro di alesaggic della canna -~ fra 1 pieni
delle righe (camera minima)
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G. . diametro nella posizione posteriore della presa
delle rigature (camera minima)

HZ2 diametro nella posizione anteriore della camera
{alla distanza LB) {camera minima) e delle lunghezze

S distanza di H_ alla fine del cilindro al diametro G1
(camera minima)
G lunghezza della distanza da H a F {camera minima}

e
secondo un metodo particolare di controllo. La di-
stanza controllata deve essere inferiore o tutt'al
pid uguale a L3+G definita qui sopra

2, Cartucce a pallini destinate alle armi a canna(e) liscia(e)

d diametro del fondello
r spessore del bordo del bossolo

Queste dimensioni, e tolleranze, misurate con un metodo ap-
propriato, devono corrispondere a gquelle prescritte dalla
C.1.P. e menzionate nelle "Tabelle delle Dimensioni delle
Cartucce e delle Camere".

II - Dimensioni da controllare per la definizione di tipo:

1 - Cartucce destinate alle armir a cannaf{e) rigata(e) awva
comprese le cartucce per pistole e revolvers, le cartucce a
percussione anulare e le cartucce per apparecchi a scopo
industriale.

Ll lunghezza del corpo della camera (al diametro P)

L2 lunghezza nella posizione antericre del cono (al diametro
Hl)

L3 lunghezza della camera (al diametro H_)

R ., profondita del fondo della sede del bordo

Rl diametro della sede del bordo

E . distanza del diametro P

P1 . diametro all'imboccatura della camera

P2 . diametro alla base del cono (alla distanza L_)

H1 ., diametro alla base del colletto (alla distanza L_)

H2 diametro nella posizione antericre della camera (alla di-
stanza L_)

3
G1 diametro che precede l'imbocco delle rigature

La dimensione E & indicativa per_definire la posizione del
diametreo Pl' tuttavia, deve essere esattamente rispettata
per le cartucce a fondello tipo MAGNUM,

L'insieme delle quote della cartuccia deve essere compreso
tra le dimensioni corrispondenti delle camere prescritte
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dalla C.I.P. e mensionate nelle "Tabelle delle Dimensioni
delle cartucce e delle Camere".

2. Cartucce 3 pallini destinate alle armi a canna liscia

Le dimensioni indicate al 1.2 e in piu

1 . lunghezza totale del bossolo prima dello sparo tenuto
conto delle’ tolleranze, le dimensioni misurate devono
essere comprese fra 1 limiti prescritti dalla C.I.P. e
menzionati nelle "Tabelle delle Dimensioni delle
Cartucce et delle Camere". Inoltre, 11 bossolo deve
entrare liberamente nella camera minima corrispondente
alle dimensioni prescritte dalla C.I.P. e menzicnate
nelle "Tabelle delle Dimensioni delle Cartucce e delle
Camere”.

XVI.5 - Controlle delle munizioni del commercic (Decisione XV.7)
Commenti esplicativi -

Decisione presa in applicazione del paragrafo 1 dell'articolo 5 del
Regolamento.

1. Articolo 2Z.- 1° Capoverso - 1 frase.

L'organismo nazionale riconosciuto pud accerdare ad un organismo
autorizzato, o ad un fabbricante autorizzato, la facoltd di ef-
fettuare 11l controllec della munizione prodotta da un fabbricante
che potrebbe non rispettare le condizioni previste all'articolo
8. 1.a. La responsabilitd della munizione appartiene al fabbri-
cante.

Il controllo dell'organismo autorizzato, o del fabbricante
autorizzato, sari esercitato sotfto 1l'autoritad dell'organismo na-
zionale raconosciuto.

Questa facoltd non viene accordata che per 1l controllo di
fabbricazione dei lotti mentre 1l contreolle del tipo e 11 con-
trollo d'ispezione sono raservati all'organismo nazionale rico-
nosciuto.

2. Articolo 3 - 2.Definizione della munizione ad ‘elevata prestazione"

La munizione ad alta prestazione & una munizione anche di un ti-
po approvato, la cul pressicne massima meaia € supericre alla
pressione normale prescritta dalla C.I.P.

Deve essere considerata come una nuova munizione & quindi &:

a . suitoposta ail controllo del tipo

b . sottoposta al controlle di fabbricazione

c . sottoposta al controllo di ispezione
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d menzionata nelle tabelle C.I.P.

e provvista del marchio di controllo

f identificabile individualmente {1'imballaggio elementare che
porta l'indicazione supplementare prevista).

Le condizioni di prova delle armi destinate a sparare questa

munizione sono definite i1n modo particolare dalla C.I.P.

Sono considerate come munizieone "ad elevata prestazione”

- le munizioni destinate ad essere sparate nelle armi a
cannale) liscia(e) che hanno subito la prova superiore

~ le munizioni di prova

3. Aiticéodd 3 e seguenti

Qualunque munizione che non sia fabbricata in serie e/o che non
s1a messa in commercio non & sottoposta al contrelle C.I.P.
Si tratta delle:

a. munizioni di prova caricate ed usate direttamente dal-
l'organismo nazicnale riconosciuto cosl come le munizioni di
prova vendute direttamente senza i1ntermediarioc da un fabbri-
cante ad un organismo naziocnale riconosciuto del suo paese

b. munizioni sperimentali di un nuovo tipc che, in fase di stu-
dio e di messa a punto, possono essere fornite per prove, in
piccole quantitad, a diversi utilizzatori che non fanno parte
del personale del fabbricante. Queste munizioni non portano
1l marchic di controlle C.I.P. e non sono sottoposte alle
prescrizaony C.I.P. Tuttavia possono, se le leggi nazionali
lo permettono, circolare negli Stati membri della C.I.P.,
senza un controllo preliminare dall'origine fino al momento
della loro produzione in serie

c. munizioni caricate o ricaricate in piccole quantitd per un
uso perscnale o a titolo gratuito:, per degli utilizzatori
amici. Queste munizioni non portanc 11 marchio di controllo
C.I.P. e non sonc sottoposte alle prescrizioni C.I.P. Tut-
tavia, possono, se gli Stati membri lo permettono, carcolare
negli Stati membri della C.I.P. ed essere utilizzate libe-
ramente negli stessi.

Le munizioni menzionate qui sopra non cadono sotto 1l'ap-
plicazione del paragrafo 4.2.2 dell'allegato tecnico.

4, Articolo B.l.a. ultima riga

Le condizioni elencate all'articolo 8.1 sono considerate come
rispettate ugualmente se, al posto del fabbricante, un organismo

autorizzato, o un fabbricante autorizzato, 2 incaricato del
controllo della fabbricazione.
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5.

Articolo 13

La facolta di differire di- 3 anni l'applicazione della decisione
della- C.I.P. riguarda 11 riconoscimento eciprocoe tra gli
Stati membri, nessuna proroga superiore € prevista. Durante
questo periodo transitorio di 3 anni, lo Stato membro che avra
fatto wuso della facoltd di differire 1l'applicazione della
decisione della C.I.P,, sarid considerato come uno Stato terzo e
le prescrizioni previste per le munizioni provenienti da Paesi
non aderenti, gli saranno applicate.

L'applicazione della decisione C.I.F. per la munizione destinata
all'uso interno di uno Stato membro diventeri obbligatoria dopo
5 anni in tutti pli Stati membri e questo senza nessuna dichia-
razione preliminare.

Durante 11 periodo transiteric, 1o Stato membro che ha applicato
11 "Controllo delle munizioni" potra effettuare 1l'omologazione
di un tipoc di munizione proveniente da un Paese aderente nel
guale non & ancora in vigore.

Questa munizione porterd il contrassegno di controllo dello
Stato membro che ha effettuate l'omologazione.

{Una volta) trascorso il periodo transitorio, l'omoclogazione ac-
quisita rimane valida, 11 marchio di controllo della munizione
dovra essere sostituito da quello del Paese del fabbricante, e
1'Organismo nazionale riconosciuto di questo OStato membro,
assumendone ogni responsabilitd, dovrd effettuare 1 controlli
d'ispezione e di fabbricazione secondo le leggi nazionali.

Alla fine del periodo transitorio, 1l'Organismo nazionale ricono-
sciuto dallo Stato membro, effettuerid 1 controlli previsti dalla
C.I.P. su tutte le munizjioni fabbricate sul suo territorio.

Nei casi eccezionali, 1'Organismo nazionale riconosciuto potra
chiedere ad un Organismo nazionale riconosciuto di un altro
Stato membro di procedere a questi controlli.

Paragrafo 1.2.1. dell'allegato tecnico

-

Il prelievo da effettuare per 1l controllo del tipo & 11 doppio
di quello previsto per 1l controlle di fabbricazione e di
conseguenza 11 numero di difettl ammissibile sarid definito se-
condo le regole della statistica,

Il numero dei difetti ammissibile sard 3, 5, 8, 12 secondo la
4.3.2

dimenzione del lotto menzionato al § .3.2, delliallegato
tecnico.
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9. Paragrafo 1.4.1. A-C dell'allegato tecnico

Il controlle d'ispezione & da effettuare su un uniceo lotto, per
ogni tipo.

10. Nello spirito del documento di base "Controllo delle Munizioni
di Commercio", 1l contrassegno di controllo pud anche essere ap-
Plicato su delle munizioni che non sono ancora menzionate nelle
Tabelle C.I.P,

Le quote e 1 limiti della pressione massima, da prendere 1in
considerazione, sono, 1n questo caso, guelle del Paese d'origine
della munizione.

XVI.6 - Prova di alcune armi da fupco e apparecchi & carica esplosi-
va portatili (Decisione XVv-8)

Allegatc tecnico

Decisione presa in applicazione del paragrafoc 1 dell'articolo 5 del
Regolamento.

1. Esecuzione della prova di omologazione

1.1, La prova di omologazione comprende

la verifica della designazione del tipo

- la verifica della conformitad delle dimensioni essenziali
alle Norme della C.I.P,

~ la verifica della resistenza del materiale del tiro

la verifica della sicurezza di funzionameno al tiro

1.1.1. - Verifica della designazione del tipo

Bisogna verificare che:

- l'oggetto da provare sia conforme ai disegni, agli sche~

.m1 e ad ogni altra documentazione che l'accompagna.

~ la denominazione del tipo e la denominazione commercia-
le o la denominazione normalizzata della munizione de-
stinata ad essere utilizzata siano state apposte sullt-
cggettoe da provare.
La denominazione del tipo non deve indurre in errcre o
generare corifusione con altri oggetti gia omologati.

1.1.2, - Verifica della conformita delle dimensioni essenziali

Le dimensioni della camera e quelle della canna dell'og-
getto da provare devono corrlspdhdere alle dimensioni im-
poste dalla C.I.P.
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Per quello che riguarda le dimensioni degli ipparecchi a carica
esplosiva, queste dimensioni sarannc controliate secondo 1 di-
segnl del fabbricante, nell'attesa dell'approvazione di queste
dimensioni nelle tabelle della C.I.P.

In ogni caso, la costruzione della camera deve essere realizza-
ta con delle dimensioni conformi alle dimensioni corrispondenti
delle cartucce previste dal costruttore e particolarmente per
gquello che riguarda la lunghezza L3 massima della camera.

1.1.3. Verifica della resistenza

a. Bisogna verificare che la qualita del materiale utilizzato
per 1 pezzl sottoposti a sforzi elevati sia stata scelta te-
nendo conto delle sollecitazioni previste.

b. La verifica della resistenza allo sparo va effettuata nel
modo seguente alla temperatura ambiente fra i1 15° e 1 25°

- per le army da fuoco portatili, articole 2, paragrafi
2.1.1. e 2.1.2. del documento di base, sparando le cinque
cartucce pil potenti 1n commercio 1n mancanza di cartucce
di prova

per le armi da fuoco portatili, articele 2, par. 2.1.3.
del documento di base, sparando 5 esemplari dello stesso
tipo.

per 1 tubi-riduttori, art. 2, par. 2.2. del documento di
base, sparando 2 cartucce di prova sviluppando la pressio-
ne fissata per 11 loro calibro nelle tabelle della C.I.P.

per gli apparecchi portatili a carica esplosiva, art. 2,
par. 2.3. del documentc di base, sparando dieci cartucce
di prova o altrimenti utilizzando qualsiasi altro mezzo
che provochi una sovrapressione 1n rapporto alla pressione
sviluppata dalla munizione piQ potente del commercio e 1l
pezzo di fissaggio pit pesante che ¢i1 sia, secondo la di-
chiarazione del fabbricante, destinata all'apparecchio, e
con la regolazione che sollecita maggiormente 1fapparec-
chio.

Dopo il tiro, 1 pezzi sottoposti a delle sollecitazioni e-
levate, salvoe gli apparecchi di cuir all'art, 2. par.
2.1,3., del documento di base, non devono presentare delle
dilatazioni, fessure, rigonfiamenti ed altri difetti.

Fer quello che riguarda gli apparecchi menzionati all'art.
2, par, 2.1.3., s1 possono ammettere delle deformazioni e
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delle fessure provocate dal tiro scolo nel posto previsto
per realizzare la funzione dell'apparecchic e, 1in ogni ca-
so, le medesime non devono costituire un rischio per 1l'u-
tilizzatore.

1.1.4. Verifica della sicurezza di funzionamento

Bisogna verificare che

- la sicurezza 1impedisca 1l tiro durante 11 caricamento, lo
scaricamento, la manipolazione e gli urti

~ 11 caricamente della munizione sia agevole
- lo sparco si1a agevele, con l'aiuto di una manopola comoda
- lo sparo sia impossibile quando la chiusura non & corretta

— l'estrazione del bossclo sparatoe e scoppirato e quella del ca-
ricatore vuoto o che contiene delle cartucce scoppiate sia a-
gevole

—- 1'estrazione delle cartucce non scoppiate o del caricatore
che contiene ancora delle cartucce non scoppiate mescolate
con delle cartugce scoppiate non provochino nessun pericolo
per l'utilizzatore tenendo conto della costruzione dell'appa-
recchio.

Una riprova verrad effettuata se un difetto constatato pud es-
sere senza dubbio attribuito alla munizione usata.

1.,2. Per gli apparecchi a carica esplosiva, destinati a sparare dei
proiettili, si considerano allo stato attuale della tecnica

- gli apparecchi a tiro diretto dove l'energia della carica
viene trasmegssa Girettamente al pezzo di fissaggio;

- gli apparecchi a tiro aindiretto dove l'energia della carica
viene trasmessa al pezzo di fissaggio mediante uno od alcuni
pezzl intermedi chiamati generalmente masse e che non fuorie-
scono dall'apparecchio durante l'utilizzazione
S3i distinguono 2 classi definite dalla wvelocitad all'uscita
dall'apparecchio di un pezzo di fissaggio di prova di una
massa di B8 + 0,3 gr. e di un diametro di 6,00 mm con punta o-
givale;

~ apparecchi di classe A, dove la velocitd media di 10 colpi
V10 non superi 1 100 m/s e la velocditd individuale V s1a 1n-
feriore a1 110 m/s ed apparecchi dove la velocitd meﬁia di 10
colpi sia fra 1 100 ed 1 160 m/s, la velocitd individuale Ve
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sia inferiore a1 176 m/s e l'energia media sia inferiore aa
320J;

apparecchi di classe B dove la velocita media di 10 celpi V10
f-a 1 100 m/s e 1 160 m/s e l'energia sia superiore ai 420J e
gli apparecchi dove la velocita media di 10 colpi V10 non su-
peri 1 160 m/s e la velocitd individuale sia superiore ai 176
m/s.

La velocita individuale Ve viene calcolata, secondo le leggil
della statistica, con 11 coefficiente K2 = 2,87 e 11 valore
dello scarto-tipo di ogni serie

Ve = le + K2 . 8

Nel caso di apparecchi con controlle di potenza, 1'omologa-
zione viene fatta nella classe che corrisponde alla potenza
massima. Se un apparecchio comporta pilt masse e piil canne, si
effettuano tutte le misure con questi diversi elementi e sa
prendono solo in considerazione le velocitd pil elevate, A
questo proposito, s1 terrd conto delle cariche pit potenti
fra tutte le cartucce indicate nelle tabelle della C.I.P. e
che possono essere sparate in questo apparecchio.

La misura della velocita viene effettuata sparando attraverso
una placca in lega di alluminio con resistenza alla trazions
di 230 MN/m o in un materiale di caratteristiche equivalen-
ti, utilizzando 2 barriere luminose situate a un metro l'una
dalltaltra, la prima delle quall & messa a 0,5 m dalla bocca.

Nel corso dei dieci tiri consecutivi di velocita, si pud so-
stituire un pistone bloccato o incastrato; tuttavia 11 mede-
simo non deve rompersi.

Dopo la determinazione di queste classi, si verifica

— 1'apparecchio non deve fare fuoco senza che lo sforzo da
applicare non sia uguale almeno ad una volta e mezzo 1l pe-
so dell'apparecchio, senza tuttavia essere inferiore a 50N
e senza tenere conto del peso dell'apparecchio, salve per
gli apparecchi in cui lo scatto venga fatto con un colpo di
martello

~ l'apparecchio non deve fare fuoco quando l'asse della canna
e la perpendicolare alla superficie lavorata forma un ango-
lo superiore a:

- per gli apparecchi di classe A, di cul la velocitd media
V10 supera 100 m/s = 15°
- per gli apparecchi di classe B 7°
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— gli apparecchi di classe B sono muniti di paraschegge ap-
propriati, che proteggono l'utilizzatore dalle schegge e da
proiezioni di frammenti di ogni tipo

La distanza minima del bordo del para-schegge deve essere
di 50 mm dall'asse della canna.

L'energia viene calcolata tenendo conto della velocitd me-
dia massima, ottenuta durante le prove, del pesc delle mas-
se e di quello del pezzo di fissaggio di 8 g.,. nelle con-
dizioni e con regolazione che sollecita maggiormente 1'ap-
parecchio.

Questi para-schegge devono resistere a un pezzo di fissag-
gio senza punta, che viene a urtarli in volo libero, ad una
velocita di 400 m/s.

Nel caso di para-schegge amovibile, 1l'apparecchio non pud
fare fuoco se 11 para-schegge viene tolto;

Stessa cosa nel caso di para-schegge speciali

1.3 Per quello che riguarda gli apparecchi portatili a carica esplo~
siva, art. 2, par. 2.3, biscgna verificare che:

- le sicurezze impediscano lo sparc in caso di caduta € 1nh caso
di un unico appoggic dell'apparcchio contro una parete; non
possono essere tolte o rese inefficaci tranne che con l'impiego
di un mezzo ausiliario appropriato e la loro soppressione o an-
nullamento devono rendere 1n questo caso l'apparecchice inope-
rante/inefficace.

- lo sparo nel vuoto & impossibile senza utilizzare dei mezzi ac-
cessori speciali.,

1.4 Prova di caduta

1.4.1. La prova di caduta di un apparecchic a carilca esplosiva va ef-
fettuata nel modo seguente:

- 51 utilizza, per le prove, una cartuccia di calibro previsto,
contenente solamente 1'innesco;

- 8i lascia cadere l'apparecchio dodici volte da un'altezza di
1,50 m e tre volte da un'altezza di 3 m; 1in almeno un caso, la
caduta verra effettuata alla verticale sulla bocca. La caduta
verra effettuata su una lamiera da caldaia quadrata avente la
lunghezza di lato minima di 500 mm e uno spessore di 30 mm.
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Ltorientamento dell'apparecchic all'impatto € da modificare a
seconda della costruzione.

- Dopo ogni caduta, si verifica a vista e manualmente che l'ap-
parecchio sia ancora funzionante.
Se necessario, prima della caduta successiva, s1 sostituiscono
1 pezzl danneggiati al fine di permettere nuovamente un buon
funzionamento.

- Dopo ogni caduta, si1 verifica che nessuna impronta di percus-
sore sia visabile ad occhio nudo sul fondello della cartuccia,
né che alcuna esplosione del bossolo innescato s1 sia prodot-
ta.

1.4.2. Per gli apparecchi di classe A, se s1 constatasse un'impronta

1.5,

1.6.

del percussore provocata sclamente nel caso della caduta alla
verticale sulla bocca, verrad effettuata una prova di caduta
supplementare nel modo seguente:

- 51 utilizza, per la prova, la cartuccia pil potente e 1l
chicdo pilh leggero;

- 351 lascia cadere l'apparecchio orientato sulla verticale del-
la bocca da un'altezza di 3 mm e questo per 10:volte consecu-
tive

= 1'apnarecchio non deve fare fuoco ma, in caso lo facesse, 11
protrettile non deve usclre dalla canna ma deve rimane nel
punto di caduta

- nel caso in cul ci s:a stato uno sparo, S5 prove supplementari
devono essere effettuate nelle stesse condizioni e si verifi-
ca su di una lamiera di 1,5 mm di spessore in lega di allumi-
nio avente una resistenza alla trazione di 230 MN/m o in un
altro materiale di caratteristiche equivalenti, che prende
appogglo su un cilindro di 110x3 mm, non venga forata al cen-
tro dell'appoggio.

Gli apparecchi a carica esplosiva che mettono in movimento uno o
pii elementi destinati a non uscire dall'apparecchio devono esse-
re provvisti di un dispositivo efficace e che permetta di fermare
guesto o questi elementi, durante la misura delle velocita (1.2.)
Per gli apparecchi a carica esplos}va destinati a sparare dei
proi1ettili, bisogna verificare che né la detonazione ne 1l rincu-
lo siano accettabili a seconda dello sviluppo della tecnica.

~— 116 —



10-7-1993

Supplementeo ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 160

2. Esecuzione della prova individuale

2.1. La prova individuale, art.3, par. 3.3.e art. 6 comprende:

- la verifica delle caratteristiche

~ la verifica della conformitad delle dimensioni essenziali alle
norme della C.I.P.

- la verifica della resistenza del materiale di sparo

- la verifica della sicurezza di funzionamento al tiro.

2.1.1. - la verifica della resistenza alloc sparo va effettuata:

-~ per le armi da fuoco portatili, utilizzando due cartucce
di prova

— per gli apparecchi a carica esplosiva, utilizzando due
cartucce di prova oppure, utilizzando qualsiasi altro mez-
zo provocante una sovrappressione rispetto alla pressione
sviluppata dalla munizione piu potente in commercioc e 11l
pezzo di fissaggio pill pesante, a secondo delle modalita
di tiro previste, per guesto pezzo, che &, secondc la di-
chiarazione del fabbricante, destinata all'apparecchic e
con 1l controllo pil sollecitante.

3 Procedure da seguire per la prova di omolgazione

Le prescrizioni complementari seguenti sono di applicazicne:

3.1. - la richiesta di omologazione presentata dal fabbricante deve
essere accompagnata dai seguenti pezzi:

- un progetto in sezione, secondq le regole tecniche, che con-
tenga tutte le i1ndicazioni necessarie al controllo delle di-
mension: € dei materiali usati

~ un esemplare tipo dell'apparecchio e le munizionl necessarie
per 11 controllo

- per gli apparecchi a carica esplosiva, le 1istruzioni per
l'impiego redatte nella lingua nazionale dell'organisme inca-
ricato della prova

3.2. - Dopo l'esecuzione della prova di omologazione, l'esemplare tipo
o un apparecchio simile va depositato nella sede dell'Organismo

nazionale riconosciuto.

3.3. ~ Il prelievo degli apparecchi destinati alla prova individuale,
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previsto all'art. 6, par. 6.1., va effettuato nella produzicne
in corsco o nello stoch dall'Organismo Nazionale riconosciuto.

Nel caso di apparecchi importati da un Paese terzo, 11 prelievo
va effettuato nello stoch dell'importatore e 11 controlle va
fatto dall'organismo che ha accordato l'omologazione o da un-
'altra autoritad competente.

3.4, - I1 marchio di omologazione comprende:

- i1(i) punzone(i} dell'autoritd nazionale di omologazione

- 11 numero di omologazione

XVI-7 Calibri di forma, verificatori dello spessore del collaudo.

Cartucce a pallini per armi a2 canna(e) lisciale) a percussione
centrale

Cartucce a percussione anulare

Cartucce per apparecchi di fissaggioc a percussione anulare

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5 del
Regolamento.
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C.L.P. TAB. VII AB/5
TABELLE DELLE DIMENSIONI )
2 DATA2-5-78
Bottocamissionel XVI SESSIONE —-Giugno 1980 Rev. 80-06-1¢
Cartucce a pallini per armi a canna liscia
a percussione centrale
e - min | . B tm
| * * (Pago A)
=t ';/ 777
? XY ? % /é/{;

| ledmax (Pag. AL
Calibro verificatore dello spessore massimo
del bordo

1 2 3 4 5 6

N° Calibro t+ao0t | G—om | d+ 00 e
1 10 1,90 23,75 21,70 1,18
2 12 1,85 22,55 20,60 1,37
3 14 1,75 21,55 19,65 1,08
4 16 1,65 20,75 18,90 1,00
5 20 1,55 195¢ | 17,70 0,92
6 24 1.55 18,55 16,75 0,92
7 28 1,55 17,50 15,85 0,97
8 32 1,55 16,20 14,55 0,97
9 410 1,55 13,70 12,00 0,95
{10 9 mm | 140 | 11,50 | 985 | VB
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C.1.P. TAB VI AB/G
2 TABELLE DELLE DIMENSIORI DATA2.5.78
IVI® SESSIONE GIUGNO 1980 DaTALS T
[ Sattocanmti asiond
CARTUCCE A PALLINI PER ARMI A CANNA LISCIA
A PERCUSSIONE CENTRALE
G min {Paq. B) t min
. i (Pag. A)
777, 7
Jedimax (Pag. ALJ
CALIFRY VERIFICATORE IIID SIESSRE MINIMD [EL BRI
1 2 3 4 S
Ne Calibro t+ oo G —o03 d + 001
1 10 1,65 - 23,75 21,70
2 12 1,60 22,55 20,60
3 14 1,55 21,55 19,65
4 16 1,45 20,75 18,90
5 20 1,35 19,50 17,70
6 24 1,35 18,55 16,75
7 28 1,35 17,50 15,85
8 1 32 1.35 16,20 14,55
9 410 1,35 13,70 12,00
10 9 mm 1,20 11,50 9,85
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TAB. VAB/11
TABELLE DELLE DIMENSIONI
XVI® SESSIONE  GIUGNO 1980 DATA20-6-79
Rev. B0-06-10
CARIUTE A PFROESIONE ANLARE
R: {r2:B) 'f.
i
=7
tan / -
/ g
- PiliasA) -
CALIO DI FORMA VERIFICATORE DELLO SPESSORE DEL BORDO
1 2 3 4 5
Ne Calibro R+o001] Ri—oo| Pr+ oo
(1) (3) (A/11) (B/11} (A/19)
1 | 4 mm Radz. courte 1,30 6,13 _4,65
2 | 4 mm Radz. long 1,30 6,13 4,65
3 | 5mm Rem. Mag. 1,26 8,31 6,58
4| 5,6 mm(22)Lisse 1,12 7,30 5,74
51} 5,6 mm (22)Rayé 1,12 7,30 5,74
6 | 6 mm type Flobert 1,40 7,55 5,92
7 | 9 mm type Flobert 1,45 10,70 8,80
8] 22BBCap 1,12 7,30 5,72
91 22CBCap 1,12 7.30 5,72
10 | 22 Short 1,09 7,32 5,74
11] 221long 1,09 732 | 574
12 { 22 LongRifle 1,09 7.32 5,74
131 22 Extra Long 1,12 7,30 5,74
14 | 22 Long Shot 1,12 7,32 5,74
15 | 22 Long Rifle Sh. Clay Birding 1,09 7,32 5,74
16 { 22 Rem. Auto loading 1,29 7,80 6,23
17 22 Win. Auto 1,42 8,26 6,36
22 Win. Rim. Fire 1,27 7,87 6,24
19| 22 W.Mag.RF. | 1.27 7,6/ 0,i5
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C.L.P. TABELLE DELLE DIMENSIONI TAB. VIAB/11
? XVI SESSIONE - Giugno 1980 DATA20-6-79
. Rev. 80-06-10
Sott.u:unmsmqne
CARTUXY PR APPAR!H![[ FISSAOITOm
A PERCUSSIONE ANULARE
' R (1as !3)_h R
TAR
I
=17
"_zsl 45 % %
L4001 / .
. P {rasA) -
CALIBRO DI FORMA VERIFICATORE DELLO SPESSORE DEL BORDO
1 2 3 4 5
N° Calibro R+p01 ] Ri—on3| Pi+om
(M) ) (3) (A/11) (B/11) (A/19)
1122 NC. {(5,5/16) ET 1,12 7,10 5,74
2122 EX. NC. (5,5/25) ET 1,12 7,30 5,74
3122 5SH. (56/11) ET 1,12 7,10 5,74
4122 (5,6/16) ET 1,12 7.30 5,74
5122 EX. (5,6/ 25) ET 1,12 7.30 5,74
615,7/16 ET 1,36 7.30 5,74
7157725 ET 1,40 7-,30 5,74
816,3/10 ET 1,25 7,70 6,32
9163/12 ET 1,30 7,70 6,32
10 16,3/ 14 ET 1,30 7,70 6,32
1116,3/ 1§ ET 1,30 7,70 6,32
12 | 25 ST. (6,3/19) ET 1,45 8,00 6,35
13163/ 25 ET 1.25 7.65 6,32
14 16,8/ 11 ET 1,45 8,55 6,86
15]16,8/18 ET 1,45 8,55 6,86

9343686
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Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente
nella XVII sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1982, conforinemente alla
convenzione sul riconoscimento reeiproco di punzoni di prova delle armi da fuoco
portatili adottata a Bruxelles il 1° luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973,
n. 993, pubblicata nella Gazzetta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.

I1 15 ottobre 1983, in conformitd a quanto previsto dall’art. 8 del regolamento
annesso alla convenzione sul riconoscimento dei punzoni di prova delle armi da fuoco
portatili, Bruxelles 1° luglio 1969 (della quale I'Italia era divenuta parte il 31 marzo 1974
come da comunicato in Gazzetta Ufficiale n. 118 dell’8 maggio 1974), sono entrate in
vigore le decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente nella XVII
sessione plenaria tenutasi nel giugno 1982. Dette decisioni, con relativa traduzione non
ufficiale in italiano, vengono qui di seguito riportate.
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Commission Internationale Permanente

pour I'Epreuve des

Armes & Fevu portatives

XViic SESSION
JUIN 1982

BUREALU PERMANENT DE LA

COMMISSION INTERNATIONALE PERMANENTE
45, RUE FOND DES TAWES, 45
4000 LIEGE (Belgique)
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Commission Internationale Permanente

pour {'Epreuve des

Armes & Feu portatives

La Commission Internationale Permanente pour I'Epreuve des armes
a feu portatives,

se reférant a1a Convention pour la recgnnaissance réciproque ges poingons
d'épreuve des armes a feu portatives et au Regtement faits a Bruxelles le 1°*

juiliet 1969,

a | honneur deé porter a la connaissance des Parties contractantes les déc-
s1I0ns prises 1ors de sa XVi® Session pléniére.
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XVl — 1. Déclarations fuites en application duv paragraphe 5
de l'article | de I Conventlon.

— Le réglement autrichien relatif au contrdle des munitions (Verordnung
uber die Erprobung von Patronen - Patronenprufordnung - 29.2,1980) est
conforme aux prescriptions de la C.I.P.

— Les textes légaux de 13 R.F.A. mettant en application les décisions XV-7 et
XVv-8 de la CILP (Dritten vVerordnung zum waffengesetz - 20.12.1980 et
Zweite Cesetz zur Anderung des Waffengesetzes - 14.7.1980) sont confor-
mes aux prescriptions de la C.LP.

XVl — 2. Enreuve des fusils de chasse & cononis) lisse!s) @ char-
per par la culasse.

Epreuve des armes @ canonisi rayés).

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'articie 5 du Réglement.
Cette décision annule et remplace l1a décision Xv - 2.

1. Epreuve des fusiis de chasse & canonis) lissais) & charger
por la cuolassae,

Pour 1es fusils de chasse 3 canonist hssels) a charger par laculasse i est
etablt deux types d'épreuve:

— P'épreuve ordinaire appliquée aux fusils destinés au tir de cartouches
dont ia pression maximale moyenng ne dépasse pas (meéthode
crusher):

— 650 bar pour les calibres 12 et plus grands;
— 680 bar poulie calibre 16;
— 720 bar pour les calibres 20 et plus petits.

- Vépreuve supérieure appliguée aux fusils destings au tir de cartou-
ches de haute performance dont 12 pression maximale moyenneg
peut atteindre jusqu'a 900 bar,

1. Epreuve ordinaire;

Cette épreuve sapplique aux fusis dont 13 pression maximale
movyenne ne dépasse pas 650 bar, 680 bar et 720 bar selon le calibre.
L'épreuve ordinaire comporte le tir ge 2 cartouches au moins.

Le tir de ces deux cartouches devra permettre de réaliser chacune
des conditions suivantes:

a. développer 3 la chambre, au 18" manomeétre, une pression maxi-
male moyenne respectivement d'au moins 850 bar, 900 bar et 950
bar selon le calibre;

b. développer dans ¥ame, au 2¢ manomeétre, une pression m.aximale
movyenne ¢d'au moimns S00 bar,
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Epreuve supérieure:

Cette épreuve sapphque aux fust's destings au tir de cartouches dont
|1a pression maximale moyenne peut depasser respectivement 650
bar, 680 bar et 720 bar et ne dépasse pas 900 bar.

L'épreuve supérieure comporte e tir de 2 cartouches au moins,
compte tenu de Vépreuve ordinaire éventuelle.

Le tir des deux cartouches devra permettre de réaliser chacune des
conditions suivantes.

a. développer a la chambre, au 1°" manométre, une pression maxi-
male moyenne d'au moins 1.200 bar,

b. déveiopper dans I'ame, au 2¢ manometre, une pression maximale
moyenne d'au moins 500 bar.

‘Les conditions défines ci-dessus pour les deux épreuves sont reall-

sees par deux cartouches identiques répondant simultanément aux
conditions a et b.

AU €as ou les deux cartouches identigues ne sont pas disponibles,
it est permis d-utiliser deux cartouches répondant a la condition a
et une cartouche répondant a la congition b.

Les armes A cananis) lisse(s dont I'énergie cinétique du projectile,
ou des plombs, de fa munition du commerce est indiquee dans les
«Tableaux des Dimensions de Cartouches et de Chambres» sont
eprouvees par le tir de deux cartouches d'épreuve au moins

Doivent étre marquées du poincon d' épreuve les préces les plus sol-
licitées mises a I'épreuve:

— chaque canon et bascule, carcasse, Ou pieces essentielles du meca-
nisme de fermeture.

2. Epreuve des armes 6 canon(s) royéis).

5 — Librena - Supp! ord alla GU n 180

Sauf exceptions prévues parta CILP.,

les armes a canonts) rayéis) sont éprouveées avec des mumtions
d'épreuve dont 12 pression maximale moyenne est au moins 30 %
supérieure a la pression maximale adrise pour la munition du com-
merce prevue pour l'arme concernée.

Dans le cas o 'on prend en considération I'énergie cinétigue du pro-
Jectile, I'énergie du projectile de la munition d épreuve doit étre au
maoins de 10 % supérieure a 'énergie maximale du projectiie admise
pour 1a munition de commerce.

Les pressions maximales moyennes de la munition du commerce et
de la munition d'épreuve ou bien I'énergie maximale moyenne du
projectile de la munition du commerce sont indiquées dans les
«Tableaux des Dimensions de Cartouches et de Chambres». La muni-
tion d'épreuve doit, en outre, satisfaire aux inégalités prescrites par
laCILP,
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L'épreuve se fait comme suit:

a. pourtesarmes destinées a tirer une munition du commerce déve-
loppant une pression maximale moyenne de 1.800 bar ou plus,
par le tir de 2 cartouches d'épreuve au moins;

b. pourles armes destinées a tirer une mumition du commerce déve-
ioppant une pression maximale moyenne de moins de 41.800 bar,
par le tir de 1 cartouche d'épgeuve au moins;

C. pour les pistolets, inadépendamment de a pression de ia muni-
tion du commerce, par le tir de 2 cartouches d'épreuve au moms;

d. pourles revolvers etles armes dont ['dme du canon r'est pas soki-
daire de la chambre, indépendamment de fa pression de ia muni-
tion du commerce, par le tir d'une cartouche d'épreuve au moins
dans chaque chambre;

& pourlesarmes, dont |'énergie cinétigue du propectie de la muni-
tion du commerce est indiquée dans les «Tableaux des Dimen-
stoNns de Cartouches et de Chambres» par e tir de 2 cartouches
d'épreuve au moins;

f. pour le$ armes 3 plusieurs canons, par e tir dans chaque canon
du nombre de cartouches d'épreuve prévu Ci-dessus.

Doivent étre marquées du poincon d'épreuve les pieces les pius sol-
licitées mises a I'épreuve:

- — chague canon et bascule, carcasse cu méces essentielies du meéca-

nisme de fermeture;

— pouries revolvers et les armes dont 1a chambre n'est pas saligdaire
de I'ame du canon: canon, barillet et carcasse, ou bien ie canon,
chaque chambre et les pigces essentielles du mecanisme de
fermeture.

XVl — 3. Munitions d'épreuve pour les armaes & canon(s} lisseis)

@ parcussion centrale.

Decision prise en application du paragraphe 1 de larticle 5 du Reéglement.
Cette décision annule et remplace la gectsion XVl - 2.

La munition d'épreuve pour armes 3 canonts) lisseis) destinée a deve-
lopper une pression P, > 1,30 #,,,, au 1*" manomeétre doit respec-
ter les inégalités suivantes:

ax

— au 1¢ manometre: P, > 1,30 P,

P -K,.5
n Pinn 2 1,15 Praax

P, + Ky Sy < 1,70P

in“n Max

— au 2¢* manometre: P, + K; 5, < 650 bar
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2. La munition d'épreuve pour armes 3 canon(s) lisse(s) destinée j déve-
lopper une pression P, > 500 bar au 2* manométre doit respecter
les inégalltés suivantes:

— auv 1% manometre: P '+ K, S < 1.70P

In™n Max

— au 2* manometre: P > 500 bar

P, - Ky .5, = 450 bar

P, + K S, < 650 bar

3. Les masses des ptombs des cartouches d’ epreuve doivent étre com-
prises dans ies imites suwivantes

Calibres Masses des ptombs en g
10 38 - 47
12 33-42
14 30- 37
16 27-3a
20 23-30
24 21-28
28 19. 25
32 15-21

410 7-13

3mm S-10

Pour les cartouches d'épreuve répondant a ta condition imposée
au 2°* manomaétre seulement, Il est permis d'augmenter ces masses.

4 Le diametre des grains de plomb doit étre au maximum de 3 mm.

XVl — 4. Manomeétres pour o mesure des pressions. Feulliure.

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement.

La feuitlure des canons mancmeétres ne peut dépasser 0,10 mm.

XVII —~ 5. Manomaétres pour o mesure des pressions dévelop-
pées par les cartouches a percussion annulaire.

Décision prise en application du paragraphe 1 de Farticle 5 du Réglement.

1. Remarque génerale.

Il est certain que les apparells de mesure électroniques modernes
représentent un progrés important dans le domaine de la techni-
que des mesures et peuvent étre utilisés avec succeés particuliére-
ment pour le contrdte de 1a fabrication des munitions.
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La construction des capteurs, ges amplificateurs glectroniques et des
apparells d'enregistrement est toutefois tellement diversifiée que
des différences dans Ies résultats peuvent apparaitre.

Atissi, la meéthode crusher est-elle maintenue pour la mesure des pres-
sions dans le cadre de la Convention de 1969 et les valeurs mention-
nees des pressions des munitions d'épreuve et du commerce sont
celles qui sont obtenues par la methode crusher.

2 Dimenstons des canons manométres.

Les dimensions intérieures des canans manomeatres doivent satis-
faire aux valeurs minimales fixées par la C L.P.
Les tolérances suvantes sont admises:

F z L3 -3 ] Pz "z a1
+0.02mm +0,03mm +0,10mm +0,05mm +0,05mm +0.05mm +0,03mm

1
5/60imax 1),

Cartouches 3 percussion annulaire 3 plombs: F = 2. + 0,03 mm
La fewllure ne peut pas dépasser 0,10 mm.

3. Emplacement de 13 prise de pression.

L'appareit de mesure seraplacé AL3 + 1,80 mm (L3 douille) avec une
tolérance g2 + 0,20 mm.

4. Procédure de mesure.

La mesure de la pression s'effectue normaiement au movyen de cylin-
dres crusher avec un piston cylindriaque. —

Le choix du diameétre du piston et du crusher sera basé sur les crite-
res suivants:

Pressions Crusher Diameétre du piston
600 2 1350 bar 2x4 mm 3,91 mm
1350 3 3100 bar 3 x 49mm 3.91 mm

Il sera fait usage de cylindres crusher de I'etablissement Centrai de
IrArmement (ECA) ou de cylindres étalonnés par rapport a ceux-ch.
La masse du piston serade 3 + 0,59.

Le canal foré sous la face plane du piston sera d'un diameétre de
2,5 mm et ne devra pas dépasser une hauteur de 2,5 mm:
L'espace libre sera rempli d'une graisse a base de silicone; densité:
~ 1, pénétration (miliey caime et milieu agité): - 180 a 210 selon
ASTM.

La mesure des pressions pourra s'effectuer par un piston cylingri-
que apusté directement au-dessus des rayures pour autant que des
medsures comparatives aient démontré que les résultats ainsi obte-
nus sont comparables A ceux donnés par [a méthode Ci-dessus.
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5 Exploitation des résuttats,

L'exploitation des résultats des mesures se fera en appliquant les
regles de la statistique.

Puax- Pression maximale admissible seion les prescriptions de la
CLP.

P, pression individuelle.

P, pression moyenne arithmétique de n mesures.

K,, ccefficient de tolérance pour n mesures

§,.  ecart type de la pression de n mesures.

La pression moyenne de la cartouche du commerce doit étre infe-
rieure ou tout au plus égaie a 1a valeur P, admise.

En outre, Yobligation pour une munition du commerce de ne don-
rer aucune valeur de |a pression supéneure de 15 % a la valeur P,
est respectée s gans 95 % des cas Ia valeur limite de tolérance ne
dépasse pas 1,15 P, avec une certitude statistique de 95 %, C'est-
a-dire st 'inégalité sutvante est satisfarte:

F’n + K.‘, nSn £ 1,15 PMax
L3 Pression moyenne de 1a muhition g épreuve doit étre au moins
de 30 % supérieure a 1a pression maximaie admise pour la munition
du commerce
En outre, afin que dans 90 % des cas ta valeur inférieure de lalimite
de tolérance ne soit pas inféneure 2 1,15 P, avec une certitugde
statistique de 95 %, il faut que l'inégalite suivante soit satisfaite:

P, — KgnSy = 1,15 P

Max

Afin de ne pas solliciter exagérément I'arme soumise a l'épreuve, la
munition d'épreuve ne peut pas dépasser une certaine vaieur gde fa
pression fixée par rinégalhté suivante:

P, + Ky S, < 1,50 P

3in n Max

Le titre de la decision XV — 4 est modifié comme suit:

« Manomeétres pour la mesure des presssians des cartouches a per-
CussIOn centrale destinées aux armes a canonis) lisse(s) »
N

Le titre e 13 décision XV — 5 est modifié comme suit;

« Manometres pour la mesure des pressions des cartouches a per-
cussion centrale destinées aux armes rayées. »

XVil — 6. Mesure des pressions par transducteurs mécono-
electrigques.

Décision prise en application du paragraphe 1 de Farticte 5 du Réglement
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La € LP. décide d'adopter le systéme de mesure des pressions par transduc-
teurs meécano-électrigues.

Dans ce but, ta 1% Sous-Commission est chargée du choix des capteurs, du
choix du systéme de calibrage, de la détermination des caractéristiques de

1a chaine de mesure et de 1a fixation des nouvelies valeurs de P,

Lintroduction de ce systéme est prévue pour le 1°" janvier 1985 pour les armes
a canonis) tissers) et les armes chargées par la bouche, et paur le 1% janvier
1987 pour les autres armes.

Pour une période transitoire raisonnabie, encore a fixer, les deux systémes
de mesure, crushers et transducteurs mécano-électriques, seront agdmis.

XVl — 7. Apparelis de scellement & masselotte.
Manomeétre pour o mesure des pressions des
cartouches.

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement.

Définition des Symhboles

. //J/
! //,F

o~ f
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Ver volume de la chambre minimaie selon le TABVI-B (TDCC de 1a C.L.P)
pour les appareils de mesure (Canon-étalon)

volume total de la cartouche maximale selon le TAB VI-A

volume du maténau de la douille (sans 'amor-e pour les cartou-
ches & percussion annulare, avec I'amaorce pa4dr les cartouches
a percussion centrale)

V., Volume additionnel entre la chambre et la masselotte ou la piéce
de fixation

vV, Volume total de l'apparetl de scellement
=Ver + Y,

V, Volume libre entre la cartouche et la chambre

*= Ve Ve

v, volume hbre de combustion de {a chambre
= Vg -V

Vv, Volume additicnnel total
=V, +V, = WV -V +V,

V. Volume total de combustion
=V 4V, = W -V )+ v,

M, Masse de la masselotte

M, Masse de la piéce de fixation

m

Chambre Etalon d’'Eprevve

DIMENSIONS:
Selon le TAB ViI-B(TDCC de la C.A P

TOLERANCES:

Diamétres P, + 0,03 mm
H, + 0,03 mm
Rq1 + 0.05 mm

Profondeur du drageoir R + 0,05 mm

Longueur de la chambre L; + 0,220 mm

Canon d’'Epreuve d masselotte

CANON:

Calibre: 16 mm (F7

Longueur: 200 + 1 mm @ partir de la fin de la chambre)
Emplacement de ia prise de gaz: 1,5 mm (e la fin de !a chambre)
Trou de forage: 3 mm §

Hauteur de forage: 3 mm

MASSELOTTE:

Diameétre: 16 mm th?

Masse: !\JIp =B0+ 149

Matériau; laiton 62 a 70 % Cw

Volume additionnei: v, = 0,04 cm® 3 0,80 cm?
Longueyr. propor a la masse
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CANON D'EPREUVE A MASSELOTTE

instaliation de Mesure

{Exemple)

PORTECAPTEUR

CANON et FIXATION

CAPTEUR MECAND - ELECTRIUE

PORTECARTQUCHE

L.._.he—l-:j;q !
MRASSELOTTE

a

tmn
-

028
822
- -
|
! E‘%
—

» 28nbmin

CANON D'EPREUVE A MASSELOTTE

|'0
‘E-

ENSEMBLE

%‘

82848

# 6F7
-

2075204
- CANON

e

075210

matériau no. 1,7225 {42 CrMo 4

ou équivalent (R = 1000 MPa)
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CANON D'EPREUVE A MASSELOTTE
PORTECARTOUCHE

15 75 -8os

"

matériau no. 1.7707 {30 Cr Mo V)
ou no. 1.6580 (30 Cr Ni MO B)

-L ///)V///4 ou équivalent (R = 1 a)

§ .
< § « 31 e
w‘ © ] - ar L)
N rR__Wooo

3

L3

— A

* dia. a ajouter au montage dans le canon

Cal 56/16 63/10 6£3/12 63/14 63/16 6£8/11 68/18 9/17 10x18
Ly 16,32 N0 13,0 15,0 17,0 12,0 19,0 188 190
Py=H, 9576 0635 0635 @635 0635 0690 06960 010,05

R4 0730 @770 @770 @770 @770 @855 @855 0112001095
R 1,15 1.25 125 1.25 1,25 1,45 145 1.30 110

CANON D'EPREUVE A MASSELOTTE

MASSELOTTE
—-1-r-x.._ <0
|
E . 'zi _ _ _ ) (] k‘
{ % N o
L ﬁp_ - .\1“
. - — 24 - - - *

Va wt

cms mm
Mp= 80 +10g

0,04 0,25 + 001
0.08 0,50 + 0,01
0,16 1,00 + 0,02
0,25 1,56 + 0,02
0.40 2,50 + 005
0.60 3,70 + 0,05
0,80 500 + 005
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XVH — 8. Apporeills de scellement b charger séparément.
Cotes & contrdler au point de vus de la sécuritéd

Deaision prise en apphcation du paragraghe 1 de rarticle 5 du Réglement.

L;: longueur minimale de la chambre

R: profondeur minimale du drageotr.

XVl — 9. Dimensions du conon étalon d'éprevve pour o
mesure de I'énergie cindtique des cortouches & per-
cussion annuloire (@ employer lorsqu'il n'est pas pos-
sible de mesurer Io pression).

Décision prise en application du paragraphe 1 de larticle 5 du Réglement.

Lc: 200 + 2 mm: longueur du canon

F: 4,05 et 545 £ 0,02 mm: diamétre sur champ des rayures
Z: 4,30 et 5,60 + 0,03 mm: diameétre au fond des ravures

F = 2:550et 838 + 0,05 mm: giametre du canon lisse

u: 450 mm: pas des rayures

h: 1.25 ¢+ 0,10 mim: largeur des ravures

N: 6: nombre des rayures

XVt — 10. Calibre viriflcateur de référance de ia profondeur
minimale R du dragecir (Armes a percussion
annulaire),

Calibre vérificateur de référence de Ia fevillure
moximole (Armes & percussion annulaire).

Calibre vérificateyr de riférence de la profondeur
T duv drageoir (Armas pour cartouches & plombs).
calibre vériFicataur de référence de la favillura
maximale (Armes pour cartouches & plombs).

Décision prise en application du paragraphe 1 de rarticte 5 du Réglement.

Tabteau ¥ - B/7 Rév. 82-06-09
Tableau V - B/& Rév. 82.06.09
Tableat Vil - AB/7 Rév. 82.06.09
Tableau vil - AB/8 Rév 82 06 09
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C.1.P. TABLEAUX DES DIMENSIONS a8 v B/7

| XVile SESSION - Juin 1982 DATE £203 10

souscomm 35100 Rév B1-0609

Armes 3 percussion annulaire

]
| --u—p

* = a hintersection des lignes

Calibre vérificateur de référence
de la profondeur minimale (R} du drageoir

1 2 3 a 5 6 7 8
e Canbre + 0?005 DRBS & - 8})4 - omc'm + 5.10
1 |4 mm Radz. 1,20 6,05 3,50 4,56 4,54 3,00
2 |5 mm RemR £ Mag 1,26 8,24 | 550 6,50 6,47 | 18,00
3156 mm 22 1,12 715 450 5,70 5,68 4,50
4 {6 mm Flobert 1.40 7.30 4,50 5,88 5.86 7.00
S [9 mm Flobert 1.45 10,40 6.50 8,80 8.78 9,00
6 |22 BB &t CB cap 1,10 7,15 4,50 570 5,68 4,50
7 122 Short et Long 1.09 7.20 | 4,50 5,70 5,68 9,00
8 |22 Long Rifle 1,09 7,15 4,50 570 5,68 9,00
9 122 Extra Long 1,10 715 1 4,50 5,70 5.68 2,00
10 |22 Long Shot 1,12 7,15 4,50 5,70 5,68 9,00
11 {22 Long Rifle Shot | 1,09 7,20 4,50 5.70 5,68 9,00
12 |22 Rem. Auto 1,29 770 { 475 6,25 623 | 12,00
13 (22 win. Auto 142 | 800 500 | 650 | 6.48 | 12,00 |
14 {22 Win. Rim. Fire 1,27 7.65 500 6,20 6,18 12,00
15 |22 Win, Mag. RF 1,27 7.60 5,00 6,15 6,13 42,00
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SOLSCOMMISSION

b1

TABLEAUX DES DIMENSIONS

XViie SESSION - Juin 1982

TAB VB/8

DATE 82-03-19
Rev 82 06-09

ST . & I

Armes a percussion annulawre

i 150
AT
7 L
—
L
4‘-9

+ = alintersection des hgnes

Calibre vérificateur de réference de 1a feullure maximale

1 2 3 a 5 6 7 g *
N* Catibre ‘0005|005 | | -00a|-00a |z 010
1 {4 mm Radz. 1,00 | 605 | 350 | 456 | 454 | 300
' 2 [s mmRem RF Mag| 436 824 | 550 | 650 [ 647 | 18,00
3 i5,6 mm 22) 1,32 715 | 450 | 570 | 568 | 4,50
4 i6 mm Fiobert 1,60 7.30 | 4,50 5,88 5,86 4,50
5 19 mm Flobert 165 [ 1040 | 650 | 880 | 878 | 7,00
6 |22 BB et CB ¢ap 1,32 745 ] as0 | 570 | 568 | 450
7 |22 short Long 1,29 7,20 1 4,50 5,70 3,68 9,00
8 [22 Long Rifie 1,29 | 715 | 450 | 570 [ 568 -1 9,00
9 |22 Extra Long 1,30 7,15 | 4,50 5,70 5,68 9,00
10 |22 Long Shot 1,32 7145 | 450 | 570 { 568 | 900
11 {22 Mag. R. Shot 1,29 | 720 ] 450 | 570 | 568 | 9,00
12 {22 Rem. Auto 149 | 770 | 475 | 625 | 6,23 | 12,00
13 |22 Win. Auto 162 | 800 | 500 | 650 | 648 | 1200
14 {22 Win RF. 1,47 765 | 500 | 620 | 618 | 12,00
15 |22 Win. Mag. RF 142 | 760 | 500 { 615 | 613 | 12,00
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C.1.P. TABLEAUX DES DIMENSIONS | s vins 7 |
page N
2, -
XVIie SESSION - Juin 1982 DATE B0 06 10
SOLISCOMMISSION Rey B20609
Armes pour cartouches a Dlombs
r:°.2§
D min
amin Smax_
. Wl |
Tmin l/ Tmax ?
4 45
L A =1 [
bl ]
A D /
Eaadn 7
25

—1:078 T ] - o= 35°4+0° 30
Ey=D3-3~

* = afintersection des lignes

Calibre vérificateur de reférence de la profondeur (T} du drageoir
minimate et maximale

1A 2 3 4 5 6 7 8 9 10
N© Calibre Irgg‘; € min Tg‘n&x € max|D min gg’luasx loj:n 831
1 [10/70 1,90 | 1,23 | 200 | 1,33 | 21,75 | 23,65 | 21,73 | 21,60
2 112/65 185 | 1,22 | 1,95 | 1,32 | 20,65 | 22,45 | 20,63 | 20,499
3 112/70 4,85 | 1,22 | 195 | 1,32 | 20,65 | 22,45 { 20,63 | 20,50
4 [14/65 175 | 1,14 | 1,85 | 1,24 | 19,70 | 21,845 | 19,68 | 19,54
5 [16/65 1,65 [ 105 | 1,75 | 1,15 | 18,95 | 20,65 | 1893 | 18,79
6 116/70 165 | 1,05 | 1,75 | 115 18,95 | 20,65 [ 18,93 ; 18,80
7 (20/865 155 | 097 | 165 | 1,07 17,75 }1%8,40 [ 17,73 | 17,59
B 124/63,5 155 | 097 | 165 | 1,07 | 16,80 | 18,45 [ 16,78 | 16,66
9 128/63,5 1,55 | 1,02 | 1,65 | 1,12 | 1590 | 17,40 | 15,88 | 15,76
10 132/63.5 1,55 | 1,02 § 1,65 | 1,12 | 1460 | 16,10 | 14,58 | 14,46
11 410{63,5 1,55 | 101 | 165 1,‘I‘i 12,05 [ 13,60 | 12,03 | 11,92
12 (9 mm/445| 145 | 0,82 | 1,55 | 102 | 990 (11,40 988 | 976

— 141 —



10-7-1993

Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE

Serie generale - n. 160

— e e —— — —————_—________ ___ ____________4

C.L.P. TABLEAUX DES DIMENSIONS TAG VIl AB/7
page 02

? XVII® SESSION - Juin 1982 DATE 80-06-10

S0USCOMITISSION Rév 82.03-24

Armes pour cartouches a plombs

a canon nisse d percussion centrale

! Point de contrdle
¥
|

Canons juxtaposeas

Point de conirdie
opposé 3 extractew

Point de contrdle ]

0pposé 3 Fextracteur [

N.8.. Mode d'emplot du calibre vérificateur de 1a profondeur du drageoir.
Contrde 3 effectuer seton les chamétres A-A et B-8.
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2

Souscommssian

TABLEAUX DES DIMENSIONS

XVii® SESSION - Juin 1982

TAB VIl AB'S

DATE B2 Q3 24
Rev 820609

Armes pour cartouches 3 plombs

a canon lisse

a percussion centrale

Smaa _r-._O S0
—Rn
Smeyta . 1
. vl
—r . I
— - d'.\ :Tmuﬂ'a *
= . 45
- 15+
E1 ; - T
a = 0,10 pour les armes
basculantes 25
a = 0,25 pour les fusils a
chargement automatique
et a répétition semi-
autpomatique - 2.
@ P A—— .,
— =078 .- D } ol= 35°+0 30

* = alintersection des lighes

Calibre vérificateur de référence de la feuillure maximale

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Fe
Ne Calibre | vmax+ a| 8 max E1 Dmin | g max D1 Dz
-0 + a -005 | -001 | -0
1 |w0:70 210 1,43 18,50 2175 2365 173 2160
275 158
7 [12/65 205 142 17 5¢ 20 65 2245 2063 2049
220 157
3 |12/70 205 1,42 17,50 2065 22 45 2063 20 50
220 157
a [1as65 195 134 16 50 19 70 2145 19 68 19 54
210 14%
5 |16/65 185 125 16 00 18 95 2065 1B 93 18 70
200 140
& 16/70 18% 125 16 DO 18 95 20 B5 1893 18 BO
200 140
7 |20/65 175 117 14 50 12.75 19.40 17.7% 17.59
190 132
8 |24/635 1,75 117 15 00 16 80 18 45 1678 16 66
190 1,32
9 [28/63.5 1.75 1,22 1300 15 90 17 40 15 889 15 76
1,90 137
10 [32/635 - 175 122 11,50 14,60 16 10 1458 14,45
190 1,37
11 {410/63 5 175 1M 900 1205 13,60 1203 11,92
1,90 136
12 [9 mmsaas 165 112 7.00 990 11,40 988 976
180 1,27

— 143 —



10-7-1993

Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 160
— - . _ __ ____ _————— _____J}

XV — 11. Conduite des épreuves individuyelles.
Armes churgées par to culusse.
Réglement type.

Decision prise en application du paragraphe 1 de ¥article 5 du Reglement
Cette dECISION annule et rempiace tes décisions Xv-9 et Xvi-3.

Art. 1 Principe.

1.1.  Lebut decette decision est de déterminer 185 prascriptions minima-
les umiformes pour I'épreuve individuelle des armes 2 feu chargees
par 13 culasse.

Ces prescriptions s appliquent également aux pieces fortement solli-
citees qui peuvent étre assembleés dans une arme a feu sans aucun
ajustage Dans ce €as, I'arme complétée ne doit pas étre rééprouveés
si 1es pieces fortement soilicitées ont €té eprouvees Pour ia pression
I3 plus forte de ce type d'arme | arme comportant une Qu des pe-
ces fortement soliicitées, nécessitant un ajustage, sera eprouvee apreés
assemblage.

Par piéces fortement sollicitées de n'importe guel type on entend les
meces au daivent résister a la pression des gaz, C'est-a-dire ies canons,
15 chambres de cartouche qui ne Font Pas partie Au canon esles appa-
reis de fermeture.

Par ajustage on entend toute opération effectuce sur 1a pece elle-
meme, susceptiple d'en altérer 1a résistance et qui, par consaquent,
exigerait une réépreuve seton les prescriptions de la C.1LP.

12 Les poingons d'épreuve né peuvent 2tre apposeés que lorsque rarme
3 feu, ou bien les piéces fortement sollicitées d'uné arme a feu, ont
€1e eprouvees Conformement aux dispositions fixées Ci-aprés et ont
satisfait aux prescriptions imposées.

1.3. L2 C.ILP. reconnait que les caractéristiques du matériau utiisé et les
epaisseurs des parois du canon et de 13 chambre qui en résuttent sont
des facteurs importants de ia sécurité. Néanmaoins, elle estime qu'il
g'agit, en principe, d'une responsatylité incombant au fabricant.

Art. 2 Procédure.

L'épreuve comprend: - le controie avant tir;
- e tir d'épreuve;
- le controle apres tir.

Art. 3 Contrdle avant tir.

Avant d'étre soumises au tir d'épreuve, les armes a feu feront l'objet
d'un contrdle préalabile.
Celw-ar comprend: - le cantrdle des marques distinctives:
- le contrdle de 1a sécurité de fonctionnen:ent et
le contréte visuel;
- le contrdle des dimensions.
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Art4 Contrdle des marques distinctives.

Lors du contrdle des marques distinctives, on vénfiera si les indica-
tions suivantes ont éte apposees d'une fagon bien visible et durable
au Moins sur-une ges pieces fortement solicitees de 'arme

- le nom, la raison soctale ou -a margue de fabrique déposee du fabri-
cant ou toute autre indication permettant didentifier l'arme,
- e numeéro aigentification de l'arme,

- la designation du cahbre (p.ex selonlesnormesdelaClP 7 x 64,
243 Win, 12-70 etc ) sur chacun des canons st i'arme comporte des
canons de calibres differents, ou sur un seul ¢es Canons st ceux-cr sont
du méme calibre

Arts Contrble de 1a sécurité de fonctionnement et contrdle visuel

51. Lecontrole de la sécurité de fonctionnement porte sur ke bon fonc-
tionnement du mecansme de chargement des armes semi-
automatigues, du dispositif de fermeture, de 13 cuiasse, de 1a surete
et du dispositif d'armement et de percussion

52. Lecontrole visuet porte sur ¢'éventuels défauts de matenau et defauts
de résistance, defauts ge soudures sur les preces fortement solliCitees
ainsi que sur d eventuelles deformations du canon et de la chambre

Art 6 Contrdle des dimensions

Les controles porteront sur les dimensions mentionnées en annexe.

Art 7 Refus avant tir,

Les armes et ies pieces fortement solicitées qui, au cours gu controle
avant tir, ont présente un des défauts énumeres ci-aprés seront rebu-
tees et retournees au pétitionnaire,

71 absence des marques distinctives conformes a l'article 4;

72 défauts causes par des opérataons incorrectes de forgeage, martelage,
percage, soudage, tournage, fraisage ou par gd'autres procedes d'usi-
nage si le fonctionnement et 1a résistance sont infiuences de fagon
negative par ceux-ci, tels que:

a repls de forge;

b fissures dans le materiau, veinages, solutions de continuité dans le
materiau ou soudages incorrects,
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€. mMauvais ajustage ou mauvais soudage ges canons, des crochets ou
des bandes et de 13 tirette;

d. érafiures ou autres irrégularités gues a rusinage de 1a paroi inté-

rieure de la chambre et du canon et gqui entrainent un manque de
polissage, visible a regil nu, et par 1a une découverte ptus difficile
des defauts dus au tir d'épreuve.
La valeur limite admissible de Ra est de 1,8 . pour 1a chambre et de
1 4 POUr |2 canon. (A contriler seulement en cas de différends).
Sl I'on constate les irrégularités mentionnées ci-dessus et si te pét-
tionnaire ne les corrige pas, le Banc d'Epreuves devra utiliser un
nombre triple de cartouches d'épreuve;

€. poches a I'intérieur du canon et de 3 chambre;

f. phénomenes similaires aux gonflements gui se présentent en par-
ticulier aux raccordements entre |la chambre et le canon et au choke,
surtout ceux qui entrainent une diminution de la résistance des
parois;

enfoncements, plis.ou rides du canon visibies a I'ceil nu a t'intérieur;

construction inadequate de 1a fermeture des armes pe garantissant
pas un fonctionnement irréprochable lors de farmement et du
verroumtage;

ahsence de sécunté de fonctionnement; dans ¢e but it faut vérifier:

,
a. le fonctionnement aisé de 13 fermeture et la sécurité de verrouillage,

b.le bon fonctionnement du mécanisme de chargement et de déchar-
gement des armes semi-automatiques,

¢.le fonctionnement irréprachable de la sireté,
& .rabsence de risque de mise a feu lors du chargement,

e.le mouvement aisé des percuteurs dans teurs guides,
1a non saillie des percuteurs de 1a culée aprés armement, I'absence
de toute bavure au trou du percuteur et a la téte de celui-ci,

f. le bon fonctionnement du mécanisme de détente {le départ he peut
pas etre trop léger sauf dans le cas darmes spéciales de
compétition,

g .le fonctionnement sar du baritlet des revolvers:
dimensions non conformes aux normes de la C.LP.;

corrosions et salissures. Cependant s'il 5'agit d'une arme usagée, celle-ci
pourra etre acceptée mais devra subir une triple épreuve,
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Art8
a1

82.

8.3.

Art9

Tir d'eépreuve.

Le tir d'épreuve sera effectué sur des armes, ou des piéces fortement
sollicitées, fimes Les armes nécessitant encore un brunissage et/ou
une gravure, compte tenu du paragraphe 11.1 (armes firues en blanc)
sont considérées commes des armes finies. S1 une arme est assembiée
avec ajustage au moyen de pieces fortement solicitées ayant deéja fait
I objet d'une épreuve, cette arme compléte sera également soumise
al'épreuve Dans les armes a plusieurs canons, chaque cancn sera sou-
mis a Fépreuve; dans les revolvers, chaque chambre du barillet.

Le tir d'épreuve sera effectué seion tes prescriptions de la CtP. en
vigueur.

Sif'on a ireu de croire que 1a cartouche d'épreuve a été défectueuse,
le Banc d'Epreuves doit, au dela du nombre prescrit ge cartouches,
procéder a un tir supplémentaire,

Contréle aprés tir.

Aprés le tir d'épreuve, les armes ou les piéces fortement sollicitées,
devront etre soumises 3 un nouveau controle
Pour ce controle, tes dispositions de l'article S s'appliqueront.

Art.10 Refus apres tir.

101,

Les armes et les pieces fortement sollicitées qui ont été visiblement
détériorées par le tir d'épreuve, ainsi que les armes dans lesquelles
le contréle a décelé un des défauts énumeres c1-apras seront rebu-
tées et rendues au pétitionnaire:

a raté gde percussion;
b. départ ihopiné du coup lors de la fermeture de Farme;

C. geépart inopiné de plusieurs cartouches dans les armes 3 plusieurs
canons, meme avec des cartouches du commerce:

d. coincement exagere des douilles lors de leur extraction, méme avec
des cartouches du commerce:

€. perforation de 'amorce, méme avec des cartouches du commerce;

f toute deformatton du canon et de la chambre portant préjudice
a la sécurité de 'arme;

g. toute dilatation du canon y compris celle en forme d'ondulation
aux endroits les ptus faibles du canon;

h. crochets ou bhandes dessoudes;

1, disjonction permanente de la fermeture supérieure 3 Ia valeur maxi-
male fixée par la C.i.P.;
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1 dérenioration ou déformation des pieces essentielles de la
fermeture;

k fissures A lintérieur et i I'extérieur du canon et de la chambre et
sur les autres preces essentietles de Farme;

I meécamismes ge fonctionnement marfestement gefectueux ou non
surs imecanismes de sureté et de percussion, meécanismes de
détente, de chargement et de déchargement, verrouiliage et dis-
positif de rotation du banlet) ou sureté inopérante.

Dans le ¢as o le résultat du tir d'épreuve Isisse le moindre doute A
propos de la résistance d'une arme ou d'une des pieces fortement
solicitées,

ou 51f existe des doutes sur | existence d une géteérioration gu gd'un
défaut (conformément 3 'alinéa 1,

Ou 5 un défaut est constaté sur une doullte tirée d'une cartouche
a spreuve,

e BanC d Epreuves, au deld du nombre prescrit de cartouches, pro-
cectera a un tir supplémentaire de cartouches d'eépreuve.

En cas de présomption d'un deéfaut de fonctionnement, on utilisera
des cartouches du commerce,

Les armes et leurs pieces fortement solhcitées qui, en vertu des dis-
POSILIONs cie 'articie 7, ne sont pas adnises au tir d'épreuve ou qus
sont rebutées en vertu des dispositions de Iarticle 190, peuvent de nou-
veau etre présentées au méme Banc d' Epreuves si le pétitionnaire
prouve quil a porté remeéde aux défauts constatés.

L'épreuve sera alors répétée,

Art.11 Réepreuve.

1.1

11 2.

Si une arme déja éprouvée, ou une piéce fortement sollicitée déja
eprouvee, a subi une ges opérations ci-apres, susceptibles de compro-
mettre fa sécurité de l'arme, cette arme, ou cette piéce, doit a nou-
veau efre soumise a une épreuve conformeément aux articles 339

— echange d'une piéce fortement sollicitée, avet ajustage,
— toute modification des dimensions,
— toute altération de 13 résistance des matériaux.,

Lorsqu'une arme eprouveée, ou une prece fortement sollicitée éprou-
vée, conformément aux paragraphes 11 1, et 10 3. présente un des
défauts énumérés dans rarticie 10, le poingon d'épreuve figurant sur
Farme, ou sur 13 piéce fortement solticitée, sera obhitéré par un «X»
appose sur lg poingan ou a coté de ce dernier.

Art.12 Apposition des pom¢ons dépreuve.

121.

Dans 1a mesure out I'épreuve et les contrdles conformement aux art-
cles 3 49 et 11 n'ont pas mis en évidence des deéfauts, 1es Poingons
o'épreuve seront apposés, d'une maruére bien visible, sur les pieces
fortement solhcitées mises 3 Vépreuve:
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— pour toutes les armes, sauf les revolvers:
sur chaque canon et bascule, carcasse ou piéces essentielles du
mecansme de fermeture,

— pour les revalvers:
sur le canon, bariliet et carcasse

— pour les armes dont la chambre mest pas solidaire de I'ame du
canon.
sur le canon, chague chambre et les piéces essentielles du méca-
msme de fermeture

122 Sur chaque arme, et sur chague canon séparément présenté a
I'épreuve, un poINCON permettant de déterminer I'année de | epreuve
sera appose

123 Enoutre, pour les armes a canon{s hsseds), chaque canon doit porter,
outre l'indication de |1a profondeur de ta chambre, s0it le chiamétre
de I'ame (B selon les normes C.{P) a la distance de 25 + 3cmdela
tranche du tonnerre en millimeétres avec une précision du dixieme de
mihmetre, s0it une margue connue de tous les Bancs d’'Epreuves per-
mettant de connaitre immeédiatement les caracténstiques de | acier
utilisé

Art.13 Epreuve supérieure.

En dehors des cas ol cette épreuve est imposée par les prescriptions
de la C.I.P, les Bancs d Epreuves I'effectueront sur demande
Dans tous [es cas, I'épreuve supérieure comportera: '

— ["application des normes des articles 3 3 9 et 12 ci1-dessus,

— lapposition d' un poingon spécial différent de celui relatif 3| épreuve
ordinaire.

Art.14 Epreuve volontaire.

141, L épreuve volontaire sera effectuée selon les prescriptions des arti-
cies 3 a9,

14 2. Arme presentée a I'épreuve volontare dans un Banc d'Epremves du
pays Qui a effectué | épreuve obligatoire;

a. L'arme n'a pas subi, aprés I'épreuve obligatoire, une des operations
mentionnées au paragraphe 11,1 et elle est jugée sure ors de
I'éprelive volontaire.

Apposition d'un poingon de réépreuve et/ou gélivrance d un cer-
tificat de sécurité mentionnant:

— les caractéristiques de 'arme,
— 13 date de 'épreuve volontaire.

b. L'arme n'a pas subi, aprés 'épreuve obligatoire, une des opérations
mentionnées au paragraphe 11.1, mais elie est rebutee iors de
I'épreuve volontaire.
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Apposition sur Farme g'un peingon spécial a défirir et signifiant
«Darger au tir»,

Délivrance d'un certificat signalant que I'arme ne peut plus étre uti-
hsée au tr et mentionnant;

— les caracténstiques de Farme,
— le motif du rebut,
— |a date de 'épreuve volontaire.

¢. L'arme asubi, aprés I'épreuve obligatoire, une des opérations men-
tionnées au paragraphe 11.1, et, par conséquent, retombe dans les
conditions prévues a l'article 11,
14.3. Arme présentée a ' épreuve volontaire dans un Banc d'Epreuves d'un
pays qui n'a pas effectué I'éprevve obligatoire.

a. L'arme n'a pas subi, apras {'épreuve obhgatoire, une des gpérations
mentionneées au paragraphe 11.1. et elle est jugee sure lors’de
I'épreuve volontaire.

Apposition du poincon national sans enlever les poingons d'origine
et/ou délivrance d'un certificat de sécurité.

b. L'arme n'a pas subi, aprés ¥ épreuve obligatoire, une des opeérations
mentionnées au paragraphe 11.1., mais elle est rebutée lors de
I'épreuve volontaire.

— Sl 5'agit d'une arme usagée: voir paragraphe 14.2,

— Sit s'agit d'une arme manifestement neuve:
prevenir immediatement le Banc d'Epreuves qQui a apposé les
poingons d'épreuve gbligatowre et entamer, éventuellement, 13
procedure prévue pdr ia C LP. pour le réglement des différends,
Apposer sur I'arme e poingon «Danger au tir» avec l'accord du
Banc d'Epreuves avant effectug I'épreuve obhgatoire.

€. L'arme asubi, apres repreuve obiigatoire, une aes operations men-
tionnées au paragraphe 11.1. et, par conséquent, retombe dans les
conditions prévues 3 l'article 14.

Art.15 Epreuve pouvant étre imposée par un Etat membre.

Dans le cas ol des armes réguliérement 8prouvees dans un pays mem-
bredelaCi.P ne correspondent plus aux conditions C.1.P. ayant justi-
fié leur acceptation, les Etats membres de 13 C.I.P. 00 &5 armes se trou-
vent seront hbres de les soumettre 3 une nouvelle épreuve suivant
les normes de I'article 12 Ci-dessus.

Parelllement, cette nouvelle épreuve pourra étre effectuée dans le
cas ou les prescriptions nationales du pays ou Jes armes se trouvent
prevoleraient une repennon pengdique de Fepreuve,

Art.16 Enregistrements officiels.

Aprés achévement des opérations d' épreuve, Jl sera dressé un proces-
verbal contenant les indications suivantes:

— J2 Nnuméro a'orare et la date du proceés-verbal,

— la nature de Vépreuve,

— 1es giéments didentification de l'arre,

— dans le casfd’un refus, 1a nature du ¢ éfaut.
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vue de lo sécurité.

. Cotes générales.

centrale
Les cotes suivantes sont a controler:

Chambre a poudre:

-- diamétre a I'entrée de la chambre:
— longueur de 1a chambre:

— diamétre 2 ia fin du collet:

Cdone de raccordement de (a chambre:
— voIr section Il-

Cuvette:
— VOIr section Il

Prise des rayures:

— diametre a {"arriére de |3 prise des rayures

— inchnation;
— longueur:

Alésage du canon;
— diamétre sur champ des rayures:
— diamétre en fond de rayure:

Annexe: Cotes importantes des armes a contrdler au pointde

1. Armes a canonis) rayé(s) destinées au tir ge cartouches a percussion

P
L3
H2

L1/P2 et L2/H1

R(E

G1

F
Z

Toutes les cotes ci-dessus, a 'exception de i, dovent étre supérieures
ou tout au moins egaies a celles prescrites par 13 C.L.P. pour la cham-
bre mmimale. La cote i doit étre inférieure ou tout au plus égale a celie

prescrite par la C.LP. pour la chambre minimale.

cussion centrale.
Les cotes suivantes sont a controler;

Chambre a poudre;

— diameétre a V'entrée de la chambre:
— longueur de la chambre:

— diamétre 2 1a fin de la chambre;

Drageaqir;
— voIr section I,

Cone de raccordement:
— angie;

Alésage du canon:
— diamétre d’ame:

. Armes a canon(s) lisses) destinées au tir de cartouches a plombs a per-

-

o'l

Ces cotes dovent étre dans les tolérances prescrites par 1a CIL.P.

— 151 —




10-7-1993 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie genergle - n. 160
= - . —— ]

3. Armes destinées au tir de cartouches a percussion annuiaire
Les cotes stivantes sont 3 contrdler-

Chambre 3 poudre.

- diameétre a l'entrée de 13 chambre. P
— longueur de 1a chambre: L3
— diamétre 3 [a fin du collet: H2
— longueur L1
Drageoir:

— voIr section i R
Alésage du canon:

— chamétre sur champ des rayures: F
— diamétre en fond de rayure (Qu de | ame}- z

Ces cotes doivent étre supéreures ou tout au moins égales a celles
prescrites par {a €1 P. pour 1a chambre minimale

4. Le contrdle de L chambre a poudre et de ia prise des rayures est effec-
tué al'aide de calbres vérificateurs de forme ou a l'aide de systémes
de mesure équivatents:

— armes a cangnisk raye(sl 3 percussion centrale et armes a percussion
annulaire: cabbres vénficateurs mim:

— armes & canonis} lissets)- calibres vérificateurs mim et maxi.

Le controle des diamétres d'ame du canon s effectue a1 aide de tam-
pons vénficateurs ou a 'aide de systémes de mesure dquivalents.

LPosition du céne de raccordement de la chambra.

1 Le céne de raccordement de 1a chambre 3 vérifier est défini par L1/P2
et L2/H1

2. Le contrdle est effectué par un tampon conique reproduisant le cong
de lachambre mrumale et sa distance 3 partir de la tranche de culasse.

3. Les cotes du cdne de raccordement de 1a chambre dowvent étre supé-
rieures ou tout au moins egales a celies prescrites par la C.LP pourla
chambre minimale

1. La cote de base de |a fewllure est 1a distance entre Félément géome-
trique de la chambre sur lequel a cartouche trouve appui dans sa posi-
tion 12 plus avancée et 13 tranche de culasse ou 13 bascule de 'arme.
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22

23

2.4

23

a1,

4.2

43
44

4.5.

. Cet élement géomeétrique, selon le type de cartouche est le suivant-

Cartouches 3 gorge avec cHne:
— Céne de raccordement de la chambre défini par L1/P2 et L2/H1.

Cartouches a gorge sans cone:
— Fin de 1a chambre a-poudre définie par L3.

Cartouches a bourrelet et cartouches 3 percussion annularre-
— Profondeur du drageQir R

Cartouches a culot Magnum:
— Hauteur gu culot £

cartouches a plombs
— Profondeur du drageow T D, «}

La feuvillure est déterminge par 1a distance entre la tranche de culasse,
ou entre 1a bascule de 'arme, et le culot d un calibre de feuillure ayant
les cotes correspondant & une chambre minimale (calibre minimall. La
mesure doit étre effectuée a culasse verrouillée.

Avec un calibre maximal, fabriqueé en tenant compte des feuillures
maximales indiquées au paragraphe suivant, introduit dans Farme,
celle-Ci ne peut pas pouvaolr étre verrouiliée

. Les valeurs maximales des feuillures, méme aprés Je tir d'épreuve, sont

les suivantes,

Armes longues a canon(s) rayeé(s) a percussion centrale et pistolets ou
revolvers destings au tir de cartouches avec cone ayant une longueur
de doutlle supérieure a 30 mm-

— pression des gaz P, inférieure ou égale 3 3300 bar: 0,15 mm
— pression des gaz P,,.. supérieure a 3 300 bar 0,40 mm

Max
Max

Autres pistolets a percussion centrale:

— cartoudches a gorge avec cone; 0,20 mm
— cartouches a gorge sans céne 0,30 mm
— autres cartouches. 0,30 mm
Autres revolvers 3 percussion centrale: 0,25 mm

Armes 2 canonist lisse(s) pour cartouches 3 plombs a2 percussion
centrale:

— fustls 3 chargement automatique et 3 répéntion semi-automatiques:
0,35 mm
— fusils a canon basculant et autres fusils: 0,20 mm

Aprés le tir d épreuve, la disjonction entre te canon et ia bascule doit
etre inférnieure ou tout au plus égale a 0,10 mm.

Armes pour cartouches a percussion annulaire:
— ingdication de 'énergie cinétique au lieu de 1a

pression: 0,20 mm
— pression des gaz P, inférieure ou égale

4 1.800 bar: 0.20 mm
— pression des gaz Py, jusqu'a 2.500 bar; 015 mm
— pression des gaz P, supérieure a 2.500 bar: 0.10 mm
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AV — 12. Conduite des épreuves individuvelles.

Armes chargées par la bouche (Armes & poudre
noirel.
Reéglement type.

Décision prise en apphcation du paragraphe 1 de l'articte S du Réglement

Art.1
1.1,

1.2

Art.2

Art.3

Principe.

Le but de cette decision est de déterminer les prescriptions minima-
les uniformes pour I'épreuve individuelle des armes 3 feu chargées
par 1a boucne.

Ces prescriptions s'appliquent également aux piéces fortement soti-
citées qui peuvent étre assemblées dans une arme a Feu sans aucun
ajustage. Dans ce cas, larme complétée ne doit pas etre rééprouvee
si tes piéces fortement soliicitées ont été éprouvées pour 13 pression
13 plus forte de ce type d'arme. L'arme comportant une ou des pie-
ces fortement sollicitées, nécessitant un ajustage, sera éprouvee aprés
assemblage,

Par piéces fortement sollicitées de n'importe quel type on entend les
pleces qui doivent résister 3 13 pression des gaz, c'est-a-dire, les canons
complets, le bouchon de culasse et fes bariliets des revolvers.

Par ajustage on entend toute opération effectuée sur la piece elle-
meme, susceptible d'en altérer (a résistance et qui, par conséquent,
exigerait une réépreuve selon les prescriptions de la C.LP

Les poingons d'épreuve ne peuvent étre appasés que Iorsque l'arme
a feu, ou bien les preces fortement sokicitées d'une arme a teu, ont
été éprouvées conformément aux dispositions fixées ci-aprés et ont
satisfait aux prescriptions imposées.

procédure,

L'épreuve comprend: — le controle avant tir;
— le tir d'épreuve;
— le contrdle aprés tir.

contrdte avant tir.

Avant d'étre soumises au tir d'épreuve, les armes feront I'objet d'un
contrdie préalable.
Celui-ci comprend: — le contrdle des margues distinctives;
— le contrdle de la sécurité de fonctionnement
et le contrdle visuel.
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Artd

4.1.

42

Art.5s
5.1.

3.2,

5.3

5.4.

Art.6

6.1.

Controle des marques distinctives,

1ors du contréle des marques distinctives, on vérifiera si les indica-
t.ons suivantes ont été apposées d'une fagon bien visible et durable
au mains sur une des piéces fortement solictées gde I'arme:

— le nom, 1a raison sociale ou fa marque de fabrigue déposée du fabri-
cant ou toute autre indication permettant didentifier larme;

— le numéro ddentification de i'arme;

— la désignation du calibre selon la dénomination commerciaie:

— linscription « POUDRE NOIRE SEULEMENT » Qu une inscription équi-
valente dans une autre langue, apposée en caractéres relativement
grands.

Les prescriptions ci-dessus ne sont pas obligatoires pour les armes
anciennes d'intérét historigue.

Controle de 1a sécurité de Yonctionnement et contréle visuel.

Les fusils, les pistolets et les revolvers pourront étre soumis a 'épreuve
en blanc ou en nowr, complétement finis et équipés des mécanismes
d'amorcage de la charge Pourront également étre présentés les
canons en blanc munis du bouchon de cutasse définitif et du trou de
lumiére, a condition qu'ils soient complétement finis.

Le canon est constdéré entidrement fini en blanc quand tous les tra-
vaux de garnissage ont &€té effectues qui sont susceptibles de modi-
fier 'eépaisseur des parols ou les caractéristiques du materiau tels que
le brasage des tenons, des réserves, le fraisage des encoches, l'usinage
des palmettes, des filets, etc.

Le contrdle de la sécunté de fonctionnement porte:

— pour toutes les armes, sur le contrdle du trou de lumiére;
— pour les revolvers, sur 13 ibre rotation du barillet, sur le bon acero-
chage du chien sur le premier et le deuxiéme cran.

Le controle visuel porte sur la recherche d'éventuels défauts de mateé-
riau et défauts de résistance, tels que:

a. fissures dans le canon, veinages, solutions de continuité;
b soudages incorrects des différentes pieces;
€ construction inadéguate de la fermeture.

Les armes et les piéces fortement sollicitées qui, au cours du controle
avant tir, ont présenté un des défauts énumerés ci-dessus seront rebu-
tées et retournées au pétitionnaire.

Tir d'épreuve,

Le tir d'épreuve sera effectué sur des armes, ou des piéces fortement
sollicitées, finies, Si une arme est assemblée, avec ajustage, au moyen
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de pléces fortement solhcitées ayvant dé)a fait I'objet d'une epreuve,
cette arme compléte sera également sourniseé a | épreuve. Dans ies
armes a plusieurs cangns, chaque canon $era sourms a | epreuve, dans
les revalvers, chaque chambre du barillet

Le tir d'épreuve, pour les fusils a canonis) lissets) et raye(s! sera effec-
tué en utilisant une charge composeée de poudre et de plomb en quan-
tité adéquate i développer une pression moyenne ninimale corres-
pondant a celle précisée dans le tabieau annexé et gui sera vérifiée
au premier manometre d'un canon d' épreuve du meme calibre réa-
lisé conformément aux indications contenues dans 'annexe 1. On trera
deux coups, dont le premier est 3 cansidérer comme coup de flam-
bage pour éiminer les résidus d huite ou dautres substances étran-
geres dans e canon.

Les valeurs des charges ge poudre de plomb, pour tes différents cal-
bres, sont indiquées dans Fannexe 2

Le tir ' épreuve, pour [es revolvers, sera exécuté en chargeant entié-
rement le volume des chambres du bariiet par la guantité maximaie
de poudre compatible avec ie placement de Ia balle.

L'épreuve consistera dans le tir ¢ au moins un coup dans chague cham-
bre du barillet et 1a poudre utilisée sera du type développant les pres
stons les plus éleveées,

Si Fon a lieu de croire que les coups o' épreuve ont éteé défectueux,
fe Banc d'Epreuves doit, au deld du nombre prescrit de coups, proce:
der a un tir supplémentaire.

Controle aprés tir. .

Apres le tir d'épreuve, les armes ou les pieces fortement solicitees
devront etre SOUMISEs a un Nouveau controle. Pour celui-Cries dispo-
sinons de article 5 sont d apphcation

Refus apres tir.

Les armes et les pigces fortermnent sollicitées qut ont été wisiblement
detériorées par le tir d'épreuve, ainst gue les armes dans lesquelies
le contrdle a décelé un des défauts crapres énuméres, seront rebu-
tées et rendues au pettionnare.

a. toute déformation du canon portant préjudice a la sécunté de
l'arme:

b. crochets ou basdes dessoudés;
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g2

813

Artg
9.1

9.2.

Art 10
10.1

€. fissures a I'exterieur du canon et sur le bouchon de culasse;

d pour les armes a2 percussion et les revolvers, détachement dela che-
minee ou d'autres preces du mécanisme d'amorcage.

Dans le cas ou le résultat gu tir d épreuve laisse le moindre doute a
propos de la résistance d'une arme ou d'une des pieces fortement sol-
licitees, ou s'1l existe des goutes sur | existence d’'une déformation ou
d un défaut (conformément & {'alinéa 13, le Banc d' Epreuves, au delad
du nombre prescrit des tirs, procédera 3 un tir supplémentare
d'épreuve.

Les armes et leurs préces fortement sollicitées qui, en vertu des dis-
positions de larticle 5, ne sont pas admises au tir d'epreuve ou qut
sont rebuteées en vertu des dispositions de l'article 8, peuvent de nou-
veau etre presentees au méme Banc d'Epreuves si le pétitionnare
prouve qu'l a porteé remede aux defauts constateés L'eépreuve sera alors
repetee.

Réépreuve

5t une arme deja éprouvée, Ou une piéce fortement sollicitée deéja
eprouves, asubi une des operations Cl-apreés, susceptible de compro-
mettre |a sécurité de | arme, cette arme ou cette pieéce doit 3 nou-
veau etre soumise a une épreuve conformément aux articles 3 3 8:

— echange d'une piéce fortement soilicitée, avec ajustage:

— toute modification des dimensions déterminant une réduction
d épaisseur des parois du canon,

— toute altération de la résistance des mateériaux.

Lorsque I'épreuve conformément aux paragraphes 9.1. et 8.3. présente
un des défauts énumerés dans l'article 8, le poingon d'épreuve figu-
rant sur I'arme ou sur 1a piéce fortement sollicitée sera oblitérée par
un «X» apposé sur le pOINGoN ou a coté de ce dernier.

Apposition des poingons dépreuve,

Dans la mesure ou I'épreuve et les contriles conformeément aux arti-
cles 32 g n'ont pas mis en évidence des défauts, ies poincons dépreuve
serant apposes, d'une marmére bien visible, sur les pieéces fortement
solhicitées mises a I'épreuve:

— PouUr toutes les armes, sauf les revolvers: sur chague canon et sur
le bouchon de culasse;
— pour les revolvers: sur le canaon, barillet et carcasse.
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10.2. Sur chaque arme et sur chague canon séparément présenté a
I'épreuve, un poingon permettant de déterminer Fannée de Feépreuve
sera appose.

Art.11 Enregistrements officiels.

Aprés achévement des opérations d'épreuve, il sera dressé un procés-
verhal contenant tes indications suivantes:

— e numéro d'ordre et |13 date du procés-verbal;
— la nature de I'épreuve;

- les éléments d'identification de l'arme;

— dans le cas d'un refus, 1a nature du défaut.

Annexes (3 publier): — Canons manomeatres,
— Tableaux des charges o' épreuve.
— Dimensions des trous de lumiére.

XVil -—- 1%. Décisions — Recommandations.

Lors de ses Sessions pléniéres, la C.LP. vote des decisions et des
recommandations,

Les décisions sont prises conformément 3 la Convention de 1969. Elies do-
vent, pour devenir contraignantes, faire ¥obiet d'une notification par fa voie
diplomatique aux Gouvernements des Etats membres.

Les recommandations sent adoptees a 1a majoriteé des voix mais ne font pas
I'oblet d'une notification par {a voie diplomatique, Bien que, par conséquent,
elles ne soient pas contraignantes, elles peuvent servir de guide et d'orien-
tation technigue aux Etats membres,
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Etats membreg de In C.1.P. (Juin 1982)

République Démocratique Allemande
République Fédérale d'Allemagne

République d'Autriche

Rovaume de Belgique

République du Chili

Rovaume d'Espagne

République Francaise

Royaume-Uni de Crande-Bretagne et d'irlande du Nord
Républigue Populaire de Hongne

République Italienne

République Socialiste Tchécoslovanue
République Socialiste Fédérative de Yougosiavie

En annexe: Poingons d'épreuve en vigueur,
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REPUSBLIQUE DEMOCRATIQUE ALLEMANDE

Powngons g epreuve

Epreuve normale

des armes a feu et appareils oe tir destines au tir de munitions
confecnionnees saus Forme e Cartouches chargees devetoppant une
pressian de gatz normale

Epreuve normaie

des armes a feu et appareds de tir dans lesquels [a propulsion est
réalisee par Ui Msange Guide cu gazeux par une charge propulsive ou
par une cartouche 3 poudre seuvie

Epreuve superieure

aes armes 3 few desonses au I de mumbions geveloppant une pression
supenieure a 1a normale

Epreuve apres reparatan de gieces essentielles

Epreuve oe certames armes a feu et appareils a charge expiosve portatifs

R | R | RI< | R | (RIZ

Date de | epreuve

imois et anneée, it avril 1974y a7

)
L

Controle des munitions

PN
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REPUBLIQUE FEDERALE D'ALLEMACNE

PoNgons o epreuve

Epreyve definttive a 1a pougre nowe

Epreuve définitive a 1a poudre sans fumee

SP
N
Epreuve superieure a ta poudre sans fumee é’a‘|:§§
L
*\
L
J

Eprauve des armes servant a lancer une substance
autre qu un projectie solide

Reepreuve

Poingons oistNCHIFs ades gifferents Bancs d Epreuves

L5 15T

Bertin Kiel Hanowre Mumich Melnchstadt Cologne

Contrdle des munihighs

COCO IO

10ge

{Hannovenr) el (Munchemn Melinchstadt Kotn)

Epreuve de certanes armes a feu et appareils a charge explosive pl
portats
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AUTRICHE

Poincons d epreuve

vienne Feriach

Epreuve provisoire des canons

Epreuve definitive abhgataire i ia poudre noira
Toutes armes

Epreuve définitive obligatoire a 1a poudre vive de toutes
les arrmes destinées au tir de cartouches 3 poudre sans

Fumée v F

Epreuve supérieure facultative des fiisils de chasse 3
canons lisses

Contrdle des munitians ﬁ

Epreuve de certaines armes 3 feu et appareis a charge
EXPIOSIVE portatifs

iprojed
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BELGIQUE

PoINcons o epreuve

cancn
ordinaire
verin
Fusils lisses
se thargeant 3 épreuve
par 13 bouche obiigatoire
canon
supérieureg
vérin

eépreuve provisaire facultative du canon

Fusils lisses
se chargeant
par la culasse canon ardinarre
epreuve
1w g
obligatowe appareil de
fermeture superieure
canon
épreuve PN
apparell de fermeture
Carabines
de salon
canon
épreuve PSF apparetl de
fermeture
Fusils gt éoreuve :ar;c;r-ue" ae
carabines rayees obhgatore D , v
fermeture
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canon-carcasse

épreuve PN
barilet
Revolyers
épreuve PSF , canon-carcasse-barillet
<anon
Pistolets ’
r I T
automatiques épreuve pSF DIECEs SOUNMISEs a épreuve
¢anon
épreuve PN
Pistolets pour pIeces SoumIses 3 epreuve
cartouches
«Fioberts
ou tartouches
revoiver
épreuve PSF canon
maces soumises & épreyves 3
canon

AFMSs SLrangeéres,

piéces soumises 3 épreuve

canon
Armes ge guerre

pléces soumises 3 apreuve

Les piéces 3 trempe dure peuvent étre marquees

ER | —Gr | @r |8 — Gr| @8 | @8 @R —

Cantrdle des munitions

Epreuve ge certaines armes 3 feu ot appreils a charge explosive portatifs

O os
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e

CHILI

Pongans d épreuve

Epreuve ges armes

Epreuve d appareils a
charge explosive portatifs

contrdie des munmitions
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ESPAGNE

Poingons @ epreuve

rOmNCon cistinct:f du Banc d Eibar, appose sur toutes les
armes

Epreuve des armes 3 charger par [3 bouche
(pourdre noel

Epreuve volontaire 3 Ia poudre nore des canons A charger
par 13 Culasse

#

Epreuve abligatoire 3 la poudre sans fumeée des armes 3
¢anons lisses se chargeant par a culasse

Epreuve supplémentae 3 13 poudre sans fumee des armes
a canans hsses $& chargeant par 1a culasse

Epreuve des pistolers er carabines de salon {aved la poudre
normalement utilisée)

Epreuve oblgatawre dés armes 3 Cahons raves

Epreuve des armes etrangéres ne portant £as 1es poncans
reconmnus pariaCIP

Controle des munipons

Epreuve de certaines armes a feu et apparells a charge
explosive portatifs
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Poincens d epreuve

Epreuves obligatoires

POINGON supplémentaire servant
i désigner les armes éprouvées
en état de lwraison

Epreuve orginare des armes
finies 3 la poudre noire

Epreuve ordinaire des armes
firies a 13 paudre sans fumeée

POINCON appOseé sur les armes
rééprouvées 3 la poudre noire

Epreuve supérieure des armes

POINCON apPOSE sur les armes

.2 IS il

régprouvées 3 [a poudre sans

P T fumee

firnues 3 1a poudre sans fumeée

=) 4 :UQ}X

Epreuve des armes [ongues 3 £anon rayé \*’ StETIENNE

Armes francases AR

W StETIENNE

Epreuye des armes courtes
Armes francaises

Epreuve des armes longues 3 canon rayé

&
Armes etrangéres AR

StETIENNE

Epreuve des armes courtes
Armes etrangéres

& STETENNE

POINCON apposé sur kes armes rééprouveées a la
poudre sans fumée Réépreuve supérieure

Epreuve de certaines armes a feu et apparells
3 charge explosive portatfs

contrdéle des munitions
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Epreuves facultatives

Epreuve grainaire des canons fints assemblés g ‘- StE TIENNE

Epreuve dauble des canons fints assemblés g l. % StETIENNE

Epreuve triple des canons finis assembles a ‘- 9 l- g :' STE TIENNE
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GCRANDE-BRETAGNE

Pomn¢ons d épreuve

Epreuve grovisairre du canon

Londres Brrmingham:

Epreuve défintive des armas destindes
aux poudres sans fumée

sur lg mécanisme

&=
BNP

Sur 3 canon

Epreuve définitive des armes destindes a
fa poudre noire seule

g
BP

Epreuve spéciale renforcée

S

REEprevve

@
R

Contrdle des munitions

o) |od |5k g =y o

&
&
B

Remorques:

L3 pression de service pour laquelle | arme a été éprouveée et exprimée en [ONNEs par pouce

carré, est poINConnée sur le £anon
Exemple 3 Tons

Le calibre normnal et 13 longueur de chambre sont également margués sur le canon

Exemple 122 1/2
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-

Pouncons d eprewve

Epreuve proviscire facultative

Epreuve defimitive de t arme en DIanc ou en état de livrason

Réépreuve

Epreuve supérieure

Q@) GE:U Cﬁjz —

1
=
]

Cantrdle des munHions

Epreuve des avertisseurs

Epreuve des armes d alarme de start et lance-gaz

Epreuve des armes A gaz et 3 air comprimé utthsant ges rmumitians 3
blanc ou ges munitions dont | énergie du projectile est inférreure 3 75
Jjoule

Epreyve de certames armes 3 feu el appareils 3 charge explosive
portatifs

41 €@ |a
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L

ITALIE

Poincons d dpreuve

PoIngon distnctif du banc d épreuves de Cardone VT apposé sur toutes
les armes

Epreuve défimtive a Ja poudre nore @

X
PSF

Epreuve facultative supérieure a la poudre sans fumee @ @

X
FINITO

Epreuve défimitive a 13 poudre sans fumeée

Poincon aoaitionnel pour kes armes €prouvees en état de livraison

contréle des munitions
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TCHECOSLOVAQWUIE

Pomncons d epreuve

Epreuve des appareils d expansion dont 1a source o energie est (a
poudre ou | amorce tels gue engins ¢ alarme de calibre supérigyr a7
mm pistolets de scellement tue-bestiaux etg

Epreuve ge ieur canomn et ge leur Fermeture 1orsque ¢es pieces sont
hurees séparément

CSSR

Epreuve des armes a3 ar 3 vent ou a gaz

Epreuve 08s canons, non firis, aes fusis de chasse

& |[[E |

Epreuve des fusHs de chasse 3 Canons Hsses. des pistolets a canons lisses
pour cartouchies a plombs, des carabings et pistolets Flobert ou de
salon, du canon et de fa Fermeture de ces armes livres séparément

Epreuve des armes rayées carbines gde chasse et ge peut calbre oes
pistolets et revolvers (sauf lgs pistolets pour cartouches a plombs du
canon et de Ia fermeture ae ces armes, ivrés séparement

Essar es cartouches, cnarges, projectites dourlles, amorces, wrés C 5 SR
séparément Le poiNgon frigure s e dernier embattage ntérieur

Remarques:
Les fusus 3 canon mixte portent gs poOINgoNs 4 ex 5,

Les appargils bahistigues portent & pomcan de [a catégarie de | arme a laguese 1is
correspongent,

L3 hauteur des poncons 3 at 4 est touours 12 5 mm,

Celle des pongans 4+ 2et S gde 3 ou 5 MM, suwant 1a place hspomipie sur 1 arme
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YOUGOSLAVIE

Poincons o epreuve

Epreuve ordinaire a ia poudre
noire
Armes fimes

POINGON o Epreuve apposeé sur
les pieces de fermeture

by

Epreuve ordinaire a ia poudre
sans fumeée
Armes finies

POIncONn international apposé
sur les appareils étalons

Epreuve supérieure 3 1a poudre
sans fumee
Armes fimies

FOINCON d épreéuve pour les
armes arrangeres

UG

PQINGON supplementaire
signifrant gque larme a éte
Eéprouvée en état de livrason

Poingon signiftant que les
canons sont assemblés de
manigre satisfaisante

X

Reépreuve 3 la poudre nowre

Reépreuve 3 la poudre sans
fumee

Calibre normina!l et [ongueur de
la chambre

12/70

Poingon du controleur

*

S

Epreuve provisoire orainare
des canons garms

Mors et année de | épreuve

0670

Epreuve double provisoire des
canans garnis

Indication du choke

CHOKE

Epreuve triple pravisotre des
£anons garnis

»
»
»

Epreuve prowvisaire facultative
des canons bruts de forge

PQrds du canon

Kp

Epreuve de certaines armes a
feu et appareils 3 charge
explosive

PoINCon d épreuve

contrdle des mumtions
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COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE
per la Prova delle
ARMI DA FUOCO PORTATILI

XVII SESSIONE
GIUGNO 1982

BUREAU PERMANENT DE LA
COMMISSION INTERNATIONALE PERMANENTE
45, RUE FOND DES TAWES, 45
4000 LIEGE (Belgique)
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COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE PER LA PROVA DELLE

ARMI DA FUOCO PORTATILL
C.LP.

La Commissione Internazionale Permanente per la prova delle armi da fuoco portatili,

Riferendosi allu Convenzione per il riconvscimento reciproco dei punzoni di prova delle

armi da fuoco portatili e al Regolamento, stipulati a Bruxelles il 1° Lugho 1969,

ha l'onore di portare a conoscenza delle Parti contraenti le decisioni prese durante la sua

XVII Sessione Plenaria.

XVII - 1. DICHHARAZIONI IN APPLICAZIONE DEL FPARAGRAFO §
DELL'ARTICOLO 1 DELLA CONVENZIONE.

- Il regolamento austriaco relativo al controllo delle munizioni (Verordnung  iiber die
Erprobung von Patronen - Patronenprifordnung - 29.2.1980) é conforme alle prescrizioni
della C.1P.

- I testi legali della R.F.A. che mettono in applicazione le decisioni XV-7 e XV-8 della C.IP.
(Dritten Verordnung zum Waffengesele - 26G.12.1980 ¢ Zweil Geselz zwr Anderung des

Waffengesetzes - 14.7.198()) sono conformi alle prescrizioni della C.LP.
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XVII - 2. PROVA DEI FUCILT DA CACCIA A CANNA LISCIA DA CARICARE
DALLA CULATTA.

PROVA DELLE ARMI A CANNA RIGATA
Decisione presa in applicazione al paragrafo | dell'articolo 5 del regolamento.

Questa decisione annulla e sostituisce la decisione XV-2,

1 - PROVA DEI FUCILI DA CACCIA A CANNA LISCIA DA CARICARE DALLA
CULATTA.

Per i fucili da caccia a canna liscia da caricare dalla culatta sono stabiliti due tipi di prova:
- prova ordinaria applicata a fucili destinati al tre di cartucce la cui pressione massima in
media non superi (metodo crusher):

- 650 bar per i calibri 12 e pitt grandi

- 680 bar per il calibro 16

- 720 bar per i calibri 20 e piu piccoli

- prova superiore applicata a fucili destinati ol tiro di cartucce ad alta prestazione la cui

pressione massima tn media puo raggiungere 900 bar.

l- Prova ordinaria

Questa prova si applica ai fucili la cui pressione massima in media non ‘superi i 650
bar,680 bar, e 720 bar a seconda del calibro. I.a prova ordinaria implica il tiro di almeno

due cartucce.

Il tiro di queste due cartucce dovra permettere di realizzare ognuna delle seguenti

condizion::

a. Sviluppare alla camera, al 1° manometro, una pressione massima m media
rispettivamenie di almeno 850 bar, 900 bar, ¢ 950 bar a seconda del calibro.

h. sviluppare nell'anima, al 2° manometro, una pressione massima di almeno 500 bar.
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N

2- Prova superivre
Questa prova si applica ai fucili destinati al tiro di cartucce la cui pressione massima in
media puo superare rispettivamente 650 bar, 680 bar e 720 bar e ron supera i 900 bar.

La prova superiore implica il tiro di almeno 2 cartucce , tenuto conto dell'eventuale prova

ordinaria.
Il tiro delle due cartucce dovra permettere di realizzare ognuna delle seguenti condizioni:

a. sviluppare alla camera, al 1° manometro, una pressione massima in media di almeno
1.200 bar.

b. sviluppare nell’anima, al 2° manometro, una pressivne massima in media di almeno 500

bar.

3- Le condizioni definite qui sopra per le due prove sono realizzate da due cartucce
Vdentiche rispondenti simuliunearnenie alle condicions u ¢ b,
Nel caso in cui le due cartucce identiche non fossero disponibili, si possono utilizzare due

cartucee rispondenti allu condizione a. ¢ wnu cariuccia rispondenie alla condizione b,

4- Le wrini o vannu lisciu che hunno lenergid cinetica del proietile, o Jdei pallini, in
commercio indicata nelle " Tabelle delle Dimensioni delle cartucce e delle camere” sono

lestate con il tiro di almeno due cartucee di prova,

o= 1 punconi di pruvu devono easere posii nei peazi muggiormnenie sollecituli sottoposti

alla prova

- ogni canna o bascula, carcussa o pezzi essenzigli del meccunismo di chiusura.,
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2 - PROVA DELLE ARMI A CANNA RIGATA

1- Salvo eccezioni previste dalla C.ILP. | le armi a canna rigata sono testate con munizioni
di prova la cui pressione massima in media € superiore ulmeno del 30%% alia pressione
masstma ammessa per le munizioni in commercio previste per il tipo d'arma.

Nel caso in cui si prendu in considerazione l'energia cinetica del proiettile , l'energia del
proiettile della munizione di prova deve esserc superiore almeno del 10% all'energia
massima ammessa per le muniziont commerciali.

Le pressioni massime in media della mumzione in commercio e della munizione di prova,
oppure l'energia massima in media  della munizione in commercio sono indicate nelle
“Tabelle delle Dimensioni delle cartucce e delle camere”. l.a munizione di prova deve,

tnoltre, adempiere alle disuguaglianze prescritte dalla C.1.P.

2- la prova si esegue come segue:

a. per le armi destinate a sparare proieitidi in commercio che sviluppano una pressione
massima in media di 1800 bar o pin, con il tiro di almeno 2 cartucce di prova.

b. per le armi destinate a sparare proiettili in commercio che sviluppano una pressione
inassima in media di meno Jdi 1800 bar, con il tiro di almeno una cartuccia.

c. per 1 revolvers, indipendentemente dalla pressione della munizione in commercio, con il

tiro di almeno 2 cartucee di prova.
d. per i revolvers e le armi la cui canna non ¢ solidale alla camera, indipendentemente

dallu pressione della munizione in commercio, con il tiro di almeno una cartuccia di prova

nogm camera,
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e. per le armi che hanno l'energia cineticu della munizione in commercio indicata nelle
"Tabelle delle Dimensioni delle cartucce e delle camere” con il tiro di almeno due cartucce
di prova.

I per le armi a pite canne, con il tiro per oon canna di un numero di cartucce di prova

uguule a quello previstv supra.

3- Un punzone di prova deve essere pusto sui pezzi maggiormente sollecitati dalla prova.

- ogni canna o bascula, carcassa o pezzi essenziali del meccanismo di chiusura.

XVII - 3 MUNIZIONI D PROVA PER LE ARMI A CANNA LISCIA A
PERCUSSIONE CENTRALE.
Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5 del regolamento.

Questa decisione annulla e sostituisce la decisione XVI-2.

1- La munizione di prova per armi a canna lisciu destinata a sviluppare una pressione
Pn > 1,30 Pmax al 1° manometro deve rispettare le segunenti disuguaglianze:
- al 1° munomelro : Pn = 1,30 Pmnax

Pn-K;, 82 1,15 Pmax

Pn+ K S 1,70 Pmax

- al 2° manometro : Pn + K, S 650 bar

2- La munizione di prova per armi a canna liscia desttnata a sviluppare una pressione
Pn 250G bar ul 27 manometro deve rispeiiare le seguenti disuguaglianze.
-al 1° manometro : Pn + &y S L70 Pmax
-al 2° munomeire ; Pr = 2006 bur
Pn - KSnS ;‘3450 har

Pr Ksﬁr"ﬁi 050 bur
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3- La massa dei pallini delle cartucce di prova deve essere compresa nei seguenti limiti:

CALIBRO

10

12

14

16

20

24

28

32
410

Pmm

MASSA DET PALLINI (in g)
3847
3342
337
27.34
23.30
21.28
19.25
15.21
713
5.0

Per le cartucce di prova rispondenti alle condizioni imposte solamente al 1° manometro, é

possibile aumentare questa massa.

4- Il diametro dei pallini di piombo deve essere al massimo di 3mm.

XVII - 4 MANOMETRI PER LA MISURA DELLA PRESSIONE. SPAZIO DI

CHIUSURA.

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5 del Regolamento.

Lo spazio di chiusura delle canne manometriche non puc superare i 0,10 mm.
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b

XVII - 5§ MANOMETRI PER LA MISURA DELLA PRESSIONE SVILUPPATA
DALLE CARTUCCE A PERCUSSIONE ANULARE.

Decisione presa in applicazione al paragrafo I dell'articolo 5 del Regolamento.

I-Nota Generale

E’ certo che gli apparecchi di misura eleftronici moderni rappresentano un importante
progresso nella tecnica delle misure e possono essere utilizzati con successo, in modo
particolare, nel controllo della fabbricazione delle munizioni,

La costruzione dei sensori, degli amplificatori eletironici e degli apparecchi di registrazione
¢ tuttavia talmente diversificata che possono comparire delle differenze nei risultati.

Percio, il metddo crusher é mantenuto per la misurazione della pressione nel quadro della
Convenzione del 1969 e i valori menzionati della pressione delle munizioni dj prova e in

commercio sono quelle ottenute seguendo il metodo crusher.

2- Dimensioni delle canne manometriche.

Le dimensioni interne delle canne manometriche devono soddisfare i valori minimi fissati

dalla C.IP.

Sono ammesse le seguenti tolleranze:

P Z L3 Pl P2 H2 Gr

+0,02mm  +0.03mm  +0,10mm  +0,05mm  +0.05mm  +0,05mm  +0.03mm
!

-5/60.i (max-1').

Cartucce a percussione anulare a pallini: F = Z : 1 0.03mm

Lo spazio di chiusura non puo superare gli 0,10 mm.
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3- Pusizivaumenio dellu presa di pressione.
L'apparecchio i misura card pre=atn a1 2 0 1 KOmn (1 3 bussolna) eon nan tolleranza di

= 0, 20mm.

4- Provedura di misuruzione.
La misuranione della pressiome sp effettun normalmente con cilindri crusher a pistone

cilindrico. i sceliv del diamneiro ded pisione ¢ del crusier sura busatu sus seguenti criteri:

PRESSIONF CRUSHIR DIAMETRC DFI. PISTONE
du 600G u 1350 by 22X mumn 3,91 mm
da 1350 a 3100 bar 3X4,9 mm 3.91 mm

Si utilizzerunno dei cilindri  crusher dello ~ Stabilimento Centirule  dell'Armamento
(Flablissement Central de U'Armament -FCA) o der cilindri erzativn rupporte a guesti. La
massa del pistone sara di 34 05 @

I canale forato sotio la facciata piana del pistone avra un diametro di 2,5mm e non dovra
superare un'altezza di 2,5 nmun.

Lo spazio lihero sard riempito con grasso a base di silicone: densita- ~ -1, penetrazione
eeniro calmo ¢ Cendru dgnaio). ~ 138G u 210 secondo ASTM.

La misurazione della pressione potra exsere effettuara con un pistone cilindrico posizionato
direttamente sopra le rigature per mezzo di misurazioni coinparative uhbiamo dimostrato

che i risultati cosi oftenuti sono paragonahifi n quelli oftenuti con questo metodo
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S- Analisi dei 1 isuliats,
L'analisi dei risultati delle misurazion: sara esesuito applicando le regole statistiche:
Pmax: pressione massima amimissibile secondo le regole C.LP,
Pipressione individiale
ﬁn:p:‘es.ﬁone di nomusurazioni in media ariéimeiica.
Kin:coefficiente di.tolleranza per n misurazioni
Shiscarto 4po delia pressione Ji i misurdzivid,
La pressione media delle cartucce in commercio deve essere inferiore o tutt'al piit uguale al
Valore Pmax ummesso.
[noltre, l'obbligo stahilito per la munizione in commercio, di non dare alla pressione nessun
valure superiore o 15 % del vulore Prnaa, € ropeiciio se nel $5% der casi l valore Limile Ji
tolleranza non supera 1,15 Pmax, con certezza statistica del 95%, cioé se viene rispettata la
seguente disequazione:

Pn+ K, S 1,15 Pmax _
La pressione media della munizione di pr ovu deve essore di almena il 30% superiore alla
pressione massima ammessa per la munizione in commercio.
Inolire, affinché nel 0% der cusi il valore inferiore del limite di tolleranza non sia inferiore
a 1,15 Pmax con certezza statistica del 95%, bisogna che sia soddisfatta ln secuente
disequazione:

Pr-K,S3> 115 Pmax

Alfine di non sollecitare esageratemente l'arma soltoposta alla prova, la munizione di prova

non deve superare wn certo valore di pressione fisseate dotla sesente disequazione:

P i Kéni‘;ﬁ-‘ 1,50 Pinux
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11 titolo della decisione XV-4 va modificato come segue:

" Manometri per la misurazione della pressione delle cartucce a percussione centrale

destinate alle armi a canna liscia.”

Il titolo della decisione XV-5 va modificato come segue:
" Manometri per la misurazione dellu pressione delle cartucce a percussione centrale

destinate alle armi rigate."”

XVII - 6 MISURAZIONE DELLA PRESSIONE CON TRASDUTTORI MFKCCANO

ELETTRICI.

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5 del Regolamento.

La CILP. decide di adottare il sistema di misurazione della pressione con trasduttori

meccano elettrici.

A questo scopo, la 1° Sottocommissione ¢ incaricata della scelta del sistema di calibrazione,

e della determinazione delle caratteristiche per la catena di misurazione e della fissaztone .
dei nuovi valori di Pmax.

Llintroduzione di gquesto sistema ¢ prevista per il 1° Gennaio 1985 per le armi a canna
liscia e per le armi caricate dalla bocca, e per il 1° Gennaio 1987 per le altre armi.

Per un ragionevole periodo transitorio, ancora da fissarsi, saranno ammessi i due sistemi di

L] . .
misurazione, crusher e trasduttori meccano elettrici.
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AVII - 7T APPARLECCHI DI FISSAGGIO A MASSA.
MANOMETRO PFR EA MISURA DELLA PRESSIONE DRETLE CARTHOCT.
Decisione presa in dpphcdiione del purdgrafo 1 dell'uriceolo § del Regolumienio.

DEFINTZIONE DIST STMBOL]

Hy
O

<

o“(
A .
- ' [ =

}U
|
D 2 oAl
R, - Q:“
Ry
- . v

Vei, Volume deilu curmera mmma secondo lu iab. VI-B (IDCC dellu CIP.) degli
apparecchi per 11 misura=ione (canna - campinne)

Ve, Volume wiule deliu curivicera imassima secondo lu tab. VI-A.

Vm: Vnlume dol matericle del boxsolo (serea inneses ner le cartucee a percussione amdare,
CON ARESCU ot e cutlucee u per Casstone con ule).

Va: Volume addizionale fra la comera e la massa o 1 pez-o di fissaggio,
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Vs: Volume toiale dell’'apparecchio di fissagyin
= Yel 1 1

Vi: Volume libero tra la cartuccia e la camera
— Vet - bu

Vn: Volume liherao di combustione della camera
= Vet - I'm

Va: Volume addizionale totale
=Vid bu~(Vei-Vo) +Fu

Vt: Volume totale di combustione
=Vn-t+Va-Tet-Vin) \ Va

Mp: Valore della massa

Mx: Pezzo di fissuggio

CAMERA CAMPIONE DI PROVA

Dimensioni:

Secondo la tab. VI-B (TDCC della C.1.P.)

Tolleranze:

Diumetri I; + 0,03min
h; - 02,03 mm
By 0,05mm

Profondita della sede del collarino R A D.05mm

Lunghezza dellu cumeru Lyt G, 10mm

3
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.

CANNA DI PROVA CON  PISTONE

Canna:

Calibro: 16mm (F7)

Lunghezza: 200 + 1 mm (a partire dalla fine della camera)
Alloggiamento della presa di gas: 1,5 mm (dalla fine della camera)
Diametro del foro del canale: Jimm &

Altezza del canale: 3mm.

Pigtone
Diametro. 16mm (47)
Massa: M =811 1o
Muieriale. vitune (dul 02 ul 70% Cu)
Volume addizionale- Va = 0 04 cmd a 008 cm?

Lunghezza: proporzionule ulla mussa
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CANNA DI PROVA A PISTONE
APPARECCHIO DI MISURA
(esempio)
trasduttore meccano-elettrico
Porta
Canna trasduttore ]
. . porta cartuccia
e fissaggio
N 2
NN\N\E ;
yd L | Eiks)
L L L T F 77 rr il s errr 7
e T 4
- AT T AT L7 27 7 7 8- APl A7 A o O A 0 A A D)

N PISTONE

o272

CANNA DI PRONA A PISTFONE

AT
LK
c ASSIEME £
3 =LA LALLLLLABLALLRARR RN -
lx el . . . BT «
= | 5| % - B e
~ EE {AATITULMAS LRI S A LA R AR A LR LAY =~ =
1S !F/ :
X
75- %4
75+
. + CANNA R -
- 1
5] TSRS SSAN R RNRRTOANSSSATANSSNSY W =
; ©
£ H . . +-32 -
- ] N T A N RN N TS s SN TSN SNRY ANSIANNINSS
Ipl R
7 5:10

Mareriale n® 1.7225 442 Crio 4)

o equivalente (R = 1000 MPa)
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CANNA DI PROVA A PISTONE

PORTACARTUCCIA
15 75 -8os
MATERIALE N®™.7707 (30 Cr Mo V9)
o N° 1.6580 (30 Cr N! Mo 8)
| I / o equivalente R = 1300 MPal
£
: 77
N N . ™M %
-y > . 3 w
N L
A W0
1 »‘
Y w
L3
* diamelro da aggiustare alla canna ailatto de! montaggio
cal 56/16 &,3/10 6£3/12 6£3/14 63/16 6B8/11 6,8/18  9x17 10x18
L3 16,33 11,0 13.0 15,0 17,0 12,0 15.0 188 190
P, -‘Hz @576 06535 0635 0635 0635 0650 06950 ¢ 960 1005
2y 2730 0770 @770 02,70 ©770 ©BS5 9855 01120010985
R 1,15 1,25 1,25 1,25 125 1,45 1,458 1,30 1.1p

CANNA DI PROVA A PISTONE

PISTONE
;-
s
H
M
L Tf‘

cms mm

Mp= 80 % 10¢
004 | 0,25 + 0,01
0,08 | 0,50 + 0,01
016 | 1,00 + 0,02
025 | 1,56 + 0,02
040 | 2,50 + 0,05
060 | 3,70 + 0,05
0.80 | 5,00 + 0,05
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XVII - 8 APPARECCHI DI FISSAGGIO DA CARICARY SEPARATAMENTE.
QUOTE DA CONTROLLARE DAL PUNTO DI VISTA DELLA SICUREZZA.
Decisione presa in applicazione al paragrafo | dell'articolo 5 del Regolamento.

Lz lunghezza minima della camera

R: profondita minima. del eollarino

XVIT - 9 DIMUENSIONT DEIT A ('ANNA CAMPIONTE W PROVA PFR LA
MISURAZIONE DELL'ENERGIA CINETICA DolLE TCARTUCCE A
PERCUSSIONE. ANULARE ( DA USARSI QUANDO ' IMPOSSIBILE MISURARE
LA PRESSIONE ).

Decisione presn in annlicazione al paragralo 1 dell'orticold 5 defl Revolamento.

Le: 2004 2mm. lungnezea dedu cannu

F- 4,05 e 5,45 + 0,02mm : diametro dei pieni delle righe

Z: 4,30 € 5,60 x 0,03mm : diametro dei vuoti delle righe

F=7:55Ne838+010mm: diametro della canna liscia.

u: 450 nun: nessunu rigu

h: 1,254 0,10 mm: larghezza delle righe

N. 6. numero delle righe.

XVII - 10 CALIBRO VERIFICATORE DI RIFERIMENTO DELLA PROFONDITA
MINIMA R DEL COLLARINO ( ARMI A PFRCUSSIONE ANULARE).
CALIBRO VERITICATORFE. DN RIFERIMENTO DELYLO SPAZIO D! CHIUSURA
MASSIMA (ARMI A PERCUSSIONE ANULARE).
CALIBRO VERIFICATORF. DI RIFERIMENTO DELLA PROVONDITA'

DEL COLLARINO (ARMI PER CARTUCCE A PALLINI).
CALIRRO VERWKICATORE, DI RIFERIMENTO DELLO SPAZ7Y0 N CHIUSURA
MASSIMA ( ARMI PER CARTUCCE A PALLINI).

Decisione presa in applicazione al paragrafo | dell'articolo 5 del Regolnmento.
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C.L.P. TABELLE DELLE DIMENSIONI
z XIVII® SESSIONE Giugno-1982
Sot-tocommi ssiche -

TAB. VB/7

DATA 82-03-19
Rév. 82-06-09

ARMI A PERCUSSIONE ANULARE

L, R
r-Q50 E
| 150
ﬂ T
-» ] . .l
}
=015 o
A D1
A L
=
z D2

Celibro verificatore di riferimento della prafondit minima (R) della
sede del bordo .

1 2 3 4 s 6 7 8
N° Calibro + 0005 -005 | -8,54 .68 | + 610
1 {4 mm Iéaciz. 4,20 6,05 | 3,50 4,56 4,54 3,00
2 |5 mm Rem.R.F.Mag 1,26 8,24 5,50 6,50 6,47 18,00
3 |5,6 mm (22) 1,12 7145 | 450 | 5,70 5,68 4,50
4 |6 mm Flobert 4,40 7,30 { 4,50 5,88 5,86 7.00
& |9 mm Flobert 1,45 | 10,40 | 6,50 8.80 8,78 9,00
6 |22BB et CB cap 1,10 745 | 4,50 |'5,70 5,68 4,50
7 {22 short et Long 1,09 7,20 } 4,50 570 5,68 9,00
8 |22 Long Rifle 1,09 715 | 4,50 5,70 5,68 9,00
9 122 Extra Long 1,10 715 | 4,50 570 | 5,68 8,00 .
10,|22 Long shot 1,12 715 | 4,50 | 570 5.68 9,00
11 122 Long Rifle shot{ 1,09 7,20 4,50 5,70 5,68 9,00
12 |22 Rem. Auto 1,29 770 | 4,75 6,25 6,23* | 12,00
13 |22 Win. Auto 1,42 800 | 500 | 650 | 6,48 | 12,00
14 |22 win. Rim. Fire 1,27 7.65 5,00 6,20 6,18 | 12,00
l 1S |22 win. Mag. RF | 1,27 7,60 l 5,00 6,15 613 | 12,00
!
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C.L.P. TABELLE DELLE DIMENSIONI B Vo8
2 DATA 820319
Sottocommissione XVIi2 SESSIONE - GiUgﬂO 1982 Rév §2.0609

Armi a percussione anulare

R
r-Q50 1
| I 150
Fe
eneoss r
h=015 ~
.t L
[ 1
= __L_Qz

* = alia intersezione dele linee
Calibro verificatore di riferimento dello spazio di chiusura massimo

1 2 3 4 5 6 7 8
N° catibro -ofgos . g})s 51 -3104 . c%a N 010
1 |4 mm Radz. 140 | 605 | 350 | 456 | a54 | 300
2 |s mmRem REMag] 136 | 824 | ss0 | 650 | 647 | 18,00
3 [5.6 mm (22) 132 | 745 | as0 | s70 | se8 | aso
4 {6 mm Flobert 160 | 730 | as0 | s88 | sg6 | 450
5 |9 mm Flobert 165 | 1040 | 650 | 880 | 878 | 7,00
6|2288etcBeap | 132 | 745 as0 | 570 | ses | 450
7 122 short Long 129 | 720 | 450 | 570 | s68 | 9,00
8 |22 Long Rifle 120 | 745 | 450 | s70 | s68 | 9,00
9 [22 Extra Long 130 | 745 | 450 | 570 | s68 | 900
10 |22 Long Shot 132 | 745 | as0 | s70 | 568 | 9.00°
11 22 mag. R.shot | 1,29 | 720 | 450 | 570 | 568 | 9,00
12 {22 Rem. AUtO 1,49 7,70 4,75 6,25 6,23 12,00
13 122 win_Atro 162 | sool soo ! s50 | 648 | 12.00
14 |22 Win. R.F. 1,47 7,65 5,00 6,20 56,18 12,00
15 122 wWin, M3ag. RF 1,42 7.60 5.00 6,15 6,13 12,00
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C.1.P. TAB VI AR 7

) TABELLE DELLE DIMENSIONI pag: 01
XVII1® ' SESSIONE Giugno 1982 DATA B0-06-10
Sottooomri ssigne . Rév. 820509

ARMI PER CARTUCCE A PALLINI

Dmin
o mi Emax
. “w &
Temin ol Tu.nnl A5
P— !
£ - .
n /
F and he'd
25
- oj ‘ o= 354030
E1=D1-3~ : |
» — alla intersezione delle linee

CALIBRO verificatore di riferimento della profonditad (T)

della sede del bordo minima e mansimn

1 v} 3 4 5 6 7 8 9 10
i

e el S i 1 i A R
1 }10/70 1,90 | 1,23 | 2,00 | 1,35 {21,75 ]| 23,65 | 21,73 | 21,60
2 [12/65 1,85 | 1,22 | 1,95 | 1.32 | 20,65 | 22,45 | 20,63 | 20,49
3 (12/70 1,85 | 1,22 | 1,95 { 1.32 | 20,65 | 22,45 | 20,63 | 20,50
4 (14765 4,75 | 1,14 | 1,85 | 1,24 19,70 [ 21,45 | 19,68 | 19,54 |
5 (16/65 1,65 | 1,05 | 4,75 | 1,15 [ 18,95 | 20,65 | 18,93 | 18,79
6 [16/70 1,65 | 1,05 | 1,75 | 1,15 | 18,95 | 20,65 | 18,93 | 18.80
7 |20/65 1,55 | 0,97 | 1,65 | 1,07 [ 17,75 | 19,40 | 17.73 [ 17.59
g [24/63,5 155 | 0,97 | 1,65 | 1,07 [ 16,80 | 18,45 | 16,78 | 16,66
9 {28/63,5 1,55 | 1,02 { 1,65 | 1,12 [ 15,90 | 17,00 | 1588 | 15,76
10 [32/63,5 1,55 1,02 A 1,65 1,12 | 14,60 | 16,10 14,58 | 14,46
11 d10l63{,5 1,55 1,01 1,65 1,11 112,05 | 13,601 12,03 11,92
12 [9 mm/aa,5| 1,45 | 0,92 | 155 | 1,02 | 990! 11,80 9.88| 9.76
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c.i.p. TABELLE DELLE  DIMENSIONI oo a2
2
XV1I-SESSIONE-GIUGNO 1982 DATA 8006 10
Sottocomuissice Rév 820324

ARMI PER CARTUCCE A PALLINI

A canna liscia a percussione centrale

Punto di controllo

Canne
giustapposte
Al s
Punto di controllo
“oppostg all'estratYore
Canne
sgvrapposte

NE Modo d'impicgo del calibro verificatore della profon-
" dita della sede del bordo.

‘Controllo da effettuare secondo i diametri A-A e B-B
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C.1.P. TAB Vi AB/B
, TABELLE DEI CALIBRI OATA B2.03.28
XV¥I1 SESSIONE Giugno 1982
ot - Rév 820609
ARMI PER CARTUCCE A PALLINI
a percussione centrale
r=0,50
a camma liscia e . S9mes . i
e DOmjn_
emegta l
d‘.\ ITmaxz+a
— } 4.5
___l_/ﬁli I"— / 45
E .
A ol
3 = 0,10 per armi a bascula
25
3 = 0,25 per i fucili a
cariramento € a ripetizione
£z0.75 / (4] ol= 35+0"30
« — intersezione delle lince
Calitro verificatore di riferimento dello spazio di chinsura messima
1 2 3 4 s 6 7 8 9
Fe
Ne | Calibro | Tmsk+ aj € max E4 Dmin {9 max D1 D2
-0,01 + 3 ~0051|-001]-001
i {10:70 2,10 1.43 18,50 21.75 25,65 21,73 11,60
.25 1,58
2 [12/6% 2,05 1,82 17.50 20,65 2245 20,65 20,49
2,20 1,57
3 (1270 2,08 1,42 17,50 20,65 22,45 20,63 20,50
2,20 1.57
4 114165 1,95 1,34 16,50 19,70 21,45 19.68 19,54
2,10 1.49
5 |16/65 1,85 1,25 16,00 18,85 20,65 18,93 16,79
2,00 1,40
6 |16¢70 1,85 1.25 16,00 16,95 2065 18,95 16,60
2.00 1,40
7 {20065 1,75 1,17 14,50 17,75 15,40 17,73 12.59
i 1.90 1.52
8 [24163.5 1,75 117 15.00 16,80 18.45 16,78 16,56
1,9 1,32
9 [26/63.5 1,75 122 13.00 15,90 17.40 15,99 15,76
1,90 1,37
W0 |37/63.5 1,75 1.22 11,50 14,60 16,10 14,58 14,45
- 1,90 1,37
31 12107635 1,75 1.21 9,00 12,05 13,60 12.03 11,93
- 1,90 1.35
T2 e mmecas 4,65 1,12 7,00 9,90 11,40 9.88 9.76
R JIEED 17 I { H T ?

| N—
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XVII-11l. -~ CONDOTTA DELLE PROVE INDIVIDUALI
— ARMI CARICATE DALLA CULATTA
~ REGOLAMENTC TIPO

Decisione presa in applicazione del paragrafo 1 dell'art. S del Re

golamento. Questa decisione annulla e sostituisce le decisioni
XV-9 e XVI-3.

ART. 1 - Generalitd -

1.1. Scopo di questa decisione & di determinare le prescrizioni mi

nime uniformi per la prova individuale delle armi da fuoco
caricate dalla culatta.

Queste prescrizioni si applicann. anche ai pezzi fortemente
sollecite:i che possono venire nontati in un'arma da fucco
‘senza alcun aggiustaggio. In questo caso, l'ar
ma finita non deve essere riprovata se i pezzi fortemente
solleciteti sono gid stati provuati alla pressione piu eleva-
ta prevista per questo tipo di arma (pressione di proval,
L'arma, che monta uno o pil pezzi fortemente sollecitati che

necessitano di un aggiustagglo, sard provata completato il
montaggio,

Per pezzi fortemente scllecitatl di qualsiasi tipo si inten-
dono quei pezzi che (alle sparo! devono resistere alla pres-
sione del gas, ossia le canne, le camere di cartuccia che
non fan parte della cenna (tamburi deti revelvers) e i pezzi
(componerti) dei congegni di chiusura,

Per aggiustaggic si intendonc tutte le operazioni effettuate
sul pezzo, suscettibili di modificarne (s============z== la

resigtenza e che, di conseguenza, esigono una riprova secondd
le prescrizioni C.I.P. .

1.2. I punzoni di prova non possono essere appostl che quando l'ar
ma da fuoco, oppure i1 pezzi fortemente sollecitati di un'arma,
sono stati provati conformemente alle disposizioni flssate
qui di seguito e hanno soddisfatio alle prescrizioni imposte.

1.3. La C.I.P. riconosce che le caratteristiche del materiale uti-
lizzato e gli spessori delle pareti della canna e della came-
ra che ne risultano sono fattori importanti della sicurezza.
Tuttavia, essa gludica che si tratta, in linea di principio,
di una responsabilitd che incomb: al fabbricante.
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ART. 2 - Procedura -

La prova comprende:

-~ i1 controllo prima del tiro
-1 tiri di prova

-« 11 controllo dopo i- tiri

ART. 3 - Controlle prima dei colpi (4% proval) -

Prima di essere sottoposte al tirop di prova, le armi da fucce sa -~
ranno oggetto di un controllo prelimingre,

Questo comprende

- il aontrollo del marchi distintivi;

« 11 controllo della gicurezza di funzionamento e il controllo vi -
suale;

- il controllo dimensionale.

ART. 4 - Controllc del marchi distintivi -~

Nel corso del controllo dei marchi distintivi si verificherd se le
indicazioni seguenti scno state apposte in modo ben visibile e dure
vole su almenc uno dei pezzi fortemente sollecitati dell'arma:

- il nome, la ragione sociale ¢ la marca di fabbrica depositata del

fabbricante o qualsiasi altra indicezione che permetta di stabili
re (l'origine dell’) arma;

= 11 numero d'identificazione (matriccla) dell'arma;

- la designazione del calibro (per esempioc, secondo le norme della
C.I.P.: 7x64, 243 Win., 12-70, etc.) su ogni canna se l'arma com
porta delle canne di calibro diverso, ¢ su una sola delle canne
se queste sono del medesimo calibro.

ART. 5 - Controlleo della sicurezza ci funzionamento e controllo
visuale -

5.1. Il controllo della sicurezza di funzionamento consiste nella
verifica del buon funzionamentc del meccanismo di caricamento
delle armi semiautomatiche, del congegno di chiusura, (del
mececanismoe di) culatta, della sicurezza e del dispositivo di
armamento e di- percussione.
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5.2. Il controllo visuale consiste nella verifica di eventuali di-
fetti di saldatura sui pezzi for-emente sollecitati, oltre
che su eventuali deformazioni de.la canna e della camera.

ART. 6 - Controllc dimensionale -

I controlli ceonsisteno nella verifica delle guote riportate h alle
gato.

ART, 7 - Rifiiti prima dei colpi (di prova) -

Le arm1 e 1 pezzi fortemente sollecita:i che nel corso del control-
lo prima del tiro (di prova) hanno presentato uno dei difetti qui
sotto elencati saranno rifiutati e restituiti al fabbricante:

7.1. Assenza dei marchi distintivi di cuil all'art. 4 .

7.2. Difetti causati da operazioni meccaniche scorrettamente esegui
te (forgiatura, martellatura, foratura, saldatura, tornitura,
fresatura) oppure (causati) da &ltri procedimenti di lavora-

zione, se 11 funzionamente e la resistenza sono influenzati
in modo negativo dagli stessi;

oss1ial
a. pieghe di forgiatura;

b. fessure, venature, soluzioni di continuita nel materiale o
saldature male eseguite;

c. cattivo aggiustaggio o cattiva saldatura delle canne, dei

ramponl e delle bindelle o del rampone della croce (tenon-
cino} ,

d. scalfitture (rigature o altre irregolaritd dovute alla la
vorazione (scadente} della parete interna della canna e
della camera che determinano una mancanza di lucentezza,
visibile a occhio nudo, e di conseguenza {comportanc) un
pil difficile rilevamento dei difetti determinati dagli
spari di prova.

I1 valore limite ammissibile di R, (rugositd) 2 di

l.B/Aaf per la camera e di 1 4 per la canna, (Da control
lare solo in caso di contestazione).

Se vengono constatate le irregolaritd di cui sopra e ge il
fabbricante non le corregge, il Banco di Prova dovrd impie
gare un numero triplo di cartucce di prova
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s

e. rigonfiamenti all'internc della canna e della camera;

f. fenomenil simili alle gonfiature che si presentanc in parti
colare (in corrispondensa dei, raccordi tra la camera e la
canna e {in corrigpondenza) delle strozzature, soprattutto

quelle che compertance yna diminuzione di resistenza delle
pareti.

7.3. iqfossamenti, pieghe o grinze della canna visibili ad occchio
nudo all'interno (della stessa) .

7.4. Costruzicne i1nadeguata del (congegno di) chiusura delle armi,
tale da ncn garantire un funzionamento sicuro durante (le ma-
novre) di armamento e di chiusura.

7.5. Assenza di sicurezza di funzionamento: a tal fine occorre ve-
rificare:

a. 11 funzionamento agevole del congegno di chiusura e (le con
diziont di) sicurezza della (stessa) chiusura;

b. 11 buon funzionamento del meccanismo di caricamento e di
scaricamento delle armi automatiche;

c. 11 funzionamento aimpeccabile del (congegno di) sicurezza;

d. 1l'esclusione di rischi di partenze non preordinate di col-
pi all'atto del caricamento;

e. 11 movimento agevole dei percussori nelle loro sedi, la
non sporgenza dei percussori dal piano di culatta dopo (la
manovra) di armamento, l'assenza di bavature nei fori dei
percussori e sulla testa dei medesimi;

f. 11 buon funzionamento del meccanismo di scatto (lo sforzo
gsul gr:lletto non pud essere troppo leggero, salvo il caso
di armi speciali da competizione);

g. il funzionamento sicurc del tambure dei revolvers ¢

7.6. Dimensioni non conformi alle norme della C.I.P. .
7.7. Corrosioni e imbrattamenti. Tuttavia, se trattasi di un'arma

usata, questa potra essere accettata, ma subirad una prova tri
pla (6 colpi per canna) .
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ART. 8 - Tirl di prova -

8.1. I1 tiro di prova sara effettunti su armi, ¢ su pezzi fortg
mente sol_ecitati, che siano fin ti. Le armi che necessitano
ancora della brunitura e/o di in:isione, tenuto conto del pa-
ragrafo 11.1, (armi finite 1in bianco) saranno considerate co-
me arml finite. Se un'arma viene montata utilizzando, median-
te aggiustaggio, dei particolari fortemente scllecitati che
sono gia stati oggetto di prova, 1'arma completa sard ugual-
mente sottoposta a prova. Nelle armi a pid canne, ogni canna
sara sottoposta a prova; neil revslvers, ciascuna camera del
tamburo.

8.2. Il tiro di prova sara effettuate secondo le prescrizioni
della C.I.P. in vigore

8.3. Se vi & motivo di ratenere che (una delle) cartucce di prova
era difettosa, il Banco di Prova deve, oltre 1l numero pre-
scraitto di cartucce, procedere av uno sparo supplementare.

ART. 9 - Controllo dopo il tiro (di prova) -

Dopo 1 colpi di prova, le armi o 1 pez:1 fortemente sollecitati

dovranno esser: sottoposti a un nuove con-
trollo.

Per questo contreollo s1 applicheranno le disposizioni di cuil allo

art. 5.

ART. 10 - Rifiuti dopo il tiro (di preova) -

10.1. Le armi e 1 pezzi fortemente sollecitati che sonc stati visi-

bilmente deteriorati (per effettc) dei tiri d4i prova, cosi co
me le armi nelle quali 1l contrcllo ha rivelato uno dei difet

ti qui di seguito elencati, sarznno rifiutati e restituiti al
fabbricante:

a. mancatn percussione;

b. parten:a non preordinata del -olpo al momento della chiusu
ra del 'arma;

e armi a pid can

c. partenza non preordinata di pid colpi nell
1ali

U
ne, anche (utilizzandc) cartucce commerc
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10.2.

10.3.

d. forzamento (incollamento) esagerato dei bosseli (rnella ca-
mera) al momento dell'estrazicone, anche impiegando cartuc-
ce del commercio

e. perforazioni di capsula, anche impiegando cartucce del com
mercio;

f. tutte le deformazioni della cénna e della camera che posso
no portare pregiudizio alla sicurezza dell'arma;

g. tutte le dilatazioni della canna, comprese quelle in forma
d'ondulazicne nelle zone pilt deboli della canna (stessal);

h. rampen: o bindelle dissaldati;

1. disgiunzione permanente
della chiusura superiore al valore massimo fissato dalla
C.I.P.

J. deterioramento o deformazione dei pezzi essenziali del (con
gegno di) chiusura;

k. fessure (inerinature) all'internc e all'esterno della can-
na e della camera e su tutti ¢li altri pezzi essenziali
dell‘'arma; .

1. meccanismo di funzionamento manifestamente difettoso oppu-
re non sicurc (meccanismi di sicurezza e di percussione,
meccanisml di scatto, di cari:amento e di scaracamento,
chiusura e dispositivo di rotazione del tambure) o sicurez
za non funzionante.

Nel caso in c¢uir 11 risultato dei tiri di prova lasci 1l mini-
mo dubbic a proposito della resistenza di un'arma ¢ di uno
dei pezzi fortemente sollecitati,

oppure se sussistono dei dubbi sull'esistenza di un deteriora
mento o d: un difetto (conformemente al capoverso precedente),
oppure se un difetto viene constatato sul bossclo sparato di
una cartuccia di prova,

11 Banco di Prova, oltre 1l nume.'o prescritto di cartucce,
procedera al tiro supplementare -!i cartucce di prova.

Nel caso di presunzione 4i un difetto di funzionamento, si u-
tilizzeranno cartucce del commercio.

Lé armi e i relativi pezzi fortelente sollecitati, che a nor-
ma delle disposizioni delltart. 7 non sono stati ammessi azx
tiri di prova o che sono stati rifiutati in conformita alle
disposizioni dell'art. 10, possono nuovamente essere ripresen
tati al medesimo Banco d4i Prova se 1l fabbricante dimostra d;
aver eliminato 1 difetti constatati.

La prova mara allora ripetuta.
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ART.

11.1.

11.2.

ART.

12.1.

12.2.

12.3.

11 - RiErova -

Se un'armz gid provata, o un pez:¢ fortemente sollecitato gid
provato, hanno subito una dglle operazionl qul di seguito in-
dicate, suscettibili di compromettere la resistenza dell'arma,
questa arma, ¢ questo pezzo, devono nuovamente essere sottopo
sti a prova conformemente alle (prescriztiont dt cui) agli ar-
ticeoli da 3 a 9:

-~ sostituzione di un pezzo fortemente sollecitato (che compor
ta un'operazione di) aggiustaggio;

= qualsiasi modificazione di dimensioni;

- qualsiasi aslterazione della resistenza dei materiali,

Quando un'arma giad provata, ¢ un pezzo fortemente sollecitato
gia provato conformemente a1 paragrafi 11.1. e 10.3 presenta
uno dei difetti enumerati nell'art. 10 (paragrafe 10.1) 1 pun
zonl di prova che figuranc sull'arma o sul pezzo fortemente
sollecitato saranno obliterati mediante (un punzone riprodu-
cente) una "X" apposto sui punzoni medesimi o a lato di que-
sti ultimi.

12 - Apposizione dei punzoni di prova -

Se la prova e 1 controlli (esegutiti) conformemente agli arti-
coli da 3 a 9 e 11 non hanno posto in evidenza dei difetti, i
punzoni di prova saranno apposti, in modo ben visibile, su
pezzi fortemente sollecitati sottoposti a prova:

- per tutte le armi, ad eccezion.: dei revolvers:
su ogni canna, sulla bascula, sulla carcassa o sui pezzi es
senziali del meccanismo di chiisura;

- per 1 revolvers:
sulla canna, sul tamburo e sul castello;

- per le arml 1in cul la camera ncon € solidale all'anima della
canna:

sulla canna, su ciascuna camer2 e sul pezzl essenziali del
meccanismo di chiusura.

Su ciascuna arma e su clascuna canna presentata separatamente

alla prova sarad apposto un punzone che permetta di stabilire
1l'anno della prova.

Inoltre, per le armi & canna liscia, ogni canna deve portare,
oltre l'indicazione della profonditd della camera, o 11 diame
tro dell'anima f(quota B secondo .e norme C.I.P.) (misurato)
alla distanza di 25 #3 cm dal vivo di culatta e espresso in

mirllimetri con la precisione del decimo di millimetro, ¢ un
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marchio riconosciuto da tutti 1 Banchi di ®rova che permetta
di individuare immediatamente le caratteristiche dell'acciaio
utilizzato.

ART. 13 - Prova superiore -

Oltre 1 casi in cul questa prova & imposta dalle prescrizioni C.I.P.
(vedi Decisione XVII-2 quir allegata), 1 Banchi di Prova l'effettue-
ranno solo su richiesta.

In tutti 1 casi la prova superiore comportera:

- l'applicazicne delle norme degli articoli dal 3 al 9 e 12 ;
- l'applicazione di un punzone speciale diverso da quello relativo
alla prova ordinaria.

ART. 14 - Prova volontaria -

i4.1. La prova volontaria sara eseguits secondo le prescrizioni de-
gli articoli dal 3 al 9.

14.2. (Caso di) arma presentata alla prova volontaria in un Banco
di Prova del Paese in cui & stata effettuata la prova obbliga
toria:

a. l'arma non ha subito, dopo la prova cbbligatoria, una del-
le operazicni menziocnate al paragrafo 11.1 ed & stata giu-
dicata i1donea all'atto della prova volontaria:
apposizione di un punzone di .iprova e/o di un certificato
di sicurezza che fa menzione:

—~ delle caratteristiche dell'arma,

- della data della prova volontaria.

b. L'arma non ha subite, dopo la prova cbbligatoria, una del-
le operazioni menzionate al parafrafo 11.1, ma essa & sta-
ta rifiutata all'atto della prova volontaria.

Apposizione sull'arma di un punzone speciale da definirsi

e sagn.ficante "pericolo allo sparo". Consegna di un certi
ficato che segnala che l'arma non pud essere utilizzata per
lo sparo e che menziona:

- le caratteristiche dell'arm:;

- 11 motivo della prova voloniaria;

- la dsta della prova volontaria.

¢. L'arma ha subito, dopo la prova obbligatoria, una delle o-
perazionl menzicnate al paragrafo 11.1 e, per conseguenza,
ricade nelle condizioni previste all'art. 11.
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14.3. (Caso di) arma presentata alla prova volontaria nel Banco di
Prova di un Paese che non ha effettuatoc la prova obbligatoria.

a. L'arma non ha subito, dopo la prova obbligatoria, una del-
le operazioni menzionate al paragrafo ll.1 ed & stata giu-
dicata idonea all'atto della prova volontaria:
apposizione del punzone nazionale senza ghe siano tolti a

punzoni d'origine e/o consegra di un certificato di sicurez
za.

b. L'arma non ha subito, dope lz prova cobbligatoria, una del-
le operazionl menzionate al paragrafo 11.1, ma & stata ri-
fiutata dopo la prova volontaria.

- Sesi —ratta diun'arma usata. vedi 11 paragrafo 14.2 .,

- Sesi tratta diun'arma manifestamente nuova; informare im

mediatamente 11 Banco di Prova che ha apposto 1 punzoni
della prova obbligatoria e :niziare, eventualmente, la pro
cedura prevista dalla C.I.P per la definizione delle con
troversie; apporre sull'arma 11 punzone "Pericolo allo spa
ro* in accordo col Banco di Prova che ha eseguito la pré-
va obbligatoria.

c. L'arma ha subito, dopo la prova cbbligatoria, una delle o-
perazionl menzionate al paragrafo 11.1 e, di conseguenza,
ricade nelle condizioni previste all'art. 11 .

ART. 15 - Prova facoltativa imposta de uno S$tato membro -

Nel caso in cui delle armi regolarmente provate in uno Stato membro
della C.I.P. non dovessero pid corrispondere alle condizioni C.I.P.
che hanno giustificato la loro accettazione, gli Stati membri della
C.I.P., ove qQuesie arml s1 trovano saranno liberi di sottometterle
ad una nuova prova secondo le norme de. precedente art., 14 ,

Analogamente, questa nuova prova potrad essere effettuata nel caso
in cul le prescrizioni nazionali del Paese 1n cul si trovano le ar-
m1 prevedessero una ripetizione period-ca della prova.

ART. 16 - Registrazioni ufficiali -

Dopo 11 compimento della prova saréd redatto un verbale (certificato)
contenente le indicazioni seguenti:

- numero d'ordine e data del verbale;

- natura della prova;

- elementi d'identificazione dell'arma;

- in caso di raifiuto, la natura del difetto.
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ALLEGATO

QUOTE IMPORTANTI SULLE ARMI DA CONTROLLARE DAL PUNTO DI VISTA DELLA

SICUREZZA

I. QUOTE GENERALI -

l. Armi a cannaf(e) r%gata(e) destinate all'impiego di cartucce a
percussione centrale.

Le seguenti quote sono da contreollare

Camera a polvere:

- diametro all'imboccatura della camera Pl
- lunghezza della camera L3
- diametro (in corrispondenza) della bocca del bossolo H2

Cono di raczcordo della camera;
- vedere paragrafo II. L1/P2 e L2/H1

Sede del fondello:
- vedere paragrafo III. R (E)

Imbocco della rigatura:

- diametro che precede l'imbocco della rigatura Gl
- 1nclinazione

10
- lunghezza
G
Quote della rigatura:
- diametro (in corrispondenza) dei pieni delle righe F
- diametro (in corrispondenza) dei vuoti delle righe z

Tutte le quote di cui scpra, ad eccezione dell'(angole) i°,
devono essere superiori o al minimo uguali a quelle prescrit-
te dalla C.I.P. per le camere mimime. La quota 1° deve essere
infericre o tutt'al pid uguale a quella prescritta dalla C.I.P.
per la camera minima.

2. Armi a canna(e) liscia(e) destinite all'impiego di cartucce a
pallini a percussione centrale.

Le sBeguenti quote sono da controilare

Camera a polvere:
- diametro all'imboccatura della camera )
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~ lunghezza della camera L
- diametro al limite (inferiore) della camera H
Sede del zollarino:
- vedi paragrafo III. T
Cono di raccordo:
- angolo (apertura totale del co o) X 1°
Alesaggio della canna:
- diametro dell’'anima B

Queste quote devono essere conteriute nelle tolleranze prescrit
te dalla C.I.P.

3. Armi destinate al tiro di cartucce a percussione anulare,.

Le seguenti quote sono da contrcllare

Camera a polvere:

- diametro all'imboccatura della camera Pl
- lunghezza della camera L3
- diametro della bocca del bossolo H2
- lunghez:a

L1
Sede del ¢ollarine:
- vedere paragrafo III. R

Dimensioni della raigatura:

- diametro (in corrispondenza) dui pieni delle righe F

- diametro (in corrispondenza) dei vuoti delle righe (o
dell'anima)

Z

Queste quote devono essere superiori o almenc uguall a quelle
prescritte dalla C.I.P. per la czmera minima.

4. Il contro.:lo della camera & polvere e del tratto iniziale del
la rigatwra & effettuato coll'ausilio di calibri verificatori
di forma ¢ mediante sistemi di misurazione equivalenti:

- armi a canna(e) rigata(e) a pe-cussione centrale e armi a
percussione anulare: calibri verificatori al minimo;

— army a cannafe) liscia(e): calibri verificatori minimi e
massimi.

I1 controllo dei diametri del a t
coll'ausilio di tamponi verificetori ¢ mediante sistem: di mi
sura equivalenti.
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II. POSIZIONE DEL CONO DI RACCORDO DELLA CAMERA -

1.

(Per le armi a canna(e) rigata(e) Il cono di raccordo della
camera da verificare & definito dalle (quote) L1/P2 e L2/Hl.

Il controllo & effettuato per mézzo di un tampone conico che
riproduce 11 conc della camera minima s=z=z==== @& le
distanze a partire dal vivo di culatta (della ecannal.

Le quote del cono di raccordoe della camera devono essere su-
periori o almenoc uguali a quelle prescritte dalla C.I.P. per
la camera minima.

IX11. "SPAZIO DI CHIUSURA"

-

. La quota base dello "spazio di chiusura" & la distanza tra

l'elemento geometrico della camera contro 1l quale la car-
tuccia trova appoggio nella sus posizione pil avanzata e 1l
piano di culatta o la bascula dell'arma.

L'elemento geometrico (di cui sopral), secondo il tipo di
cartuccia, & 11 seguente:

2.1. Cartuccia a gola J con cono

Cono di raccordo della camera definito da L1/P2 e L2/HL -
2.2. Cartuccia a gola ¢ .} senza cono
Limite (di profonditd) della camera a polvere individua
to da L3 -
2.3. Carcucce a cellarine
e cartucce u percussione anulare
Pr. fondita del cocllarine R -

2.4, Cartucce a fondelloc tipo MAGNUM
Altezza della sede del fondello E -

3]
L8]

. Cartucce a pallini
Profondita del collarine T (D, &°) -
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3. Lo “spazto di chiusura" & determinato dalla distanza tra 1l
prano di culatta (dell'otturatore) o tra (il piano} della ba
scula e 11 fondelleo di un calibro (di misura) dello "spazio
di chiusura" avente le quote corrispondenti ad una camera mi-
nima
La misura deve essere effettuata a culatta chiusa.

Con un "calibro di massima', fabbricate tenendo conto dei va
lori massimi dello "spazic di chiusura" indicati al paragra-
fo seguente, introdetto nella camera, l'arma .

non deve poter essere chiusa (comple-
tamentel,

4. I valori massimi degli 'spazi d. chiusura’, ancne dopo 1 col
pi di prova, sono 1 seguenti:

4.1. Armi lunghe a cannale) rigstale) a percussione centrale
e pistele o revolvers destinati al tiro di cartucce a
cono aventi una lun-

ghezza di bossolo superiore a 30 mm:

- pressione dei gas Pmax i1nferiore o uguale a 3.300 bar:
0,15 mm.

- pressiocne dei gas Pmax superiore a 3,300 bar: 0,10 mm.

4,2. Altrz pistole a percussione centrale:

- cartucce a gola con cono 0,20 mm,
- cartucce a gola senza core 0,30 mm.
- altre cartucce 0,30 mm.
4.3, Altri revolver a percussiore centrale 0,25 mm,

4.4. Armi a cannale) liscia(e) »er cartucce a pallini a per-
cussione centrale:
~ fucili a caricamento aut:.matico e a ripetizione semi-

automatica: 0,35 mm.

- fucili a canne basculanti e altri fucili: 0,20 mm.
Dopo i tiri di prova la disgiunzione tra la canna e la
bascula deve essere inferiore o tutt'al pid uguale a
0,10 mm.

4.5. Armi per cartucce a percussione anuleare:
- indicazione dell'energia cinetica in luogo

della pressione 0,20 mm.
-~ pressione dei gas Pmax 1tferiocre o uguale

a 1800 bar: 0,20 mm.
~ pregsione dei gas Pmax fino a 2.500 bar: 0,15 mm.

- pressione dei gas Pmax svperiorea 2.500bar: 0,10 mm.
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XVII-12  CONDOTTA 'BELLE PROVE INDIVIDUALL
.ARMI CARICATE DALLA BOCCA (ARMI A POLVERE NERA).
REGOLAMENTO TIPO.

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5 del Regolamento.

Art.] Inizio

1.1 Lo scopo di questu decisione é determinare le prescrizioni minime uniformi per la prova
individuale della armi da fuoco da caricarsi daila hocca.

Queste prescrizioni si applicano ariche u pezz jortemente sollecitali che possono essere
assemblati in un'arma da fuoco senza nessun aogiustagsio.

In quesio casv Uarma completaiu non deve essere riprovata sg i pezzi fortemente sollecitati
sono stati lestati alla pressione pin forte di questo tipo d'arma.

Un'armu che pussieda uno o pis pezar foriemente sollecitati, che necessituno un
aggiustaggio, sara testata dopo il montaggio.

Con "pezzi fortemente sollecitati di qualunque tipo” intendiamo quei pezzi che devono
resistere alla pressione dei gas, cioe, le canne complete, il vitone di culatta e i tamburi dei
revolvers.

Con "aggiustaggio” , intendiamo qualunque operazione effettuata sul medesimo pezzo,
suscettibile Ji ullernarne la resisienza ¢ che. di conseguenza dovra essere nuovamente

sottoposto a prova secondo le prescrizioni delln C.1P.
1.2 I punzoni di prova possono essere posti guando l'arma da fuoco, o i pezzi fortemente

sollecitati Ji ur'arma, sianv stati provati in buse alle dispusizioni fissate qui di seguito e

abbiano soddisfatto le prescriziom imposte
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Art.2 Procedura
La prova implica: - Il controllo prima del tiro
- Il tiro di prova

- Il controllo dopo il tiro.

Art.3 Controllo prima del tiro
Prima di essere sottoposte a tiro di prova, le armi sono poste a controllo preliminare.
Questo implica: - Il controllo dei marchi distintivi

- ll controllv dellu sicurezzu di funzionamento

e il controllo visuale.

Art.4 Controllo dei marchi distintivi

4.1 Il controllo dei marchi distintivi, s1 verifichera se le seguenti indicazioni siano state
apposte in modo ben visibile e durevole su almeno uno dei pezzi fortemente sollecitati
dell'arma:

- il nome, la ragione sociale o la marca di fabbrica depasitata o qualsiasi altra indicazione
che permetta di stabilire l'origine dell'arma;

- tl numero di identificazione dell'arma;

- la designazione del calibro secondo la denominazione commerciale;

- l'iscrizione "POUDRE NOIRE SEULEMENT" o un'iscrizione equivalente in altra lingua,

apposta a caratteri relativamente grandi.

-4.2 Le prescrizioni qui sopra, non sono obbligatorie per le armi antiche a interesse storico.
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Art.5 Controllo della sicurezza di funzionamento e controllo visivo

5.1 I fucili, le pistole e i revolvers potranno essere softoposti a prova in bianco o in nero,
completamente finiti e forniti dei meccanismi di innesco della carica. Le canne in bianco
munite del viione di culatta definitivo e del foro del luminello potranno essere presentate’
anche se completamente finite.

La canna é considerata completamenie finitu in bianco quando siano stati effettuati tutti i
lavori di finitura che possono modificare lo spessore delle pareti o le caratteristiche dei
materiali e cive la suldo-brasuiu u des tenurd,delle riserve, lu fresatura delle Licche di mira,

la lavorazione delle palmette, dei filetti ecc.

5.2 I controlio della sicurerza del funzionamento porta:
-per tulle le armi al controlly del fore del luminello

-per 1 revolvers, alla libera rotazione del tamburo, al giusto aggancio del cane ,alla

prima e seconda monta del cane.

5.3 Il controliv visivo mura dilu ricerca di eveniuali difetti del materiale ¢ a difetti di

resistenza, tali che:

a. fessure nelle canne, venature, soluzioni di continuita
b. saldature eseguite scorrettamente

¢. costruzione inadeguulu della chiusura

5.4 Le armi ¢ i pezzi fortemente sollecitati che, duranie il controllo prima del tiro,hanno

presentato uno dei difetti presentati qui sopra saranno rifiutati e restituiti al fabbricante.
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Art.6 Tirodi prova

6.1 Il t¢rodi prova sara effettuato con armi, o pezzi fortemente sollecitati, che siano finiti.
Se un‘arma viene montata utilizzando, mediante agpiustaggio, dei particolari fortemente

(Y L)

sollecitati che sono gia stati oggetto di prova, l'arma compleia sara ugualmente sottoposta

a prova.

Nelle armi a piii canne, ogni canna sura sotloposta g prova, nei revolvers, ciascuna camera

del tamburo.

6.2 ]l tiro di prova, per i fucili a canna liscia sara effettuato utilizzando una carica
composta di polvere e pallini in quantita adeguata a sviluppare una pressione minima di
media che corrisponda a quella della tahella allegata e che verra verificata al 1°
manometro di una canna di prova dello stesso calibro realizzata secondo le condizioni
contenute nell'allegato |

Si sparerannv 2 colpt il primo dei quali € da considerare come voipo di riscaldumento per
eliminare residui di olio o di altra sostanza estranea dalla canna.

I valori delle cariche di polvere di piombo, per i diversi culibri, sono indicati nell’allegato 2.

6.3 Il €10 i prova, per i revolvers, saru effetiuaio caricando completamente il volume
delle camere del tamburo con la gquantita massima di polvere, compatibile con 1l

pusizionumeniv deda pallvtivla.

La prova consisterd nel tiro di almeno un colvo per opni camera del tamhuro e la polvere

ulilizzata sara del tipo che sviluppa pressioni pia elevaie.

6.4 Se vi € motivo di ritenere che i colpi di prova sono difettosi, il Banco di Drova, deve,

oltre il numero prescritto di colpi, procedere ad uno sparo supplementare.
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Art.7 Controllo dopo i tiri

Dopo i tirt di prova, le armi o i pezzi fortemente sollecitati dovranno essere sottoposti a

nuovo controllo.

Per questo controllo si applicheranno le disposizioni di cui all'art.5.

Art.8 Rifiuti dopo itir< -di prova.

8.1 Le armi e i pezzi fortemente sollecitati che sono stati visibilmente deteriorati dai tiri di
prova, cosi come le armi nelle quali il controllo ha rilevato uno dei difetti qui di seguito
elencati, saranno rifiutati e restituiti al fabbricante:

a. tutte le deformazioni della canna che possono pregiudicare la sicurezza dell'arma.

b. ramponi o bindelle dissaldati.

c. fessure all'esterno della canna e sul tappo di culatta.

d. per le armi a percussione e i revolvers, distacco del luminello o di altri pezzi del

meccanismo di innesco.

8.2 Nel caso in cui il risultato dei tiri di prova lasci un minimo dubbio a proposito della
resistenza di un' arma o di uno dei pezzi fortemente sollecitati, oppure se sussistano dei
dubbi sull'esistenza di un deterioramento o di un difetto (conformemente al capoverso
precedente} il Banco di Prova, oltre al numero prescritto di cartucce, procedera ad un tiro

supplementare di cartucce di prova.

8.3 Le armu e 1 relativi pezzi fortemente sollecitati che—a norma delle disposizioni
dell'articolo 5, non siano stati ammessi ai liri di prova, o che siano stati rifiutati n
conformita alle disposizioni dell’art.8, possono nuovamente essere ripresentati al medesimo
Banco di Prova se il fabbricante dimostra di aver eliminato i difetti constatati.

La prova sara allora ripetuta.
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Art.9 Riprova
9.1 Se un'arma gia provata o un pezzo fortemente sollecitato gia provato, hanno subito una
delle operazioni qui di seguito indicate, suscettibili di compromettere la sicurezza dell'arma,

quest'arma o questo pezzo devono nuovamente essere sottoposti a prova conformemente

alle prescrizioni di cui agli articoli dal 3 al 8:
- sostituzione di un pezzo fortemente sollecitato con aggiustaggio.

- qualsiasi modifica di dimensione determinante una diminuzione di spessore delle pareti

della canna.

- qualsiasi alterazione della resistenza dei materiali.

9.2 Quando la prova conformemente ai paragrafi 9.1 e 8.3 presenta uno dei difeiti elencati
nell'art.8, il punzone di prova che figura sull'arma o sul pezzo fortemente sollecitato sara

obliterato mediante una "X" apposta sul punzone medesimo o al lato di qust'ultimo.

Art.10 Apposizione dei punzoni di prova.
10.1 Se la prova e i controlli eseguiti conformemente agli art. dal 3 al 9 non hanno posto in

evidenza dei difetti, i punzoni di prova saranno apposti, in modo ben visibile, sui pezzi

fortemente sollecitati sottoposti a prova:

- per tutte le armi, ad eccezione dei revolvers, su ogni canna, e sul tappo di culatta.

- per t revolvers: sulla canna, sul tamburo e sul castello.

- Su clascuna arma e su ciascuna canna presentata separatamente alla prova, sara apposto

un punzone che permetta di stabilire I'anno in cui é eseguita la prova.
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Art.11 Registrazioni ufficrali.

Dopo il compimento delle operazion di prova, sara redatio un certificato contenente le
indicazioni seguenti:

- numero d'ordine e data del certificato

- natura della prova

- elementi d'identificazione della prova

- 1n caso di rifiuto, la natura del difetto

Allegati (da pubblicare) - canne manometriche
- tubelle delle curiche di prova

- dimensioni dei fori di luce.

XVII - 13 DECISTONT - RACCOMANDAZIONI

Durante le proprie Sessioni Plenarie, lu C.1LP. vviu decisioni e raccomandazionii.

Le decisioni sono prese conformemente alla Convenzipne del 1969. Per divenire vincalanti,
devono essere vggeilo di nolificu per via diplomativu ui governi degli Stati inembri.

e raccomandazioni sono adottate a mageioranza di voli, ma non sono oggetto di notifica

iy

per via diplomatica. Benché, di comsegucncu, nun siunv vincolanti, esye pussono servire da

ouda e nrientamento tecnico per oli Stalt membri

— 217 —



10-7-1993

Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale
-

- n. 160

STATI MEMBRI DELLA C.ILP. (GIUGNO 1982)
Repubblica Democratica Tedesca
Repubblica Federale di Germania
Repubblica Austriaca

Belgio

Repubblica del Cile

Spagna

Repubblica Francese

Regno di Gran Bretagna e Irlanda del Nord
Repubblica Popolare d'Ungheria
Repubblica Italiana

Repubblica Socialista Cecoslovacca

Repubblica Socialista Federativa di Yugoslavia

In allegato: punzoni di prova in vigore.
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REPUBBLICA DEMOCRATICA TEDESCA

Punzomnt di prova

Prova normale

delle armu da fuoco e appareccht di tro destnat at two di munizioni
confezionate sotto forma di cartucce canche sviluppanti una pressione
di gas normale

]

Prova normale

deite munizioni da fuoco e apparecchiature di tiro nei quab la
propulsione & reahzzata da una miscela liquida o gasosa, da una carica
esplosiva o da una cartuccia a sola polvere

Prova supernore

delte armi da fuoco destinate al tirg di muntzioni sviluppanti una
pressione superiore alla normale

Prova dopo la riparazione di pezzi specialt

Prova di certe armi da fuoco e apparecchi a carica esplosiva poriatile,

Data defta prova
{mese e anno, qui aprile 1974) 474

Controllo delle muniziont

PM

»
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REPUBBLICA FEDERALE TEDESCA

Punzom i prova

Prova defimtiva a polvere nera g/zt\s

SP
Prova definitiva a polvere senza fumo. J&:I;;\E

N
Prova superiore a polvers senza fumo. m

14
Prova delle armi che servono a lanciare una 5//"i\§
sostanza invece di un proiettile solido.

L
Riprova 2/,(@

Punzoni distintivi dei differenli Banchi di Prova

175

Ulm Berling Kie! Hannover Monaco Mellirchstadt Colonia

{Vim) {Hannover) (Kial} Munchent

Controllo deMe munizioni

Prova di certe armi da fuocco e apparecchi a carica esplosiva
portatili
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Punzor ) prova

Vienna Ferlach
Prova provvisoria delle canne
Prova definitiva obbligatoria a polvere nera
Tutte le armi
Prova definiliva obbligatoria a polvere viva di tutte le
armi destinate al tiro di cartucce a polvere senza fumo. V F

Prova superiore lacollativa del fucili da caccia a canna
liscia.

Conlrollo delle munizioni ﬁ

Prova di certe armi da fuoco ed apparecchi a carica
esplosiva portatili.

(progetto)
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BELCIO

Punzonr dr prova

canna
ordinaria
codettone -
Fucili lisci rova
con caricamento , gbbli atoria
dalla boceca 9
CANNA
superiore
codettone ... ... ..
prova provvisona facoltativa della canna .. ... ..
Fucili lisci
con cancamenio canna ordinaria
dalla cuiatia
prova
obbligatoria meccanismo
di chiusura SuUperniore ...,
canna ... ... ...
prova PN
meccamsmo di CHUSUIE ... v v woene o ,
Carabina ==
da sala
canna =00 eemeeeeeemme—e—em e (11}
meccanismo
rova PSF .
P o chiusura P @
. canna -
Fucﬂ;)e . prova meccanismo ’
carabine rigate obbligatoria & chiusura
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Armi straniere -

pezn sottoposli alla prova

Armi da guerra

canna

pe2ri sotloposti afla prova

| pezzi con \empera durg possono essere marcati

BELCIO
{seque) Pun oni di prova
CAaNNa, CArCASsSa I
prova PN ===
tamburo
Revolver
prova PSF ? canma, corcassa, famburo @
canna —
Pistola . 3
aulomaica g prova PSF pezzi sottoposti afla prova —_— @
canna
prova PN
Pistole per pezzt sottoposti alla prova
carucce
"Flobert”
0 carlucce =,
revolver =
prova PSF canna e Y
perz sottoposti alla prova ’ — @
canna
J-,

Controlio delle munizioni

Prova di cerie armi da fuoco e apparecchi a carlca esplosiva portatill

O
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Punzoni di prova

Prova delle armi.

Prova dapparecchi a
canca esplosiva porlatif

Controlio delle munizion
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Punzor dr prova

(X

Punzone dstintivo del Banco di Eibar, appostoe su tutte le
armi

Prova delie armi con caricamento dalla bocca
(polvere nera)

/, E g
s

Prova volontaria a polvere nera dalle canne caricate dalla
cutatla

0
o

Prova obbligaloria a polvere senza fumo delle armi a
canna liscia con cancamento dalla culatta

Prova supplementare a polvere senza fumo delle armi a
canna liscia con cancamento dalla culatta

il
Y

Prova di pistole e carabine da sala (con ta polvere
normalmente utilizzate)

Prova obbligatoria defle armi a canna rigala

Prova delle armi stranigre che non partano i punzoni
nconosciuli dalla CiP.

@=|O= | X

Controflo delle muniziont

Prova di certe armi da fuoco ed apparecchi a a carica
esploswa, portatilt
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FRANCIA

Punzoni di prova

Prove obbligatorre

Prova ordinaria delle armi finite a
polvere nera.

Punzone supplementare per
indicare le armi provate allo slalo ! x!
di spedizione.

Prova ordinaria delle armi finite
per polvere senza fumo.

Punzone apposto sulle armi g
riprovate a polvere nera. R R

Prova superiore delle armi finite
per polvere senza fumo.

)00 T &

Punzone apposto sule armi ‘t’

nprovate per polvere senza fumo R

Prova delle armi {unghe a canne rigate.
Armi francesi.

vy
AR

StETIENNE

Prova delle armi corte.
Armi francesi.

& SteTENNE

Prova delle armi lunghe a canna rigata.
Armi straniere,

‘:ﬁ §tE TIENNE

Prova delle armi corte.
Armi straniere.

Punzone apposto sulle armi riprovate per la
polvere senza fumo. Riprova superiore.

Prova di certe armi da fuoco ed apparecchi &
canca esplosiva poriatill.

Conurano aelle mumzion.
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(segue} FRANCIA

Punzoni di prova

Prove facollative

Prova ordinana delle canne finite assiemate % SIETIENNE

Prova doppia delle canne finite assiemate. g '- 9 !- StE TIENNE
Prova wipla defle canne finite assiemate. 9 *' 9 x' g x' StETIENNE
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Londra Birmingham

&
7

Prova provvisona della canna

Serie generale - n. 160

sul meccanismn

=
BNP

sulla canna

Prova definitiva delle armi destinate alte
polveri senza fumo.

=y o

g3

Prova defimtiva delle armi destinate alla

- ]
sola polvere nera BP

(B
s

Prova speciale rinforzata

IR
)
Ty
O

Riprova

Controllo delle munizioni

GO |#@
oD

Osservazions:

La pressione di servizio per {a quale I'arma & stala provata & espressa in tonnellate per pollice
quadrato, & impressa sulla canna

Esemnin 1 Taneg

il calibro nominaie e la lunghezza della camera sono egualmente marcate suila canna.
Esempio 12 2'".
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Prova provvisona facoltativa

I

Prova definitiva dell'arma in bianco o allo stato di consegna.

Riprova

Frova supertore®

Controlio delie monizioni

Prova de: segnalatori

Prova delle armi d'allarme, di partenza e lancia-gas.

Prova delle armi a gas ed ad aria compressa utilizzanii defle munizioni
a salve o delle munizioni la cui energia del proiettile & inferiore a 75
joule.

Prova di certe armi da fuoco e apparecchl a carica esplosiva portatili.

SR 4) & @& TG
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Punzoni di prova

Punzone distintivo del banco di prova di Gardona V.T. apposio su tulte
te arml.

Prova definitiva & polvere nera. @

Prova definitiva & polvere senza fumo. 2

PSF

Prova facoltativa superiore a polvere senza fumo. @ g

Punizone addizionale pet o armi provale in giaio i consagna. - @

FINITO

Controflo delie muniziont.
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CECOSLOVACCHIA

Punzoni di prova

Prova degli apparecchi ad espansione la cui sorgente di energia & la
polvere o linpesco; come talic apparecchi d'allarme di calibro superiore
a 7 mm, pistole fissachlodi, mattazione etc.

Prova della loro canna g deita loro chiusura quando questi pezzi sono
forniti separatamente.

<

O
%
“n
2

Prova delle armi ad aria, a venio e a gas.

|

Prova delle canne, non finite, di fucili da caccia.

Prova dei lucili da caccia a canna liscia, delle pistole a canne lisce per
cartucce a paltini, delle carabine e pistole Flabert, o da sala, della
canna e della chiusura di queste armi fornite separatamente.

Prova delle armi rigate: carabine da caccia e di piccolo calibro, delle
pistole e revolver (ad eccezione della pistola per cartucce a pallini),
della canna e della chiusura di gueste armi, fornite separatlamente.

Prova di cartucce, cariche, proiettili, bossoli, inneschi, forniti CS SR
separatamente. il punzone appare sull'ultimo imbaliaggio interno.

‘Osservazioni:
| fucili a canna mista portano i punzoni 4 e 5.

Gli apparecéhi balistici portane il punzone dalla calegoria delfarma alla quale
corrispondono.

L'altezza dei punzoni 3 e 4 & sempre di 5 mm.

Quetla dei punzoni 1, 2 e 5: di 3 0 5 mm secondo lo spazio disponibile sullarma.
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Punzoni di prova

Prova ordinaria a polvere

nera
Armi finte

Punzone di prova apposto sui
pezzi dl chiusura

R

Prova ordinaria a poltvera
senza fumo.
Armi finite

Punzone Internazionale

apposto sugli apparscchl
campions

Prova superiore 2 polvere

* ®
senza fumo
Armi hinile

Punzone di prova per fe armi
straniers,

Punzone supplementare pe
indicante che l'arma é stato
provala in slato di spedizione

Punzone indicante che e
canne sono asskemale in
mogdo sorkdisfacanie.

Riprova a polvere nera CIB

ot mnsssrgn 177

Riprova a polvere senza —

*
Funzene det controliore. S

Prova provvisoria ordinaria
delle canne ornate

Mesa & anno della prova

0670

Indicaziona della strozzatura CHUKE

Prova doppia provvisoria delle LI
canne ornate
&
- *
Prova inpla provvisoria delle LI
canne ormate

Peso della canna.

Kp

Prova provvisona facoltativa
delie canne forgiate

Prova di certe armi da fuoco
@ apparecchi a carica
esplosiva.

93A3687
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Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente
nella XVIII sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1984, conformemente alla
convenzione sul riconoscimeato reciproco di punzoni di prova delle armi da fuoco
portatili adottata a Bruxelles il 1° luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973,
n. 993, pubblicata nella Gazzetta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.

Il 15 ottobre 1985, in conformitd a quanto previsto dall’art. 8 del regolamento
annesso alla convenzione sul riconoscimento dei punzoni di prova delle armi da fuoco
portatili, Bruxelles 1° luglio 1969 (della quale I'Ttalia era divenuta parte il 31 marzo 1974
come da comunicato in Gazzetta Ulfficiale n. 118 dell’8 maggio 1974), sono entrate in
vigore le decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente nella XVIII
sessione plenaria tenutasi nel giugno 1984. Dette decisioni, con relativa traduzione non
.ufficiale in italiano, vengono qui di segwito riportate.
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Commission Internationale Permanente

pour I'Epreuve des

Armes ¢ Feu portatives

XViie SESSION
JUIN 1984

BUREAU PERMANENT DE LA

COMMISSION INTERNATIONALE PERMANENTE
45, RUE FOND DES TAWES, 45
4000 LIEGE (Belgique)
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commission internationale Permanente

pour I'Epreuve des

Armes & Feu portatives

La Commission Internationale Permanente pour 'Epreuve des armes
a feu portatives,

se référant 3 la Convention pour Ia reconnaissance réciproque des poingons
d'épreuve des armes a feu portatives et au Réglement faits a Bruxelles le

1¢7 juitiet 1969,

a 'honneur de porter 3 la connaissance des Parties contractantes les decl-
sions prises lors de sa XVIII® Session piéniére,
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XVilt — 1. Déclaration falte en application du paragrophe S de

I'articis | de o Convention.

L'Arrété collectif n® 5/1982 (Viil-1) BM-1pM du Gouvernement hongrols (Minis-
tére des Affaires Intérieures et Ministére de I'tndustrie! est conforme aux
prescriptions de la C.1.P.

XVl — 2. Etablissemant des pressions moximales admissi-

bles des gox des cortouches propulsives avec étbi
pour apparells de tir Industriels.

Déclsion prise en application au paragraphe 1 de larticle 5 du Réglement.

1.

21,

2.2.

Compte tenu du fait qu'il existe des appareils de tir industriels ayant
une batistique intérieure différente {3 savoir des appareils de scellement,
des appareils d'abattage et d'autres appareils analogues), il faut défi-
nir fes pressions maximaies que peuvent engendrer les cartouches pro-
pulsives, le volume de combustion efficace V et le projectile M, étant
donnés,

. La mesure des pressions se fait dans un canon d'épreuve a masselotte

a I'aide d'un capteur mécano électrique (décision XVil-73,

Gamme de mesure : jusqu'd 7000 bar

Plan de transmission de 1a pression: @ < 6 mm

Fréguence propre; » 100 kHz

Déviation de lalindarité: < 1%

Filtre Slectronique : ™~ 410 kHz (— 3 db), caractéristique Bessel n=2
(12 db/octave).

La corrélation entre le volume de combustion efflcace V et |a pression
maximale du gaz P est décrite d'une fagon suffisamment précise par
la formule suivante :

P=ayh

Le volume de combustion efficace V est défini de la fagon suivante ;
V= V;.' + Va
Vv, étant le volume additionnet entre la chambre et la masselotte.

Le volume Hbre de combustion de 13 chambre réduit v,' est défini de
1a facon suivante :

Vr*; = Vh - Mc
M. étant 1a masse de !a charge propulsive et d'amorgage.
o = 1« 0,6 volume spécifique de |z charge propulsive,

Q
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Le volume libre de combustion de la chambre V,, est défini de la fagon
suivante :

Vh - VET - Vm

Ver étant le volume de la chambre minimaie seion les Tableaux des
Dimensions de 1a C.I.P.

2 2 (. -
Ver = IR} .R + P} i -RI. 2

etv,, étant le volume du matériau de |a douilie (sans amorce pour les
cartouches A percussion annulaire, avec amorce pour tes cartouches 2
percussion centrale).

N.B. Le volume est &tabii en mesurant le volume d'un liquide, autant
que possible sans tension, déplacé par ia douille (apras le tir, €.-a-
d. avec tes restes cokéfiés de poudre).

. De 1a formute de combustion

P = aV} + V)’ mise sous laforme In P = Ina + bn (Vie+ V)

(a cartouche propulsive €tant donnée (volume Vv donné),

11 résuite un rapport linéaire entre le volume additionnel v, etla pres-
sion des gaz P,

Compte tenu des mesures des pressions P dans le canon manomstri-
que avec des volumes addgitionnels v, différents et avec un certain
nombre (égal de cartouches propulsives pour chague volume addition-
nel (n cartouches propulsives au total), on peut calculer les coefficients
b et In a de l1a régression linéaire .

b = NE XY) — (X XLEW
n.L X9 — (LX?

Ina = :— HZY) — b.(EXN

Le coefficient de 1a régression linéaire est :

re____ _DNEXN—EXEN
N X% — (£ X .INE Y)— (L Y¥]

Le coefficient r doit &tre tel que r? » 0,95.

L'écart type de I'écart de |a droite de régression est :

5 = LY —ib. LXY! + Ina. (Y}
n n-2
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L'écart type pour une valeur moyenne estimée In P (= ¥} en fonction
de ln V{= Xrest:

x—21 rxp
n

S;-Sn. l'+_._.._...._._._..._.
N oy — ?f (c X2

La relation entre 13 pression P, et le volume additionnel V, est définie
par 13 fonction .

NPy =In3 +b.Inv; + V)
c'est-a-dire par la fonction exponentielle :
b
Pu=2a (Vr‘; + V)
La limite unilatérale supérieure de confiance pour une vaieur moyenne

Py, (en fonction de V,) est (avec n mesures au total) définie par la fonc-
tion finéaire :

MNP =Ma+bIntV+V)+¢t, ... .5

pour un niveau de 100 {1-a) %, Ou encore par la fonction exponentielie :

-

-

t,.” S
pl.; = @ (Vakn-2 ‘r_pM
t.a.ne €LANL dEFinl par i3 fomction (Fonction t) prise dans 1a table ci-
apreés.

La'pression des gaz Py, ainsi calcutée est considégée comme 13 pression
maximale des gaz pour chaque volume additionnel v,

. Compte tenu de la décision XVHi-7, les mesures des pressions se feront

avec un nombre égai de cartouches — au maoins 5 — pour chaque
volume additionnel v, suivant : 0,08 - 0,16 - 0,25 - 0,40 et 0,80 cm® pour
les cartouches a percussion annulaire ; pour les cartouches 3 percussion
centrale, le volume v, = 0,80 cm? sera remplacé par v, = 1,70 cms,

o,c

Pour les cartouches propulsives 3 percussion annulalre, 1a « Pression
maximale des 93z » Pudoit étre définie avec les volumes additionnels
V, = 0,16 cm?® et 0,8 cm® a I'aide de la régression.

Pour les cartouches propuisives 3 percussion centrate, 1a « Pression maxi-
male des gaz » P doit étre définie avec le volume additionnel
vV, = 0.4 cm® A Faide de la régression.

Le niveau de conflance 100.11-a) est fixé 3 0,95 %,

La pius élevée des « Pressions maximales des gaz » P}, {V.) pour chacun
des volumes additionnels ci-dessus sera considérée par 1a C.1.P. comme
Pression maximale admissible des gaz PyaxtV,) pOUr le type de cartou-
che prapulsive en question.
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cosfficients de confiance

95 % certitude statistique
¥ degré de liberté
n nombre de mesures.

v v I .
n-2 tp,95: v n-2 £Q,95;¢ - n-2 1p9s:»
10 1,81 20 1,73 30 4,70
12 1,78 22 1,72 a0 1,68
14 1,76 24 1,71 50 1,68
16 1,75 26 1,71 60 1,67
18 1,73 28 1,70 70 1,67

XViil — 3. Contrile de la pression des gaz des cartouches pro-
puisives avec &tul pour apparells de tir industrists.

Décision prise en application du paragraphe 1 de larticle 5 du Réglement.

1. Canon manomiétrique

Le canon manométrigue A utiliser est Aéfini dans fa deécision Xvil-7 comme
canon d'épreuve a masselotte.

2. Exécution des mesures des pressions

2.1. Pour les cartouches 3 percussion annulaire, 1a mesure de la pression
doit étre obtenue par le tir d'au moins 10 cartouches pour chaque
volume additionnel
vV, = 016 cm® et 0,8 cm?,

Pour les cartouches a3 percussion centrale, la mesure de |3 pression
doit &étre cbtehue par le tir d'au moins 10 cartouches pour un volume
additionnel

vV, = 04 cms,

2.2. Lamesure de |a presston est exécutée au moyen d'un capteur mécano-
électrique :
Gamme de mesure : jusqu'a 7000 bar
Pian de transmission de Ia pression: @ £ 6 mm
Fréquence propre: > 100 kHz
Déviation de 13 linéarité: € 1%
Filtre électronique : ~~ 10kHZ {— 3 db), caractéristique Besseln = 2
(12 db/octave).
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3. Exploltation des résuituts

Lexploitation des résuitats se fait en sinspirant des régles de la statistique.

Pmax 10,180 - P 10,8) - pression maximale admissible pour fes cartou-
¢thes A percussion annulaire avec les volumes
additionnels V, = 0,16 cm?® et 0,8 ¢m? selon les

. prescriptions C.I.P.

(¥} - pressian maximate admissibte pour les cartou-
ches 3 percussion centrale avec le volume addi-
tionnel v, = 0,4 cm® selon les prescriptions

max

C.LP.

P, ) * pression moyenne arithmétique de n mesures
pour le volume additionnel V,.

K n - coefficlent de tolérance pour n mesures.

S - écart type de l2 pression pour n mesures,

Pour les cartouches a percussion annulaire du commerce, la pression
moyenne l"ﬂ pour les deux volumes additionnels v, = 0,16 cm* et 0,8 cm®
doit étre inférleure ou égale aux valeurs maximales aamilssibles respec-
tivement P_ .. (016 et P . 08

Pour ies c_artouches a percussion centrale du commerce, la pression
maoyenne P, pour le volume additionnel v, = 0,4 cm? doit étre Inférleure

ou égale 2 1a valeur maximale admissible P, 0,4).

L‘obllgat.lon pour une munition du commerce de ne donner aucune vateur
individuelle de pression maximale supérieure 3 1,15 P, (V) est const-
dérée comme respectée si;

PV + Ky, Sy < 1A5P (V)

KVIH — 4. Coafficiants de tolérance

Décision prise en application du paragraphe ! de F'article 5§ du Réglement.

Le tabteau des coefficlents de tolérance cl-gdessous remplace celul qul a été
publié dans les décisions Xv-3, XV-4 et XV-5.

95 % certitude statistique
Kin 99 % degcas
K,, 959% descas
Ky, 90% descas
n nombre de mesures
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n Kyn Ky n Ksn
5 575 a2 3,41
[ 5,07 37 3.01
7 4,64 31,40 2,76
8 4,36 319 2,58
9 414 303 2,45
10 3.98 2.9 2,36
11 3,85 2,82 2,28
12 3,75 274 2,21
13 3,66 2,67 2,16
14 359 2,61 2.1
15 3,52 2.57 2,07
16 3,46 2,52 2,03
17 341 2,49 2,00
18 3.37 2,45 1,97
19 3,33 2,42 1,95
20 3,20 2,30 1,83
25 315 2,29 1,83
20 3,06 2,22 1,78
35 2,99 2,17 1,73
40 2,94 213 1,70
45 2,90 2,09 1,67
50 2,86 2,07 1,65
60 2,81 2,02 1,61
70 2,77 1,99 1,58
80 2,73 1,97 156
90 27 1.9 454
100 2,68 1,93 1,53

XVl — 5. Callbres vérificateurs de référence pour las armes
O coanon rayé.

Décision prise en application du paragraphe 1 de rarticle 5 au Réglement.

Les calibres vérificateurs de référence suivants ont été adoptés par la C.LP.
Les plans de ces calibres sont joints aux tableaux des dimensions des car-
touches et des chambres.

Tableau | - BR/1: calibre vérificateur de référence de forme (P, L,, H,) de
la chambre minimale.

Tableau | - BR/2 : calibre vérificateur de référence de la longueur minimale
L, de la chambre et de la feuiliure maximale (pour car-
touches a gorge sans conel.

Tapbleau | - BR/3: calibre vérificateur de référence du cOdne de raccorde-
ment (valeurs minimales L, /P, et L,/H,) et de la feuvillure
maximale.

Tableau | - BR/4: callbre vérificateur de référence de la prise des rayures
G, 5 C Ly + 0O
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Tableau ! - BR/S: calibre vérificateur ge référence de fa feuillure (mini et
maxh (pour cartouches d'origine Us avec cdne).

Tableau | - BR/6: calibre vérificateur ge référence de la feuillure (mini et
maxin {pour cartouches d'origine US a gorge sans cone).

Tableau | - BR/7: calibre vérificateur de référence des rayures (F, 2).

Tableau It - BR/2 : calibre vérificateur de référence de la profondeur mini-
male du drageair (R, ..} et de |a feuiliure maximale R, )
{pour cartouches a bourrelet).

Tableau it - BR/2 : calibre vérificateur de référence de 1a profondeur de la
cuvette €, et de la feuiliure maximale €, {pour car-
touches a culot magnumy).

XVIIl -~ 6. Calibres viwificateurs de référence pour 1es ormes
& canon lisss & percussion centrale.

Décision prise en application au paragraphe 1 de rarticle 5 du Réglement.

Les calibres vértficateurs de référence suivants ont été adoptés par 13 C.I.P.
Les plans de ces calibres sont joints aux tableaux des dimensions des car-
touches et des chambres.

Tabtleau VIl - BR/1 : calibre vérificateur de référence du diamétre sous bour-
relet .

Tableau Vil - BR/2 : calibre vérificateur de référence du diamétre & et dela
iohgueur L de 1a chambre minimale,,

Tableau VIl - BR/3 : calibre vérificateur de référence du diamaétre H et de la
longueur L de 12 chambre maximale.

Tableau Vit - BR/4 : calibre vérificateur de référence du cOne de raccorde-
ment maximal.

XVIll — 7. Calibres vérificateurs de référance pour les
cartouches.

Décision prise en application du paragraphe 1 de rarticle 5 du Réglement.

Les calibres vérificateurs de référence suivants ont été adoptéspartaC.l.P.
Les plans de ces calibres sont joints aux tableaux des dimensions des car-
touches et des chambres.

Tableau} - AR/2: calibre vérificateur de référence du diamétre G, de la
balle 3 1a sortie de 1a duilte.
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Tableau ! - AR/3: calibre vérificateur de référence du diameétr 2 maximal
H2 au colet de 1a douilie,

Tableaul - AR/4: calibre vérificateur de référence de ia longueur maxi-
male [; + G.

Tableau VIl - AR/1 : calibre vérificateur de référence du diamétre sous bour-
relet d (cartouches 3 plomb).

XV¥iH — 8. Longuaurs des canons manomiétriques étalons de
référence.

Décision prise en applicatiocn du paragraphe 1 de larticle 5 du Réglement.

Les nouveaux canons manométriques étalons de référence auront les lon-
gueurs suivantes :

Canons manométrigues étalons de référence pour cartouches a gorge :
L. = 600 + 10 mm

Canons manométriques étalons de référence pour cartouches 3 bourrelet :
L. = 600 + 10 mm

Canons manométriques étalons de référence pour cartouches 3 culot
magnum :
L. = 650 + 10 mm

Canons manométriques étalons de référence pour cartouches 3 percussion
annuiaire :
L, = 600 + 10 mum

Canons manométriques étalons de référence pour cartouches pour armes
a canon lisse 3 percussion centrale :
L = 700 + 10 mm (canon cylindrique sans choke).

Xvill — 9. Riglement type d’'éprevve Iindividvells des armes
chargées & lo poudres noire.

Déclsion prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement.

Art. 1. Principe

1.1. Le but de cette décision est de déterminer les prescriptions minimales
uniformes pour I'épreuve individuelle des armes a feu chargées par la
bouche ou par la culasse avec de la poudre noire.

Ces prescriptions s'appliquent également aux piéces fortement sollici-
tées qui peuvent étre assemblées dans une arme a feu $ans aucun ajus-
tage. Dans ce cas, l'arme complétée ne dolt pas &tre rééprouvée si les
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pigces fortement sollicitées ant été éprouvées pour 1a pression la plus
forte de ce type d'arme. L'arme comportant une ou des piéces forte-
ment sollicitées nécessitant un ajustage sera éprouvée aprés assemblage.

Par piéces fortement sollicitées de n'importe quel type, on entend les
pléces qui dolvent résister 3 1a pression des gaz ¢.-a-d. les canons com-
plets, le bouchon de culasse et les Dariliets des revaolvers.

Par ajustage, on entend toute opération effectuée sur la piéce elle-
méme, susceptibte d-en altérer Ia résistance et qui, par conséguent, exi-
gerait une réépreuve seton les préscriptions de 13 C.L.P.

Les prescriptions qui suivent ne sont pas obligatoires pour les armes de
fabrication anclenne qui ne peuvent plus tre utilisées au tir et ne pré-
sentent de ce fait plus gu'un intérét historigue. Il appartient a un orga-
nisme officiel d'un des Etats membres d'étabiir une attestation consta-
tant qu'une telle arme est de fabrication ancienne.

1.2. Les poingons d'épreuve ne peuvent étre apposeés que lorsque l'arme a
feu, ou blen les piéces fortement sollicitées d'une arme a feu, ont été
éprouvées conformeément aux dispositions fixées cl-aprés et ont satis-
falt aux prescriptions imposées.

Art. 2. Procédure

L'épreuve comprend : - le contrdle avant tir ;
- le tir g'épreuve :
- le contrdle apreés tir.

Art. 3. Contrdle avant tir

Avant d'étre soumises au tir d' épreuve, les armes feront I'objet d'un con-
trdle préalable.
Celul-cl comprend : - e contrdle des marques distinctives :
- te contrdle de 1a sécurité de fonctionnement et
le contrble visuel,

Art. 4. Contréie des marques distinctives

4.1. Lors du contrdle des marques distinctives, on vérifiera que les indica-
tlons sulvantes ont été apposées d'une fagon bien visible et durable au
moins sur une des pidces fortement sollicitées de rarme :

+ e nom, 13 ralson soclale ou Ja marque de fabrique déposée du fabri-
camt ou teute autre indication permettant-o'ldentikier lanme ;-

- le numéro d'identification de 'arme ;
- la désignation du catibre selon 13 dénomination commerciale ;
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- I'inscription « Poudre noire seulement » exprimée dans une des lan-
gues utilisées par les pays membres de la C.1.P. ou, 3 défaut de celie-cl,
les lettres « P.N. » dont 1a signification devra étre portée 2 1a connais-
sance de I'utllisateur par tout moyen Jugé convenable ;

- la masse de 1a charge maximale de poudre admissible et ia masse maxi-
male du projectile indiquées d'une fagon compréhensible pour
I'utilisateur.

Art. 5. contrdle de ia sécurité de fonctionnement et contrile
visusl.

5.1, Les fuslls, les pistolets et es revolvers pourront étre soumis a I'épreuve

en blant ou en noir complétement finis et équipés des mécanismes
t'amorcage de la charge. On pourra également présenter 1es canons en
btanc y compris ie bouchon de culasse définitif et le trou de jumigre,
3 conditlon qu'lls soient compiétement finis.
Le canon est considéré entidgrement fini en blanc quand tous Ies travaux
de garnissage ont été accompilis qui sont susceptibles de modifier I'épais-
seur des parols ou les caractéristiques du matériau, tels que le fraisage
des encoches, fe brasage des tenons et des réserves, 'usinage des pal-
mettes, des filets, etc.

5.2. Le contrdle de la sécurité de foncticnnement porte, pour toutes les
armes, sur le contrdle du trou de lumigre. Pour les revolvers, il porte
sur la libre rotation du barillet et sur le bon accrochage du chien sur
le premier et le deuxiéme cran.

5.3. Le contrdle visuel porte sur 1a recherche d'éventuels défauts de maté-
riau et défauts de résistance tels que :

a. fissures dans le canon, veinages, solutions de continuité ;
b. soudages incorrects des différehtes piéces ;
¢. construction Inadéquate de la fermeture.

5.4, Les armes et les pléces fortement sollicitées qui, au cours du contrble
avant tir, ont présenté un des défauts numerés ci-dessus seront rebu-
tées et retournées au pétitionnalre.

Art. 6. Tir d'éprevve.

6.1. Le tir d’épreuve sera effectuéd sur des armes ou des piéces fortement
sollicitées finies. 5i une arme est assemblée avec ajustage au moyen de
piéces fortement sollicitées ayant déja fait I'objet d’'une épreuve, cette
arme compléte sera également soumise 2 I'épreuve. Dans les armes 3
plusieurs canons, chagque canon sera soumis a 'épreuve ; dans les revol-
vers, chaque chambre du barillet.
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6.2, Le tir d'épreuve, pour les armes 3 canon lisse ou rayé, sera effectué en
utitisant une charge composée de poudre et de plomb.
Sauf pour les revolvers, on tirera deux coups dont le premier est 3 con-
sidérer comme coup de flambage pour éiminer tes résidus d'huile ou
d autres substances étrangéres dans le canon.
Pour les revolvers, le tir d'épreuve consistera 3 tirer au moins un coup
dans chaque chambre du bariltet aprés dégraissage de ce dernier,
Les valeurs des charges de poudre et plomb, pour les différents calibres,
sont indiquées dans I'annexe technique.

6.3. Si I'cn a leu de croire que les coups d'épreuve ont été défectueux, le
Banc d'Epreuve goit, au-deld du nombre prescrit de coups, procéder
a un tir supplémentaire,

Art. 7. Contrdie aprés tir.

Aprés e tir d’'épreuve, 185 armes ou les piéces fortement sollicitées
devront étre soumnises 3 un nouveau contrdle. Pour ce contrdle, ies dis-
positions de I'art. 5 sappligueront.

Art. 8. Refus aprés tir.

8.1. Les armes et les pidces fortemnent sollicitées qui ont été visiblement dété-
riorées par le tir d'épreuve, ainsi que les armes dans lesquelles le con-
tréle a décelé un des défauts ci-aprés énumérés, seront rebutées et ren-
aues au pétitionnaire :

a. toute déformation du canon portant préjudice 3 la sécurité de
farme;

ty. crochets ou bandes dessoudes ;

fissures 3 I'extérieur du canon et sur le bouchon de culasse ;

d. pour les armes 3 percussion et les revolvers, détachement de la che-
minée ou d'autres pieces du mécanisme d'amorc¢age.

n

8.2. Dans le cas ol le résultat du tir d'épreuve 1aisse le moindre doute 3 pro-
Pos de la résistance d'une arme ou d'une des piéces fortement soitici-
tées, ou 5'll existe des doutes suri'existence d'une détérioration ou d'un
défaut (conformeément 2 I'alinéa 1), e Banc d'Epreuve, au-deld du nom-
bre prescrit des tirs, procédera 3 un tir suppiémentaire d'épreuve.

8.3. Les armes et leurs pléces forternent soilicitées Qui, en vertu des dispo-
sitions de rarticle 5, ne sont pas aomises au tir d'épreuve ou qui sont
rebutées en vertu des dispositions de l'article 8, peuvent de nouveau
&tre présentées au méme Banc J'Epreuve si le pétitionnaire prouve qu'il
a porté remede aux défauts constatés. L'épreuve sera alors répétée.
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. 9. Rédpreuve.

9.1. 5l une a'me déja éprouvée, ou une piéce fortement sollicitée déja éprou-
vée, a s bl une des opérations cl-aprés susceptible de compromettre
la sécur.té de I'arme, cette arme ou cette pidéce doit 3 nouveau étre sou-
mise 3 une épreuve conformément aux articies 23 8:

- échange d'une piéce fortement sollicitée, avec ajustage ;

- toute mogification des dimensions déterminant une réduction d'épais-
seur des parois du canon ;

- toute altération de la résistance des matérlaux.

9.2. Lorsque I'épreuve conformément aux paragraphes 9.1, et 8.3. présente
un des défauts énumeérés dans tarticle 8, le poingon d'épreuve figurant
sur I'arme ou sur la piece fortement sollicitée sera oblitéré parun « X »
apposé sur e poingon ou A ¢Oté de ce dernier.

Art. 10. Apposition des poingons d'éprevve.

10.1. Dans Ia mesure ol I'épreuve et les controles conformément aux arti-
cles 3 3 8 et 9 n'ont pas mis en évidence des défauts, les poingons
d'épreuve seront apposés, d'une maniére bien visible, sur les piéces
fortement sollicitées mises a I'épreuve :

- pour toutes les armes sauf les revolvers : sur chague canon et sur le
bouchon de culasse ;

- pour les revolvers ; sur le canon, le bariilet et 1a carcasse.

10.2. Sur chaque arme et sur chaque canon séparément présente€ a I'épreuve,
un poingon permettant de déterminer l'année de I'épreuve sera
apposé.

Art. 11. Enregistrements officiels.

Aprés acheévement des opérations d'épreuve, il sera dressé un proces-
verbal contenant les indications suivantes :

- je@ numéro d'ordre et la date du procés-verbal ;
- la nature de I'épreuve ;

- les éléments d'identification de l'arme ;

- dans e ¢as d'un refus, 12 nature du défaut.
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Annexe techniqua au Régiement type d'éprauve Individuelia
des armes chargées & la poudra noirs.

1. Caractéristiques de o poudre nolre & employer pour les
dprauvves.
Poutdire de référence.

On a choisl comme poudre de référence pour I'étude des pressions et
pour déterminer les dosages des charges d'épreuve une poudre noire
dont tes caractéristiques physico-chimigues sont les suivantes :

a.
b.
c.

d.

e.

f.

qg.

Humidité : max. 1,3 %
Densité:1,70- 1,80 g/cm?

Granulométrie : 0,63 mm retenu max. 5 %
0,20 mm passe max. 5 %

composition chimique :

- pourcentage nitrate de potassium: 75 + 1,5 %
- pourcentage soufre 10 +1 %
- pourcentage charbon de bois 1S+ 1 %

Cendres: max. 0.8 %
Hygroscopicité (12 hh : max. 1,8 %
Masse volumique : min. 0,85 g/mi,

Les vateurs ckdessus sont données A titre indicatif, 1a pression de 1a car-
touche de référence (paragraphe 2) étant primordiale.

2. Cartouvchae colibre 16 de réFérance.

Le but de cette cartouche, chargée au movyen d'éléments de chargement
simples, est de permettre de mesurer te hiveau de pression développé
par 1a poudre de référence.

La cartouche sera chargée en employant les composants suivants :
- Douiile ; calibre 16 pour armes 2 canon lisse, tongueur de 67,5 2 70 mm,

culot mértailique de 8 mm de longueur.

- Amorce : « double force » FIDCCHI n® 616 ou équivalente.
- Poudre noire : 3 grammes.

Dans le but d'éviter toute compression, la poudre sera
introduite et contenue dans un cylindre en carton ou
en plastique, placé au fond de la douille, ayant une épals-
seur de 0,6 mm environ et une hauteur tenant compte
du volume-de la poudre. -

- Bourre : bourre feutre graissée d'une hauteur de 10 3 12 mm.
- Plombs : 33 grammes de plombs de diamétre 2,5 mm.
- Sertissage : rond avec rondelle de fermeture en carton d'une épaisseur

de 1,5 mm.

- Longueur de la cartouche chargée : 64 mm environ,
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La pression de cette cartouche sera mesurée dans un canon manomeétre
normal calibre 16-70 réalisé selon les prescriptions C.1.P.

Avant I'épreuve, les cartouches doivent étre climatisées pendant au moins
24 heures 3 une température de 21° + 1° € et une humidité relative de
60 % + 5 %.

La cartouche ci-dessus, chargée avec de Iz poudre de référence, doit don-
ner, avec un apparedlage de mesure mécano-électrique, une valeur de
pression P, = 275 + 25 bar.

La chaine de mesure est équipée d'un capteur piezo électrique permet-
tant une mesure jusqu'a 2500 bar, ayant une fréguence propre de 100
kHz min., présentant un écart de linéarité de 1 % max. et une sensibilité
de 2,0 pC/bar min.

3. Charges d'épreuvves.

Les charges & respecter sont les suivantes :

PRESSIONS |  CHARGES D'EPREUVE CHARGES Bt Seavict
(G titre !
CAURRE | ndicatin
(bar! Powdre | Plombs ov Poudre Ploinbs ou
)] batlie () g batie ()

A
1@ i ™ 13 L] 65 36

!
16 80 12 80 55 32
.\ H 55 5 b

b
A 8% 9 1] 4 2

R
L i 8 L] 15 17

¢
Menv 79mm ] 10 5 6
ey 91mm ; 1200 7 12 15 8
Henv 104mm 8 1% 5 12
Menv N2mm 45 19 b 15
15env 15mm 10 19 b 16
S0 eny 127 mm 1400 13 % 8 0
Sdenv 138 mm 5 B 9 A
58env 147 mm 165 k3 10 H
88env 17.5mm . il 45 1 40

&, Modalités d'exécution des éprauves.

Le chargement des armes a cahon lisse sera effectué en appuyant (sans
compression) sur la poudre une bourreé feutre d'au moins 20 mm de
hauteur.

Le projectile sera constitué par des plombs ayant un diamétre de 2,5 -
3 mm qul seront maintenus dans le canon en leur superposant une bourre
feutre d'au moins 10 mm de hauteur.

Pour les armes a canon rayé, le chargement s'effectuera avec les mémes
modalités que celles géfinies pour les armes a canon lisse en empioyant
une baiie au lieu des plombs et sans bourre,
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5. Charges o'épreuve pour les pistolets, ies revoivers ot les
armes de conception constructive particullére.

Pour les pistolets, 2 un ou plusieurs canons, avec lesquels un tir d'épreuve
selon les paragraphes 3 et 4 n'est pas possible, Ia charge d'épreuve sera
établie en tonsidérant la tongueur du ou des canons selon [a charge de
service maximale prévie pour ce type d'arme. La Quantité de poudre
d'épreuve dolt étre le double de ta charge de service.

Pour {es revolvers et les armes de conception constructive particuliére
dont la chambre 3 poudre, ou la doutlie de chargement sans amorce, ne
permet pas de contenir ia charge d'épreuve prévue au paragraphe 3, le
volume des chambres sera rempli par 1a quantité maxiimale de poudre
de référence qui peut y étre contenue. La balle sera Introduite et enfon-
cée jusqu'a I'aFfleurement.

4. Dilamitre des trous de lumidre.

Les armes chargées 3 1a poudre noire devront avoir des cheminées avec
un trou de lumidre, en direction de la chambre a poudre, d’'1mm de dia-
matre maximum.

XVl — 10. Contrdle des munitions du commerce
Référance : Décision Xv-7.

Décision prise en appfication au paragraphe 1 de tarticle 5 du Réglement.

Il est décidé que :

1. d'ajouter a Farticie 3, paragraphe 3.1.b. le texte suivant :

Si pour des raisons techniques, I n‘est pas possible diindiquer 12 calibre
sur le culot, on peut le marquer, d'une facon indélébile, sur le corps de
1a douilte.

2. d'ajouter aI'annexe technique un paragraphe 4.3.3. rédigé comme suit :

Le nombre de piéces prescrit pour les contrdles de fabrication peut &tre
maodiflé st le fabricant dispose d'un systéme d'assurance de Ia qualité.

Un plan de controdle devra alors 8tre préalablement présenté 3 I'Organisme
National agréé. Celui-ci vérifiera le plan de contrdle et pourra autoriser
un contrdie en cours de fabrication en s'assurant que tes prescriptions
de sécurité de l1a C.1.P. sont entiérement respectées.
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KVl — 11. Epreuve de certoines armes @ feu et apparelis &
charge sxplosive portaotifs - Annaxe technique
RéF. : Décision Xvi-6.

Décision prise en application du paragraphe 1 de larticle 5 du Réglement.

Le paragraphe 1.1.1. est remplacé par le suivant :

1.1.1. Vérification de la désignation du type.
{1 faut vérifier que :

- I'objet a éprouver est conforme aux plans, aux schémas et 3 toute
autre doctumentation qui 'accompagnent ;

- I'appellation du type, I'appellation de 13 classe de l'appareil (A ou B}
et lappeliation commercizle ou I'appellation normalisée de la muni-
tion destinée 3 &tre utilisée ont été apposées sur l'objet 4 éprouver.
L'appellation du type ne doit pas entrainer des erreurs ou préter a
confusion avec d‘autres objets déjd homologués.
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Poingons d'dpreuve

Marque de contréle
pour les munitions du commerce

Epreuve ordinaire

Epreuve a la poudre nowe

Epreuve supérieure

Ny

2 SMR 7
Y

A
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COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE

PER LA PROVA DELLE

ARMI DA FUDCD PORTATILI

C.1.P

La commissione intermazionale permamente per la prova delle
arml da fuoco portatili,

rrferendosi alla Convenzicne per 11 riconoscimento reciproco
dei punzoni di prova delle armi da fuoco portatili ed al
Regolamento fatti & Bruxelles 11 {® Luglio 19569,

ha 1 'onore di portare a conoscenza delle Parti contraenti le
decisioni prese in occasione della XVIII°®° Sessicrne plenaria.
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XVIIY - 1. Dichiarazione fatta in applicazione al paragrafo
5 dell’articolo 1 della Convenzione.

1] decreto collettivo n® 371982 (VII - 1) BM - IpM del
Governo ungherese ( Ministero Deali Affari Interni e
Ministero dell’  Industria } & conforme alle prescrizionl
della C.I.P.

XVIII® — 2. Istituzione delle pressioni massime ammissibili
dei gas delle cartucce propulsive con bossolo
per apparecchi di tiro industriali.

Decisione presa in applicazione del paragrafo 1
dell "articolo 3 del Regolamento.

1. Tenuto conto che esistono degli apparecchi di tiro
industriali aventi una balistica ainterna differente (
precisamente degli apparecchi fissachiodi, degli apparecchi
da mattazione e d'altri apparecchi analoghi), bisogna
definire le pression: massime che possono sviluppare le
cartucce propulsive, essendo dati 11 volume di combustione
efficace V ed 11 proiettile Mp.

2. La misura delle pression)y viene effettuata 1n una canna
di prova a pistone per mezzo di un trasduttore meccano
elettrico {(decisione XVII®* - 7).

Gamma di misura : fino a 7000 bar. _

Pianc di trasmissione della pressione ¢ @ £ & mm

Freguenza propraia : » 100 kHz

Scarto di limearita’ : € 1%

Filtro elettronico T = 10 kHz ( - 3db )} I caratteristica
Bessel n = 2 ( 12db/ottava ).

2.1. La correlazione tra 11 volume di combustione efficace V
e la pressione massima del gas P & indicata an  maniera
sufficientemente precisa dalla seguente +formula :

P =a.vt
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2.2. 11 volume di combustione efficace V & definito nella
seguente formula :

+
vV = Vh+Va
Va essendo 11 volume addizionale tra la camera ed 1l
pistone,. *
Il volume libero di combustione della camera radotte Vh &
definitoc nel maodo seguente 3

+
vh = Vh-a.Mc
Mc essendo 1] peso della carica propulsiva e dell’innesco.

a = 1/9 = 0,6 vDlume specifico della carica propulsiva.

11 volume libero di combustione della camera Vh & definito
dalla formula seguente :

Vh = VET-Vm

VET essendo 11 volume della camera mimnlima secondo le Tabelle
delle Dimensioni della C,I.P.

2 2
VET = [ R1I.R+P1.{L3-R)1In/14
e Vm essendo 11 volume del materiale del bossolo ( senza
1'innesco per le cartucce a percussione anulare, con
1 innesco per le cartucce a percussioneg centrale).
N.B. 11 wvolume & stabilito misurando 11 wvolume di un

liquido, possibiimente senza tensiocne, spostato dal bossolo
(dopo 11 tiro ossia con 1 resti cokificati della polvere).

3. Della formula di combustione.

P =a. ¢ Vg + Va )bmessa sotto la forma

P = In a + b ln ( Vh+Va ) essendo nota la cartuccia
propulsiva ( Volume VA dato J, ne rasulta wun rapporto
lineare tra 11 volume addizionale Va e la pressione dei
aas P.
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Z.1. Tenuto conto delle misure delle Pressioni nella cenna
manometrica con dei velumi addizionmali Va differenti e con
urn  certo numero { eguale } di cartucce propulsive per
giascun volume addizionale {n cartucce propulsive in
totale ), &1 pud calcolare 1 coefficienti b e 1ln a della
regressione lineare :

b=n% (X.¥Y) = ¢EX%X). CEZY)
n.z ( X2) - { = X j@

Ina = 1 [CEZTY)~-b, ( £X)]
3

3.2. 11 coefficiente della regressione lineare & :

r = nz XY }»- X ). (Y

Vcn.z<x2:~—(zxﬁ:|.tn.z<v2>-—<zv)2J

11 coefficiente r  deve essere tale che r2 3> 0,95,
Lo scarto tipo dello scarto della retta di regressione &

Sn = 2 (Y®2) - b.E ( X. YY)+ 1na. (t TY ) ]
n - 2
Lo scarto tipo per un valore medio stimato 1In P ¢ = Y )
An funzione di ln V ( = X ) & 3
Svy = Sn, I+ ( X — 1/n. & X
n T (X2 )y - 1/n. ( Z X )*
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3.3, La relazione fra 1la pressione PM g 11 wvolume
addizionale Va & definito dalla funzicne :@

In PM = 1n a + b. 1n ( Vﬁ + VYa ) ci1d che corraisponde alla
funzione esponenziale :

+
PM = a. ( Vh + Va ”
Il limite wumnilaterale superiore di affidabilita’ per un
valore medio PM ( an funzione di Va ) & ( con un totale di

N misure ) definito dalla funzione lineare @
+
In PM = 1n a +b. In (Vh +Va ) +t (1t -—a)i1n-2. 5y

per un livello di 100 ( 1 — a )} % oppure ancora per la
funzione esponenziale

+ t{(1l -a)d);n -2, 5y
PM = e PM

t (1l —a}) :n -2 & definita dalla funzione ( funzione t )

ricavata dalla tabella che segue.

- + ’
La pressione dei gas PM cosi’ calcolata & considerata come
la pressione massima dei gas per ciascun volume addizionale

4, Tenuto conto della decisione XVII — 7 le misure delle
pressioni 51 faranno con un humero eguale di cartucce -
almenc 5 — per caiascun volume addizionale Va seguente :
0,08 - 0,16 - 0,25 - ©.40 e O,BOuﬁper le cartucce a
percussione anulare; per le cartucce a pgrcussione centrale
11l volume Va = Q,08 cm® sara sostituito da Va = 1,10 cm?

4.1, Per le cartucce prcpulsive_@ percussione anulare, la

¥ pressione massima dei gas " PM deve essere definita dai
volumi addizionali Va = 0,16 cm e 0,8 cm’® per mezzo della
regressione.

4.2, Per le cartucce propulsive a percussione centrale, la
" pressione massima dei gas " M deve essere definita con
11 volume addiziomale Va = 0,4 cm® per mezzo della

regressione.

4.3, Il livello di affidabilita’ 100. ( 1 - a ) & fissato
a 0,954 .
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4.4. La pi1u alta delle " pressioni massaime dei gas " PM  ( Va )
per ciascuno del volumi addizionali sopraindicati sara
considerata dalla C.I.P. come 1la pressione massima

ammissibile dei gas Pmax ( Va ) per 11 tipo di ceartuccia
propulsiva i1n questione.

Coefficienti di affidabilita“

5% certezza statistica

v grado di liberta’
n numero delle misure
v v v
n-2 t0.95;: v n-2 £0.95:v n—2 t0.995;v
10 1,81 20 1,73 30 1,70
12 1,78 22 1,72 40 1,68
14 1.76 24 1.71 S0 1,68
156 1,75 26 1,71 &0 1.67
18 1,73 28 1,70 70 1,67
XVIII - 3. Controllo della pressione dei gas delle ¢artucce

propulsive con bossolo per apparecchi di  tiro
industriali.

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell’articolo S
del Regolamento. _

1. Canna manometrica

La canna manometrica da utilizzare & definita nella
decisione XVIII - 7 come canna di prova a pistone.

2. Esecuzione delle misure delle pressioni.

2.1. Per le cartucce & percussione anulare, la misura della
pressione deve essere opttenuta dal tiro di almenmo 10
cartucce per ciascun volume addizionale.

Va = 0.1 ecm e 0,8 cm

Per 1le cartucce a percussione centrale, la misura della
pressione deve essere ottenuta dal tiro di almene 10
cartucce per un volume addizionale

Va = 0,4 cm
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2.2. La misura della pressione g esegulta per mezzo di un
trasduttore meccanc-elettrico :

Gamma di misura @ fino a 7000 bar

Piano di trasmissione della pressiong : 8 ¢ &6 mm

Frequenza proprla 3 N 100 kHz
Scarto di linearita’ : <1 %
Filtro elettronico : = 10 kHz (

- }, caratteristica
Bessel n = 2

3 db
{ 12 db /7 ottava
3. Elaborazione dei risultati

L'elaborazione dei risultati & effettuata 1spirandosi alle
regole della statistica.

Pmax ( Q.16 > — Pmax ( 0,8 } : -
pressi1one massima ammissibile per le cartucce a percussione
anulare con 1 wvolumi addizionali VYa = 0.16 ecm e 0,B cm

secondo le prescrizaoni C.1.FP,
Pmax ( 0.4 )
pressi1one masslma ammissibile per le cartucce a percussione

centrale con 11 volume addizionale Va = 0.4 cm secondo le
prescrizioni C.I.P.
Pn & Va ) :

pressione media aritmetica di n misure per 11 volume
addizionale Va

Kin : coefficiente di tolleranza per n misure .

Sn : scarto tipo della pressione per n misure .

Per 1le cartucce a percussiocng anulare del commercio, la
pressione media Pn  per 1 due volumi addizionali WVa = 0.1%5 cm
e 0,B cm deve essere inferipore o egquale air wvalori massimi
ammlssibili rispettivamente Pmax ( 0,16 ) & Pmax ( ©,8 ).

Per 1le cartucce a percussione centrale del commercio, la
pressione media Pn oper 11 volume addizionale Va = 0,4 cm

deve essere inferiore o eguale al valore massimo ammesso
Pmax ( 0.4 ) .

{ "obbligo per wuna munizione del commercio di non fornire
alcun valore i1ndividuale della pressione massima superiore a
1.15 Pmax ( Va ) & ritenuto rispettato se :

Ph { VYVa ) + Ki3n. GBn € 1,15 Pmax { VYa )
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XVIII - 4 Coefficienti di tolleranza

Pecisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell’articolo 5

del
La

Regolamento.

tabella dei coefficienti di tolleranza

satto

indicata

sostituigece quella che & stata pubblicata nelle decisioni
XV = 3. XV — 4 g XV -~

95%
Kin
KZn
3N
n=s

certezza statistica
99 % dei cas:
95 % deil cas:
90 % dei cas:i
numero delle misure

S

n Kyn Kzn Ks.n
5,75 4,21 3,41
g 5,07 3,71 3,01
7 4,6a 3r40 2’76
8 4,36 3,19 2,58
9 4,14 3,03 2,45
10 393 291 236
3,85 2,82 2,28
1; 3,75 2,74 221
13 3,66 2,67 2,16
14 3,59 2,64 2,11
15 3,52 257 2,07
4
3,46 2,52 2,03
1? 3,41 2&9 200
18 3,37 2,45 1,97
19 3,33 2d2 195
20 3,30 2,40 1.93
3,15 2,29 1,83
§S 3,06 2,22 1.78
z5 2,99 2,17 1,73
40 294 213 170
a5 290 209 167
50 2,86 2,07 1,65
60 2,81 2,02 1,61
70 2,77 1,99 1,58
80 273 1.97 1,56
90 2.71 1,94 1,54
100 '2 68 1,93 1, 53
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XVIII - 5. Calibri verificatori di raiferimento per le armi a
canna rigata

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell’articolo 5
del Regolamento.

I. seguenti calibri verificatori di riferimento sono stati
adottati dalla C.I.P.

I disegni di guesti calibri sono allegati alle tabelle
delle dimensioni delle cartucce e delle camere.

BR / 1 calibro verificatore di riferimento di
forma { P1,L3,H2, )} della camera minima.

Tabella 1

calibro verificatore di riferimento
della lunghezza minima L3 della camera
e lo spazio di chiusura massimo

( per cartucce scanalate senza cong )

Tabella I - BR / 2

calibro verificatore di riferimento del
cono di raccordo (valori minimi LI/P2, e
L2/H1) e dello spazio di chiusura massimo.

Tabella I - BR / 3

Tabella I - BR 7 4 calibro verificatore di riferimento

dell imbocco delle rigature (Gl,s,G,L3+G)

Tabella I - BR 7 5

calibro verificatore di riferimento
dello spazio di chiuwsura (min. & max.,)
{per cartucce di origine US con cono)

Tabella I - BR /7 &6 1 calibro verificatore di raiferimento
dello spazio di chiusura (mim. 2 max.)
{(per cartucce d'origine US scanalate
sSenza cono)

Tabella I - BR /7 7

calibro verificatore di raiferimento
delle rigature (F,Z)

Tabella II- BR / 2 calibro verificatore di riferimento
della profondita® minima della sede
del bordo (Rmin) e dello spazio di
chiusura massimo {(Rmax)

(per cartucce con bordo)

calibro verificatore di raiferimento
della profondita’' della sede del
fondellio ( Emin ) e dello spazio di
chiusura massimo ( Emax)

(per cartucce a fondello macnum)

Tabella III-BR / 2
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XVIII — 6 Calibri veraficatori di riferimento per le armi a
canna liscia a percussione centrale.

Pecisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell ' articolo 5
del Regolamento,

I seguenti calibri verificatori di raiferimento sono stati
adottati dalla C.I.P. )

I disegni di guesti calibri sono allegati alle tabelle delle
dimensioni delle cartucce e delle camere.

Tabella VII - BR /1 : calibro verificatore di riferimento
del diametro sotto bordo ( D )

Tabella VII - BR / 2 : c£alibro verificatore di riferimento
del diametro H e della lunghezza L
della camera minima.

Tabella VII - BR / 3 : calibro veraficatore di riferimento
del diametro H e della lunghezza L
della camera massima.

Tabella VI - BR /7 4 calibro verificatore di riferimento

del cono di raccordo massimo.

XVII1 - 7 Calibri verificatori di riferimento per 1le
cartucce

Decisione presa in applicazione del paragrafo 1
dell "articole S del Regolamento.

I seguenti calibri verificatori di riferimento sono stati
adottati dalla C.I.FP.

I disegni di questi calibri sono allegati alle tabelle delle
dimensioni delle cartucce e delle camere.

Tabella 1 - AR / 2 : calibro veraficatore di riferimento
del diametro Gl della pallottola
all'uscita dal bossolo.

Tabella I - AR / 3 : calibro verificatore di riferimento

del diametro massimpo HZ alla bocca
del bossolo.
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Tabella I - AR / 4 : calibro verificatore di riferimento
della lunghezza massima L3 + G

Tabella WII - AR /7 1 : calibro verificatore di riferimento
del diametro sotto bordoc d (cartucce
a palliniy.

XVIII — B Lunghezza delle canne manomgtriche campione di

riferimentop.
Decisione presa in applicazione del paragrafo 1
dejl articolo 5 del Regolamento.

te nuove canne manometriche campione di raiferimento avranno
le seguenti lunghezze

per cartucce scanalate : be = 600 +~ 10 mm
per cartucce comn bordo : Lc = 600 +— 10 mm
per cartucce con fondello magrnum t Le = 650 +— 10 mm
per cartucce a percussione anulare : Le = 400 +— 10 mm

per cartucce per armi a canna liscia
a3 percussione centrale : Lc
(canna cilindrica senza choke)

700 +— 10 mm

XVIII ~ 9 Regolamento tipo rdella prova individuale delle
armi caricate a pplvere nera.

Decisione presa in applicazione del paragrafo 1
dell "articolo S del Regolamento.
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Art. 1 Principio

1.1. Lo scopo 'di questa decisione & di determinare le
prescrizioni minime uniformi per la prova individuale delle
armi da fuoco caricate dalla bocca o dalla culatta con della
polvere nera.

Queste prescrizion: s)1 applicanc egualmente a: pezzi
fortemente sollecitati che possono essere assiemati  an
un‘arma da fuoco senza alcun aggiustaggioc. In guesto caso,
l1"arma completata non deve essere riprovata se 1 pezzil
fortemente scllecitati sono stati provati per la pressione
la pia forte di questo tipo di arma. L'arma che esige un o
dei pezzi fortemente sollecitati che necessitanc di un
aggiustaggio sara’ provatagdopo assiematura.

Per pezzi fortemente sollecitati di qualungue tipo, s
intende 1 pezzi che devono resistere alla pressione dei gas
0ss1a le canne complete, 11 tappo di culatta e 1 tamburi dei
revolver.

Per aggiustaggio si intende ogni operazione effettuata sul
pezzo suscettibile gi alterarne la resistenza e
conseguentemente esigerebbe una riprova secondo le
prescrizionl della C.I.P.

Le prescrizionir che seguono non sono obbligatorie per le
arm: di wvecchia fabbricaezione che non pPoOssONO plu  essere
vutilizzate &l tiro e nmon presentano altro che un 1nteresse
storico.

Appartiene ad un organismo ufficiale di unmo degli stati
membri di stabilire una attestazione che certifichi che una
tale arma & di vecchia fabbricazione.

1.2. I punzoni di prova possono essere mess: unicamente
guando 1l 'arma da +uoco o 1 pezzli fortemente sollecitati d’un
arma da fuoco, sono stati provati conformemente alle
dispgsizioni appresso fissate ed hanno soddisfatto alle
prescrizionl imposte.

Art.2. Procedura
La prova comprende ¢ - 11 controllo prima del tiro;

- 11 tiro di prova;
- 11 controllo dopo 11 tiro.
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fArt.3.Controllo prima del tiro

Prima di essere sottoposte al tiro di prova le armi  sono
oggetto d'un controllo preventivo.

Juesto comprende : - controllo dei marghi distintivij
= controllo della sicurezza di funzionamento;
~ controllo vasuale.

Art.4. Controllec dei marchi distintivi

4.1. In occasione del controllo dei marchi distintivi. S1
verifichera’ che 1le seguentl aindicazioni SON0 state
applicate 1mn modo ben visibile e duraturo almenc su uno dei
pezzl fortemente socllecitati deil arma @

- 11 nome, la ragione sociale o 11 marchic di fabbrica
depositato dal fabbricente o ocgr1l altra i1mdicazione che
permetta di i1ddentificare 1 ' arma:

— 11 numero di i1dentificaziorne dell arma;

- la designazione del calibro secondo la denominazione
commerciale:

-+ l'iscrizione " Polvere nera solamente " espressa 1n una
delle lingue utilizzate dai Paesi membri della C.I.P o 1in
difetto di guesta " P.N. " 1l culr significato deve essere
portate alla conoscenza dell 'utilizzatore con ogrni mezzo
giudicato conveniente:

- la massa della carica massima di polvere ammissibile e la
massa massima del prolettile indicate 1n  un modo
comprensibile per 1l 'utilizzatore.

Art. S.Controllo della sicurezza di funzionamento & controlilo
visuale.

S5.1. 1 fucili. le pistole e 1 revolver potranno essere sottoposti
alla prova 1n bianco o i1n neroc completamente finiti ed
egulpaggiati dei meccanismi di accensione della carica.

5i potranno egualmente presentars le ctanne 1n bianco comprensive
del codettone di culatta defipitivo ed 11 foro del luminelle., a
condizione che sianc completamente finiti.
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La canna e considerata completamente finita im bianco aquando
tutti 1 lavori di finitura sono stati completati che sono
suscettibili di modificare lo spessore delle pareti o ~le
caratteristiche tali che la fresature delle guance , la brasatura
dei ternoni e delle riserve, la lavorazicne d'utensile delle
palmette e dei filetti, eqgc.

S5.2. 11 controllo della sicurezZa di funzionamento riguarda per
tutte 1l1le armi,l ispezione del foro del luminello. Per 1l
revolver riguarda la libera rotazione del tamburo ed i1 buon
aggancio dei cani sulla prama & la seconda taccsa.

5.3. Il controllo visuale concerne la ricerca di  eventuali
difetti di materiale e difetti di resistenza guali:

a. ancrinature della canne, venature, soluzioni di continuita’;
b. saldature non corrette di differenti pezz:i;

€. costruzione i1nadeguata della chiusura.

5.5. Le armr e 1 pezzir fortemente sollecitati che, nel corso del
controllo preventivo hammno dimostrato un difetto sopra indicato
saramnno rifiutati e ratornati al richiedente.

Art.d Tiro di prova

&.1. Il tiro di prova sara egffettuato su delle armi o deli pezzi
fortemente sollecitati e finiti. Se un arma e assiemata con un
aggiustaggio per mezzo di pezz:i fortemente scllecitati che hanno
gia’ fatto oggettoc di uma prova questa arma comoleta sara

egualmente sottoposta alla provae. Nelle armi & plu’ canne,
ciascuna canna sara sottoposta alla prova: nea revolver ognl
tamera del tamburo.

5

&€.2. Il tiro di prova per le armi a canna liscia o rigata, sara
effettuato wutilizzando una carica composta di polvere e di
pallini ad eccezione che per 11 revplver si1 tireramnno due colpil
di cua 1l primo & da considerarsi come colpo di riscaldo per
eliminare 1 residul d'olioc o d'altre sotanze estranee nella canna.
Per 1 revolveri. il tiro di prova consistera’ nel tirare almeno
un  colpo an crascuna camera del tamburc dopo sgrassatura di
guest'ultimo.l valori delle cariche di polvere e pallini per 21
differenti calibri sono i1ndicati mell ' allegato tecnico.
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6.3. Se 51 pensa che 1 colpi di prova sono stati diffettosi 11
Banco di FProva deve. oltre al numero prescraitto di
colpi , procedere a un tiro supplementare.

Art.7 Controllo dopo 11 tiro.

Dopo 11 tiro di prova le armi o 1 pezz: fortemente sollecitati
devono essere sottoposti ad un nuovo controllo. Fer questo
controllo le disposizioni dell art. S saranno applicate.

Art.B8 Rifiuto dopo il tiro.

B.1. Le armi1i e 1 pezzi fortemente sollecitati che sono stati

visibilmente deteriorati dal tiro di prova come pure le arma

nelle qQuali 11 controllo ha messo 1n evidenza unc dei difetti

sottoindicati sarammno rifiutati e res: al richiedente:

4., gualsiasi deformazione della canna che puo recare pregiudizio
alla sicurezza della canna.

b. ramooni o bindelle dissaldati ;

c. i1ncrinature all esterno della carna e sul codettone di
tulatta;

d. per le armi a percussione e 1 revplver distacco del camino o
d'altri pezzi del meccanismo di accensione.

B.2.Nel caso in cu:ir 11 raisultato del tiro di prova lascia anche
11 minaimo dubbio sulla resistenza d'un arma o, d'unn pezzo
fortemente sollecitato. © se esistono dubbi sulla esistenza
di un deterioramento o di un difette (conformemente al paragrafo 1)
11 Banco di Prova oltre al numero prescritto di tiri,
procedera’ ad un tirop di prova supplementare.

B.3. Le armi1 & 1 loro pezzi fortemente sollecitati che 1mn  wvirtu’
delle disposizioni dell art. 5, non sono ammessi al tire di prova
0 che sono rifiutati per effetto delle disposizione dell ' art. 8
possono nupvamente essere presentati allo stesso Banco di  Prova
se 11 richiedente prova che ha portato rimedio a1 difetti
constatati. La prova allora sara’ raipetuta.
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Art.9 Riprova.

2.1 Se un arma gia provata o un pezzo fortemente sollecitato
gia provato ha subito una delle operazionl sotto aindicate
suscetibile di comoromettere la sacurezza dell’ arma, guesta arma
o guesto pezzo devonp essere sottoposti nuovamente ad una prova
conformemente agli art. da 3 a B:

— cambio di un pezzo fortemente sollecitato,comn aggiustaggio;

- pgni1 modifica delle dimensioni che determinano una riduzione
dello spessore delle pareti della camna;

- gualsiasl alterazione della resistenza del materiali.

F.Z2. WQuando 1la prova conformemente a1 paragrafi 2.1 e B.3
presenta dei difetti indicati nell’'art. B 11 punzone di prova che
figura sull arma o sul pezzo Fortemente sollecitato sara’
annullato com  un v X " apposto sul punzong O VviC1lno a
quest ' ultimo.

Art. 10 Apposizione dei punzoni di prova.

10.1. Nella misura in cul }la prova € 1 controlli conformemente
agli articoli I aBe ? non hanno messu 1n  evidenza dei
difetti, 1 punzoni di prova saranno apposti, 1N manlera ben
visibile . sulle parti Ffortemente sollecitate spttoposte alla
prova:

- per tutte le armi ad eccezione dei revolver: su Cil1ascCuna canna

e sul codettorne di culatta
- per i revolver: sulla canna., 11 tamburo ed 1! telaio.

106.2. Su CiIsScuna arma e su clascuna canna presentate
separatamente alla prova sara apposto un punzone che permetta di
determinare 1 anmno della prova.

Art.11 Registrazioni ufficiali

Dopo compimento delle operazioni di prova sara redatto un
processo verbale contenente le seguenti indicazioni:

— 11 numero d'ordine e la data del processo verbale;
- la natura della provaj

- gli elementi di i1dentificazione dell  arma;

- nel caso di un rifiuto, la natura del difetto.
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Allegato tecnico al Regolamento tipo della prova individuale
delle armi caricate a polvere nera.

1. Caratteristica della polvere nera da impiegare per le prove.
Polvere di riferimento.

E' stata scelta come polvere di rifermento per lo studio delle
pression) e per determinare 1 dosaggi delle caraiche di prova, una
polvere nera le cul caratteriostiche fisico-chimiche sono le
seguenti:

a. Umidita ¢ max 1,3 %

b. Densita® : 1,70 - 1,80 g/cm

c. Granulometria =z 0,63 mm. trattenuti massima 5%
Q.20 mm. passa massimo 5%

d. Composizione chimica:

- Nitrato di potassio 73 +- 1,3 %“

- Zolfo : 10 +— 1 %

— Carbone di legna : 15 +- 1% -
e. Ceneri : max 0,8 %
f. Igroscopicita’ ( 12h ) : max 1,8 %

g. Densita’ apparente : min. 0,83 grammi / ml.

1 wvalori sopra 1indicati son dati a +titolo aindicativo la
pressione della cartuccia di raiferimento ( parsarafo 2 ) essendo
di primaria importanza.

2 Cartuccia cal. 14 di raferimento.
Lo scopo di questa cartuccia caricata con elementi di caricamento

semplici e° di permettere di misurare 11 livello di pressione
sviluppato dalla polvere di riferimento.
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i.a cartuccia sara’ caricata impiegando 1 seguenti componenti:

- bossplo : cal. 14 per armi a canna liscia lunghezza da 47,5 a
70 mm., fondello metallico di 8 mm. di altezza.

- 1pnesco: "doppia forza" Fiocchi n®*. &1& o eguivalente.

- polvere nera : 3 grammi
al fine di evitare cgni sorta di compressione,
la polvere sara antrodotta e contenuta 10 un
cilindro di cartone o plastica posto sul fondo
del bossolo e avente uno spessore di circa
O,6 mm. e un altezza che tiene conto del volume
della polvere.

- borra : borra di feltro grassata di un altezza di 10 a 12 mm.
- pallini : 33 grammi di pallini del diametro 2.5 mm.

- orlatura: tonda con rondella di chiusura in cartone di  uno
spessore di 1,5 mm.

- lunghezza della cartuccia caricata: circa &4 mm.

La pressione di questa cartuccia sara’ misurata i1n una canna
manometrica normale cal.146/70, realizzata secondo le prescrizion:
C.I.P. .

Prima della prova, le cartucce devono essere climatizzate per
almeno 24 ore ad una temperatura di 21* +- i®* e wuna umidita’
relativa di &60% +- Sui.

La cartuccia su i1ndircata caricata con della polvere di
riferimento deve fornire, con un apparecchio di misura meccano-
elettrico un valore di pressione Pn = 275+-25 bar.

La catena di misura e equipagg:i:ata di umn trasduttore piezo .
elettrico che permette una misura fino a 2500 bar. avente una
frequenza propria di 10 kHz min . €con uno scarto di linearita’ di
14 max e una sensibilita’ di 2,0 pC/bar min.
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3 Cariche di prova

Le cariche da rispettare sonoc le seguenti:

M bw
PressioniCARICHE DI PROVACARICHE DI
(a - SERVIZIN MAY
CALIBRI t‘itglO‘ Polvere|Pallini|Polvere Pallini
’ i“?ﬁlﬁu"o (g) bpallald)] (q) palla(d)

10

13 750 13 65 63 36

1

16 00 12 60 55 32

20 10 g3 5 28

2

e i gs0 g a0 ! 4 22

32

33 8 0 35 177
Jenv. 79mm 6 10 25 b
Jeenv. 9.1mm 1200 7 12 315 B
Mew. 104 mm B 16 § 12
AMenv. 1.2 mm 9,5 19 8 15
A5env. 11,5 mm 10 19 ] 1%
0env. 127 mm 1400 13 24 8 .|
S env, 138 mm 145 8 q 28
Sgenv. 147 mm 16.5 3 %0 L
Henv. 175mm 0 a5 12 40
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4 Modalita® di esecuzione delle prove.

11 caricamento delNe armi a canna liscia sara’ effettuato
appeggoirando ( senza compressione ) sopra la polvere una borra di
feltro di almeno 20 mm. di altezza.

Il proirettile sara costituito da dei pallini di piombo comn un

diametro di 2,9 - 3 mm. che saranno mantenuti nella canna
loro sovrapponendo una borra di feltro di almenoc 10 mm,., di
altezza.

Per le armi a canna rigata., 11 caricamento verra effettuato con

le stesse modalita’ definite per 1le armir a canna liscia
impiegando una pallottola i1n luogo dei palliini di piombo e senza
borra.

S Cariche di prova per le pistole i revolver e le armi di
concezione costruttiva particolare.

Per le pistole a uno o piu canne per le guali non e possibile
un tiro di prova secondo 1 paragrafi 3 e 4 , la carica di prova
sara stabilita 1in relazione alla lunghezza della o delle canne
secondo la carica di servizio massima prevista per questo tipo
d'arma. La guantits’ di polvere di prova deve essere 11 doppio
della carica di servizio.

Fer 1 revolver e le armi di concezione costruttiva particolare la
cur gamera per la polvere o 11 bossolo di caricamento senza
innesco non permette di contenere la carica di prova prevista
al paragrafo 3 11 volume delle camere sara’ riempito con la
quantita’ massima di polvere di riferimento che vi puo’ essere
contenuta. La pallottola sara’ introdotta e affondata fino ad
affioramento.

6 Diametro dei fori del luminello.
Le armi1 caricate a polvere nera, dovranno avere dei camini con un

foro del lumirnello, in direzione della camera a polvere, di 1 mm
di diametro massimo.
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XVIII - 10 Controllo delle munizioni commerciali
Riferimento : Decisione XV - 7

Decisione presa 1n applicazione al paragrafo 1 dell'art. 5 del
Regolamento.

E' stato deciso di:
1. aggiungere all ' art. 3, paragrafo 3.1.b 1] seguente testo:

Se per delle ragioni tecniche non e’ possibile indicare 11l
calibro sul fondello si1 puo marcarlo, in maniera 1ndelebile ,
sul corpo del bossolo .

2. aggiungere a 1'allegato tecnico un paragrafo 4.3.3. redatto
come segque:

Il numero di pezzi prescritto per 1 controlli di fabbricazione
puo essere modificato se 11 fabbricante dispone di un sistema di
controllo della gualita’

Un pilano di controllo dovra’ essere preventivamente presentato
all’'Organismo Nazionale competente. Questo verifichera’ 11 piano
di contrpollo e potra’™ autorizzare un controllo nel corso della
fabbricazione assicurandosi che le prescriziony di sicurezza
delila C.I.P. sono interamente rispettate.

XVIII-11. Prova di certe armi da fupco & apparecchi a carica
esplosiva portatili - allegato tecnico -
Ref: Decisione XVI - &

Decisione presa 1in applicazione del paragrafo 1 dell'art. 5 del
Regolamento.

Il paragrafo 1.1.1. & sostituito dal seguente:

t.1.1. Verifica della desigrnazione del tipo.
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Si deve verificare che:

- L’'oggetto da provare e conforme a1 disegni, agli schemi & ad
ognil altra documentazione che 1’ accompagnano:

- L appellazione del tipo . l appellazione della classe
dell "apparecchioc ( A o B} e 1 appellazione commercliale o
1 appellazione Rrormalizzata della munizione destinata ad essere
utilizzata sono stati apposti sull oggetto da provare.

L' appellazione del tipo non deve andurre degli errori o
prestarsi a confusione con altri oggetti gia’ omologati.
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Punzoni di prova

Marchic di controllo

10 mm per la munizioni commarciali.

A5 mm Prova ordinaria.

Prova a polvere nera,

2 SsMR =~

Prova superiore.

9343688

—-— 279 —






10-7-1993 Supplemento ordinarie alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 160

Entrata in vigore delle decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente
nella XX sessione plenaria, tenutasi nel giugno 1988, conformemente alla convenzione
sul riconoscimento reciproco di punzoni di prova delle armi da fuoco portatili adottata
a Bruxelles il 1° luglio 1969, ratificata con legge 12 dicembre 1973, n. 993, pubblicata
nella Gazzetta Ufficiale n. 46 del 19 febbraio 1974.

11 15 ottobre 1989, in conformitd a quanto previsto dall’art. 8 del regolamento
annesso alla convenzione sul riconoscimento dei punzoni di prova delle armi da fuoco
portatili, Bruxelles 1° luglio 1969 (della quale I'Italia era divenuta parte il 31 marzo 1974
come da comunicato in Gazzetta Ufficiale n. 118 dell’8 maggio 1974), sono entrate in
vigore le decisioni adottate dalla Commissione internazionale permanente nella XX
sessione plenaria tenutasi nel giugno 1988. Dette decisioni, con relativa traduzione non
ufficiale in italiano, vengono qu di seguito riportate.
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commission Internationale Permanente

pour {'Epreuve des

Armes a Feu porteatives

XXe SESSION
JUIN 1988

BUREAL PERMANENT DE LA

COMMISSION INTERNATIONALE PERMANENTE
45, RUE FOND-DES-TAWES, 45
4000 LIEGE (Belgique}
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Commission Internationale Permanente

pour I'Epreuve des

Armes a Feu portatives
C.1.P.

La Commission Internationale Permanente pour I'Epreuve des armes
a feu portatives,

se référant a la Convention pour la reconnaissance réciproque des poingons
d'épreuve des armes a feu portatives et au R&glement faits 3 Bruxelles le
1¢7 Juillet 1969,

a thonneur de porter 3 1a connaissance des Parties contractantes les déci-
sions prises iors de sa XX*® Session pléniére.
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XX — 1. contrdle des munitions du commerca.
Decision prise en application du paragraphe 1 de l'article § du Réglement.

Modifications 3 apporter a 'annexe technique a la décision Xv-7.

1. Paragraphe 4.3.2.

Ajouter:

Pour les cartouches de scellement et d'abattage (ots jusqu'a 1.500.000
piéces), le prélévement pour le contrdie de la pression se fera parmi les
murnitions les plus fortes et sera de dix cartouches pour chaque volume
additionnel.

2. Paragraphe 7.3.

Ajouter:

Pour les cartouches de scellement et d'abattage, si 1e coefficient sr =
sn/pn est supérieur 3 10 %, un contrdle suppiémentaire sur dix cartou-
ches sera effectué,

X - 2. contrdle des munitions du Commarce - Commentaoal-
res axplicatifs.

Décision prise en application du paragraphe 1 de 'article 5 du Réglement.

Modification a apporter & la décision Xvi-5.

L'article 10 est remplacé par le suivant:

Au €as 00 un nouveau calibre, ne figurant pas encore dans les tableaux de
la C.L.P., est présenté pour un contrdle du type 3 un organisme national agréé,
ce dernier pourra effectuer ce contréle sur 1a base des indications complé-
tes fournies par le fabricant.

t'organisme national agrds st tenwu, dans ce cas, de notifler au Bureau Per-
manent, en méme temps que le contrdle du type, 1a pression maximale
admissible, 1a presslon moyenne maximale mesurée et toutes les indications
fournies par le fabricant et doment vérifiées.

Le Sureau Permanent doit transmettre tous ces renselgnements aux delé-
gations des Etats membres.

En attendant I'entrée en vigueur d'une décision C.L.P., ces indications servi-
ront de base pour le contrdie et I'épreuve des armes et des munitions de
ce calibre.

Xx — 3. Appoarslis de scellement & masselotte.
Manomdétre pour la mesure des pressions des car-
touches.

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement,

Modifications 3 apporter A la décision Xvii-7

4. Concernant ies caractéristiques de Ia masseiotte:
Ecrire:
Matériau: laiton {58 3 70 % Cu) ou acler mi-dur R = 55 3 65 déca-
newton/mma3

2. Alouter ie schéma ci-joint.
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cartouches da scellement
CANON MANOMETRIOUE

ducteur.

POSITION DE LA FEN}F CROISEE {Sec. B-B)
POSITION DU PERCUTEUR (EN BAS) (Vue A-A)

=

<

"

0
0
o
o
hd
/]

La fente en croix de 13 masselotte doit étre dans I'axe du canal du trans-

Pour les cartouches 3 percussion annulaire, ia percussion doit se faire au
bas de |a cartouche.
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XX — 4. Etablissameant des pressions maximoles admissibles
des gaz des cartouches propuisives avec &tul pour
apparails de tir Industriels.

Dégcision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement,

Modification 3 apporter 3 la décision XVIIl-2.
A farticle 2, écrire:

Fiitre électronique: ~ 20 kHz ¢ 3 db), caractéristique Bessel N=2
12 db/octave).

XX — 5. Contrdle de lu prassion des gor des cortouchas pro-
pulsives avec étul pour appuarells de tir industrisls.

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement.

Modification & apporter 3 ia décision Xviii-3,
A larticle 2.2., écrire:

Filtre électronique: ~ 20 kHz {- 3 db), caractéristique Bessel N =2
12 db/octave),

XX — . Mesurs das pressions por transdecteurs mécono
dlectrigques.

Déclsion prise en application du paragraphe 1 de rarticle 5 du Réglement.

Modification 3 apporter 3 1a décision XiIX-2.

Au paragraphe 2.3.1.1., écrire:
Ecart de linéarité: < 0,1 % de |2 valeur finale,

XX — 7. Mesure da lo pression des cortouches & percussion
centrale pour armes & canonis) lisse(s) & I'alde dun
captevr de pression miécano électrique.

Décision prise en application du paragraphe 1 de farticle 5 du Réglement.

Modification 3 apporter 3 1a décision XIX-3.

Au paragraphe 1.2., ajouter:
U = 12,5 mm - 0,5 mm pour les calibres 410-50,7 et 3 mm.
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XX — 8. Epreuve de certsines ormes @ fev ot appurelis a
charge sxplosive portotifs.
AnnsXxe technique povur les apporells d'abattaoge.

Décision prise en application du paragraphe 1 de larticle 5 du Réglement.

Modification 3 apporter a la décision XiIX-6.

Remplacer le texte du paragraphe 1.1.3.C par:

Aprés les tirs, on vérifie que:

— les pigces soumises A des sollicitations élevées ne présentent pas de dita-
tations, gonflements, félures ou autres défauts;

— I'élément d'abattage reste solidaire de 'appareil;

— lorsqu'il existe des étuis, ceux-cl ne présentent aucune fissuration a 'exclu-
sion de petites fissures longitudinales 3 la bouche de la douille;

— aucune fuite de gaz n'est détectable 3 partir du dispositif de fermeture ;
ceci vaut également pour les appareits avec charge propulsive sans douifle.

Les deux derniers alinéas ne sappliquent pas aux appareils dans lesquels la

douille est éjectée ou détruite dans la chambre de combustion.

XX — 9. Mesure des pressions des cartouches & percussion
centrale pour armes @ canon rayé @ I'alde d'un cop-
teur de pression mécano électrique.

Décision prise en application du paragraphe 1 de rarticle 5 du Réglement.

Géndraiités

La mesure de la pression doit &tre réalisée a Faide d'un capteur de pression
mecano électrique.

(1. La pression doit &tre mesuré&e dans la chambre 3 poudre.
Drautres méthodes alternatives peuvent cependant étre utilisées lors-
que [a méthode de base présente des incertitudes:

{2). mesure de la pression 3 la sortie de ia douille,
(3. mesure de la pression sur la balle, dans ia douille,
(4). mesure de I3 pression sur la doulite, derriére le projectile.

Les mesures de la pression ne dolvent pas influer sus 1a vitesse du projectile
dans les limites de la statistique (90 %).

Le C.ILP. fixera séparément la méthode applicable pour chaque calibre,
remplacement de la mesure et 1a pression P, de te calibre,

1. Mesure de la pression dons o chambre & poudre

La pression des gaz doit étre mesurée 3 I'alde d'un capteur 2 membrane
mis en retrait, d'un capteur tangentiel ou d'un capteur conformal,

La pression des gaz doit &tre mesurée dans la chambre a poudre (voir 1.1.2.
cl-dessous).
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Exigences relatives aux canons manométriques.
. Les canons manométriques sont aux dimensions prévues par la C.1.P.

. Distance entre les axes des aiésages de mesure et la tranche de culasse.
La pression des gaz doit étre mesurée derriére le projectile et:
L'appareil de mesure sera placé 3 25 mm de la tranche de culasse lors-
que 1a longueur de 13 doullle est supérieure 3 40 mm.

Il sera situé 3 17,5 mm de Ia tranche de culasse lorsque {32 longueur
de ia douille est comprise entire 30 et 40 mm, ies limites inclues.
Lorsque l1a longueur de 13 douille est inférieure 3 30 mm, 13 mesure
de la pression se fera entre 7,5 mm et les 3/4 de la longueur de Ia
douille et 'emplacement de {3 mesure sera mentionné dans le pro-
tocole des essais avec la valeur de (a pression obtenue,

Diamétre et profondeur des alésages de mesure (membtrane en
retrait).

Le diamétre des alésages de mesure s0us le capteur doit &tre de 2,5
mm et la profondeur de 2,5 mm + 0,25 (pour le capteur tangentiel,
suivant les indications du fabricant).

Pour Ia période transitoire fixée au paragraphe 5, il est admis 'emplol
d'un diameétre de 3,91 mm.

1.1.4. Espace libre sous le capteur.

1.2.

13.

1.4.

141

1.4.2.

L'espace libre sous te capteur doit &tre complétement rempli d'une

graisse 3 base de silicone possédant les caractéristiques suivantes:

densité = 1 (g/cm?’l pénétration (¢m) (milleu calme et milleu agité)
= 180 3 210 selon ASTM D217-68 ou 150 2137,

Forage de 1a douilie.
Le trou foré dans 1a douille doit avoir un diamatre de 2 mm.

Exigences relatives aux capteurs,

La sensibilité du capteur doit &tre telle que I'effet de bruit (noise effect
de la chaine de mesure soit < 1 % de la valeur de la mesure,
fFréquence propre: > 100 kHZ.

Ecart de linéarité: < 1 % de 13 valeur finale d'étatonnage.

Exigences rejatives a Finstallation de mesure.

Le reste de l'Installation de mesure comprend, en régle générale, un
amplificateur approprié (pour le capteur plezo électrique, il s'agit d'un
amplificateur de charge), un indicateur approprié (par exemple un voit-
maétre gde créte et un oscilographe 3 mémolre ou un wave memory et
un oscillographe ou enregistreur). Les valeurs mesurées peuvent étre
enregistrées et exploitées par un caiculateur.

. Amplificateur.
Fréquence de coupure: (-3 dB) » 80 kHz
Ecart de linéarité: < 0,1 % de la valeur finate
AmpHficateur de charge: résistance d'entrée » 102 q

indicateur approprid.

indicateur analoglque (voltmétre de créte et osclilographe ou oscil-
lographe 3 mémoire).

Largeur de la bande: » 100 kHz.
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1.4.3. Indicateur digital {transient recorder ou analogue),
Temps d'échantillonnage: > 1 MHz
Résolution: z 10 bit
Temps d'enregistrement: > 4 ms

1.5, Exigences relatives aux filtres.
Fiitre passe-bas BESSEL avec¢ une fréquence de coupure de 20 kHz
-3 dB}, N=2 (12 dB/octave).

2. Mesure de la pression & ia sortie de la doulile.

2.1. Exigences relatives aux canons manométriques.
2.1.1. Voir 1.1.1, ci-dessus.

2.1.2. Distance entre les axes des alésages de mesure et |a tranche de cLilasse.
Cette distance est €gale i ta longueur de la chambre L3 plus 2,5 mm
-0,5).

2.1.3. Diamétre et profondeur des alésages de mesure.
Voir 1.1.3. ci-dessus.

2.1.4. Espace libre sous le capteur.
Voir 1.1.4. ci-dessus.

2.2, Exigences relatives aux capteurs et a installation de mesure.
volr 1.3. et 1.4. ci-dessus.

2.3. Exigences relatives aux filtres.
Voir 1,5, ci-dessus.

3.1. EXigences relatives aux canons manomeétrigues.
3.1.1. Vvoir 1.1.1, ci-dessus.

3.1.2. Emplacement de l'appareil de mesure,
Environ au milleu de la partle de la balle enfoncée dans Ia doullle.

3.1.3. Diamétre et profondeur des alésages de mesure.
Voir 1.1.3. ci-dessus.

3.1.4, Espace llbre sous le capteur.
Voir 1.1.4. ci-dessus.

3.2. Forage de Ia douille.
Voir 1.2, ci-dessus.

3.3. Exigences relatives aux capteurs et a rinstallation de mesure.
Voir 1.3, et 1.4. ci-dessus.

3.4. Exigences relatives aux filtres.
Voir 1.5, ci-dessus.

4. Mesure de la pression sur la dovilie, derriére ie projectile
(Capteur conformal).

4.1. Exigences relatlves aux canons manométriques.
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4.1.1. Voir 1.1.1. ci-dessus.

4.1.2. Distance entre les axes des alésages de mesure et I3 tranche de culasse.
Vvoir 1.1.2. ci-dessus.

4.2. exigences retatives aux capteurs,
La sensibilité au capteur doit étre telle que F'effet de bruit (noise effect)
de 1a chaine de mesure soit < 1 % de 1a valeur de la mesure.
Fréquence propre: » 50 kHz
Ecart de linéarité: < 1 % de la valeur finale d'étalonnage.

4.3. Exigences relatives a I'instaflation de mesure.
Voir 1.4. cl-dessus.

5. Entrée en vigusur

La décision entrera en vigueur pour chaque calibre lorsque la C.1.P. aura
défini:

a. ta méthode de mesure applicable au calibre,

b. I'emplacement de 13 prise de pression,

C. ia valeur de 1a pression Pg,,, de ce calibre.

La mesure de |a pression crusher est autorisée pendant les deux années
qut sulvent la date d’entrée en vigueur de 1a déclsion.

8. Conditions

Chaque iaboratoire ou fabricant a 13 possibilité d'utlliser une méthode

différente de celle déflnie pour le calibre 3 condition:

a. qu'il existe une relation bien définie entre tes deux méthodes et,

b. que I3 premigre waleur de Ia mesure soit situde sur la partie ascen-
dante de 1a courbe p = £ () obtenue en suivant 13 méthode deéfinie
par (a C.L.P. au point 5 et avant Ia valeur 0,8xp,.

XX — 10. Pressions maxinuties admissitles P, ..
Déclision prise en application du paragraphe 1 de l'article § du Réglement.

65X70R Pmax = 2500 bar aMm = 25 mm
BXx50R Poax = 3100 bar am = 25 mm
B x50 R Schelring  Ppay = 3800 baram = 25mm
375 Weath. Mag. Pmax = 3800 bar 3 M = 25 mm
41 Actlon Express Py, = 2500 bar a M = 40,5 mm

AX - 11. Callbres vérificatsurs de référence.
Décision prise en application gu paragraphe 1 de l'article 5 du Réglerment.

Cette décision annule ies décisions XvVI-7, XViI-10 (sauf en ce qul concerne le
tableau VIl-AB/ 7.02), XWIII-5 (sauf en ce qui concerne te tableau 1-BR/ 61, XVill-6,
Xvin-2,
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Les calibres vérificateurs de référence suivants sont agoptés. Les plans de
ces calibres sont joints aux tableaux des dimensions des cartouches et des
chambres.

Tableaul. — BR/1-Rev. 87.10.28
8R/2 - Rev. 87.10.28
BR/3 - Rev, 88.06,29
BR/4 - Rev. 87.10.28
BR/S - Rev. 88.06.29
BR/7 - Rev. 87.10.28
AR/2 - Rev. B7.10.28
AR/3 - Rev. B7.10.28
AR/4 - Rev. 87.10.28

Tableau ll. — BR/2 - Rev. 8§7.10.28
Tabteau il. — BR/2 - Rev. 87.10.28

Tableaus V. — B/7 - Rev. 87.10.28
B/8 - Rev. 87.10.28
AB/11 - Rev. B8.06.29
AR/4 - Rev, 87.06.29
AR/5 - Rev. B7.10.28

Tableau Vi. — B/1 - Rev, 87.06.30 {B Gauge Industriel
B/2 - Rev. 87.06.30 (8 Gauge Industriel}
B/4 - Rev. 87.06.30 (8 Gauge Industriel}
B/7 - Rev. 87.10.2B (8 Gauge Industriel
B/8 - Rev. 87.10.28 (8 Gauge Industrieb
A/1 - Rev, 8B8.06.29 (8 Gauge Industriel)
A/5 - Rev, 88.06.29 (8 Gauge Industriel
B/7 - Rev. 87.10.28
AB/11 - Rev, 88.06.29

Tableau VIl. — BR/1 - Rev. 88.06.29
BR/2 - Rev. 87.10.28
BR/3 - Rev. 88.06.29
BR/4 - Rev. 87.06.2%
AB/S - Rev. 88.06.29
AB/6 - Rev. B8.06.29
AB/7.01 - Rev, 88.06.29
AB/8 - Rev. 88.06.29
AR/1 - Rev. 88.06.29

XX — 12. Dimensions maximales des cortouches ot minimales
des chambres
Décision prise en application du paragraphe 1 de larticle 5 du Réglement.

Cette décision annule la décision XI1X-4.

Les tableaux suivants contenant les dimensions des cartouches et des cham-
bres sont adoptés,
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Tableau W. —

Serie generale - n. 160
— ]

6 x 62 Fréres - Rev. 87.11.17
7,5 x 55 GP11 - Rev, 88.04.20
275 HV Rigby - Rev, 87.1.17
416 Rigby - Rev. 87.11.15

505 Mag. Globs - Rev. 87.11.17

AB/01.02.03. Prov. 1 - Rev. 86.11.10
5,6 x 50 R Mag. - Rev. 88.06.29

6 X 50 R Scheiring - Rev. 88.06.29
6,5 x 51 R (Arisaka!) - Rev. 86.06.10
6,5X 70 R - Rev, 88.06.29
7x72R-Rev. 87.11.15

7,62 X 53 R - Rev. 85.04.01

93 x74R-Rev. 86.06.10

33 win. - Rev. 86.06.10

40-82 Win. - Rev. 86.06.10

450 NE 3"'1/4 - Rev. 86.06.10
4507400 NE 3" - Rev. 86.06.10
450/400 Mag. NE 3"'1/4 - Rev. 86.06.10
470 NE - Rev. 87.11.15

475 n® 2 NE 3"1/2 - Rev, 86.06.10
500 NE 3" - Rev. 86.06.10

500/465 NE - Rev. 86.06.10

S77 NE 3" - Rev. 86.06.10

600 NE - Rev. 86.06.10

AB/OM. Prov. 1 - Rev. 858.06.29

240 Belt RimI.N - Rev. 86.06.10

§.5 mm Rem. Mag. - Rev, 86.06.10
270 Weath. Mag. - Rev. 87.11.17
300 HEH Mag. - Rev. 86.06 10

358 Norma MagQ. - Rev. 87.11.17
375 Weath. Mag. - Rev. 88.06.29

AB/01. Prov. 1. Prov. 2 - Rev. 86.06.10
5,75 veiodog - Rev. 86.06.10
1,5 Orq, Suisse - Rev. 86.06.10
gmm Gasser - Rev. 86.06.10
gmm Lebel - rev. 86.06.10
921 - Rev. 88.06.29

10,4 Ord. It. - Rev. 87.11.15
10mm Auto - Rev. 88.06.29
320 Long - Rev..87.11.15

320 Short - Rev. 88.06,29

357 AUtO Mag. - Rev. 87.11.47
380 LONG - Rev. 87.11.15

3280 Short - Rev. 87.11.15
38-45 ACP - Rev. 86.06.10

41 Act. Exp. - Rew, 87.10.09
45 HP - Date 84.41.16

450 Short - Rev. 87.11.15

455 MK If - Rev. 87 1115

32 HAR Mag. - Rev. 86.02.25
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Tableau V.

— 5,6 mm (22) Flobert a balle - Rev. 86.07.11

5.6 mm Flobert a plombs DC - Rev. 87.11.17
5,6 mm Flobert a plombs SC - Rev, 87.11.17
6mm Flotert 3 balle - Rev. 87.11.16

6mm Flobert a balle DC - Rev. 87.11.16
9mm Flobert 3 balle - Rev. 86.06.10

omm Flobert a plombs Carton - Rev. 87.11.17
omm Flobert 3 piombs Métal - Rev. 87.11.17
22 BB Cap - Rev. 86.07.11

22 CB Cap - Rev. 86.07.11

22 Short - Rev. 86.06.11

22 Long - Rev, 88.06.29

22 LR - Rev. 86.06.10

Tableau VIl. — AB/Page 5 - Rev. 86.06.12

AB/Page 5 bis - Date 86.06.12

AX — 13. Tableav des dimensions des doullies des cartouches

pour armaes & canonis) lisseis).

Décision prise en application du paragraphe 1 de l'article 5 du Réglement.

Le Tableau TAB VII-A/18 - Rev. 88.06.29 est adopté avec, ipso facto, 12 sup-
pression des articles A2, B1 et B2 de la décision XIX-11.
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] ) TAB.VIl A /18
C.1P. Armes de chasse a canon lisse e
2° Souscommission Dimensions générales des douilles (en mm) ey, 85.06.29
i 3
o -
b~ |
|
4
L 1
DOUILLES DE CHASSE
CULOT ' BOURRELET CHAMBRE
CALIBRE v
dmed 1TOla__ | @ man Tol s | tmew (Tol, hmei | Tol o
10 24.70 D.24 | 2365 | 0,25 190 |0,40 2130 0,47
9" 20,60 0,281 2245 | 0,28 185 [0,3% 2020 10,47
14 19.65 0,25 | 2145 | 0,25 175 0,35 133 lo,s0
16 18,90 0,23 | 2068 | 0,25 165 10,35 1855 |o,a9
20 17,70 0,22 | 1940 | D.20 t$6 10,38 1735 | 0,48
24 ®75 | 0,20| te4s | 0,20 155 0,35 1645 0,50
2B 15,85 a,18 | 1740 | 0,20 155 0,35 1555 |0,48
32 1455 | 0,15 | 1649 | 0,20 | 155 {0,35 1425 10,38
410 12,00 0,11 1360 | 0,20 156 (0,35 11,75 |0,35
9 m 925 | 0,101 140 | 0,20 140 0,25 965 10,25
LONGUEUR DES DOUILLES
Tolérance genérale: = 1,20 mm $n molns
wnpowe) | V4[| T |2ws |zwelewe |zse | zae {27 ] > e |3
1 maxs
{0 mm) 425 (5070 | 60 | 635 | es | ers | eas | 728 [ 7ec | sz« | say

NOTE  Les cortouches confsctionndes svec des douies de 67,5 mm de longueur manmeie o chergies & plomb
paurront Hre wrbes dant dis chambres de 85 mm de

Reproduction  ierdie, mime pertille, sans Faglorssiion de s CLP.
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TCHECOSLOVAQUIE

Poing¢oins d'éprevve

Epreuve individuelle des armes - avertisseurs,
des armes d'alarme et d'immabilisation et des
autres appareiis d'expansion.

Contrdie des munitions pour armes portatives
a gaz.

Epreuve individuelte des armes chargées par {a
bouche a la poudre noire.

Epreuve individueile des armes & canon(s) lisse(s)
chargées par la culasse 3 1a poudre sans fumée.

Epreuve individuelie des armes destinées au tir
des munitions a plomb - Epreuve supérieure.

Epreuve individuelle des armes 3 canon rayé
chargées par |1a culasse a 1a poudre sans furmiée.

Homologation des armes et des appareils
d'expansion.
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Contrdle des munitions.

contréle des poudres,
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COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE
per la Prova delle

ARMI DA FUOCO PORTATILI

XX SESSIONE
GIUGNG 1988

BUREAU PERMANENT DE 1A
COMMISSION INTERNATIONALE PERMANENTE
45, RUE FOND DES TAWES, 45
4000 LIEGE (Belgique)
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COMMISSIONE INTERNAZIONALE PERMANENTE
PER LA PROVADELLE
ARMIL DA FUQOCO PORTATILI

LI

La CILP. per la Prova delle armi da fitoce portatili, riferendosi alla Convenzione per il
HeOnOsCiteniv e uco  ded frutteoru Ut pHovu weite et il fur 212 jJOJ'iu'“fi'H ¢ al
Regolamenio stinmdaty e Revivellos it 17 yerfen 1060

hu l'onore di porivi e w curcnscenca delle puri: coniraents le decisioni prese durahic o sua

XX Sessione Plenoria

AX -1 CONTYROLLO BELAFE MUNIZIOGNTD N COMMERT
Decisione presa in anplicaione af paragrafo | dell'nrticolo 5 del Resolamenin

Modifiche du appror ture uli'allegay teonico della decisione X1-7.

1- PARAGRAFG 4.3.2

Aegiungere-

per le carony dr fissagpie ¢ di snaiwaZione ot (ino a LolG.000 d pezzi}, il prelievo per il
controlle: delfa prassione sara exeenito tra le puniziceni piit potenti ¢ per 10 cartueee per

CrdSCUr volutne addicionule.
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2 - PARAGRAFQ T3
Aggiungere:
per le cartucce di fissaogio e di mattazione, se il cnefficiente sr=sn/pn é superiore al 10%

verra effettuato un controllo supplementare su 10 cartucee.

XX - 2 JONTROLLG DELLE MUNIZIONT IN COMMERCIO - COMMENTI
ESPLICATIVH

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5 del Regolamento.
Modifica da upportare atla decisione XI1-5.

L' articolv 10 ¢ sostiiuito du cic che segue:

Nel caso in cui un nuove calihro che nem figura ancora nelle tabelle delln C.IP., fosse
presentato per un controllo tipo ad un orgarnismo nazionale riconosciuto, quest‘ultimo potra
effettuare il controlls enlfd base delle indicazioni complete fornite dal fabhricante.
C()J’)f@!ﬂ]){-’f"lmft.uﬂt’.r.'{(‘.f’ul';,'um.w'm) AULIGHLLE NICUMsCIviy € fento, 11 GHESIO Cdso, a
notificare all'l/fficio Permanente, che viano debiiomente verificati il controflo del tino, della
P esstone masssrna arrniasiivile, dellea pncasiore mussima i media e Ji tinie fe indicaziond
fornite dal fahbricante.

L'Ufficio Permanenie deve trusmetiere iulle quesie informazioni alle deleguzioni degli Stati
membri

In attesa dell'entruta in vigoie di wrid decimons CLEP i merdo, quesie indicaziond

serviranno o hase per if controlle e In prove delle armi o delle munizioni di tale calibro
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XX - 3 APPARECCHI DI FISSAGGIG A PISTONE
MANOMETRO PFR I.A MISURA DFLIA PRESSIONE DELLE CARTVUCCE,

Decisione presa in applicazione al purugrafo 1 dell'uriicolo 5 del Regolumenio.

Modifica da apportare alla decisione X321-7

1. Riguardo alle caratteristiche del pistone

scrivere:

Materiale: OTTONE {dal 58 al 70% Cu) appure ACCIAIO semi-duro ( R= da 55 a 65

decanewtonw'nm’;

2. Aggiungere lo schema qui allegato.

XX - 4 DETERMINAZIONE DELLA PRESSIONE MASSIMA AMMISSIBILE DEI
GAS DEVLLE CARTUCCE PROPULSIVY. CON BOSSOI.O PER APPARECCHI DA
TIRO INDUSTRIALL

Decisione presa in applicazione al paragrafo | dell'articolo 5 del Regolamento.

Madifica da apportare alla decisione XVIII-2.

All'articolo 2.2, scrivere:

Filtro eletironico: ~ 20 kl{z (-3 db), carativristiche Bessel N=2 (12 db/ottuva)
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XX - 5 CONTROLLO DELLA PRESSIONE DEI GAS DELLE CARTUCCE
PROPULSIVE CON BOSSOLO PER APPARFCCHI DA TIRO INDUSTRIALL
Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5 del Regolamento.

Modifica da apportare alla decisione XVIII-3.

All'articolo 2.2 scrivere:

Filtro elettronico: ~ 20 kHz (-3 db), caratteristiche Bessel N=2 (]2 db/ottava)

XX - 6 MISURA DELLA PRESSIONE PER TRASDUTTORI MECCANO
ELETTRICL

Decisione presn in gpplicazione al paragrafo 1 dell'articolo 5 del regolamento.

Modificd du uppurwai ¢ wlla decisivne ATA-2.

Al paragrafo 2.3.1.1, scrivere:

scarto di lineuriti: & G,1%6 del valore finale.

XX - 7 MISURA DELLA PRESSIONFK DELILE CARTUCCE A PERCUSSIONE
CENTRALE PER ARMI A CTANNA(E) LISCIAE) CON L'AIUTO DI UN
TRASDUTTORE DI PRESSIONE MECCANO ELETTRICO.

Decisione presa in applicazione al paragrafo 1 dell'art.5 del Regolamento.

Modifica da apportare alla decisione XIX - 3

Al paragrafo 1.2, aggiungere:

LI=12,5mm - (,5mm per i calibri 410-50,7 e 9mm.
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e

XX - 8 PROVA DI ALCUNE ARMI DA FLIOCO ED APPARFECCHI A CARICA
ESPLOSIVA PORTATIL I,

Decisione presa in applicazione al paragrafo | dell'articolo 5 del Regolamento.

Modifica da apportare alla decisione XIX - 6.

Sostituire il testo del puragrafo 1.1.3.c con:

Dopo i tiri si verifica che:

- 1 pezzi softoposti a sollecitazioni elevate non presentano nessuna dilatazione, crepa,
rigonfiamento o altri difetti.

- l'elemento di mattazione rimane solidale all'apparecchio

- quando esistonw bossoli, gli siessi non presentano nessuna fessura salvo piccole fessure

longitudinali alla bocca del bossolo,

- non & rilevaiu nessuna fuga di gus dul dispositivo J&i chivsurd. yuesio vale unche per gli
apparecchi con carica propulsiva senza bossoln

I due ultimi capoversi non sono upplicubili ad apparecchi in cui il bossolo viene espulso o

distrutto nella camera di combhustione
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CARTUCCE  FISSACHIODI
CANNA MANOMETRICA

Posizione dell'intaglio a croce ( Sez. B-B)

e
Posizione del percussore (in basso) (Vista A-A)

Vista A-A Sez. B-8 - B-‘-‘ A-‘-I
i
NN [ |
H \ S e
Sid = > —
ol -
RN PLIY AN ;
o | |
l a=-B1_ _4 LA 18 B wel A-'

L'intaglio a croce del pistone deve essere in asse con il canale

del trasduttore. ‘
Per cartucce a percussione anulare la pressione deve farsi al basso

della cartuccia.
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XX - 9 MISURA DELLA PRESSIONE DELLE CARTUCCE A PERCUSSIONE
CENTRALE. PER ARMI A CANNA RIGATA CON IAIUTO DI UN
TRASDUTTORE Di PRESSIONE ~ MECCANO-ELETTRICO,

Decisione presa in applicazione al paragrafo | dell'articolo 5 del Regolamento.

Generalita:

La misurazione della pressinne deve essere realizzata con l'aiuto di un trasduttore di
pressione meceano eletivico .

(1} la pressione dev'essere misurata nella camera a polvere.

Tuttavia pussonv essere ualilizzati aliri mewdi uliernativi quando il metodo di base
presentasse incertezze.

(2) misurazione della pressione alla bocca del bossolo

(3) misurazione della pressione sulla pallottola, nel bossolo

(4) misurazione della pressione sul-bossolo, dietro al proiettile

Le misurazioni di pressione non devonc influire sulla velocita del proiettile nei limiti
statistici (90%).

La C.IP. fissera separatamente il metodo applicabile per ciascun calibro, il posizionamento

della misurazione e la pressivne Pinax di tale calibro.
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1. MISURA DELLA PRESSIONE NELLA CAMERA A POLVERE

La pressione dei gas deve essere misurata con l'aiuto di un trasduttore a membrana messo
in posizione retralia, di un trasduttore tangenziule o di un trusduttore confor mal.

La pressione dei gas deve essere musuratn nella camera a polvere (vedi 1'11.2 qui di
seguulv).

1.1 Esigenze relative alle canne manometriche.

1.1.1. Le canne manometriche hanno le dimensioni previste dalla C1P,

1.1.2. La distanza fra gli assi degli alesaggi di misurazione e il piano di culatta.

La pressione dei gas deve essere wisurata dietio i proieitile e:

lapparecchio di misurazione sara poste a 25mm dal piano di culatta se la lunghezza del
boussviv € superivte ul +Gnini.

Sara posto a 17,5mm dal piano di culatter se la lunghezza del hossolo é compresa tra 30 e
40mm, inclusi i limiti.

Quando la lunghezza del hossolo é inferiore a 30imm lo misurazione della pressione sara
pusurata tra i 7,5mm e i 3/4 della lungheczu del bossulv ¢ la posizione della misurczione
sara menzionata nel protocotlo delle prove con il vedore della pressinne ottenuta.

1.1.3 Diametro e profondita degli alesaggi di misurazivne (membrana retratia).

Il diametro degli alesaggi di misurazione sotto il trasduttore deve essere di 2,5mm e la
profondita di 2,5mm + 0,25 (per il trasduttore tangenziale, secondo le indicazioni del
Jahbricante).

Per il periodo transitorio fissato al paragrafo 5, € permesso limpiego di un diametro di
3.91mm .

1.1.4. Spazio libero sutto il trayduttore.

Lo spazio libero sotto il trasduttore deve essere completamente riempito di grasso a base di
silicone che possieda la seguenti caratterisiiche:

densita® 1 (g/cin’) penctravionefcm) (mezmo calmo e merro agitato)

e T T B N R B B LT 41
TR AN M Ll VCWUPIUL S LUVE LPLE L 7 Lo\ L.
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1.2 Foratura del bossolo.

I foro nel bossolo deve avere un diametro di 2mm.

1.3 Lsigenze relutive ai trasdutiori.

La sensibilita del trasduttore deve essere tale che l'effetto rumore della catena di
misurazione sia & 1% del valore della misurazione.

Frequenza propria = » 100 kHz

scarto di lineurita & 1% del valore finale di riferimento,

1.4 Esigenze relative all'impianto di misurazione

Il resto dell'impianto di misurazione comprende, come regolu generale, un amplificatore
appropriato (per il trasduttore piezo elettrico, si tratta di un amplificatore di carica), un
indicatare appropriuto (per esempio un voltomelry di vresia e un vscillografv a memoria o
un wave memory e un oscillografo o registratore).

I valori misurati possono essere registrati e analizzuali per mezzo di un caleolatore,

1.4.1 Amplificatore

Frequenza d'interruzione: (-3 dB) » SO kHz

Scarto di linearita: £ 0,1% del valore finale

Amplificatore di carica: resistenza d'entrata 3 10" {L

1.4.2. Indicatore appropriato

Un indicatore analogico (Voltmetro rilevatore di picco e oscillografo o oscillografo a
memoria).

larghezza del nastro = 100 kiiz.

1.4.3 Indicatore digitale (transient recorder o analogo)

Frequenza di campionamenio: 2 IMHz

Risoluzione: > 10 bit

Tempo di registrazione: > 4 ms

1.5 Esigenze relative ai filtri

Filtro passa basso Bessel con una frequenza di taglio di 20 kHz (-3 dB), N=2 (12 dB/ottava).
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2. MISURA DELLA PRESSIONE, ALLA BOCCA DEL BOSSOLO

2.1 Esigenze relative alle canne manometriche.

2.1.1. Vedere il paragrafo 1.1.1.

2.1.2. Distanza tra gli assi degli alesaggi di misurazione e il piano di culatta.Questa
distanza ¢ uguale alla lunghezza della camera L3 pin 2,5 o (-0.5).

2.1.3. Diametro e profondita degli alesaggi di misurazione. Vedere il paragrafo 1.1.3
2.1.4.8pazio libero sotio il trasdutiore. Vedere il puragrafo 1.1.4.

2.2 Esigenze relative ai trasduttori e all'impianto di misurazione. Vedere 1.3 e 1. 4.

2.3 Esigenze relative ai filtri. Vedere 1.5.

3. MISURAZIONE DELLA PRESSIONE SULLA PALLOTTOLA, NEI. BOGSSOLO.
3.1 Esigenze relative alle canne manometriche.

3.1.1. Vedere il paragrafo 1.1.1.

3.1.2. Posizione dell‘apparecchio di misurazione.

Posizionato circa a meta della pallotivia incassata nel bossolo.

3.1.3. Diametro e profondita degli alesaggi di misurazione. Vedere paragrafo 1.1.3
3.1.4. Spazio libero per il irasduitore. Vedere paragrafo 1.1.4,

3.2 Perforazione del bossolo. Vedere paragrafo 1.2

3.3 Esigenze relative ai trasduttori e all'impianto di misurazione. Vedere paragrafo 1.3 e
1.4

3.4. Esigenze relutive ai filtri. Vedere paragrafo 1.5
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4. MISURAZ:ONE DELLA PRESSIONF. SUL BOSSOLO, DIETRO AL
PROIETTILE (TRASDUTTORE CONFORMAL).

4.1 FEsigenze relative alle canne manometriche.

4.1.1. Vedere paragrafo 1.1.1.

4.1.2. Distanza fra gli assi degli alesaggi di misurazione e il piano di culatta.Veder:
paragrafo 1.1.2,

4.2 Esigenze relative ai trasduttori.

La sensibilita del trasdutiore deve essere tale che l'effeito rumore (noise effect) delle
catena di misurazione sia € 1% del valore di misurazione.

Frequenza propria: » 50kIiz

Scarto di linearita: £ 1% del valore finale di taratura.

4.3 Esigenze relative all'impianto di misturazione.Vedere paragrafo 1.4.

5. ENTRATA IN VIGORE

La decisione entrera in vigore per ciascun calibro quando la C.IP. avra definito:

a. tl metodo Ji misurdcione applicabile al culibro

b. la posizione della presa di pressione

c. il valore dellu pressione Pinax, di iule calibro

La misurazions della pressione crusher é autnrizzatn durante i due anni a seguire la data

di entraia in vigure della decisione.

6. CONDIZIONI

Ogni laboratorio o fabbricante ha la possibilita di utilizzare una metodologia diversa da
quellu definddu per tule calibro alle seguenti condizioni:

a. che esista una relazione ben definita tra le due metodologie

b. che il primo valore della misurazione si trovi sullu parte ascendente della curva p=f(t)

ottenuta seguenda il metodo definito dalla C.1.P. al punto 5. e prima del valore 0,8 xp;,.
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XX, 16 PRESSTONT MASSINME ANM

HORH A BT

Decisone presa in applicarzione of paragrafn 1 deil'articolo 5 del Regolamento

6,5X70R
SXS5R

SXSR S(‘}!Piviug

373 Weale Nag.

41 Action Fxpress

Pmax=2500 har a M=25mm
Poiax-=3 166 bar a M=25mm
Pane=3R00) har « M=25mm
Fian—=J0uii Dar a (vi=—2Suin

Pmax=25M) har n M=10,5mm

XX-11 CALTRRIVERIFICATORI D] RIFERTURNTO

idecisione i esu tn applicacions al patagrufs 1 dell'ariicolo § del Regoluimenio.

Questa decisione annulla le decisioni XVI-7. XVII-10 (safvo per ci6 che riguarda la tabella

VII-AB/7.02), XVII-5 (salvo per ¢io che riguurda lu tibella 1-BR/6), XVII-6.XVTII-7.

Sono adottati i seguenti calibri verificatori di riferimento.

I disegni di tali calibri sono allegaty alle tabelle delle dimensioni delle cartucce e delle

camere.

TADELLAT

TARKLI A [T
TABELLA ITI
TABELILA YV

— BR/1 - Rev.
BR/2 - Rev.
BR/3 - Rey.
BR/4 - ReV.
BR/5 - Rev.
BR/7 - Rev,

AR/2 - Rey

AR/3 - Rev.
AR/4 - Rev.

— BR/2 : Rev.

-~ BR/2Z - Rev.

87.10.28
87.10.28
88.06.29
87.10.28
88.06.29
87.10.28
87.10.28
87.10.28
87.10.28

87.10.28

87.10.28

— B/7.- Rev.87.10.28
B/8 - Rev. 87.10.28
AB/11 - Rev, 88.06.29
AR/A - Rev B7.06.29
AR/S - Rev, 87.10.28
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TADBELLA ¥T — 8/1 - Rev. 87.06.30 8 calibro industriale
B/2 - Rev. 87.06.30 & calibro industriale
B/4 - Rev. 87.06.30 & calibro-industriale
B/7 - Rev. 87.10.28 & calibro industriale
B/8 - Rev. 87.10.28 & eulibro industriale
A/1 - Rev. 88.06.29 R calibro industriale
A/5 - Rev. B8.06.29 8 calibro industriale

B/7 - Rev. 87.10.28
AB/11 - Rev. 88.06.29

TABELLA VIl BR/1 - Rev. 88.06.29
BRi2 - Rev 87 10.28
BR/3 - Rev, 88.06.29
BR/4 - Rev. 87.06.29
AB/5 - Rev. 88.06.29
AB/G - Rev B88.06.29
AB/7.01 - Rev. 88.06.29
AB/B - Rev. 88.06.29
AR/1 - Rev. 88.06.29

XX 12 DPDVENSIONT MASSIME, DELLEF CARTHCCE K, MINIMF, DELLE CAMER]

rr

Decisione presa in applicazione al parugrdfo 1 dell'urticolo 5 del Regolumento.
Questa decisione annulla la XIX-4.

Sono adottate le seguenti tubelle contenenti le dimensioni delle curtucce ¢ delle camere.

TABELLA [ — b x 62 Freres - Rev. 87.11.17
7,5 x 55 GP11 - Rev, 88.04,20
275 HV Rigby - Rev. 87.11.17
416 RIgby - Rev. 87.11.15
505 Mag. Gibbs - Rev. 87.11.17
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TABELLA I

TABELLA IIT

TABELIA IV

— A8/01.02.03. Prov. 1 - Rev. 86.11.10

5.6 x 50 R Mag. - Rev. B8.06.29

6 x 50 R Schelring - Rev. B8.06,29
6,5 x 51 R {Arisakal) - Rev. 86.06.10
6,5 X 70 R - Rev. 88.06.29

7 X 72 R - Rev. 82.11.15

7,62 x 53 R - Rev. 85.04.01

9.3 x 74 R - Rev. B6.06:10

33 Win. - Rev. 86.06.10

40-82 Win. - Rev. 86.06.10

450 NE 3"1/4 - Rev. 86.06.10
4507400 NE 3" - Rev. 86.06.10
450/400 Mag NE 3"1/4 - Rev. 86.06.10
470 NE - Rev. B7.11.15

475 n® 2 NE 3"1/2 - Rev. 86.06.10
500 NE 3 - Rev. 86,06.10

S00/465 NE - Rev 86,06,10

577 NE 3" - Rev. 86.06.10

600 NE - Rev. 86.06.10

AB/O1. Prov. 1 - Rev. 88.06.29
240 Beit RIMI.N - Rev. 86.06.10
6,5 mm Rem. M3Q. - Rev. 86.06.10
270 weath. Mag. - Rev. 872.11.17
300 H&H Mag. - Rev, 86.06.10

358 NOrma Mag. - Rev. 87 11.17
375 Weath. Mag. - Rev 88.06.29

-AB/QA. Prov. 1. Prov. 2 - Rev. 86.06.10

5,75 Veiodog - Rev. 86.06.10
7,5 Ord. Suisse - Rev. 86.06.10
8mm Gasser - Rev. 86.06.10
8mm Lebel - rev. 86.06.10
9x21 - Rev. 88.06.29

10,4 Ord. It - Rev. 87.11 15
10mm Auto - Rev. 88.06.29
320 Long - Rev. 87.11.15

320 Short - Rev. 88.06.29

357 Auto Mag. - Rev. 87.41.17
380 Long - Rev 87.1115

380 Short - Rev. 872.11.15
38-45 ACP - Rev. 86.06.10

41 Act. Exp. - Rev. 87.10.09
45 rF - Date 84.11.16

450 Shorr - rRev. 87.11.15

455 MK 1 - Rev. 87.11.15

32 H&R Mag. - Rev. 86.02.25
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TABELIAV

TABELLA VIT

5,6 mm Flobert a pallottola - Rev. 86.07.11
3,6 mm Flobert a pallini DC - Rev. 87.11.17
5.6 mm Flohert a pallini SC - Rev. 87.11.17

6 mini Flohert u palloltola - Rev. 87.11.16

6 mm Flobert a pallottola TX - Rev. 7.1 1. 16
9 mm Flobert a pallotiolu - Rev. 86.06.10

9 mm Flohert a pallini Carton - Rev. 87.11.17

Q mm Flobert a pallini Metul - Rev, 8§711.17

22 BB Cap - Rev. 86.07.11
22 CB Cap - Rev. 86.07.11
22 short - Rev, 86.06.11
22 Long - Rev, 88.06.29
22 LR - Rev. B6.06.10

— AB/Page 5 - Rev. 86.06.12

AB/Page S bis - Date 86.06.12

XX 13 TABELLA DELLE DIMENSIONI BEl BOSSOLI PER LE CARTUCCE PER
ARMI A CANNA (F) 1 ISCTA (F)

Decisione presa in applicazione ul purugrujio § deli'w iivolo 5 del Regotumenio.

La tabella TAB VII-A/1R - Rev 88 )5.29 é adottata con, ipso facto, In sappressione degli

articoli A2, D1 e B2 della decivione X1X-11.
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" . « s TAB. VI A /18
C.L.P Armi da caccia a canna liscia —
2* Sottocommissione Dimensioni generali dei bossoli {in mm) Aev.  88.06,29
]
A5y p—3
o
L 2
]
L -
' -
BOSSOLI DA CACCIA
FONDELLO BORDQ TUBO
. CALIBRO
dmei |Tol. | gfwee | Tol,_| tmes |Tol, | hees |Tol,
10 2330 0,24 2385 0,28 190 0,40 2130 10,47
12 20.50 a,28 22,45 ¢,28 1,85 2,38 2020 |0,47
14 1965 0,25 § 2145 | 0,25 175 {0,385 1930 10,50
16 18,90 6,23 | 2065 0,25 165 |a,35 1855 |o,a9 .
20 17.70 0,22 | 1940 | 9,20 155 ]0,35 1735 |9,48
24 1675 0,20 | 1845 0,28 15 (0,35 1645 |0,50
28 15,85 Q0,18 17.40 0,20 155 10,35 1555 [0,48
A2 14,55 0,15 16,10 Q0,20 1,55 0,38 1425 |0,35
410 12.00 9,1 | 1380 | 0,20 155 10,35 11,75 10,35
9 mm 9,85 o,10 ] 1140 | 0,20 1,40 0,25 9685 |0,2%
LUNGHEZZA DEI BOSSOLI
. Tolleranza generale: = 1,20 mm in meno
.j..n polliciy +¥v4 4 U8 | 12 | 12 1 N8 | T4 ) 27/8 3 IT/4 | 3172

| mpd
( in =m )| @45 | 5070 60 635 | es 875 | 688 | 728 780 | az4 | B87

ota: Le cartucce confezionate con bossoli di 67,5 mm di lunghezza massima e ca
ricate a pallini potranno essere tirate in camere di 65 mm di profondita.
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CECOSLOVACCHIA

Punzoni di prova

Prova individuale delle armi - segnalazione
delte armi d'allarme e dimmobihzzazione e
degli altri apparecchi ad espansione

Controlio delle munizioni delle armi portalili a
gas

Prova individuale delle armi caricale dalla
bocca a pblvere nera

Prova individuale delle armi a canna (e) liscia

(e} caricata dalla culatta a polvere senza fumo.

Prava individuale delle armi destinate al tiro
delle munizioni a pallini - Prova superiore

Prova individuale delle arml a canna rigata
cancate dalla culatta a poivere senza fumo.

Omologazione delle armi o degli apparecchi
ad espansicne.
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16-7-1993 Supplemente ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 168 -
—_— =

Conftrollo delle munizioni.

Ry

Controllo delle polveri.

93A3689

FRANCESCO NIGRO, direttore FRANCESCO NOCITA, redatiore
ALFONSO ANDRIANI, vice redatiore

{5651374) Roma - Istituto Poligrafico e Zecca dello Stato - §.
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ISTITUTO POLIGRAFICO E ZECCA DELLO STATO
LIBRERIE DEPOSITARIE PRESSO LE QUALI £ IN VENDITA LA GAZZETTA UFFICIALE

ABRUZZO

CHIETI

Libreria PIROLA MAGGIOLL
di De Luca

Via A Herio, 21

PESCARA

Libreria COSTANTINI

Gorao V Emanuele, 145
Libreria dell'UNIVERS|TA

di Lidia Carnacchia

Via Gatilel, angelo via Gramsci

BASILICATA

MATERA

Cartollbreria

Eredi ditta MONTEMURRO NICOLA
Via dejle Beccherle, 68

POTENZA
Ed Libr PAGGI DORA ROSA
Via Pratorla

CALABRIA
CATANZARC
Liprarla G MAURQ
Corso Mazzinl, 89

COBENZA

Ubreria DOMUS

Via Monte Santo

PALM) (R o Calabrin)

Libraria BARONE PASQUALE

Vla Roma, 31

AEGGIO CALABRIA

Libreria PIROLA MAGGIOLI

di Florelli E

via Buozzl, 23

B on
ven anart Monopollo

LEOPOLD(‘?

Carso Umbeno. 144

CAMPANIA
ANGHI (!llomg
Librerla AMATG ANTONIO
Via dei Gotl, 4
AVELLINO
Librerle CESA
Via G Nappi, 47
BENEVENTO
Librerla MASONE NICOLA
Viale del Ratftori, 71
CASERTA
Llbrerla CROCE
Flazza Dante
CAVA DEl T(HREII'LILS‘MIM)
Libraria RONDINE!

Corso Umberto |, 253
FORID DISCHIA (Nepell)
Librarla MATTER
NOCERA INFERICRE (3aletwo)
Librarla CRISCUCLO
Traversa Nobile ang via S Matteo, 5t
SALERNO
Libreria ATHENA S.aas
Piazza § Francesco, 86

EMILIA-ROMAGNA

ARGENTA (Ferrara)

C.5.8 - Centro Servizi Pollvalents S r.
Yia Hlnooni, 36/8

FOR

Librarla CAPPELLI

Corsa della Repubblles, 54
Libreria MOCDERNA

Corso A Diaz, ZF

MODENA

Libraria LA GOLIARDICA

Vie Emilla Gantre, 210

PARMA

Libreria FIACCADORI

Via al Duoma

PIACENZA

Tip DEL MAINC

Via ¥ Novembre, 160
REGGIO EMILIA

Crrtolibrerla MODERNA - Sc a r)
Via Farlni, /M

RIMINI (Fnﬂl)

Libraria DEL PROFESSIONISTA
dl Giorﬂl Egidic

Vie XXII Glugno, 3

FRIULI-VENEZIA GIULIA

GOALZIA

Libreria ANTONINI
Vis Mazzini, 16
PORDENONE
Libreria MINERVA
FIRZZE AX DEUOMDre

TRESTE

Librerls {TALD SVEVO
Corso [taila, 9/F

Librarla TERGESTE Sas
Plazza dalla Borsa, 16

< UDINE
GCartolibreria UNIVERSITAS
Yia Pracchiuso, 18
Libreria BENEDETTI
Via Mercatovecchio, 13
Libreria TARANTOLA
Via V Venato, 20

LAZIO

O APRWIA (Lating)
Ed BATTAGLIA GICAGIA
Via Mascagn

< FAOSINONE
Carlolibrerie LE MUSE
Via Marittima, 15

TINA
Librarla LA FORENSE
Via deilo Statuto, 26/30

< LAVINKD {Romu)

Edicola di CIANFANELLI A & C
Piazra del Consorzio, 7

< RIET

Libraria CENTRALE
Piazza V Emanuels, &

< ROMA

tibrarla DEI CONGRESS)

Viale CiviltA del Lavero, 124

LEG - Libreria €conomico Gluridico
Via Santa Maria Maggiore, 121
Cartolibreria QNORATI AUGUSTO
Via Raftasle Garofalo, 33

Libreria GABRIELE MARIA GRAZIA
/o Chiosco Pratura di Aoma
Pianzzale Clodio

O SORA (

Frosinons)
Librerta B! MICCO UMBERTO
Via E Zincone, 28

< TIVOL! (Roma)

Carlolibreria MANNELLI
di Rosarita Sabatinl
Vinla Mannsili, 10

O TUSCANLA (VI

torho)
Cartelibraria MANCINI DUILIO
Visle Triests

< VITERBO

Libreria “AR™ d] Massi Rossana o C
Palazzo Uthcl Finanzlari
Localith Pietrara

LIGURIA

< IMPERIA

Libreria ORLICH
¥lx Amendola, 256

< LA SPEZIA

Librerla CENTRALE
Via Colll, §

O SAVONA

Libreria IL LEGGKD
Via Montonotte, 3&/R

LOMBARDIA

<& ARESE (Milmna)

Cartalibreria GRAN PARADISO
Via Valera, 23

< BERGAMO

Librarla LORENZELLI
Visle Papa Glovannt XxHE, 74

< BRESCIA

Libraria QUERINIANA
Via Trieste, 13

< COMO

Libraria NANI
Via Cairoll, 14

< CREMONWA

Librerta DEL CONVEGNG
Corao Campl, 72

¢ MANTOVA

Libreria ADAMO DI PELLEGRINI
dl M DI Pallagrinl @ O Ebbi Snc
GCorso Umberto 1, 32

< PAVIA

GARZANT! Libreria internazionale
Palazza Univarsith

Libreria TICINUM

Corso Mazzinl, 2/C

< BONDRIO

Libreria ALESSO
Via dal Camiml, 14

< VARESE

Libreria PIROLA

Via Atbuzz|

Libreria PONTIGG!A s« C
Corso Moro, 3

MARCHE

<& ANCONA

Librarin FOGOLA
Flaxza Cavour, &5

<& ABCOL) PICENO
Libreria MASSIML
Corso ¥V Emwausle, 23
Libreria PROPER{
Corao Mazzinl, 188
& MACERATA
Libreria SANTUGCI ROSINA
Plazza Annessions, 1
Librens TOMASSETT)
Corso della Repubblica, 11
O PESARO
LA TECNOGRAFICA
di Matticll Giuseppe
Via Marmeli, 80/82

MOLISE
& CAMPOBASSO
Librerla HEM
¥ia Capriglione, 42-44
ISERNIA

Librerie PATRIARCA
Corsa Qaribalgi, 115

PIEMONTE

¢ ALESSANDRIA
Libretia BERTOLOTTL
Corsa Roma, 122
Libreria BOFF
Via dei Martir, 31

ALBA (Cuneo)
Cass Editrice ICAP
Vim Vittorio Emanusle, 19

AT
Libresia BORELLY TRE RE
Carzo Alfieri,

BIELLA (Vuull'?
Libreria GIOVANNACCI
Via Italia, 6

CUNEQ

Casa Editrice ICAP
Plazza D Gatimbertl, 10
TORINO

Gasa Editrice iICAP

¥is Monta di Pietw, 20

<

<

[- e

PUGLIA
< ALTAMURA (Bari}
JOLLY CART dl Lorusso A. & C
Corso ¥V Emanusle, 65
< BARI
Librarna FRATELLI LATERZA
Via Crisanzio, 18
{> BRINDIS!
Libreria PIAZZO
Piazza Vittoria, 4

CORATO (l@

Librarla GIUSEPPE GALISE
Pinzza G, Matteotti, §

< FOGQLIA

Libreria PATIERNO

Portici Via Dante, 21

Ltc&

Libretla MILELLA

di Lecce Spazio Vivo
Yia M. Di Pletro, 28

MANFREDOMA ( m
IL PAPIRO - Fﬂve glornall
Corac Mantredi,

TARANTD
Librerla FUMAROLA
Corso ialla, 229

SARDEGNA

ALGHERC (Sassari)
Libraria LOBRAND
Via Sasaari, 65
CAGLIARI
L|brcril DESS]
Corsa Y. €Emanuele, 3732
NUORD
Libreria DELLE PROFESSIONI
Via Manzoni, 45/47

ORISTANO
Ubraria SANNA GIUSEPPE
Via del Ricovero, 70

SASSARI
MESSAGGERIE SARDE
Piarza Castelle, 10

LR 0 R ¢

SICILIA

< CALTAMISBETTA
Libreria SCIASCIA
Corso Umberto 1, 38

CATAMA
ENRICO ARLIA
PR EL e PURL

a V Emlinuele, 62

Librerla GARGIULO

Via F Riso, 56/58

Libraria LA PAGLIA

Via Enea, 393/385

C ENNA

o]

(S ¢

o

[

< 0 ¢ O

Libraria BUSCEMI G. B
Pllzz- V Emanusie

FAV, A'lam
Canollbroru ILIOTO ANTONINO
s Roma, 60

MESIINA
Libreria PIROLA
Corso Cavour, 47

PALERMO
Libraria FLACCOVIO DARIQ
Vi Ausonia, 4

Libreria FLACCOVIO LICAF
Piarza Don Bosco, 3
Libreria FLACCOVIO S.F
Piazza ¥ E Qriando, 18/16

RAGUSA
Libresia €. GIGLIO
a [V Novembre, 39

SMACUSA
Libreria CASA DEL LIBRO
Via Maestranza, 22

TRAPAM
Libreria LO BUE
Via Casslo Cortese, 8

TOSCANA

AREZIO

Librevin PELLEGRINt
Via Cavour, £2
FIRENZE

Libreria MARZOGCO
Via da' Marelll, 2 R
GROJSETO

Libreria SIGNORELLI
Corso Carducel, 9
LIVORNO

Librerla AMEDEQ NUOVA

di Quilicl Irma & C. Sne
Corso Amadeo, 232

LUCCA

Editrice BARONI

di De Morl Rosa sas.
Vin 5 Paolino, 45/47
Libreria Prof s SESTANTE
Via Montanara, 9

MASSA

St S
arza Gal .

PSA

Libreria VALLERINI
Via del Mille, 13

PISTOIA
Libreria TURELLI
Via Macalld, 37

SIENA
Litwrerla TICCI
Via delle Terme, 57

TRENTINO-ALTO ADIGE

BOLZANC
Libreria EUROPA
Corso [talla, 6

TRENTO
Libreria DASERTORI
Yia Diaz, 1

UMBRIA

FOLIGNOC {
Libreria LLUNA
Via Gramsci, 41

PEAUGIA
Libreria SIMONELLI
Corso Yannucgl, 82

RN
Libreria ALTERQGCCA
Corso Tacllo, 29

| Varri & Bibi anc.

VENETO

PADOVA
Libreria DRAGHI -
Via Cavour, 1

RANDI

ROVIGO
I.Ibrarll PAVANELLO
Plazza V Emanuele, 2

TREVISO
Libreria CANOVA
Via Calmagglore, 31

VENEZIA

tibreria GOLDOM
San Marco 4742/43
Calle dei Fabri

VERONA

Librerla GHELFI & BARBATO
Nl MEassiH, £

Libreria GIUHII:'!K‘.A

Via della Coata, §

VICENZA
Libreria GALLA
Corso A, Paliadlo, 41143




MODALITA PER LA VENDITA

La «Gazzetia Ulficiales o tutle le alire pubblicazioni ufficiali sono in vendita al pubblico:

— presso 'Agenzia deil’lstliuic Poligrafico ¢ Zecca delio Siato In ROMA, plazza G. Verdl, 10;

— presso |s Concessionarle speciall dl:
BARI, Libreria Laterza S.p.a., via Sparano, 134 - BOLOGNA, Libreria Cerutl, plazza del Teibunali, 5/F - FIRENZE, Libreria Pirola
{Etruria S.a.3.), via Cavour, 46/r - GENOVA, Libreria Baldaro, via XHl Otiobre, 172/r - MILANO, Libreria conceasionaria «istitulo
Poligratico & Zecca dello Sialo= S.r.l., Gellerla Viiorio Emanuele, 3 - NAPOLY, Libreria Ratlana, via Chisle, 5 - PALERMO,
Libreria Flaccovio SF, via Ruggero Settimo, 37 - ROMA, Libreris I} Tritone, via del Tritone, 81/A - TORINO, Cartiere Miiiani
Fabriano - S.p.a., via Cavour, 17;

— presso le Librerie depositaris indicate nelia pagina precedents.

L& richweste per corrispondenza devono essere inviate all'istituto Poligrafico e Zecca dello Stato - Direzione Marketing e Commerciale -
Piazza G. Verdi, 10 - 00100 Roma, versando |'importo, maggiorato delle spese di spedizione, a mezzo del c/c postale n. 387001. Le
inserzioni, come da norme riportate nella testata detla parte seconda, 5i ricevone in Roma (Uificic inserzioni - Piazza G. Verdi, 10). Le
suddette librerie concessionarie speciali possong accettare solamente gli avvisi consegnati a mano e accompagnati dal relativo importo.

PREZZI E CONDIZION! DI ABBONAMENTO - 1993

Gli abbonamenti annuali hanno decorrenza dal 1° gennaio al 31 dicembre 1993
i semestrali dal! 1° gennaio al 30 giugno 1993 e dal 1° luglio al 31 dicembre 1993

ALLA PARTE PRIMA - LEGISLATIVA
Ognl tipo d! abbonemento comprende gil indici menshi

Tipo A - Abbonamenic ai tascicoh della sene generales, Tipo D - Abbenamento ai fascicoli della sarie speciate
inclust + supplementt ordmari dostinata alle leggi ed ai regolamenti regionali:
-annuale . . .. ....... L. . .. L. M5.000 ~EAMUAIS . . L L e e e s L 683.000.
- semestrale . - e e . .. L. 188.000 -semastrale _ . ... ... ... ....... L. 44000
. Tipo E - Abbonamento ai fascicoli delta sere speciale
Tipe B - Abboramento ar fascicoli deila serle speciale destinata at concorsi indetti dallo Stato & dalle
destinata agli att dei giudizi davanti alla Corte altre pubbliche amministrazion::
costiuzionale; -annuale . . L L 163.000
-annuale . ... ... .. ..., ..., L. $3.9000 -samestrale . . . . .. . .. .. e e L 108.000
semeatrale . . oot L 40w Tipo F - Abbonamento aj fascicoli delia serie generale,
Tipo C - Abbonamento at fascicoly della sere speciale inclusi 1 supplementi ordinari, od ai fascicol
destinata agli atli delle Comunita eurupee delle quattro serie speciali:
-annuale . .. . ... ... .. ..., L. 193080 -anngale . L L Lo L 654.000
- semestrale ... ... ... ... L. 165.000 I -semestrale . . ... ... ... L 34.000

integrando il versamenio refativo al tipo di abbonamento delia Gazzetta Ufficiale, parie prima, prescaito con la somma di L. 98.000, 8! avrd dirfito a ricavers
f'indice repertoric annuele cronolagico per malerie 1993.

Prezzo di vendita di un lascicolo della serie generale . . . . . . . .. ... L e e e L LM
Prezzo di vendua di un lescicolo deile serie specinil |, il @ )i, ogni 16 pagine o frazione. . . . . . . .. ... .., . N . 1.300
Prazzo di vendita di un fascicolo deila IV serie 3paciale ~Concorsi 00 88Amis . . . . . . .. ... ... ... ... ... L 2588
Prezzo di vendita di un iaacicolo indicr mensih, ognl 16 pagine o frazione . . . . . . .. . ... .. ... Lo, L Ly
Supplemenh ardingn pe: la vendita a {ascicoli separati, ogni 16 pagine o frazione . . . . . . . .. L. L L. L Lo oo . L 1.400
Supplementi straordin@ri per Ia vendith a fascicoll sepavall, ogm 16 paging o fraZionme. . . 7. . .. .. v v v i i n i e -— L. 1.400
Supplemente straordinario «Bolleitino delle sstrazionl»
Abbonamente annuale . L e e e e e e e e e e L 120.080
Prezzo di vendita di un fascicolo ogm 16 pagine o frazlone ................................. L 1400
Supplemento straordinario «Conio riassuntivo del Teaoros
Abbonamente annuale . . .. . . L. L Lo oo ey e L 75.000
Prezzo di vendita di un fascicolo . L L L e e e e e e L 7.380
Gazzeita Uificiale su MICROFICHES - 1993
(Serie generale - Supplamenil ordinerl - Serie speciail)

Abbonamento annuo mediante 52 speciziom sethmanaii Faccomandale . .. L L. . S e L.1.300.000
Vendita singola: per ogni microfiches fino a 96 pagine cadauna. . . . . . . L. L L Lo e L 1.500

per ogni 96 pagine succossive . e e e e e L 1.500
Speso por imballaggio e spedizione raccomandata . . L L L L L L e e e e e L 4.000
N8 — Le microfiches sono dispomibill dal 1* gennaio 1983 — Par I'estero i suddett prezzi sono aumentati del 30%

ALLA PARTE SECONDA - INSERZIONI

Abbenamento annuale e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e L 325.000
Abbonamento SBMBIFAI® . . . . . L .. L. L e e e e e e e e .. bk 198.000
Prozzo di vendita di un fascicolo, ogm 16 pamn- -] fI'IZIOﬂG ....................... L 1.450

i prazzi di vendita, in abbonamento ed a fascicoll separatll, per I'estero, nonché quelli di vendita def fascicoll delle annate arretrate,
compresi 1 tascicofi dei supplementi ordinarl e straordinari, sono raddoppiatl.

L'importo degli abbonamenti deve essere versato sul c/c postale n. 387001 intestato all’(stituto Poligrafico e Zecca dello Stato. Linvio dei
ascicoli disguidati, che devono essere richiesti all'Amministrazione entro 30 giorni dalla data di pubblicazionse, 4 subordinato alla
itasNHBBIONG U1 wia asceila 49 veiahvo abbonamenic.

Par informazionl o prenotazionl rivoigersl all'istitutc Poligrafico ¢« Zecca dello Stato - Plazze G. Verdl, 10 - 00100 ROMA
abbonamenti § (06) 85082149/85082221 - vendita .pubblicazloniC(OG) 85082150/85082276 - inserzioni G {06) 85082145/85082189
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